组合机床操作规程
适用机型：
1、多轴立式占床：2A135C型、2C150型、2C170C型、Z550K型、Z550KZ型、Z575M型、GZ1101型。
2、组合机床：1A型、2A型、3A型、UT型、XA型、918型、920型、93型、DU型、DKZ型、BZ型、C×11自动线、D×14自动线、BG型、FJ型、FZ型、F×Z型、FZU型、L91型、JZ型、PV型、SZ型、S×型、JZJ型、GZU型、TQZ型、其他。

一、 认真执行《金属切削机床通用操作规程》有关规定。
二、 认真执行下述有关补充规定：
1、 工作中注意气动、液动及机械夹紧装置的工作动态，如压力（气压或液压）下降影响工作夹紧时，应立即停车。
2、 工作中注意刀具特别是装有连接轴的加长刀具，其摆差不得超过规定。

