化工企业厂区作业安全规程（HG 23011~23018-1999）
——厂区动火作业安全规程HG 23011-1999
（国家石油和化学工业局1999 - 09 - 29 发布    2000 - 03 - 01 实施）
前言
　　本标准是根据化工企业生产区域对动火作业的安全要求制定的。
　　本标准的附录是标准的附录。
　　本标准由中华人民共和国原化学工业部提出。
　　本标准由中国化工学会化工安全专业委员会技术。
　　本标准负责起草单位：吉林化学工业集团公司。
　　本标准主要起草人：张镭。
　　本标准委托中国化工学会化工安全专业委员会负责解释。 

　　1 范围
　　本标准规定了化工企业生产区域动火作业分类、安全防火要求、动火分析及合格标准、《动火安全作业证》的管理等。
　　本标准适用于化工企业生产区域易燃易爆场所的动火作业。
　　本标准不适用于化工企业生产区域的固定动火电厂区作业和固定用火作业。
　　2 引用标准
　　下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
　　GBJ16—87 建筑设计防火规范
　　HG23012—1999 厂区设备内作业安全规程
　　HG23014—1999 厂区高处作业安全规程
　　3 定义
　　本标准采用下列定义：
　　3.1 动火作业
　　在禁火区进行焊接与切割作业及在易燃易爆场所使用喷灯、电钻、砂轮等进行可能产生火焰、火花和赤热表面的临时性作业。
　　3.2 易燃易爆场所
　　生产和储存物品的场所符合GBJ16—87中火灾危险分类为甲、乙类的区域。
　　4 动火作业分类
　　动火作业分为特殊危险动火作业、一级动火作业和二级动火作业三类。
　　4.1 特殊危险动火作业
　　在生产运行状态下的易燃易爆物品生产装置、输送管道、储罐、容器等部位上及其他特殊危险场所的动火作业。
　　4.2 一级动火作业
　　在易燃易爆场所进行的动火作业。
　　4.3 二级动火作业
　　除特殊危险动火作业和一级动火作业以外的动火作业。
　　4.4 凡厂、车间、或单独厂房全部停车，装置经清洗置换、取样分析合格并采取安全隔离措施后，可根据其火灾、爆炸危险性大小，经厂安全防火部门批准，动火作业可按二级动火作业管理。
　　4.5 遇节日、假日或其他特殊情况时，动火作业应升级管理。
　　5 动火作业安全防火要求
　　5.1 一级和二级动火作业
　　5.1.1 动火作业必须办理动火安全作业证。进入设备内、高处等进行动火作业，还应执行HG23012、HG23014的规定。
　　5.1.2 厂区管廊上的动火作业按一级动火作业管理。带压不置换动火作业按特殊危险动火作业管理。
　　5.1.3 凡盛有或盛过化学危险物品的容器、设备、管道等生产、储存装置，必须在动火作业前进行清洗置换，经分析合格后方可动火作业。
　　5.1.4 凡在处于GBJ16-87规定的甲、乙类区域的管道、容器、塔罐等生产设施上动火作业时，必须将其与生产系统彻底隔离，并进行清洗置换，取样分析合格后方可动火作业。
　　5.1.5 高空进行动火作业，其下部地面如有可燃物、空洞、阴井、地沟、水封等，应检查分析，并采取措施，以防火花溅落引起火灾爆炸事故。
　　5.1.6 拆除管线的动火作业，必须先查明其内部介质及其走向，并制定相应的安全防火措施；在地面进行动火作业，周围有可燃物，应采取防火措施。动火点附近如有阴井、地沟、水封等应进行检查、分析，并根据现场的具体情况采取相应的安全防火措施。
　　5.1.7 在生产、使用、储存氧气的设备上进行动火作业，其氧含量不得超过20%。
　　5.1.8 五级风以上（含五级风）天气，禁止露天动火作业。因生产需要确需动火作业时，动火作业应升级管理。
　　5.1.9 动火作业应有专人监火。动火作业前应清除动火现场及周围的易燃物品，或采取其他有效的安全防火措施，配备足够适用的消防器材。
　　5.1.10 动火作业前，应检查电、气焊工具，保证安全可靠，不准带病使用。
　　5.1.11 使用气焊焊割动火作业时，氧气瓶与乙炔气瓶间距应不小于5m，二者与动火作业地点均应不小于10m，并不准在烈日下曝晒。
　　5.1.12 在铁路沿线（25m以内）的动火作业，如遇装有化学危险物品的火车通过或停留时，必须立即停止作业。
　　5.1.13 凡在有可燃物或难燃物构件的凉水塔、脱气塔、水洗塔等内部进行动火作业时，必须采取防火隔绝措施，以防火花溅落引起火灾。
　　5.1.14 动火作业完毕应清理现场，确认无残留火种后方可离开。
　　5.2 特殊危险动火作业
　　特殊危险动火作业在符合5.1规定的同时，还应符合以下规定：
　　5.2.1 在下列情况下不准进行带压不置换动火作业。
　　5.2.1.1 生产不稳定。
　　5.2.1.2 设备、管道等腐蚀严重。
　　5.2.2 必须制定施工安全方案，落实安全防火措施。动火作业时，车间主管领导、动火作业与被动火作业单位的安全员、厂主管安全防火部门人员、主管厂长或总工程师必须到现场，必要时可请专职消防队到现场监护。
　　5.2.3 动火作业前，生产单位要通知工厂生产调度部门及有关单位，使之在异常情况下能及时采取相应的应急措施。
　　5.2.4 动火作业过程中，必须设专人负责监视生产系统内压力变化情况，使系统保持不低于980.665Pa（100mm水柱）正压。低于980.665Pa（100mm水柱）压力应停止动火作业，查明原因并采取措施后方可继续动火作业，严禁负压动火作业。
　　5.2.5 动火作业现场的通排风要良好，以保证泄漏的气体能顺畅排走。
　　6 动火分析及合格标准
　　6.1 动火分析应由动火分析人进行。凡是在易燃易爆装置、管道、储罐、阴井等部位及其他认为应进行分析的部位动火时，动火作业前必须进行动火分析。
　　6.2 动火分析的取样点，均应由动火所在单位的专（兼）职安全员或当班班长负责提出。
　　6.3 动火分析的取样点要有代表性，特殊动火的分析样品应保留到动火结束。
　　6.4 取样与动火间隔不得超过30min，如超过间隔或动火作业中断时间超过30min时，必须重新取样分析。
　　如现场分析手段无法实现上述要求者，应由主管厂长或总工程师签字同意，另做具体处理。
　　6.5 使用测爆仪或其他类似手段进行分析时，检测设备必须经被测对象的标准气体样品标定合格。
　　6.6 动火分析合格判定
　　6.6.1 如使用测爆仪或其他类似手段时，被测的气体或蒸气浓度应小于或等于爆炸下限的20%。
　　6.6.2 使用其他分析手段时，被测的气体或蒸气的爆炸下限大于等于4%时，其被测浓度小于等于0.5%；当被测的气体或蒸气的爆炸下限小于4%时，其被测浓度小于等于0.2%。
　　7 《动火安全作业证》的管理
　　7.1 《动火安全作业证》
　　《动火安全作业证》为两联，特殊危险动火、一级动火、二级动火安全作业证分别以三道、二道、一道斜红杠加以区分。《动火安全作业证》的格式见附录A。
　　7.2 《动火安全作业证》的办理程序和使用要求
　　7.2.1 《动火安全作业证》由申请动火单位指定动火项目负责人办理。办证人应按《动火安全作业证》的项目逐项填写，不得空项，然后根据动火等级，按7.4规定的审批权限办理审批手续，最后将办理好的《动火安全作业证》交动火项目负责人。
　　7.2.2 动火负责人持办理好的《动火安全作业证》到现场，检查动火作业安全措施落实情况，确认安全措施可靠并向动火人和监火人交代安全注意事项后，将《动火安全作业证》交给动火人。
　　7.2.3 一份《动火安全作业证》只准在一个动火点使用，动火后，由动火人在《动火安全作业证》上签字。如果在同一动火点多人同时动火作业，可使用一份《动火安全作业证》，但参加动火作业的所有动火人应分别在《动火安全作业证》上签字。
　　7.2.4 《动火安全作业证》不准转让、涂改，不准异地使用或扩大使用范围。
　　7.2.5 《动火安全作业证》一式两份，终审批准人和动火人各持一份存查。特殊危险《动火安全作业证》由主管安全防火部门存查。
　　7.3 《动火安全作业证》的有效期限
　　7.3.1 特殊危险动火作业的《动火安全作业证》和一级动火作业的《动火安全作业证》的有效期为24h。
　　7.3.2 二级动火作业的《动火安全作业证》的有效期为120h。
　　7.3.3 动火作业超过有效期限，应重新办理《动火安全作业证》。
　　7.4 《动火安全作业证》的审批
　　7.4.1 特殊危险动火作业的《动火安全作业证》由动火地点所在单位主管领导初审签字，经主管安全防火部门复检签字后，报主管厂长或总工程师终审批准。
　　7.4.2 一级动火作业的《动火安全作业证》由动火地点所在单位主管领导初审签字后，报主管安全防火部门终审批准。
　　7.4.3 二级动火作业的《动火安全作业证》由动火地点所在单位的主管领导终审批准。
　　8 职责要求
　　8.1 动火项目负责人
　　动火项目负责人对动火作业负全面责任，必须在动火作业前详细了解作业内容和动火部位及周围情况，参与动火安全措施的制定、落实，向作业人员交代作业任务和防火安全注意事项；作业完成后，组织检查现场，确认无遗留火种，方可离开现场。
　　8.2 动火人
　　独立承担动火作业的动火人必须持有特殊工种作业证，并在《动火安全作业证》上签字。若带徒作业时，动火人必须在场监护。动火人接到《动火安全作业证》后，应核对证上各项内容是否落实，审批手续是否完备，若发现不具备条件时，有权拒绝动火，并向单位主管安全防火部门报告。动火人必须随身携带《动火安全作业证》，严禁无证作业及审批手续不完备的动火作业。动火前（包括动火停歇期超过30min再次动火），动火人应主动向动火点所在单位当班班长呈验《动火安全作业证》，经其签字后方可进行动火作业。
　　8.3 监火人
　　监火人应由动火点所在单位指定责任心强、有经验、熟悉现场、掌握消防知识的人员担任，必要时，也可由动火单位和动火点所在单位共同指派。新项目施工动火，由施工单位指派监火人。监火人所在位置应便于观察动火和火花溅落，必要时可增设监火人。
　　监火人负责动火现场的监护与检查，随时扑灭动火飞溅的火花；发现异常情况应立即通知动火人停止动火作业，及时联系有关人员采取措施。监火人必须坚守岗位，不准脱岗。在动火期间，不准兼作其他工作，在动火作业完成后，要会同有关人员清理现场，清除残火，确认无遗留火种后方可离开现场。
　　8.4 动火部门负责人
　　被动火单位班组长（值班长、工段长）为动火部位的负责人，应对所属生产系统在动火过程中的安全负责，并参与制定、负责落实动火安全措施，负责生产与动火作业的衔接，检查《动火安全作业证》。对审批手续不完备的《动火安全作业证》有制止动火作业的权力。在动火作业中，生产系统如有紧急或异常情况，应立即通知停止动火作业。
　　8.5 动火分析人
　　动火分析人应对动火分析手段和分析结果负责，根据动火地点所在单位的要求，亲自到现场取样分析，在《动火安全作业证》上填写取样时间和分析数据并签字。
　　8.6 安全员
　　执行动火单位和动火点所在单位的安全员应负责检查本标准执行情况和安全措施落实情况，随时纠正违章作业，特殊危险动火、一级动火，安全员必须到现场。
　　8.7 动火作业的审查批准人
　　各级动火作业的审查批准人审批动火作业时必须亲自到现场，了解动火部位及周围情况，确定是否需作动火分析，审查并明确动火等级，检查、完善防火安全措施，审查《动火安全作业证》的办理是否符合7.2要求。在确认准确无误后，方可签字批准动火作业。

附 录 A
　　（标准的附录）
　　动火安全作业证

　　表A1 动火安全作业证　　 [image: image1.png]Akt
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HG 23011-1999 厂区动火作业安全规程
 HG 23012-1999 厂区设备内作业安全规程
 HG 23013-1999 厂区盲板抽堵作业安全规程
 HG 23015-1999 厂区吊装作业安全规程
 HG 23016-1999 厂区断路作业安全规程
 HG 23017-1999 厂区动土作业安全规程
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	查看 | 预订 
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	化工企业气体防护站工作和装备标准 
	查看 | 预订 

	MT 756-1997(2005) 
	隔爆水槽用聚苯乙烯泡沫塑料阻燃性能试验方法 
	查看 | 预订 

	QJ 2298-1992 
	用氢安全技术规范 
	查看 | 预订 

	HG/T 23011-1999 
	厂区动火作业安全规程 
	查看 | 预订 
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	厂区设备内作业安全规程 
	查看 | 预订 
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	厂区盲板抽堵作业安全规程 
	查看 | 预订 
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	厂区吊装作业安全规程 
	查看 | 预订 

	HG/T 23016-1999 
	厂区断路作业安全规程 
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	查看 | 预订 

	GB 13548-1992 
	光气及光气化产品生产装置安全评价通则 
	查看 | 作废 

	GB 4655-1984 
	橡胶工业静电安全规程 
	查看 |作废

	GB 5833-1986 
	橡胶加工配炼车间防尘规程 
	查看 |作废


