印刷机安全操作规程            

1． 开机前检查规程

1. 全体操作工上岗前，必须穿戴工作服、工作帽和安全鞋。
2. 禁止佩戴戒指、手表，严禁打领带。

3. 送电前检查设备所处状态，其安全防护板、防护网、防护锁及安全关机设施是否正常。

4. 合闸送电，打开压缩空气开关。
5. 检查设备按钮状态。
6. 放下压辊防护开关。
7. 检查设备前后张力是否状态正确。

8. 检查引风系统是否正常。

9. 检查冷却水系统及温度是否正常。
10. 所生产材料是否穿好。

2． 生产过程操作规程

1. 必须使用专用料车上料和卸料，防止材料掉下。
2. 打磨刮刀，必须使用防割手专用手套。
3. 上、下版辊，必须将上版专用车或吊版专用车放到版轴平衡位置。禁止用手盘版车齿轮转盘。

4. 开动设备必须鸣笛，通知相关人员注意。

5. 设备运转过程中，不许用手触摸转动导辊。

6. 设备运转过程中，禁止戴手套擦洗胶辊两端油墨。
7. 设备开机后如果调整刮刀或挑刀线，必须领机处理，二手监护，必要时停机处理。
8. 设备运转过程中，如果胶辊上有异物，必须停机处理。
9. 设备咬入压辊，不许用手或其它物品清擦。

10.收卷、放卷不能正常进行时，必须停机修理，严禁用手拍膜或用裁纸刀剌膜。

11.当接纸失败时严禁用手拉拽断膜。

12.断膜穿料上设备二层三层，必须注意安全，防止人员从高处跌下。

13.上、下压印辊必须两人或三人同时装卸。

14．输入正确版位。

15.随时清理遗撒在地面的油墨，避免操作人员滑倒。
3． 生产完毕安全检查规程

1． 将设备按钮复位。

2． 放下压辊压下开关,将胶辊锁死。

3． 关闸电源和关闭压缩空气。

4． 清理地面和设备,将原材料、油墨、溶剂全部回库，不许滞留机台。

安全操作规程                                                                                     AFB/OP【01】

