电焊作业安全检查表       检查日期：  年  月  日
	检       查       项       目
	结    果
	不合格改善措施

	
	合格
	不合格
	

	设备检点
	金属机件是否腐蚀不全
	
	
	

	
	焊接回路是否有足够的断面积，且接触良好
	
	
	

	
	电焊机控制装置是否损坏
	
	
	

	
	电焊机内外部是否有灰尘覆盖，是否清洁
	
	
	

	
	线路接头是否锁紧
	
	
	

	
	电焊手把及电缆线尺寸是否与电流大小匹配
	
	
	

	感电防止
	导线绝缘被覆是否有破损，施作地面是否潮湿
	
	
	

	
	电源线是否固定与保护良好
	
	
	

	
	电焊线与电焊机是否以端子确实连接
	
	
	

	
	焊接炳之绝缘、耐热装置是否破损
	
	
	

	
	电焊线配置路线是否规划良好，不致妨碍信道
	
	
	

	
	电焊机是否装遮雨设施，大雨时停止作业
	
	
	

	
	是否装设自动电击防止装置
	
	
	

	
	自动电击防止装置动作是否正常
	
	
	

	
	电源部份是否连接于漏电断路器之二次侧
	
	
	

	
	电焊机设备是否接地良好
	
	
	

	
	每日收工是否将电焊线整齐收回并关闭电源
	
	
	

	防护具
	是否使劳工配置电焊面罩
	
	
	

	
	是否使劳工配置电焊皮手套、皮袖套、皮脚套
	
	
	

	
	高架作业是否使劳工配戴安全带
	
	
	

	灾害防止
	施焊地点是否通风良好
	
	
	

	
	施焊地点四周易燃品、危险物是否移开或覆盖保护
	
	
	

	
	是否设置遮光板足够的断面积，且接触良好
	
	
	

	
	焊道背面是否有易燃品
	
	
	

	
	掉落焊渣是否伤及附近人物(设集渣盒)
	
	
	

	
	是否设置灭火器
	
	
	


说明：1.本表应于电焊作业前即实施检查。
2.检查状况无论『合格』或『不合格』均应于各该检查项目之各该栏『检查结果』内打『(』;『不合格』者，需于该项目之『不合格改善措施』栏内说明改善方式。
3.本检查表经工地主任批示后，由安全卫生人员制档存查。
工地主任：                 安卫人员：              检查人员：
