
　　通用车床作业岗位安全操作规程及危险源辨识

　　1 适用范围

　　本标准适用于本公司机械加工车间各类通用车床作业人员的安全作业。

　　2 岗位安全作业职责

　　l 负责本岗位日常事故隐患自我排查治理，包括班前、班中、班后的排查和处置;

　　l 负责本岗位设备操作或其他作业，在作业和故障排除过程中，严格按照规定安全操作，正确佩戴和使用劳动防护用品;

　　l 负责本岗位设备设施及其安全装置、工器具的日常保养，确保其安全功能完好有效，保养过程按规定安全作业，本岗位不能解决的问题，及时报修;

　　l 负责本岗位事故和紧急情况的报告和现场处置。

　　3 岗位主要危险有害因素(危险源)

　　作业活动主要危险有害因素(危险源)可能造成的事故/伤害可能伤害的对象

　　工件和刀具装卡装卡工件时误触动设备运行开关，设备意外运转伤人机械伤害操作人员

　　卡盘无防松脱装置或工件装夹不牢，设备高速运转时卡盘或工件飞逸伤人物体打击操作人员和周边人员

　　工件加工选用刀具不当，或刀具受损有裂纹时，工件加工切削过程中刀具断裂飞出物体打击操作人员和周边人员

　　加工过程测量工件、或排除故障时，违章未停机作业，或误触动设备运行开关，设备意外运转伤人机械伤害操作人员

　　加工棒料超过机床尾部时，未采取防弯措施，棒料在离心力作用下甩弯伤人机械伤害操作人员

　　车床接地松动或脱落，接地电阻不符合使用要求，造成车床外壳带电并接触人体触电操作人员

　　作业人员未按要求使用防护眼镜，加工过程产生的切屑进入眼睛，或高温切屑接触皮肤眼睛或皮肤伤害操作人员

　　作业人员未佩戴工作帽，或违章戴手套操作等，头发或肢体等被运转设备部件夹入机械伤害操作人员

　　使用砂轮机磨刀使用前未检查，砂轮过期或有裂纹、变薄，或操作不当，造成砂轮碎片溅出伤人物体打击操作人员和周边人员

　　砂轮机防护罩损坏，或操作不当，人员肢体接触砂轮。机械伤害操作人员

　　设备清扫

　　保养设备清扫保养时，违章未停机作业，或误触动设备运行开关，设备意外运转伤人机械伤害操作人员

　　清扫铁屑时，未佩戴手套，手接触锋利的铁屑割伤操作人员

　　4 劳动防护用品穿戴要求

　　4.1 作业人员应穿戴工作服、工作帽，长发应盘在工作帽内，袖口及衣服角应系扣。

　　4.2 高速切削作业时应佩带防护眼镜。

　　4.3 加工铸铁工件、清扫铸铁粉末时，应佩戴活性炭防尘口罩。

　　4.4 车床操作作业不得戴手套;班后停机清理铁屑时，可佩戴帆布手套。

　　4.5 使用砂轮机磨刀时，严禁戴手套作业，应佩戴防护眼镜和防尘口罩。

　　5 作业安全要求

　　5.1作业前准备安全要求

　　5.1.1 检查设备各部位是否完好，各手柄是否处在正常位置;使用气动夹具夹紧工件的，工作前应检查压缩空气达到工作压力后才能开始工作;检查传动带、齿轮安全罩是否完好有效。

　　5.1.2 查看前一班次的交接班记录，是否有设备和工件、刀具异常情况，是否已经排查;如前一班次工件未加工完成，需检查工件是否夹正、夹牢，刀具是否选用正确并完好无破损。

　　5.1.3 查看周边作业环境是否无异常情况，包括电气箱柜及其线路是否完好，柜门是否关闭、设备站立的脚踏板是否完好，设备照明是否完好有效、设备及工具箱表面是否未放置工具、杂物等。

　　5.1.4 对设备加注润滑油、进行各项作业前的准备工作时，不得开机作业。

　　5.2 作业过程安全操作要求

　　5.2.1装卸工件、卡具、安装刀具时，应停机并将刀架、尾座、顶针等移到安全位置，工件安装、拆卸完毕后严禁将紧固扳手留在卡盘上;操作应符合以下安全要求：

　　l 工件要夹正、夹牢，对卡盘进行紧固，检查确认紧固有效后方可开机加工;

　　l 长、细的工件的尾部应使用顶针进行固定;加工超长料时，必须采取防弯装置，使用有效的中心架或跟刀架;加工棒料超过机床尾部时，应设置防护罩或防护栏;若超出300mm及以上时，应设置牢靠有效的支撑架、中心架、防护栏等;各类防弯、防甩装置应可靠有效，并与警示标志配合使用;

　　l 刀具安装要垫好、放正、夹牢，加工前先锁紧方刀架，检查确认安装牢固，位置正确后方可加工;

　　l 装好工件和刀具后，应对极限位置进行检查，并将小刀架调到合适位置，以免小刀架导轨碰撞卡盘而发生事故。

　　5.2.2 切削时要精力集中，时刻注意切削进程，严禁随意离开机床，任何情况下不得用手、棉纱等触摸旋转着的工件;操作应符合以下安全要求：

　　l 在刀架斜后方可观察切削情况，不得将头部正对工作旋转方向，身体不能离旋转工件太近;

　　l 选择合适的切削量，机床运转时严禁进行变速;

　　l 纵向或横向自动进给时，严禁大、中拖板超过极限位置，以防脱落或撞卡盘;自动走刀时，人员不得离开设备，随时观察进给位置，及时停止防止碰撞;

　　l 测量零件时应停机并将刀架、尾座、顶针等移到安全位置。

　　5.2.3 车刀磨损后，要及时刃磨;使用砂轮机磨刀时应符合以下安全要求：

　　l 砂轮机开机前应检查防护装置、砂轮是否完好、有效;

　　l 开机后先进行试车，确认工作正常方可使用;

　　l 操作时人应站在砂轮的侧面，不得在砂轮侧面磨刀;

　　l 磨刀时手应握牢刀具，不得用力过猛;

　　l 磨刀时应通电使用砂轮机自带的吸尘装置。

　　5.2.4 清理切屑时应停机并将刀架、尾座、顶针等移到安全位置;操作应符合以下安全要求：

　　l 不能用手触摸切屑，清理切屑时应使用拉屑钩、扒屑铲、毛刷等专用工具;

　　l 切屑过多、过长、过大时，应使用挡屑板，并及时清理。

　　5.2.5 操作过程中，发现车床有不正常声音及故障、工件或刀具发生异常情况，应立即停车、关闭电源进行处置，由于设备原因造成的异常，应立即向车间机械修理组报修。

　　5.3 车床停车后的作业安全要求

　　5.3.1 清扫机床时，严禁开机作业，应关闭电源进行。

　　5.3.2 清除切屑应用专用钩子或毛刷等工具，不得用手，防止刀尖、切屑等物划伤手。

　　5.3.3 加油润滑机床导轨时，将溜板箱移至靠近尾架处，防止溜板箱、刀架、卡盘、尾架等相撞。

　　5.3.4 下班前，整理工具及物件，清扫周边地面，并关闭设备控制柜电源开关，填写交接班记录，对车床上未完成的工件情况、设备的异常情况等进行详细记录。

　　6 岗位应急要求

　　6.1 工件和刀具发生松脱等现象时，应立即停机，停机前人员立即离开工件旋转方向，并通知周边人员离开现场。

　　6.2 切屑进入眼睛、皮肤，立即到厂医务室治疗;若碎片嵌入身体，切勿随意拔出，应由医师负责清理。

　　6.3 发生机械伤害时，应立即进行包扎、止血等处理，防止感染;严重的应立即到医院处置。

　　6.4 发生设备漏电时，应立即关闭设备配电柜电源;如发生人员触电，不得用肢体接触触电者，首先应关闭电源，来不及关闭时，应使用绝缘物体将带电物挑开。

　　6.5 周边发生火险时，应立即停机断电，使用周边的灭火器进行灭火，并同时报告车间当班带班人员(带班室电话-----);处置无效时立即撤离现场，按现场指示标识疏散到工厂东北大门处集合。



