
机械伤害安全知识学习

　　近日，江苏南通益农生物燃料有限公司发生一起机械伤害事故。2名工人进入破碎机排除故障，他人在不知情的情况下启动破碎机，致使2名工人死亡。机械伤害是常见的事故伤害类型，多发生在生产加工、机械操作等环节。员工和企业都应提高警惕，避免发生事故。

　　机械伤害的原因

　　物的不安全状态。具体表现为：机械设备在设计制造上本身就存在缺陷，有的设备机械传动部位没有防护罩、保险、限位、信号等安全装置;机械设备日常维护、保养不到位，带病运转、运行，对设备的使用、维护、保养、安全性能的检测缺少强有力的监管;从业人员个人防护用品缺失或存在缺陷，导致工人在操作时将自己置于危险之中。

　　人的不安全行为。具体表现为：操作失误，忽视安全，操作者缺乏应有的安全意识和自我防护意识，思想麻痹，违章指挥、违章作业、违反操作规程，甚至野蛮操作，导致机器设备安全装置失效，造成设备本身处于不安全状态;手工代替工具操作或冒险进入危险场所、区域。

　　常见机械伤害类型

　　绞伤。外露的皮带轮、齿轮等直接将作业人员的衣袖、裤脚、手套、围裙、长发等绞入机器中，造成人身伤害。

　　物体打击。旋转的机器零部件、固定不牢的零部件等造成的伤害。

　　压伤。冲床、压力机、剪床、锻锤等造成的伤害。

　　砸伤。高处的零部件、吊运的物体掉落造成的伤害。

　　烫伤。高温物体对人体造成的伤害。如铁屑、焊渣等对人体的伤害。

　　刺割伤。锋利物体、尖端物体对人体的伤害。

　　设备的一般安全规定

　　布局要求。机械设备的布局要合理，应便于操作人员装卸工件、清除杂物，同时也应便于维修人员进行维修。

　　强度、刚度的要求。零部件的强度、刚度应符合安全要求，安装应牢固，并经常进行安全检查。

　　安装必要的安全装置。机械设备必须装设合理、可靠、不影响操作的安全装置。对于作旋转运动的零部件应装设防护罩或防护挡板、防护栏杆等安全防护装置，以防发生绞伤;对于超压、超载、超温等能发生危险事故的零部件，应装设保险装置，如超负荷限制器、安全阀、温度限制器等;对于某些动作顺序不能颠倒的零部件应装设连锁装置。

　　电器装置的安全要求。供电的导线必须正确安装，不得有任何破损;开关、按钮应完好无损，带电部分不得裸露在外;应有良好的接地或接零装置，导线连接牢固。

　　环境要求和操作要求。机械设备的存放要有良好的环境，即照明良好、噪声要小、工具要摆放整齐;应根据每台机械设备的性能、操作顺序等制定安全操作规程及检查、维护制度，并要求操作者严格遵守。

　　危险作业点及防护措施

　　压力机械

　　主要危险：错误操作、设备故障。

　　防护措施：1.开始操作前，必须认真检查防护装置是否完好、制动装置是否灵活和安全可靠。应把工作台上的一切不必要的物件清理干净，以防作业时掉落到脚踏开关上，造成冲床突然启动，发生事故。

　　2.作业人员对脚踏开关的控制必须小心谨慎，装卸工件时，脚应离开开关，严禁无关人员在脚踏开关周围停留。

　　3.多人操作时，必须相互协调配合好，并确定专人负责指挥。

　　剪板机

　　主要危险：剪板机的刀口非常锋利，而工作中作业人员的手指又非常接近刀口，所以操作不当，就会发生剪切手指的严重事故。

　　防护措施：1.作业前要认真检查剪板机各部位是否正常、电气设备是否完好、安全防护装置是否可靠。两人以上协同操作时，必须由一个人统一指挥。

　　2.剪板机不准同时剪切两种不同规格、不同材质的板料。剪切的板料要求表面平整，禁止无料剪切。

　　3.操作剪板机时要精神集中，送料时手指应距离刀口20厘米以上，并且要离开压紧装置。

　　4.应经常检查剪板机的制动器，保证其安全可靠。

　　5.各种剪板机要根据规定的剪板厚度，适当调整刀口间隙，防止使用不当而发生事故。

　　6.在操作过程中，采用安全的手用工具完成送料、定位、取件及清理边角料等操作，可防止手指受伤。

　　车削加工

　　主要危险：切削过程中形成的切屑，易对作业人员的手或身体造成伤害;车床运转中用手清除切屑或用砂布打磨工件毛刺，易造成手与运动部件相撞;工件没有夹紧就开机工作，易使工件飞出伤人;机床局部照明不足或灯光刺眼，不利于作业人员观察切削过程，发生错误操作，导致伤害事故;车床周围布局不合理、卫生条件不好、切屑堆放不当，也易造成事故。

　　防护措施：1.工作前按规定穿戴好防护用品，扎好袖口，不准围围巾，女工应戴好工作帽。高速切削或切削铸铁、铝、铜工件时，必须做好防护工作。

　　2.在车床上安装活动式透明挡板，用气流或乳化液对切屑进行冲洗。

　　3.操作时为防止切屑飞入眼中，必须戴防护眼镜。

　　4.打磨工件表面时，要把刀具放到安全位置，并注意不要让手和衣服接触到工件表面。

　　5.操作者应熟悉所操作机床的工作原理、结构和性能，并经考核取得资质证后，方可上岗操作。严禁无证者单独操作。

　　6.机床发生异常时，如异响、冒烟等，应立即停车，请有关人员检查。

　　电焊加工

　　主要危险：容易发生电击伤、烫伤、电弧“晃眼”等职业伤害和电焊工尘肺、锰中毒、金属热等职业病。

　　防护措施：1.作业前应检查焊机的电源线、引出线及各接线点是否良好;焊机二次线路及外壳必须有良好接地措施，电焊钳把绝缘必须良好;焊接回路线接头不宜超过3个。

　　2.电焊车间应通风，固定电焊场所要安装除尘设备，以防电焊工尘肺、锰中毒和金属热等职业病。

　　3.电焊工作业时一定要穿绝缘鞋，电焊机要接零线保护，以防电击伤;要戴电焊手套，穿长衣裤，使用电焊面罩，避免电弧“晃眼”造成视力下降。

　　4.万一防护不当，出现上述伤害时，要及时到医院治疗。

　　5.对长期从事电焊作业的人员，要建立职业健康档案，定期安排身体健康检查，对体检出现因工种伤害造成疾病的，要调离原工种，以防加重伤害。

　　6.电焊工应掌握一般电气知识，遵守安全规程。还应熟悉灭火方法、触电急救方法。

　　7.焊机启动后，手和身体不应随便接触焊钳或焊枪的带电部位、工作台、所焊工件等。

　　8.换焊条时应戴好手套，身体不要靠在铁板或其他导电物件上。



