腐蚀性介质检修作业安全须知
　　★作业风险

　　泄漏的腐蚀性液体、气体介质可能会对作业人员的肢体造成伤害，损坏衣物、工具，并对环境造成污染。

　　★安全措施

　　检修作业前，首先要办理作业许可证。

　　作业人员应按要求穿戴劳保用品，熟知工作内容。

　　低洼处进行检修，场地内不得有积聚的腐蚀性液体，以防作业时滑倒伤人。

　　腐蚀性液体的作业面应低于腿部，否则应联系相关人员搭设脚手架，以防残留液体对身体造成伤害。

　　进行拆卸时，可用清水冲洗连接面，以减少腐蚀性液体、气体介质的侵蚀作用。

　　接触到腐蚀性介质的肢体、衣物、工具等应及时进行清洗。若有不适，应及时治疗。

　　转动设备检修作业

　　★作业风险

　　检修转动设备时，一旦作业人员错误操作，会危及作业人员的生命和财产安全。大型设备的安全措施不当，可发生机械伤害事故。

　　★安全措施

　　检修作业前，必须联系工艺人员对系统进行有效隔离，把动火检修设备和管道内的易燃易爆、有毒有害介质排净。

　　在修理带电设备时，要同有关人员和班组联系，切断电源，并在开关箱上设置“禁止合闸、有人工作”的标示牌。

　　作业项目负责人应落实该项作业的各项安全措施，办理作业许可证。对于危险性较大的作业，应与作业区域安全负责人一起进行安全评估，制定安全作业方案。

　　在作业前和作业中均要认真执行安全管理规定。

　　拆卸下来的零部件要分区摆放，重要部件要派专人值班看守。

　　在使用风动、电动、液压类工具作业时，要按《安全操作使用说明书》规范操作，安全施工。

　　需要多工种协同作业时，必须有专人统一指挥。

　　加强油品类物质管理，所有废油应倒入回收桶内。

　　作业完成后，做好现场的清洁卫生工作。

　　高处检修作业

　　★作业风险

　　作业位置高于正常工作位置，容易发生人和物的坠落，产生危险。

　　★安全措施

　　作业项目负责人安排办理作业许可证。

　　作业项目负责人应检查高处作业用的脚手架、梯子、吊篮、安全带、绳子等用具是否安全，指定作业现场监护人。必要时，作业现场应设置警戒线。

　　作业人员应按要求穿戴劳保用品，熟知工作内容。

　　高处作业时不应上下同时垂直作业。特殊情况下必须同时垂直作业时，应经单位领导批准，设置专用防护棚或采取其他隔离措施。

　　避免夜间进行高处作业。必须夜间进行高处作业时，应经有关部门批准，作业负责人要进行风险评估，制定安全措施，保证有充足的灯光照明。

　　6级以上大风、雷电、暴雨、大雾等恶劣天气，不允许进行高处作业。

　　高处作业过程中，监护人要经常与高处作业人员进行联络，不得从事其他工作，更不准擅自离开工作岗位。当生产系统发生异常情况时，立即通知高处作业人员停止作业，撤离现场。当作业条件或作业环境发生重大变化时，必须重新办理作业许可证。

　　密闭空间检修作业

　　★作业风险

　　密闭空间内存在缺氧，高温，有毒有害、易燃易爆气体等隐患，若安全措施不到位，易发生燃烧、爆炸，造成人员伤亡事故。

　　★安全措施

　　作业前必须进行危险有害因素辨识，并将危险有害因素、防控措施和应急措施告知作业人员。

　　必须对密闭空间的氧浓度、有毒有害气体(如一氧化碳、硫化氢等)浓度进行检测，检测结果合格后，方可作业。

　　作业前，准备好应急救援物资，包括安全带、安全绳、长管面具、不超过24V的安全电压照明、防触电(漏电)保护器以及通信工具等。

　　作业期间，外部必须设置专人监护，监护人员必须认真负责，应按要求穿戴劳保用品，选择好监护位置。监护过程中，要与作业人员经常联络，发现异常应立即通知作业人员中断作业，撤离危险区域。同时，必须注意自身安全。

　　进入密闭空间，必须佩戴好防毒面具，系好安全带或安全绳。

　　由于在容器等密闭空间作业环境条件较差，作业人员连续作业时间不宜太长，因此密闭空间作业人员实行轮班制，按时换班，及时撤至外面休息。

　　密闭空间移去盖板后，必须设置路障、围栏、照明灯等，以免发生事故。

　　作业完毕后，必须确认内部作业人员已全部撤出。确认作业结束后，作业人员向有关人员进行交底和通告作业结束，拆除各种警示标志。

　　电气检修作业

　　★作业风险

　　电气检修作业时可能发生电击危险、电弧危害或因线路短路产生火花造成事故。此外，电气事故还可能引发火灾、爆作以及装置停电等危险。

　　★安全措施

　　检修作业前，联系运行人员切断与设备连接的电源，并采取上锁措施，在开关箱或总闸上挂上“禁止合闸，有人工作”的警示牌。

　　所有在带电设备上或其附近工作的人员均需要办理作业许可证。

　　作业人员应按要求穿戴劳保用品。

　　电气作业只能由持合格证人员完成，必须2人以上一起作业，其中1人进行监护。

　　监护人员必须经过专业培训，取得上岗合格证，有资格切断设备的电源，并启动报警信号。

　　作业时禁止无关人员进人有危险的区域。不得进行其他的工作。

　　在维护检修和故障处理中，任何人不得擅自改变、调整保护和自动装置的设定值。

　　对于检修中易产生静电的系统，应进行静电危害分析，并制定相应安全措施，以预防静电危害。

　　金属梯子、椅子、凳子等均不能在电气作业环境下使用。

　　动火检修作业

　　★作业风险

　　在动火检修作业过程中，熔渣散落、火花飞溅可能造成人员烫伤，甚至引发火灾、爆炸事故。

　　★安全措施

　　检修作业前，联系工艺人员将动火设备、管道内的易燃易爆介质排净。

　　作业前办理作业许可证。

　　作业许可证由动火作业人员随身携带，所有作业人员必须清楚工作内容。

　　作业人员必须按要求穿戴劳保用品，持有相应的资格证。在进行焊接、切割作业前，必须清除周围可燃物质，设置警戒线，悬挂明显标示，不得擅自扩大动火范围。

　　动火作业应设监护人，备有灭火器。作业时，禁止无关人员进入动火现场。

　　进行电焊作业时，要保证接头、线路完好，防止发生漏电事故。

　　气焊作业时，氧气瓶与乙炔气瓶间的距离应保持在5米以上。

　　在高处进行焊接、切割作业时，需安放接火盆，防止火花溅落。同时，要清除下方所有的可燃物，地沟、窨井、电缆等要加以遮盖。

　　作业人员离开动火现场时，应及时切断施工使用的电源，不留任何隐患。

　　作业完成后，做好现场的清洁卫生工作。
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