生料浆制备车间碱粉仓地坑被淹事故现场处置预案

　　1 特征

　　1.1 危险分析

　　山西鲁能晋北铝业有限责任公司烧结分厂生料浆制备车间(以下简称车间)若发生地坑被淹事故，容易造成生产系统的暂时中断进而影响生产，无法确保产量。

　　1.2 发生区域

　　烧结分厂1#2#配碱泵及1#2#配碱槽

　　1.3 危害程度

　　事故一旦发生，容易对生产造成损失。

　　1.4 可能出现的征兆

　　Ⅰ现场巡检时管道是否有破裂

　　Ⅱ从DCS监控数值可以分析出结论

　　1.5 应急工作原则

　　在碱粉仓地坑被淹事故的预防与应急处理工作中，遵循“安全第一、预防为主、内外结合”的方针，贯彻“统一领导、统一指挥、防止和控制事故的发生和扩大的原则。

　　2 危险性分析

　　(1)造成烧结分厂运行设备停车。

　　(2)造成碱粉仓地坑内的机电设备损坏。

　　(3)停配碱泵状态下可能面对的突发事件包括：设备事故、火灾事故、工艺事故等生产过程中的各类事故。

　　3 应急组织及职责

　　3.1 应急组织机构

　　车间成立安全事故应急指挥小组，由主任、专工、及各班长组成。发生重大事故时，以主任为组长， 专工为副组长，负责车间的应急救援工作的组织指挥。

　　组 长：任智敏

　　副组长：李国飞

　　成 员：邢广、苏佳琪、王永飞、杨国涛、曹国华

　　3.2职责

　　3.2.1应急指挥小组职责

　　1) 发生事故时，由应急组织机构发布救援命令和信号。

　　2)组织指挥救援队伍实施行动，保证事故发生后，救援人员迅速到位，及时制止事故的蔓延和扩大，及时救助伤员。

　　3)向上级报告和向相关单位通报事故情况，必要时向相关单位发出救援请求。

　　4)组织事故调查、总结应急救援工作经验教训，组织并迅速恢复生产。

　　3.2.2指挥小组人员职责

　　1)组 长：全面负责突发事件的处置指挥和救援汇报工作;

　　2)副 组 长：协助组长实施现场处置救援工作和对外联系工作，负责组织开停车和生产恢复工作;协助组长做好事故报警，情况通报及事故处置工作。

　　3)班 长：负责现场处置人员的调动安排，并协助专工组织人员进行开停车和生产恢复工作。

　　4 应急处置

　　4.1 危险源的监控

　　加强对DCS设备进行监控，加强日常巡检工作，及时发现漏点并作出相应的处理。各班组要有计划地开展反事故演习，提高应急处理能力，对可能发生的重大事故，及时采取有效的预防措施。

　　4.2 预警行动

　　当现场操作人员发现可能引发分事故的险情后，应迅速做好应急预案启动准备，并及时上报车间应急指挥办公室。

　　4.3 信息报告与处置

　　4.3.1 信息报告

　　当现场发生事故时，生产现场负责人应立即以电话方式向车间应急救援办公室报告。

　　4.3.2 信息报告应包括以下内容：

　　1)事故发生的时间及现场情况，迅速做出判断事故程度;

　　2)事故的简要经过及原因;

　　3)已采取的控制措施和其它应对措施，以及是否需要协调支援;

　　4)信息报告人、通信方式，及其它应当报告的情况。

　　4.3.3 处置措施

　　1)在发生碱粉仓地坑淹没事故后当班班长应立即通知当班调度及应急处置小组。

　　2)值长应根据DCS显示或现场实际情况，联系碱粉仓开关阀门和设备并改入备用配碱槽。

　　3)如碱粉仓地坑内积水尚浅，应及时关闭破裂管道前的阀门，并开启地坑内的污水泵。

　　4)如碱粉仓地坑内积水上涨速度较快，不具备下地坑关闭阀门的条件时，应先开启地坑内的污水泵抽水。

　　5 注意事项

　　5.4.1 通信与信息保障

　　劳动保护用品:安全帽、工作服、防护面罩、胶鞋、手套;

　　通讯工具：手机、电话、对讲机;

　　应急物品：照明工具、硼酸水、烫伤膏、潜水泵、消防水袋、铁锹等;

　　其他工具。

　　5.4.2 应急救援队伍保障

　　附件2：生料浆制备车间抢险救灾应急救援常用电话。

　　5.4.3 应急救援物资及培训保障

　　(1)车间将专门抢险救援人员、物资、设备、器材，列出清单报分厂审批，应急救援物资如消防器材等，应急照明灯要定期检查、维护和更新，保持完好状态。

　　(2) 对车间员工进行经常性的事故救护常识教育，熟练使用各种防护器材、消防器材等。组织员工进行冒槽发生时抢救方法的培训和训练。

