　　反应釜安全操作规程

　　一、开车前

　　1.检查釜内、搅拌器、转动部分、附属设备、指示仪表、安全阀、管路及阀门是否符合安全要求。

　　2.检查水、电、气是否符合安全要求。

　　二、开车中

　　1.加料前应先矛搅拌器，无杂音且正常时，将料加到釜内，加料数量不得超过工艺要求。

　　2.打开蒸气阀前，先开回气阀，后开进气阀。打开蒸气阀应缓慢，使之对夹套预热，逐步升压，夹套内压力不准超过规定值。

　　3.蒸气阀门和冷却阀门不能同时启动，蒸气管路过气时不准锤击和碰撞。

　　4.开冷却水阀门时，先开回水阀，后开进水阀。冷却水压力不得低于0.1兆帕，也不准高于0.2兆帕。

　　5.水环式真空泵，要先开泵后给水，停泵时，先停泵后停水，并应排除泵内积水。

　　6.随时检查设备运转情况，发现异常应停车检修。

　　7.清洗钛环氧(搪瓷)设备时，不准用碱水刷釜，注意不要损坏搪瓷。

　　三、停车后

　　1.停止搅拌，切断电源，关闭各种阀门。

　　2.铲锅时必须切断搅拌机电源，悬挂警示牌，并设人监护。

　　3.反应釜必须按压力容器要求进行定期技术检验，检验不合格，不得开车运行。

　　安装使用：

　　1、应安装在坚固、平整的工作台上，工作台高度根据使用情况决定，设备与工作台四周应留有一定的空间(≥360cm)，以便安装与后期维修。

　　2、 安装时要求传动轴与地水平面垂直，不垂直度(倾斜度)不得大于设备总高度的1/1000。

　　3、 设备本身各工艺接管上的自备件，安全阀，必须按反应釜的要求配备。

　　4、 安装完毕检查各连接部件及传动部位是否牢固可靠，各连接管道、管口、密封件及整机做气密试验，应无泡、冒、滴、漏现象。

　　5、 开机前减速机注入46#机械油，打开电机防护罩用手转动风叶检查有无卡怠现象，搅拌桨有无刮壁现象，清理釜内污物，方可开机。空车运转30分钟无不正常噪音、振动，方可正式投料生产。另视生产情况定期更换减速机油。

　　搪玻璃反应釜安全操作规程

　　一、性能用途：抗酸腐蚀性能优良，一般用作反应器或贮罐，在绝大部分有机酸与有机酸的介质条件下使用，但不适用于碱性介质、氢氟酸等。

　　二、安全操作条件：允许最大操作压力：罐夹套内6kg/cm2，罐内2.5kg/cm2，或按设备铭牌规定使用。

　　三、允许操作温度：-30～250℃。

　　四、适用酸碱度：PH≤10 。

　　五、安全使用和维护事项：

　　1.罐内外表面不宜敲打、碰撞，以防止搪玻璃脱落;

　　2.不准在罐内和搪玻璃壁上动用电焊和气焊。在外层夹套进行焊割时，必须在罐内部冲水后方可使用;

　　3.反应器的充填系数为75%，贮罐不超过90%;

　　4.敞口放置时，防止硬物掉入，以免损坏搪玻璃;

　　5.罐卡有松动或掉落时，应及时紧固;

　　6.对安全阀、压力表、温度计等要求应灵敏、准确、经常检查，如发现损坏及时更换;

　　7.基础完整、紧固，各部连接螺栓应齐全、紧固;

　　8.主体整洁、油漆完好，无跑、冒、滴、漏现象;

　　9.室外最低气温在0℃以下时必须放尽存水;

　　10.安全防护装置完好;

　　11.内容物温度在110℃需冷却时，应先开冷却水，待内容物冷却到50℃以下时，才可改用冰盐水。不得直接用冰盐水冷却，以免温差过大，引起搪玻璃开裂。

　　电​加​热​反​应​釜​安​全​操​作​规​程

　　电加热反应釜的概述：电加热反应釜通常用于物料的反应、搅拌、精馏、冷却、混合、烃化、硫化、硝化、聚合、缩合等作用。有不锈钢、碳钢、复合材料、搪玻璃材质等; 使用中分常压反应釜和受压反应釜两种情况，所以在使用时必须要了解其性能，按照规定操作：

　　一、电加热反应釜使用条件：

　　1、最高工作压力：锅内压力≤该锅的额定压力;夹套压力≤该锅夹套的额定压力;

　　2、最高工作温度：设计使用温度范围;

　　3、检查各有关阀门的开闭状态，如关闭底阀，开启冷却水阀门等。

　　4、使用介质：设计使用介质范围;

　　5、减速机润滑油：夏天50#机油，冬天20#?30#机油;油位控制在视镜的1/3?2/3位。

　　二、反应釜使用前注意事项：

　　1、应检查反应釜所有安全附件如：温度计、压力表、安全阀、爆破片等安全附件是否完好;

　　2、检查各物料阀、工艺管线阀门是否处于要求位置，阀门是否完好;接管口是否泄漏、密封。

　　3、减速机、机械密封等油质及油位是否符合要求。

　　三、电加热反应釜开车及使用：

　　1、接通电源，使电动机带动搅拌运行，观察减速机及搅拌等传动件有无反常现象、声音等;

　　2、一切物料的投入，包括时间、顺序、速度、品种、数量及升温、降温、保温等都必须按工艺操作规程 进行。

　　3、投入块状物料时，需将大块物料加工成小块后投入。并在开启搅拌前先用手盘动，然后按电开关点动 ，视能正常运转时方可正是开动搅拌运转。严禁强行启动。以防止块状物料卡住或碰撞温度计管等造 成事故。

　　4、加入固体物料时应小心操作，防止碰伤锅壁;有危险介质反应釜严禁金属或硬物掉入灌内。若对液态 物料实施真空抽料时，真空阀门应缓慢开启以防止冲料。

　　5、若对液态物料实施真空抽料时，真空阀门应缓慢开启以防止冲料。

　　6、密闭反应时应时刻注意观察锅内外压力、温度等参数，发现异常情况及时处理，防止恶性事故发生;

　　7、严禁瞬时改变反应温度，严禁撞击锅身;

　　8、及时做好设备运行记录;

　　9、平时做好维修、保养、记录。

　　四、反应釜停车出料及其它：

　　1、根据工艺要求停车，停止搅拌、关闭冷却水。

　　2、至物料温度降至80℃以下，出料。(根据物料粘度情况确定出料温度)

　　3、在冬天停车久置不用时应及时将夹套内的水、冷凝液等放干净。

　　4、减速机润滑油更换时应放尽原油，加入新油并适当置换后在注入新油到额定油位。

　　5、保持设备的清洁性，电器设备良好的绝缘性能。

　　6、出现其他异常情况时应做紧急停车或临时停车处理。

　　7、及时清洗反应釜及系统，清理好现场。

　　500L反应釜安全操作规程

　　1.设备运行时，每班要设专人负责，操作人员不得离开工作台。

　　2.每次开机前应检查各阀门、开关、电源及线路等，确保无问题。

　　3.磁力耦合器应使用单独的冷却水系统，每次开机前必须开启接通冷却水系统，由阀门控制水量，以从溢流口流出少量水为宜，否则水流过大可能导致冷却水进入减速机及电机，造成减速机及电机的损坏。运行过程中及温度较高的情况下要保证一直开通，防止内转子高温退磁。

　　4.检查压力表是否回零，指针摆动是否灵活，充压过程应做到有控制、缓慢的充压。

　　5.反应釜的工作参数不能超出额定的技术参数。

　　6.反应釜在任何情况下都不得空转;当设备搅拌转速大一80r/min时，电机不可直接在工作转速下启动，通过变频调速器从低到高缓慢的将搅拌转速提高，否则搅拌器阻力过大，导致磁力搅拌过载造成搅拌损坏或烧坏电机。

　　7.每次工作完毕后，各开关应关闭，变频调速器应遵从从高到低停止的原则，慢慢归零，防止下次使用时因操作失误电流过冲造成控制仪烧坏。

　　8.设备运转过程中如果有异常噪声或振动，应立即停机报告维修人员排除故障。

　　9.每天/每班/每一周期开机前，设备需要加注润滑脂。从注油孔加入适量润滑脂，以提高其使用寿命。

