储罐安全操作规程
储罐安全操作要求
　　操作人员必须熟悉所用储罐的结构及储存物料的化学性质及防护急救常识。
　　进料之前必须做如下检查：
　　1、阀门是否完好，开或闭是否正确;
　　2、液位计及防护套是否完好或液位显示是否正确、灵敏可靠;防止液位计不准造成的假液位指示;
　　3、打料泵的电器开关是否完好，灵敏可靠;
　　4、如果采用压缩气体进行压料则检查压力表是否灵敏可靠。
　　5、每次进料之前必须与有关部门和人员取得联系，并应配合操作。
　　6、当进行有腐蚀物料、有毒物料的打压操作时应佩戴必要的防护用品，尤其要保护眼睛，且防止物料进入口腔、触及皮肤，并应站在安全地方观察液位，***大装载负荷不得超过其容积的85%。
　　7、储罐中所储存的物料为易燃易爆时，开关阀门所用扳手应为铜或合金材质制品，不准用铁器敲打。
　　8、采用压料，压料时应严格控制其压力不得超过规定压力，压料完毕应谨慎地开启放空阀。
　　9、储罐及其安全附件必须定期进行检修，校验。压力表每半年至少校验一次，安全阀每年至少校验一次。
　　10、储罐检修前必须将其内物料清理干净，同时严格遵守《安全检修制度》中有关规定并办理“进入容器作业证”方可检修。
　　储罐安全操作规程
　　第一章总则
　　本公司原料油罐区及溶剂油罐区的所有油罐都是设计温度小于90的常压地上立式圆筒形金属储罐，相关管理与操作必须按照本规程进行。
　　第二章具体操作
　　储罐的主要操作及一般使用规定包括:油罐首次投用、收发料、清洗罐、倒罐、扫线收料。
　　1.1新建或进行大修理的油罐，需经沉水试压，验收合格，完成工程验收移交手续;
　　1.2 油罐验收要求所有附件齐全好用，符合设计及规范要求，现场技术状态完好;
　　1.3 安全附件经过检定，包括呼吸阀、阻火器、泡沫发生器等，检定记录或合格证完备，设计图纸完整、设备档案建立健全;
　　1.4 油罐容积经过法定计量部门标定，具有容积表及检定证书;
　　1.5 库区辅助配套设施完善，安全消防环境保护系统、竣工投产，验收合格;
　　2收发物料操作
　　2.1储运工程师编制作业计划书，经生产准备部经理复核、 经过经理审核批准后传递到操作室;班长将作业指导书及相关信息传 递给相关操作岗位，确保各岗位充分正确理解，发现问题及时反馈;
　　2.2 班长下达工作指令，库区计量工作人员根据作业指令，完成相应罐的前尺的计量检测工作，并做详细的记录，填写相关作业单 据。及时开通流程，发现问题及时反馈;
　　2.3巡检人员检查收发料罐、阀门、管线等设备有无异常，确认无误;
　　2.4 流程正确开通后，通知班长或(其他相关单位)，
　　2.5 班长通知装置中控，下达收发料指令;
　　2.5.1 收料作业，液面淹没进料管口前，流速低于1m/s;
　　2.5.2 内浮顶罐收料，浮盘起浮前，进油流速小于1m/s
　　2.5.3收料高度不能超过安全高度;
　　2.6 作业中检查
　　2.6.1 作业过程中，库区操作人员要及时掌握液面动态，与班长相关方面及时沟通，控制收发料速度，确保安全运行;
　　2.6.2 浮盘在低位(1.5-2.2 米左右)升降时，库区操作工在罐边监控，注意是否有异常响声，适当控制阀门开度，防止出现卡盘 故障;当储罐新投入使用或经过清罐后第一次进料时，应检查人孔是否有渗漏。
　　2.7停止收发料
　　2.7.1收料接近安全高度1m 时，要降低流速，防止冒罐，控制罐内液面上升速度，确保库区操作工可以及时关闭阀门或切换流程。
　　2.7.2 如果发料罐所存货物为抵押货、保税及其他类型的货物时，一定要严格控制所发货物的数量不能大于该批货物的清单数量。
　　2.7.3 如果需要切换罐收油时，注意要先开转入罐的流程，后关闭转出罐流程;
　　2.7.4停止发油时，内浮顶罐除业务需要外，尽量使发油不低于浮盘起浮高度;
　　2.8 如果需要向罐内扫线时，可以直接向拱顶罐扫线，但需注意扫线速度与压力，不能长时间扫线，不能超过罐设计的操作温度; 禁止向内浮顶罐直接扫线。
　　3清罐操作
　　3.1需要清罐的几种情况
　　3.1.1 根据设备使用情况，对罐进行内部维护;
　　3.1.2 根据业务要求，清空罐内油品，完成业务结算;
　　3.1.3根据拟装品种要求，为保证物料质量，根据业务指令清罐。
　　3.2 根据业务计划，由储运工程师下达 “清罐通知”，标明清货储罐编号、物料名称、清货要求、完成时间等;
　　3.3由生产部门联系清货所需的车辆或容器;
　　3.4如果管线内有存油，对于拱顶罐，将所有管线内的货物全部吹进储罐内，吹扫结束后，静止2 小时;内浮顶罐则应吹至洁净的 罐内，或指定容器中;
　　3.5生产部首先以发车或灌桶的方式，将物料发至不能抽出为止，注意液位监控，在液位低于储罐出货管口时，改换抽底阀，调节 泵压力，抽到不能抽出为止;期间操作人员要密切监视泵的运行状况，发现出现气蚀立刻停泵，防止设备损坏;
　　3.6操作班长及操作人员到位，督促落实安全措施。用防静电工具先后打开透光孔和人孔;
　　3.7对于允许打开的储罐，用移动泵进一步抽尽货物;
　　3.8数量、质量及相关负责人员共同确认货物已抽干净;
　　3.9 不需要洗罐的，封好透光孔和人孔;需要洗罐的，进行清洗外，还必须将与该罐相连的管线阀门切断，提前安排人员上好盲板。 同时打开采光孔，人孔进行24 小时以上自然通风;
　　3.10轻质油罐根据指令要求，将残存油置换出来。用蒸汽吹扫8 小时以上，吹扫后温度降到35以下方可进行操作，蒸汽蒸罐结 束后要打开透光孔，防止蒸汽冷凝造成油罐被吸瘪。操作时要戴防毒面具，作业时间不可太长，每次不超过15 分钟，并要有监护
　　3.11油罐清洗完毕后应由生产、数量、质量的相关人员进行检查、验收;
　　3.12油罐验收合格后，组织人员进行全面仔细检查，清除罐内一切遗留物品;处理掉存水(包括各出入口短节、弯头内);然后 封罐。作业前后做好记录，包括罐号、清扫时间和清扫单位等项目。
　　3.13 内浮顶储罐检查
　　3.13.1内浮顶储罐在每次清罐后做一次全面的检查，浮盘检查由设备工程师组织;
　　3.13.2浮盘检查内容包括连接各螺栓是否紧固、浮桶是否破裂、支柱情况、密封胶带密封情况、通气阀是否灵活、静电导出线是 否连接牢固，无缠绕。
　　4. 倒罐操作
　　4.1 根据业务需要，或根据生产要求，由储运工程师 下达“倒罐作业单”，作业单应明确货物转出罐编号、物料名称、转出数量、作业时间，货物转入罐编号、物料名称、转入数量以 及其它需要注意的事项;
　　4.2操作前，对储罐本体及附件进行巡检;
　　4.3计量人员确定倒罐量、做前尺操作，做好记录;
　　4.4库区操作工根据作业计划书指令，关闭无关阀门，打通倒罐流程，检查并确认流程正确;
　　4.5 开泵倒罐时要根据泵出口压力，控制发料速度，货物转罐初期，确认物料已经进入转入罐后，确认无泄漏后升至正常压力;
　　4.6 货物转罐期间，中控室监控转入罐和转出罐液位，操作人员进行巡检，适时检查呼吸阀动作情况;
　　4.7 当转罐数量，到达计划数量时，中控员通知现场司泵人员停泵并关闭阀门;当中控室无法确认货物转罐数量时，计量人员配合 计量;
　　4.8需要转空货物时，操作人员开启储罐抽底阀门，关闭储罐出口根部阀门，调整泵出口压力，尽可能利用物料泵抽出货物;
　　4.9 物料泵不能抽尽的罐底货物，用移动泵抽到小油车或管线内;
　　4.10 根据作业单要求，将管道内的货物吹扫到被转入储罐;
　　4.11 货物转罐作业完成，操作人员应准确记录货物转罐完成时间;
　　4.12转罐完毕后，计量各罐货物数量，并将结果通知统计部门;
　　5 脱水操作
　　5.1 根据业务要求，确定含水物料罐可以进行脱水操作;
　　5.2 储运工程师根据物料状况，向生产部发出脱水申请;
　　5.3生产部审核批准后，发出脱水作业单;
　　5.4计量人员脱水前检水尺，确定储罐水位;
　　5.5操作人员根据作业单要求，进行脱水作业;
　　5.6拆除放水盲板，逐渐打开放水阀，应注意最后一道脱水控制阀较小开度，同时注意抽污线根部阀，如排出全是水则继续进行放 水作业，否则逐渐关小阀门检查，至大量油花出现，完全关闭阀门;
　　5.7脱水现场，操作工严禁离开现场，以防跑油，密切观察出水颜色、气味、水花、泡沫变化;
　　5.8物料脱水应安排在白天进行，如需要也可在晚间进行，但必须经生产经理同意方能进行;
　　5.9 油罐脱出的含油水，应排入含油污水系统，严禁排入明沟;
　　5.10 脱水时，操作人员应站在上风口处，避免吸入油气中毒，毒性较大物料，脱水时要带防毒面具。
　　6.油罐加热操作
　　6.1 为满足罐内物料存储要求，防物料凝固，降低粘度，便于脱水，根据调度指令，对罐内物料进行加热，加热器使用介质为不小 于0.4MPa 的饱和蒸汽;
　　6.2物料储存温度最高不能超过80，具体根据班长指令要求，一般是大于储存介质凝固点5~10;为保证油品加热均匀，必要 时需开搅拌器;
　　6.3 油罐液位低于加热器高度时，不准投用加热器，一般液位至少要高于加热器500mm;
　　6.4 加热器投用时，必需先将蒸汽进行排凝，防止造成水击现象;然后将加热器通入少量蒸汽;
　　6.5加热过程中要注意检查加热器入口蒸汽压力、温度变化，出口疏水器工作情况，及时发现加热器故障，以采取措施，防止发生 物料质量变化;
　　6.6 加热过程中同时要检查罐内物料的温度、压力、液位等变化，防止出现冒油等事故;
　　6.7 油罐加热期间，一旦发现疏水器带油，应立即停止加热，并将问题及时上报。
　　6.8对在加热油罐巡检时，要做好其相应记录;
　　6.9加热器停用时，先关闭蒸汽入口阀门，待乏汽及乏汽水没有后，再关闭出口阀门。必要时，可用压缩气体吹净乏汽及乏汽水， 以减少腐蚀，防止水击;
　　6.10 加热器关闭后，仍要对物料温度进行监控，保证节省能源;.
　　6.11质量要求严格的物料，应尽量保持罐内较小的温度变化幅度，使物料与外界隔离，防止水分及杂质造成的质量变化。
　　6.12 注意事项:一般情况下，不允许罐内油品凝结，对已凝结的物料加温时，必须严格控制加温速度，温升不能太快，每2 小时 测量一次底部温度。另外，班长可根据罐内油品温度梯度决定是否开搅拌器。一般，罐内上、中、下相邻点温度相差大于1时， 即可使用搅拌器搅拌。
　　7氮封操作
　　7.1氮封的作用; o1 l1 B9 N4
　　7.1.1隔离物料与空气接触，减少物料氧化与吸湿，保障物料品质。
　　7.1.2 在化学品液面上形成惰性保护层，减少可燃性气体形成，保证物料储存安全。
　　7.1.3减少化学品的挥发损耗，有利保护环境。
　　7.2 氮封操作的过程
　　7.2.1 氮气管网(按液氮贮罐、氮气发生器操作规程)系统压力保持在0.3~0.75MPa 之间;
　　7.2.2当贮罐第一次做氮封时，直接开启旁路阀向罐内进氮置换,打开罐底脱水阀排气;
　　7.2.3待分析后的氧含量达到要求时停止进氮,并关闭旁路阀和脱水阀;
　　7.2.4 通过调节阀控制进氮，调节阀是一个氮气减压阀，安装前已经调整，操作时是自动开关的，当罐内正压升至调定压力(一般 不大于是150mm 水柱)后,可自动停止进氮。
　　7.3注意事项'
　　7.3.1每天记录氮封罐相关数据，巡检时认真检查氮封是否正常。
　　7.3.2 检查罐顶、罐周所有设备、仪表孔，要求密封不漏气，检查呼吸阀是否正常工作。
　　8内浮顶罐操作
　　8.1内浮顶油罐的实际油高严禁超过安全储油高度(见储罐性能表)。
　　8.2正常操作时，应使液面高于低限规定值，使浮盘保持漂浮状态;正常发料液位应不低于规定值(见储罐参数表)。
　　8.3在使用过程中，必须按规定进行检查，检查内容为:
　　8.3.1 在固定顶上打开透光孔检查的浮顶有无渗漏和倾斜;
　　8.3.2 检查静电导出装置的接头有无松动和脱落，每月检查一次;
　　8.3.3 检查密封装置有无破损，罐顶和罐壁通气孔有无堵塞每月检查一次;
　　8.3.4 消防配件应每月检查一次;
　　8.3.5进出油管阀门、脱水阀门巡检应检查一次。
　　8.4操作人员平时上罐操作时，应随时注意内浮盘及固定顶有无异常现象，发现问题应上报;
　　8.5 内浮顶油罐投用后，操作人员不得进入罐内;
　　8.6空罐或清罐后进油时，液位达浮盘高度后，必须检查浮盘起浮是否正常。采样需在进油后静止30 分钟以后进行;
　　8.7严禁采用压缩气体向油罐内吹扫;需用蒸汽吹扫时，必须倒空物料后进行;
　　8.8 空罐开始入油至浮盘漂浮到最低限位值前，必须低速入油，其入油速度不得超过lm/s。
　　8.9当油罐动火时，支腿必须用锯割，严禁火焊割。各软密封必须拆除，浮舱顶彻底检查漂净。'
　　9. w5 罐区排水操作
　　9.1 罐区含油污水排水系统，要经常保持完好封闭状态。
　　9.2罐区排水阀门正常必须处于关闭状态，大雨时，才准许打开相应排水阀门排水。

