　　FMC输油臂安全技术操作规程
　　1. 检查事项
　　1.1检查液压站油箱液位是否正常。
　　1.2接通电源按动指示灯测试按钮，检查各指示灯是否正常。
　　1.3液压油泵在运行状态时，检查压力、温度是否正常，液压油管路有无泄漏、滤油器指示是否正常。
　　1.4检查限位开关上的指示灯是否亮，若不亮应采用金属物件测试限位开关是否损坏。
　　1.5检查紧急脱离装置双阀指示是否开启。
　　1.6检查蓄能器能否正常工作。
　　1.7检查接地是否良好。
　　1.8检查臂内是否存有压力。
　　2.操作步骤
　　2.1接通电源，启动液压油泵。
　　2.2选择遥控/近控操作。
　　2.3输油臂与船舶法兰对接操作
　　2.3.1选择待操作的输油臂。
　　2.3.2打开外臂液压锁定阀，将外臂仰起至接近水平状态，以便判断输油臂内是否存在介质，若存在介质，应设法将介质平排出。
　　2.3.3打开内臂锁定装置，调整内臂前要将外臂伸出。
　　2.3.4依次驱动内臂、外臂，将快速联轴器调整至船方法兰处，打开底部泄空阀泄空臂内压力及介质。
　　2.3.5打开快速联轴器(打开时采取点动缓慢开启，以便释放输油臂内的残存压力)，取下封口盲板，检查端面密封“O”型圈是否完好。
　　2.3.6将输油臂与船舶法兰对正，收紧快速联轴器卡抓。
　　2.3.7选择下一台待操作的输油臂，重复上述2.3---2.3.6的操作步骤。
　　2.3.8输油臂全部对接完毕后，将输油臂选择按钮置于空挡位置，使之处于自由状态。
　　2.4输油臂紧急脱离装置的操作
　　当所有输油臂的快速连接器与船舶接口法兰连接固定好后，按照以下步骤逐台对输油臂的紧急脱离装置进行“准备脱离”状态的操作：
　　2.4.1确认整个系统无报警。
　　2.4.2取出活塞杆叉口处的锁销，转动活塞杆叉口90°，使叉口薄边转向输油臂内侧。
　　2.4.3取出连接板处的锁销，转动上下两块连接板，将连接板与推动板通过锁销连接好，并插好卡子。
　　2.4.4调整油缸的位置，并插入活塞杆插口处的锁销和卡子。
　　2.4.5打开紧急脱离装置的锁定阀，并插好卡子，使紧急脱离装置处于“准备脱离”状态。
　　2.4.6在控制柜上检查紧急脱离装置ERS信号灯是否常亮，常亮正常后结束操作。
　　当需要解除紧急脱离装置的“准备脱离”状态时，操作如下：
　　2.4.7关闭输油臂紧急脱离装置的锁定阀，插好卡子，解除“准备脱离”的信号。
　　2.4.8取出连接板处的锁销，去掉连接板，插好锁销和卡子。
　　2.4.9取出活塞杆插口处的锁销，回转活塞杆叉口90°，插好锁销和卡子，结束操作。
　　2.5输油臂从船舶法兰拆除并收回操作
　　2.5.1作业结束后，务必将输油臂吹扫干净并泄空臂内压力。
　　2.5.2选择待操作的输油臂。
　　2.5.3打开快速连接器，清洁快速连接器法兰，盖上封堵盲板，关闭快速连接器卡抓。
　　2.5.4先收回内臂，并锁定，然后收回外臂，关闭液压锁定阀。
　　2.5.5选择下一台待操作的输油臂，重复上述2.5.2-----2.5.4的操作步骤。
　　2.5.6输油臂全部收回后，退出输油臂的选择。
　　2.5.7关闭电源。

