冲床安全培训班测验试题库及答案
 (从每类题型中抽取5~8题组成一份试卷)
一、是非题： 
1、在任何时候、任何情况下，坚持手不入模具，是保证安全的根本措施。…（ ∨ ）
2、据统计，92%的冲压伤害事故是由于不适当地操作造成的，所以业主对这些事故不承担 赔偿责任。…………………………………………………………（ ×）
3、只要冲床制造厂通过了安全认证，他们生产的冲床就是不会伤人的冲床。 （ ×）
4、只要冲床制造厂生产的冲床符合国家标准，这些冲床就不会伤人了。  …（× ）
5、业主没有与我签定劳动合同，所以他就不必承担我的人身事故赔偿。  …（× ）
6、业主叫我签定了事故后果自负的生死合同，我仍然有权要求事故赔偿。…（∨ ）
7、光电式安全装置不能用在普通的转键离合器冲床上。  …………………（∨ ）
8、将冲床改造为双手按钮操作就不会发生伤人事故了。  …………………（× ）
9、气动摩擦离合器冲床配上光电安全装置后就不会伤人了。  ……………（× ）
10、现在最有效的安全措施是配置合适的手用安全工具。……………………（∨ ）
11、自动化生产线可以杜绝冲压伤人事故。    ………………………………（× ）
12、16吨以下的小型冲床，由于滑块启动后很快就到达闭合位置，手不会伸进模口，所以只要有防误启动的可靠装置就能保证安全。  ……………………（×）         
13、业主与我签定了事故后果自负的生死合同，所以我无权要求人身事故赔偿。   （×）        
14、冲床发生工伤事故是不可避免的，所有国家的工业发展都有这样一个过程，所以对受害者进行赔偿的额度应以企业自身的经济能力为准。      ……（ × ）        
15、光电式安全装置可以用于普通的转键离合器冲床。因为符合现行国家标准……（× ）
16、减少冲压伤害事故的主要措施是加强管理和自我保护意识。……………（∨ ）
17、为了发展生产，在安全问题难以避免的情况下，只能由操作者作出一定的牺牲（× ）
18、冲压安全状况的根本改善，只能等待全面自动化生产时代的到来，没有必要在这个问题上过多地关注和费力。   …………………………………………（× ）
19、不论工伤的受害者是否为事故的主要责任者，其医药费、陪护费、误工费等均应由用工单位承担，并且还应根据伤残等级给予一定的经济补偿费。  …（∨ ）
20、因为冲床的事故率高于其它机械行业的事故率，为了使业主不致因事故赔偿而破产，应适当降低经济赔偿费的额度。…………………………………   （× ）
21、近几年冲压事故高发的主要原因，是一些黑心老板使用粗制滥造的不合格冲床或大企业淘汰下来的旧冲床造成的。    ………………………………   （× ）
22、前些年冲压事故高发的主要原因，是由于有关部门管理不力和大多数打工者缺乏自我保护意识造成的。        ………………………………………   （∨ ）
23、冲模的闭合高度必须在冲床的最大装模高度与最小装模高度之间。…   （∨ ）
24、冲模的压力中心必须与冲床滑块的中心点重合。 ……………………   （∨ ）
25、据统计，在向模内送料或取出制件时发生的伤害事故只佔冲压事故的三分之一，所以自动化冲压生产线并不能杜绝伤害事故，因为其他事故因素依然存在。…………………   （∨ ）
26、发生触电昏迷的病人，首先要做的是打电话给120或110，请医生尽快来抢救。…（× ）
27、发生开放性损伤，应立即送医院抢救。……………………………………（× ）
28、发生离体断指（肢），若沾染了灰尘或油污，应立即用水或酒精冲洗干净。…（× ）
29、夏天在将离体断指（肢）和伤员一起送医院时，为不使离体断指（肢）过热，应放在盛有冰块的保温桶内。   ………………………………………………（× ）
30、冬天在将离体断指（肢）和伤员一起送医院时，为不使离体断指（肢）受冻，应放在盛有热水的保温桶内。   ……………………………………………（× ）
二、选择题： 
1、冲床是下列设备的俗称：………………………………………………………（C）
 A、油压机； B、剪板机； C、机械压力机； D、空气锤。
2、操作剪板机时，应该：…………………………………………………………（B）
 A、坐着； B、站着； C、坐着或站着；
3、车间内的冲床、剪床，空运转时的噪声应不超过： …………………………（B ）
 A、80db； B、90db； C、100db。
4、国家标准规定，冲压工每班连续工作不得超过：……………………………（B）
 A、6小时； B、8小时； C、10小时； D、12小时。
5、工厂必须对新冲压工进行培训，期限为：……………………………………（C）
 A、3~4天； B、3~6周； C、3~6个月； D、1~2年。
6、工厂不应安排女工从事厚度太大的钢板的冲压和剪切，这个厚度极限是…………（B ）
 A、6mm； B、8mm; C、10mm; D、12mm.
7、开始工作前，应将设备空运转一段时间，检查是否正常，这段时间是……（A）
 A、1~3min; B、2~6min; C、5~10min.
8、国家标准规定，工厂应该安排冲压工在上、下午各有一次集中停机工间休息时间，这段 时间的长度是：   ……………………………………………（C）
 A、5~10分钟； B、10~15分钟；C、10~20分钟；D、15~30分钟。
9、在轻作业与中作业交混的冲压车间内，工作地点的气温，在冬季不应低于………（B ）
 A、12°C； B、15°C； C、18°C；
10、超过多少重量的模具，必须设有合适的起吊孔、吊环（钩）或吊耳？  …（B ）
 A、5kg;  B、10kg; C、15kg; D、20kg.
11、现行有关政策规定，对工伤事故赔偿有争议时，可向劳动争议仲裁委员会提出书面申请，其有效时限为：……………………………………………………（ B）
 A、20日； B、60日； C、半年； D、二年。
12、剪板机的工作台面高度应为：……………………………………………（B ）
 A、400~430mm； B、750~900mm； C、930~980mm；
13、女工怀孕几个月后，不应安排从事冲压工及其辅助工作          ……（B ）
 A、一个月； B、3个月; C、6个月; D、8个月.
14、车间通道必须畅通，通道边缘多少mm以内不允许存放任何物体  ……（C ）
 A、50;  B、100;  C、200.
15、冲压件（模具工作面）的照明亮度与冲床底部的亮度比应为：……………（C）
 A、1：3； B、2：1； C、3：1； D、5：1。
16、用捆扎法止血时，一般必须每隔多少分钟放松一次，以免产生坏死。……（C）
 A、10~20； B、20~30; C、30~60; 
17、车间供电电压的波动范围应在额定值的：…………………………………（B ）
 A、±5%以内;  B、±10%以内;  C、±20%以内
18、坐着操作时，脚踏板的踏板力一般不应超过多少？………………………（B ）
 A、2kg;  B、3kg;  C、4kg;  D、5kg.
19、据统计，发生在责任者三大生物节律临界日的事故比率是多少？    …（C ）
 A、40%; B、50%; C、70%  D、90%
20、据统计，发生在50吨以下小冲床的人身事故比率是多少？    …………（C ）
 A、50%; B、60%; C、70%  D、80%
21、据统计，70%的伤人事故发生在这类冲床：…………………………………（A ）
 A、50吨以下; B、50~100吨; C、100吨以上
22、据统计，半数以上的冲压伤害事故发生在这类企业：………………………（A）
 A、50人以下; B、50~500人; C、500人以上
23、冲床踏板的工作位移高度不得超过：………………………………………（B ）
 A、30mm; B、60mm; C、100mm
24、工厂应对使用中的设备定期检查，间隔时间不应大于：…………………（B ）
 A、3个月; B、半年; C、一年
25、接触安全电压的限定值为：…………………………………………………（B ）
 A、12V以下; B、50V以下; C、110V以下
三、填充题： 
1、百分之 92 以上的冲压人身事故事是由于疏忽大意和不细心产生的，通过良好的教育培训和安全管理，可以 避免绝大多数事故的发生 ，但是不可能杜绝 ， 这是因为 冲压操作和冲床的工作性质超出了人的生理极限    。
2、我国的冲床，按离合器的工作原理来分，主要有刚性离合器 和摩擦离合器 。其中百分之九十以上为 转键(刚性)式离合器冲床。
3、良好的生产环境，有助于减轻操作者的疲劳并增进清爽感、温馨感、有条不紊感，促使动作灵活轻快，提高效率，降低成本，减少事故。生产环境包括：温度、通风、光照度、噪声、人机工程、工作地面、平面布局等方面，国家标准GB8176-87《冲压车间安全通则》对此有明确规定。
4、当车间内的噪声超过   90 分贝时，企业有义务采取措施加以改造，在改造之前，应为操作者配备耳塞耳罩或其它护耳用品。
5、当车间内气温超过 35°C    时，应停止 冲压操作 。    
6、日光灯能否作为冲压车间的唯一照明光源？为什么？
     不能。因为日光灯有频闪效应，眼睛看运动中的物体会“发花”，易疲劳。
7、现场安全教育主要有以下六个方面：材料及其使用方法；有关设备的结构和操作方法；有关作业的准备和最后处理；标准操作法；安全器具和安全装置的结构、操作及检查方法；模具的使用方法等。
8、机械式安全装置有 推手式、拨手式、拉手式、栅拦式等，一般这些装置在 吨位较大、速度较慢的冲床上使用。
8、工作前 4小时，不得汹酒，不准穿拖鞋、凉鞋、高根鞋 进入冲压车间工作。
9、应接受冲压安全教育和培训的人员，除冲压操作工外，还应包括：模具调整工、机修工、首件检验员、试模工 。
10、刚性离合器冲床的特点主要是 结构简单，不需要压缩空气；但传递扭矩小，受冲击负荷，容易损坏；滑块只能停在上死点，给安装调整模具带来不便；适用于100吨以下的冲床。
11、压力机上的下模水平光照度，不应低于 75（Lx）。
12、写出安装紧固模具的技术要点：1、切断电源，飞轮确实停止后开始操作；2、将滑块停在下死点；3、紧固螺栓应靠近模具，压板的垫块面与模具紧固面平行；4、压板要具有足够刚度；5、模具底面可垫上砂纸以防滑动；6、滑块的调节螺杆不要探出过多，螺纹结合长度至少达到直径的1.5倍；7、调节完成后，准确可靠地锁紧螺杆。
13、剪板机的说明书中都会标明它的最大剪切厚度XX毫米，该数值是指剪切极限强度为50公斤/平方毫米的材料的最大允许值。
14、局部照明光源的色调，应与整体光源相一致 。
15、对冲床应定期检查的部位有：曲轴、飞轮及其它传动装置；离合器、制动器及其控制系统；行程停止装置和紧急停止装置；滑块连杆、平衡缸和与滑块有关的部件；电磁阀、压力调节阀等气、液系统；限位开关、继电器和其它电控系统；气液装置；滑块防护机构等。 
16、我国的安全电压有 6V、12V、24V、36V、48V五个级别。
17、与110KV高压线的安全距离不小于  11  米。
18、单纯的光电式或感应式安全开关  不能    用于普通转键冲床上，因为安全距离太大，根本无法操作和整机运行控制逻辑有漏洞，反而易引发更多的事故。
19、冲床的主要技术参数有：1、公称压力；2、滑块行程；3、滑块行程次数；4、最大闭合高度；5、封闭高度调节量；6、工作台尺寸和滑块尺寸；7、工作台孔尺寸；8、模柄孔尺寸；9、运转控制性能。
20、影响操作安全性的工艺因素有：1、原材料或毛坯状态；2、废料排除和处理方式；3、工件给进或取出方式；4、吹扫工件时的啸音；5、工件或成品的摆放方式和器具；6、冲裁时的振动和噪声；7、工件的尖棱和毛刺；8、劳动生产率；9、工件转手重量和移动距离。
21、滑块的行程大小，决定了该冲床所能 加工工件的最大高度 。
22、冲床的闭合高度大小，决定了该冲床所能 安装的模具的最大封闭高度 。
23、冲床工作台孔的尺寸，决定了落料作业时允许向下排料的尺寸。
24、小冲床滑块模柄孔的尺寸，决定了 上模模柄的尺寸 。
25、为了保护工人的权益和降低企业的风险，企业应为每位职工办理社会工伤保险  。
26、冲模的结构要素包括 闭合高度 和压力中心 。
27、手工上、下料时，冲模上、下料部位应尽可能开设空手槽或空手孔   。
28、冲模下模在工作时应有良好的视野，不应有 突出物遮挡下模的工作表面和工件 。
29、工厂应对使用中的设备每隔 6个月 进行一次定期检查。
30、工作中发现异常声音和震动，必须立即停机检查 。
四、问答题：
1、对事故的四不放过处理原则是指哪四个方面？
事故原因分析不清不放过，事故责任者和群众没有受到教育不放过，没有防范措施不放过，负有责任的领导者没有受到处分不放过。
2、对离体断肢的保护要点有哪些？
①将离体断指找齐全；②不能用液体擦洗和浸泡，不能用冰降温或用防腐剂保存，不能受冻和受热；③与患者一起送有再植能力的医院抢救再植。
3、送双料、材料厚度超差、用冲裁角钢的模具冲扁钢等操作有什么危害？          
都是极其危险的错误操作，会引起模具爆裂伤人，甚至可能发生死亡事故。
4、成年人的心理特征可分为哪些类型？哪种类型最易出事故？
活泼型、冷静型、急躁型、轻浮型、迟钝型。后三种易出事故，尤其是轻浮型事故率最高。
5、你本人生于公元             年        月       日，请列式计算你今天的三大节律状态。
（列式计算）
6、触电急救的要点有哪些？
迅速脱离电源；立即进行人工呼吸和心脏挤压抢救措施；要坚持不断，切不可轻率中止。
7、滑块闭合高度的调节螺杆若未紧固会有什么危害？          
螺杆松动引起封闭高度变小，模具可能爆裂、机床损坏报废、伤人等严重事故。
8、请写出安装模具的步骤与注意事项？  
1、切断电源，飞轮确实停止后开始操作；2、将滑块停在下死点；3、紧固螺栓应靠近模具，压板的垫块面与模具紧固面平行；4、压板要具有足够刚度；5、模具底面可垫上砂纸以防滑动；6、滑块的调节螺杆不要探出过多，螺纹结合长度至少达到直径的1.5倍；7、调节完成后，准确可靠地锁紧螺杆。
9、发生人身冲压伤害事故后，现场急救的要点是什么？   
立即采取临时止血措施，将离体断指找齐全，妥善保护，迅速送有再植能力的医院抢救。
10、不安全的心理状态有那些种类？
①骄傲自大，争强好胜；②情绪波动，思想不集中；③技术不熟练，遇事惊慌；④盲目自信，思想麻痹；⑤盲目从众，逆反心理；⑥工作枯燥，厌倦心理；⑦错觉、下意识心理；⑧心理幻觉，近似差错；⑨环境干扰，判断失误。
11、发生事故后应从哪些方面进行原因分析?
①技术和设计上的缺陷？②设备、设施、工具、附件有缺陷？③安全设施短少或有缺陷？④生产场地环境不良？⑤个人防护用品缺少或有缺陷？⑥没有安全操作规程或不健全？⑦违反操作规程或劳动纪律？⑧劳动组织不合理？⑨对现场工作缺乏检查或指挥失误？⑩教育培训不够，缺乏安全操作知识？⑾其他。
12、写出须对冲床的哪些部位进行定期检查？
曲轴、飞轮及其它传动装置；离合器、制动器及其控制系统；行程停止装置和紧急停止装置；滑块连杆、平衡缸和与滑块有关的部件；电磁阀、压力调节阀等气、液系统；限位开关、继电器和其它电控系统；气液装置；滑块防护机构等。
13、冲床工应经常进行现场安全教育，请写出现场安全教育的内容。
材料及其使用方法；有关设备的结构和操作方法；有关作业的准备和最后处理；标准操作法；安全器具和安全装置的结构、操作及检查方法；模具的使用方法等。
14、劳动法对劳动者的工伤和职业病规定了哪些权益？
①依法享受社会保险待遇；②丧失或部分丧失劳动能力的，用人单位不得解除劳动合同；③不论工伤的受害者是否为事故的主要责任者，其医药费、陪护费、误工费等均应由用工单位承担，并且还应根据伤残等级给予一定的经济补偿费。
15、试说明光电开关、感应开关不能用于普通刚性离合器冲床的理由。
这些装置都是控制式安全装置，而控制式安全装置在刚性离合器冲床上都存在两大致命缺陷：①安全距离太大，根本无法操作；②整机运行控制逻辑有漏洞，反而易引发更多的事故。
16、试说明双手按钮操作的冲床仍然会发生伤害事故的原因。
控制式安全装置，一般设置的安全距离不能符合要求，会发生事故，而若安全距离符合要求又无法生产，生产率极低。
17、一个冲压工艺的好坏对冲压工的安全直接相关，请你说出应从那些方面检查一个冲压工艺是否采取了有效的安全防护措施？
1、原材料或毛坯状态；2、废料排除和处理方式；3、工件给进或取出方式；4、吹扫工件时的啸音；5、工件或成品的摆放方式和器具；6、冲裁时的振动和噪声；7、工件的尖棱和毛刺；8、劳动生产率；9、工件转手重量和移动距离。
18、请你说出应从那些方面检查一副冲模是否采取了有效的安全防护措施？
①模中相对运动的零部件有无防护罩？②上、下料部位有无开设空手槽或空手孔？③模中可动零部件有无防止脱出的限位装置？④各部件防松措施？⑤下模视野是否良好？⑥超过10公斤的模具是否有合适的起吊孔或吊耳？
19、请你根据近几年媒体有关冲压伤害事故的报道，分析一下形成这种状况的原因有哪些？
是由于有关部门管理不力甚至放弃管理和大多数打工者缺乏自我保护意识造成的。    
20、为什么说机床制造厂通过了国家安全认证，他们生产的冲床仍会伤人？
因为据以认证的国家标准没有实质性的安全措施，生产出的机床当然也就是本质不安全的。
21、你认为现在很少见到有人使用冲床安全装置的原因是什么？
因为已有的安全装置均不满足生产要求，有的甚至引发更多的事故。
22、写出你所操作的机床的主要技术参数（不要求很精确，但不得缺项）。
1、公称压力；2、滑块行程；3、滑块行程次数；4、最大闭合高度；5、封闭高度调节量；6、工作台尺寸和滑块尺寸；7、工作台孔尺寸；8、模柄孔尺寸；9、运转控制性能。
23、为什么小型冲床更容易发生伤人事故？
①运行速度快，频率高，超出了人的反应极限；②长时间重复单调动作，身体和心理都极易疲劳；③环境噪杂，零件小而多，动作忙乱。
24、据近几年的统计，我市国有大型企业的冲压事故率远远低于媒体所报道的全国的冲压事故率，你认为原因是什么？
①大企业的安全生产管理较好；②工人自我保护意识较强，综合素质较高；③大多数厂家都把产值低、数量大、易出事故的零部件转嫁到乡镇企业或私人企业加工。
25、从哪些方面说16吨以下小型冲床的工作性质超出了人的生理极限？
①速度：16吨以下冲床的行程频率都在120/分钟以上，从启动踏板到模具闭合的时间不足0.3秒，而人的最快反应速度也在0.5秒以上，若手在模内，即便高度注意，想在踏下的同时抽出也来不及。②长时间高度紧张地重复单调动作，极易疲劳，稍有疏忽便会出事故。
 
五、请谈谈你经过本次学习的心得体会。（另加分，请将重点放在本次试卷未抽查到的收获点）
 加分原则：①根据所写新知识点的深度和创意酌情加1~20分；
        ②凡本训练班所讲内容、本教材所列内容，均可自由选取叙说；
        ③学员自我发挥的好创意加分可超出20分；有违法规的错误观点不扣分。

