　　电阻炉操作规程

　　电阻炉是利用电流使炉内电热元件或加热介质发热，从而对工件或物料加热的工业炉。电阻炉在机械工业中用于金属锻压前加热、金属热处理加热、钎焊、粉末冶金烧结、玻璃陶瓷焙烧和退火、低熔点金属熔化、砂型和油漆膜层的干燥等。

　　装炉

　　1.开车前检查轨道有无障碍物，钢丝绳、卷扬机、托轮、小托车必须完好，并按规定加油润滑。

2.开车人员必须听从装炉操作人员指挥，密切配合。放置炉底乏料，要用钢尺插量三点(两端及中间)，按规定尺寸检查，炉头四角的乏料要装足踩实，防止流盐烧墙。 　　
3.炉芯位置确定要准确，反应箱必须垂直吊放，高度适中，放置端正，两排箱体之间保持等距，定保炉芯宽度尺寸精确无误。反应箱四角与端墙缝隙处，用纸填实。 　　
4.吊反应箱时，应指挥吊车摆正位置，垂直提升。须待箱体全部拨出后，才能开动大车吊走。严禁炉车在运行中吊反应箱。放反应箱时，按顺序摆放。装炉工应将去掉的四链钩放于箱体之内，以免起钩时挂住外沿使箱体移动位置或箱体碰伤操作人员。 　　
5.每放完一部炉料后，料斗闭合器要关严密。炉料装完后，洒在端墙拉杆上的乏料或石墨要清理干净，卷扬机小车停放在安全位置，压起顶轴，用盖盖好，并将所装炉号及装炉异常情况填入工艺卡片，随炉传送托车组。

　　扒炉

　　1.冶炼炉停炉24小时之后，方可进行扒炉操作。

　　2.根据当天风向，确定扒墙顺序。炉墙和支柱上吊环完整好用时，操作人员不应上墙挂钩。如果吊环断裂脱落或无吊环，上炉挂钩人员注意力必须高度集中，采取安全措施，在炉墙上小心稳步行走，挂好钩后立即返回安全位置，指挥起吊。

　　3.大墙如无吊环，应先吊炉墙，后吊支柱。一次不能同时挂两块炉墙，吊运的炉墙支柱应按规定地点顺序摆放，摘卸人员须待炉墙，支柱放稳后才能去靠近摘钩。

　　4.切、扒乏料、黄块时，指挥人员需站在安全位置。

　　铲炉

　　1.冶炼炉停电70小时后，应将结晶筒上的残余黄块，乏料全部清理干净。用水清理炉台乏料时，不允许冲成里高外低斜坡形或高低不平，应与小墙上端水平，不准向结晶筒上冲水。

　　2.在清理过程中，不准跨越或站在结晶筒上。操作时密切注意结晶筒有无倒塌迹象。在炉台上行走时要小心谨慎，防止失足跌入水池。

　　3.发现小墙倾斜严重时，应予调整，不能拆除。

　　修炉

1.清理电极保护圈四周粘附的乏料及硬块和端墙上粘附的杂物及端墙上面的积料。 　　
2.炉底乏料用水浇透后，拆除支柱和小墙。拆除小墙时，严禁一次吊卸两块炉墙，应从中间向两头依次吊卸。待炉底和炉头电极下乏料全部清入水池后，方准吊装支柱和炉墙。清抓炉底乏料时，防止炉底边砖掉入水池，边砖如有缺少，应及时补齐。

　　3.安装支柱和炉墙时，必须采用闭锁式吊钩。并于吊装之前在炉底铺撒1～2厘米厚的木粉，以保护炉底和防止漏电。

　　4.大小炉墙上粘附的乏料清理干净，透气孔全部凿通。吊装炉墙支柱时，上下操作人员必须配合好，支柱要垂直吊放到底，如有歪斜，需经扎入木楔校正后，方准人工摘钩。吊装小墙时，垫好乏料，防止向里倾倒。吊装大小墙时，须把护钩挂牢后方准人工摘钩。未经操作者的同意，吊车工严禁下落支柱或炉墙，以免支柱或炉墙歪斜，砸伤操作人员。

　　5.炉墙摆放要稳固，两墙之间的间隙要匀称，如有缺砖或间隙太大时，应补砖堵塞，以防漏料。

　　6.清理存放支柱的基坑时，抓斗和操作人员严禁同时入坑，以防意外。

　　7.支柱上的绝缘砖脱落1/3和炉墙端头接连脱落3块砖时，不应继续使用，应立即修理。

　　传送乏料

　　1.检查乏料筛应完好，乏料仓斗、木粉仓斗的料源应备足，乏料出口闸门流量和木粉螺旋运输机转数应正常。

　　2.将各转换开关转到连锁位置，先按启动按钮，再按顺序启动正反皮带运输机、东西向连接皮带运输机、南北向小皮带运输机、东西向大皮带运输机。待运转正常时，启动乏料仓斗下的皮带运输机和木粉仓斗下的螺旋运输机，开始传料。

　　3.传料过程中，操作人员不断巡回检查皮带运转和仓斗贮料情况，发现皮带跑偏洒料，应及时处理，不得擅离岗位。

　　4.乏料中如发现金属物块或仓斗出料口堵塞，应立即停车处理。

　　5.木粉运输机不得随意调整变速挡数，乏料不得随意调整出料量，应按工艺要求保持适当传料比率。在乏料传入料仓过程中，应防止木粉一侧偏多一侧偏少。

　　6.操作结束时，先停乏料仓斗下的皮带和木粉仓斗下的螺旋运输机，待料全部传入料仓，再按开车时的反顺序停车。

　　7.例卸木粉袋时，如发现大木块、木片等杂物，应及时拣出。

　　8.水洗后的乏料应分批堆放，循环使用。每批乏料堆放3～5天，待自然干燥后水分含量应小于6%，食盐含量应小于1%，方可使用。严禁从乏料池直接抓运过筛投炉。

　　电阻炉安全操作规程

　　1、操作人员必须了解电炉及辅助设备的构造和工作原理，经过培训合格后，方能上岗。

　　2、上班前不准喝酒，工作时精力集中，不做与工作无关的事情。

　　3、检查炉衬是否有倾斜，裂纹等，检查加热元件是否正常，限位开关是否处于正常工作位置，温控系统是否正常，各仪表是否正常。

　　4、检查接地装置是否完好，炉门启闭是否灵活，台车炉行走是否平稳。

　　6、台车进出前检查轨道和炉门前是否有人，否则不允许开车。

　　7、台车即将完全进入炉体时，操作人员应点动操作按钮，防止台车撞击炉体。

　　8、装卸工件时应轻拿轻放，防止碰坏台车，装炉的工件严禁超出台车工作面。

　　9、含有挥发性或爆炸性气体的工件，严禁进入炉内加热。

　　11、按工艺要求设定温度、加热时间及保温时间，不得超温或超载运行。

　　12、设定温度时，按△或▼选定温度后按 END 键确定。原图记录仪的设定温度要超过智能仪表设定的温度 15℃，以保证智能仪表正常运行。

　　13、关闭炉门后开始按升温按钮，操作人员负责检查升温、保温温度及时间， 防止出现故障仍继续升温对炉体造成损坏。

　　14、升温过程中若仪器出现故障或异常需关闭电柜拉闸断电，检查情况修复 后，方可继续升温加温。

　　15、加热元件在使用后不得随意碰撞，扭折，防止断裂。

　　16、发现台车炉炉体有轻微损坏时，须用耐火纤维修补，并重新烘炉。

　　17、定期对台车式电阻炉运动件进行加润滑脂保养。

　　责任人签字/日期：

　　热处理电阻炉安全操作规程

　　1 适用范围

　　本规程适用于箱式电阻炉、台车式电阻炉、井式回火炉。

　　2 安全操作规程

　　2.1 工作前应按规定穿戴好劳动保护用品。检查设备电气系统、仪表及工具、炉盖提升装置、抽风系统是否完好可靠。设备接地安全可靠。

　　2.2 操作人员应注意防火、防爆、防毒、防烫伤、防触电，并了解有关急救知识，会使用消防器材。

　　2.3 工作中不得任意离开岗位，临时离开应向代管人交代清楚。

　　2.4 炉子周围及炉坑内不得有积水，不得堆放无关物品。

　　2.5 电阻炉操作时，检查炉膛是否有异工件，炉底板、电炉丝是否完好，电气联锁是否完好可靠。

　　2.6 工件的装入不得超高、超宽，工件摆放要平稳，以防工件倒塌损坏电炉丝或造成短路现象。

　　2.7 工件进出炉时应断电操作，有的需关闭风扇。并注意工件或工具不得与电炉丝相碰撞和接触。

　　2.8 电炉使用温度不得超过额定值。

　　2.9 电炉通电前应先合闸，再开控制柜电源。停炉时与之相反。

　　2.10 工件出炉后，如若暂时不处理其他工件，应将设备恢复成原始状态，并关闭炉门，切断设备总电源，清扫工作场地。

　　2.11 每月定期清理设备各部位的氧化物和赃物，发现问题应及时清理。

　　箱式电阻炉安全技术操作规程

　　1.使用时切勿超过电阻炉的最高温度。

　　2.装取试样时一定要切断电源，以防触电。

　　3.装取试样时炉门开启时间应尽量短，以延长电炉使用寿命。

　　4.禁止向炉膛内灌注任何液体。

　　5.不得将沾有水和油的试样放入炉膛;不得用沾有水和油的夹子装取试样。

　　6.装取试样时要戴专用手套，以防烫伤。

　　7.试样应放在炉膛中间，整齐放好，切勿乱放。

　　8.不得随便触摸电炉及周围的试样。

　　9.使用完毕后应切断电源、水源。

　　10.未经管理人员许可，不得操作电阻炉，严格按照设备的操作规程进行操作。

　　电阻炉热处理工(普通热处理)安全操作规程

　　1、开炉前先检查炉内是否有遗留的工件杂物，并清除氧化皮。

　　2、长期停歇的炉子，送电前先用500V摇表检查绝缘(应不低于0.5兆欧)。送电升温不能太快，按升温曲线升温。

　　3、检查仪表，必须完好齐全，发热元件与引出棒接头，接触器触点等必须接触良好。

　　4、检查转动部份是否灵活，各部元件、部件是否良好可靠，有无徒震和不均匀现象。

　　5、工件入炉、装炉时，不得碰坏炉膛砌砖体，工件与发热元件及炉墙之间距离应大于50毫米，靠近炉门口不放工件，以防炉门口温度低而影响工件质量(连续生产的链条炉除外)。

　　6、若井式电炉装料时，工件不得超出料筐，防止碰撞，砂封槽必须有足够细砂。

　　7、按工艺装料完毕后，关闭炉门，行程开关应动作。

　　8、调定好测温仪表，合上电源，绿灯亮，旋转开关到“开”位置，红灯亮，炉子通电加热，将开关旋转到 “自动”位置，炉子炉温即可自动控制。如需人工控制温度，将开关位置于“手动”位置上。

　　9、按制定的工艺，升温到所需温度，控制仪表动作，红灯灭，绿灯亮，炉子断电。如用手动控制，达到工艺要求温度后，即停电保温。

　　10、各种电阻炉，温度不得超过该炉设计或说明书所允许的最高温度。

　　11、保温结束，开启炉门行程开关“断开”。工件出炉时不得撞伤炉膛砌砖体。

　　12、出炉完毕，关闭炉门，开关置于“关”位置，控制仪表指针拨到“0”位。切断总电源。并做好交接班。
　　中温井式电阻炉安全操作规程

　　操作规程

　　1. 设备检查：开炉前应对设备各部分是否正常作一次全面检查。

　　1.1 检查液压站油位及管路应正常，然后启动液压泵起、闭炉盖，检查液压升降机构动作是否正常、坩埚应无烧裂或严重变形。

　　1.2 电热元件的接线柱、安全防护罩、设备接地装置是否正确有效。

　　1.3 风扇运转是否正常、炉子起、闭联锁开关是否安全可靠。

　　1.4 测控温装置是否完好、准确。

　　2 炉子启动：

　　2.1 经全面检查设备确认无任何隐患和问题后，打开控温仪表和启动加热和风扇开关并按工艺卡所规定的工艺参数设定炉温。

　　2.2 操作人员要坚持做好升温过程检查，防止仪表跑温或其它事故。

　　3 装炉：

　　3.1 按轴承套圈的大小和工艺文件的规定，将工件摆平、摞直、放稳在专用的工装、吊具上。然后使用行车稳、准地将工件吊入井式炉炉膛中的支承平座架上。

　　3.2 若两人装吊，应密切配合，专心操作，防止装炉不稳、防止发生碰坏设备事故。

　　3.3 为了防止工件在加热时产生严重氧化脱碳，工件装架入炉前，可浸涂硼酸酒精饱和溶液。或在工件装炉后，待炉温达到800℃时，通入适量比例的甲醇与丙酮作为保护气氛，以防止工件产生氧化脱碳。

　　3.4 注意装入工件高度或吊具、料筐高度不得触及风扇挡板，如必要时先用手旋动风扇，风叶不得碰到工件，同时保证有气流的循环空间。

　　3.5 运行中：

　　3.5.1 若风扇振动过大，可适当调整炉盖拉杆、顶杆来减少振动。

　　3.5.2 发生气氛滴注管路阻塞，应及时排除。

　　3.6 出炉：若炉子有通入保护气氛，在开炉盖前，应关闭通入井式炉的保护气氛开关。待排气管明火燃烧渐小后，才可开启炉盖。

　　3.6.1 关闭加热元件电源并停止风扇运转。

　　3.6.2 打开炉盖，使用行车将淬火支架稳、准地吊出移入淬火油槽中进行冷却。

　　3.7 保持好炉盖密封，对炉子外壳，控制柜经常清扫，保持设备的清洁。发现炉底积水，及时清除。每次工作完毕后，全部切断电源和气氛源。

　　高温井式电阻炉安全操作规程:

　　1 目的

　　本规程用于指导操作者正确操作和使用设备。

　　2 适用范围

　　本规程适用于指导高温井式电阻炉的操作与安全操作。

　　3 管理内容

　　①操作规程

　　设备检查：开炉前应对设备各部分是否正常作一次全面检查。

　　检查液压站油位及管路应正常，然后启动液压泵起、闭炉盖，检查液压升降机构动作是否正常、坩埚应无烧裂或严重变形。

　　电热元件的接线柱、安全防护罩、设备接地装置是否正确有效。

　　风扇运转是否正常、炉子起、闭联锁开关是否安全可靠。

　　测控温装置是否完好、准确。

　　②炉子启动：

　　经全面检查设备确认无任何隐患和问题后，打开控温仪表和启动加热和风扇开关并按工艺卡所规定的工艺参数设定炉温。

　　操作人员要坚持做好升温过程检查，防止仪表跑温或其它事故。

　　③ 装炉：

　　按轴承套圈的大小和工艺文件的规定，将工件摆平、摞直、放稳在专用的工装、吊具上。然后使用行车稳、准地将工件吊入井式炉炉膛中的支承平座架上。

　　若两人装吊，应密切配合，专心操作，防止装炉不稳、防止发生碰坏设备事故。

　　为了防止工件在加热时产生严重氧化脱碳，工件装架入炉前，可浸涂硼酸酒精饱和溶液。或在工件装炉后，待炉温达到800℃时，通入适量比例的甲醇与丙酮作为保护气氛，以防止工件产生氧化脱碳。

　　④注意装入工件高度或吊具、料筐高度不得触及风扇挡板，如必要时先用手旋动风扇，风叶不得碰到工件，同时保证有气流的循环空间。

　　⑤运行中：

　　若风扇振动过大，可适当调整炉盖拉杆、顶杆来减少振动。

　　发生气氛滴注管路阻塞，应及时排除。

　　⑥出炉：若炉子有通入保护气氛，在开炉盖前，应关闭通入井式炉的保护气氛开关。待排气管明火燃烧渐小后，才可开启炉盖。

　　关闭加热元件电源并停止风扇运转。

　　打开炉盖，使用行车将淬火支架稳、准地吊出移入淬火油槽中进行冷却。

　　RJJ-35-9井式渗碳电阻炉安全操作规程

　　1.操作规程

　　1.1 操作前应对炉子各部分是否正常作全面检查。检查项目包括电器、仪表是否运转正常;发热元件是否有局部熔断、烧陷与短路现象;炉膛各部分是否完好;炉门开闭机构是否灵活;炉门自动断电行程开关是否完全可靠等。一切正常后方可开炉工作。

　　1.2 炉子升温后要校正控温仪表，并根据修正值定准炉子工作温度。

　　1.3 装炉时要将工件装排整齐或用料筐、料箱装好工件，不得任意将工件扔入炉内，以免损坏炉衬、搁砖或炉底板。装炉量不得超过炉子规定的最大装炉量。

　　1.4 操作时对自动控制仪表要注意察看，以免因仪表失灵造成超温。发现仪器、电器失灵应立即停炉，报告带班长，请有关人员检修。

　　1.5 操作前检查风扇系统是否正常;风扇轴处密封是否合适;炉盖液压或机械起闭系统是否正常。

　　1.6 装入工件高度或料筐高度不得触及风扇挡板，装入工件后必须保证有气流的循环空间。

　　1.7 对炉子外壳，控制柜经常清扫，保持设备的清洁。每次工作完毕后，全部切断电源。

　　2 安全事项
　　2.1 保持炉子外壳接地良好和引出棒夹持处的接触良好。

　　2.2 电炉在进行装卸工件时，必须切断通风机电源。

　　2.3 装炉和出炉时必须断电操作。工件切不可与电阻丝接触。

　　2.4 新炉用500V兆欧表进行测量相与相及相与炉壳之间绝缘电阻，其阻值不应低于0.5兆欧。

　　2.5 发现仪器、电器失灵应立即停炉，报告带班长，请有关人员检修。

　　方形井式电阻炉安全操作规程

　　1.操作人员经考试合格取得操作证，方准进行操作，操应熟悉本机的性能、结构等，并要遵守安全和交接班制度。

　　2.禁止越性能使用，其最高温度不得超过650℃。

　　3.每班工作前必须认真检查并清除炉盖表面及炉膛内的遗散工具及其他杂物。

　　4.每班操作前操应目视检查炉内发热元件及其支撑瓷管、支架砖的情况，如发现断裂现象应及时通知维修人员进行处理。

　　5.每班工作前操应对固定润滑点加油(3#锂基脂)。

　　6.操在吊入吊出工件时，应保证工件平稳升降，以慢速接近炉底。

　　7.电炉通电后，及时开动风机。

　　8.操在工作中应经常检查砂封情况，并及时补添砂子。

　　9.操应经常注意电炉的工作状态、在运行过程中炉盖及炉身不得有过份的震动及变形，否则应及时通知有关人员处理。

　　10.操应熟悉本工位产品的工艺要求、按工艺要求进行工作。

　　11.操应大致了解自动电子电位差计的基本原理、并经常监视其工作状态、如出现异状应及时通知仪表人员进行检查。

　　12.电炉运行期间，操作人员应在工作场地巡视，不得擅自离开现场。

　　13.电炉应由专人操作及维修，其他人员不得私自通电用炉。

　　14.炉子在运行中如发生故障，操应立即停炉、切断电源并向有关部门人员报告会同处理。

15.当炉子不工作时、炉盖应在盖合位置，炉体及周围工作地点应经常保持清洁整齐，下班时注意切断总电源、气源，做好交班工作。
台车式电阻炉安全操作规程

　　一、一般要求

　　1、操作工必须专门培训，应能熟悉安全操作规程和掌握有关安全注意事项， 经相关部门考核合格后，方可上岗工作。

　　2、操作者必须身体健康，视力在0.7 以上，无色盲症。听力能满足具体工作 条件的要求。

　　3、操作者应熟悉台车式电阻炉及辅助设备(控制、仪表等)基本结构和性能。

　　4、操作者应熟悉炉体上安全装置的作用。

　　5、实行专人操作制度，严格执行交接班制度，非经培训后人员，不得操作。

　　6、新安装和经过大修后的电炉，必须按规定烘炉之后，按规定进行试运行， 经有关部门确认合格后方可使用。

　　二、操作前的要求

　　1、在接通电源前，应首先检查控制线路是否正确，加热元件的连接是否符合 要求，接触情况是否良好。

　　2、确认炉体及炉门符合要求，炉门与炉体密封状况是否良好。

　　3、炉门门轴及炉门下部承重轮是否顺畅，炉门压紧机构应轻便灵活，工作可 靠。

　　4、检查台车有无明显缺陷，如果有破损立即修复。

　　三、操作中的要求

　　1、当检查合格开始工作时，不得超限作业，装壳高度不得超过70cm，宽 度不得超过100cm。

　　2、工件装好后，关闭炉门，一切密封好后，接通主加热回路，开始对炉子 进行加热，加热一段时间要对炉子外围观察看有无跑温现象，如有异常，停炉修 复，修复正常后加热炉子按正常加热工艺规程操作。

　　3、工件出炉前，必须先关闭主加热回路电源，然后再开启炉门进行工件出 炉(装炉)作业。

　　4、保温工序。炉子加热至规定温度后进行保温，保温期间要勤巡回检查温 控仪表及炉子保温情况。达到规定保温时间后，打开炉门。运出炉内的工件，进 行下道工序。

　　四、作业后的要求

　　1、工作完毕后，关闭炉门。

　　2、所有控制器在操作完毕后，扳到零位，切断电源总开关。

　　3、整理台车炉周围环境，检查炉体有无异常，做好交接班工作记录，当面交 代设备运行状况及注意事项。

　　五、安全注意事项

　　1、操作者要穿戴好规定使用的劳动保护用品。

　　2、工作场地周围要整齐，不得有妨碍操作物品。

　　3、严格按设备使用规定，不得超额定温度使用，不得超有效加热区区域范围 使用，注意工件与电热元件和后墙保持一定距离。

　　4、严禁带电操作和野蛮装卸工件，防止触电和碰坏工件及炉膛。

　　5、定期校对仪表和电热偶，勤巡回检查仪表温度情况，保证炉温控制可靠。 防止跑温事故。

　　6、当炉门正在运动时，不要靠近运动部件，防止被刮伤、烫伤。

　　7、为了防止操作出错，操作者应熟悉所有开关盒按钮的标准位置，不要用湿 手去接触开关和按钮，否则会引起短路或其它电气故障，甚至危及人身安全。

　　8、除非维修时，绝不要拆除接线防护罩，维修前一定要关闭电柜总开关，并 悬挂警示标志，维修后一定要重新装好，并保证其防护功能。

　　9、禁止酒后和身体不适者操作。

　　10、生产结束时，及时切断总电源，将加热炉开关旋转到断开控位处，同时 关闭仪表电源，按生产管理和设备制度规定，对设备和生产现场进行清扫并填写 好交接班事项和当面交待清楚后方可离岗。

　　重要提示：

　　1、非专业维修人员，严禁接触、靠近、操作炉体后方的电源接线处，以免 造成人身伤害。

　　2、电炉经常处于高温环境下虽然采用了相应防护措施，操作者还应注意被 烫伤，烧伤等危险。

3、加热元件经短期使用后，便不得碰撞，扭断，以免断裂。
4、在上装工件时应注意摆放整齐、牢固，以免滑落及工件进出时造成炉体 局部损坏。
