　　炼焦车间调火岗位操作规程

　　1.岗位职责

　　1.1 为焦炉生产出优质焦炭和化学产品,不断地提高焦炉热工效率做细致的工作。

　　1.2 按规定测量温度、压力,并做及时调整。

　　1.3 制定出切实可行的加热制度,使焦饼沿炭化室的上下机焦各点均匀成熟。

　　1.4 维护加热系统设备,保证正常加热。

　　1.5 维护好护炉铁件,延长焦炉使用寿命。

　　1.6 完成班长、车间领导交办的临时工作。

　　2.技术规定

　　2.1 燃烧室立火道测温点在交换后20秒的温度不得超过1450℃, 不得低于1100℃。

　　2.2 硅砖蓄热室顶部温度不得超过1320℃。

　　2.3 小烟道温度不得超过450℃，分烟道温度不得超过350℃。

　　2.4 集气管温度应保持在80~100℃。

　　2.5 炭化室炉顶空间温度应保持800±30℃，不应超过850℃。

　　2.6 焦饼中心温度应保持在1000℃±50℃。

　　2.7 燃烧系统和炭化室的压力制度的制定,应能保证整个结焦时间内,燃烧室内气体和外界空气不致漏入炭化室。

　　2.8 规定集气管压力时,应保证吸气管下方的炭化室底部压力在结焦末期不小于5Pa。

　　2.9 冬季大气温度变化时,要按时调整集气管压力规定值。

　　2.10 炉顶看火孔的压力应保持0-5Pa。

　　2.11 无论结焦时间长短,空气蓄热室顶部上升气流的负压应保持大致不变，其吸力不得低于30Pa 。

　　2.12 每个蓄热室顶部吸力与标准蓄热室比较，上升气流时不超过±2Pa,下降气流时不超过±3Pa，边蓄热室上升气流允许相差±4Pa，下降气流时允许相差5Pa。

　　2.13 当煤气总管压力下降至500Pa 时，必须停止加热。

　　2.14 加热停止后，应立即准备废气交换。在进行废气交换时交换旋塞应关闭,禁止将废气铊换向至中心位置。

　　2.15 钢柱承受压力要均衡，上部大弹簧应保持 12-13t，下部大弹簧应保持8-9t。

　　2.16 钢柱曲度增大到50mm 以上时，必须采取措施处理.

　　2.17 炉顶横拉条被拉细到35mm 时应进行更换。

　　2.18 投产两年后的焦炉，炉长年伸长率一般不超过0.035%;当超过0.05%应检查原因. 炉体伸长量 = 上横铁部位伸长量+下横铁部位伸长量 mm 2

　　2.19 〆值应在1.20-1.25 其计算公式为: O 2 ─½CO 〆=1+k─────── CO 2 +CO 焦炉煤气K 值为0.43 式中O、CO、CO 2 分别为废气中O 2 、CO、CO 2 含量。

　　3.岗位操作规定

　　3.1 燃烧室所有火道温度,在任何时候都不许高于 1450℃,不得低于1100℃。

　　3.2 加热制度应稳定,测温时先与交换机对好表,两个交换的测温速度应一致。

　　3.3 打开看火孔眼盖不应超过 5 个,不准有煤粉、杂物掉到立火道内,测完后盖好小盖。

　　3.4 火道测温点应为鼻梁砖。

　　3.5 测横排温度和炉头温度都应在相邻的两个交换内侧完。

　　3.6 大雨、大雪、风大、烟大时不准测温。

　　3.7 各部温度的测量

　　3.7.1 横排温度

　　3.7.1.1 交换后5 分钟开始测，一次测10 排,为了进行比较,单号燃烧室从机侧开始测温,双号燃烧室从焦侧开始测温并编制10 排及全炉温度曲线。

　　3.7.1.2 从机侧第 3 火道至焦侧 26 火道的温度应均匀上升并接近一直线,横排最高温度点应在焦侧第 26 火道。相邻火道温度 差不 大于 20 ℃为合格, 各火道温度与标准线相对应的温度差不大于 20℃(横排标准线应以机,焦侧标准温度差为斜度,各火道靠近,最多者画出)。

　　3.7.2 炉头温度

　　3.7.2.1 交换后10 分钟测量,先从交换机焦侧端开始。

　　3.7.2.2 分别算出机,焦侧炉头平均温度。炉头温度与其平均温度 差不大于±50℃,边炉±60℃温度为合格(不换算冷却值)。

　　3.7.2.3 炉头温度不低于 1100℃,当大幅度延长结焦时间时,炉头 温度应保持在950℃以上。

　　3.7.2.4 算出炉头温度系统K L 。 测量的炉头数-与平均温度差±50℃的炉头数 K L =───────────────────────── 测量的炉头数

　　3.7.3 蓄热室温度

　　3.7.3.1 交换后立即测上升气流,从交换机端焦侧开始,由机侧返回,并在两个相邻交换测完。

　　3.7.3.2 测点应为蓄热室内温度最高处,硅砖蓄热室顶部温度不得超过1320℃,粘土砖不得超过1250℃。

　　3.7.3.3 测完后将小盖盖好。

　　3.7.3.4 分别算出平均温度。

　　3.7.4 小烟道温度:

　　3.7.4.1 检查好500℃水银温度计用石棉绳缠好。

　　3.7.4.2 在上升气流时将温度计插放废气瓣测温孔内,

　　深度为 200-250mm。

　　3.7.4.3 在下降气流交换前 5 分钟读数,并将温度计插入相邻上升气流废气瓣测温孔内。

　　3.7.4.4 温度计取出后,将测温孔堵好。

　　3.7.4.5 小烟道温度不得超过 450℃,达到 500℃时应查明原因进行处理。

　　3.7.5 焦饼中心温度:

　　3.7.5.1 选择结焦时间、温度正常的炉号。

　　3.7.5.2 装完煤后测量煤线,将两端的炉盖换带孔的炉盖,孔中心线对准炭化室中心。

　　3.7.5.3 将不同长度的内部清洁平直的 6 根管,分别垂直的插放炉内.

　　3.7.5.4 密封好铁管和火盖,再将上升管盖好.

　　3.7.5.5 出焦前 1 小时 30 分开始测温,每隔 30 分钟测一次,测三次即可(用高温计分别测三根不同长度管底部温度)。

　　3.7.5.6 出焦前测出该号两侧横排温度。

　　3.7.5.7 测完温打开上升管,将管拨出平直,同时测出焦线。

　　3.7.5.8 出焦时观察焦饼情况，测量炉墙温度。

　　3.7.5.9 焦饼中心温度一般为1000±50℃。

　　3.7.5.10 整理好记录按规定上帐。

　　3.7.6 炉顶空间温度:

　　3.7.6.1 选择生产、温度正常的炉号。

　　3.7.6.2 用1.2 米铁管插入机侧第一个加煤孔,从2/3 结焦时间起用高温计测量管底部温度,隔30 分钟测一次,共测三次。

　　3.7.6.3 炉项空间温度宜控制在800±30℃,不应超850℃。

　　3.7.6.4 出焦前打开上升管管将拔出。

　　3.7.6.5 整理好记录,按规定上帐。

　　3.7.7 炭化室墙温度:

　　3.7.7.1 与推焦工长(班长)联系好,不准往炉内扔炉头焦。

　　3.7.7.2 推完焦后对好炉门时,从焦侧开始测量,打一个炉口测一个炉口,测完盖好盖。

　　3.7.7.3 测量地点:上部跨越孔处(21-22 层),中部距炭化室底 1.5m处(15-16 层)下部是距炭化室底300mm 处(2-3 层)。

　　3.7.7.4 测量时应从上向下测两面炉墙。上、中、下三点应成一直线,注意不测有石墨的地方.

　　3.7.8 冷却温度:

　　3.7.8.1 选择加热正常相邻九个燃烧室。

　　3.7.8.2 测量前必须与在班测温工、交换机工联系好,测量前至测完都不准改变加热制度。

　　3.7.8.3 每台光学高温计每个交换后20"测量一次到一分钟再测, 以后每分钟测一次,测至交换后20 分钟。

　　3.7.8.4 标准火道小盖测时打开,测后立即盖好。

　　3.7.8.5 机、焦侧冷却温度测完后,进行数据整理,分别计算出机、焦侧9 个立火道每次测量的平均值,并算出每分种与交换后20 秒的温度差(此数值为20 秒到每分钟温度下降值即冷却温度)。

　　3.7.9 做好记录

　　3.7.10 测压操作:

　　3.7.10.1 一般规定

　　3.7.10.1.1 测吸力和燃烧系统压力时,必须与交换机工联系好,保持加热制度不变。

　　3.7.10.1.2 大风、大雨、加热系统不正常时不能测压。

　　3.7.10.1.3 插管必须严密,标准管与相对管在测量同部压力时插入深度必须一致。

　　3.7.10.1.4 测压前必须将斜型压力表检查好,保证准确、灵活好用。

　　3.7.10.1.5 测压表和胶管不准长期放在高温处。

　　3.8 各部压力的测量:

　　3.8.1 蓄热室顶部吸力:

　　3.8.1.1 选择温度较好,吸力稳定的蓄热室为标准号。

　　3.8.1.2 将表摆好,标准号与表负端相连,测量管与表正端相连。

　　3.8.1.3 交换后 5 分钟开始从交换机端下降气流,两个交换测完一侧。

　　3.8.1.4 无论结焦时间长短,空气蓄热室顶部吸力不得低于30pa。

　　3.8.1.5 每个蓄热室顶部吸力与标准蓄热室比较,上升气流时不超过±2pa,下降气流时不超过±3pa,边部蓄热室上升气流时允许相差 ±4pa,下降气流时允许相差±5pa。

　　3.8.1.6 测完按规定上帐。

　　3.8.1.7 测量吸力最好是在检修时间进行,但与标准蓄热室有关的炭化室,应在装煤后三小时才好，方可测量蓄热室预部吸力。

　　3.8.2 炭化室底部压力

　　3.8.2.1 选择好机侧吸气管底下的一个炭化室,将炉门测压孔打开。

　　3.8.2.2 在装煤前或在结焦中期,将1.2m长细管平斜插入炭化室, 距炉墙20-30mm(焦炭与炉墙之间空隙处)。

　　3.8.3 出焦前30 分钟时测量。

　　3.8.3.1 事先要与上升管工联系好,不要打开上升管盖。

　　3.8.3.2 测前用铁线把管透开,冒出黄烟为止,并用胶管与斜型表相连。

　　3.8.3.3 当集气管压力稳定时,上下同时读数,连测三次求出平均值。

　　3.8.3.4 将集气管压力变动几次(其中必须有一次使炭化室压力为零),同时测量几次。

3.8.3.5 测完将管拔出,通知上升管工打盖出焦。 
3.8.3.6 根据测量,集气管压力应确定在结焦末期不小于5pa。

　　3.9 蓄热室阻力的测量:

　　3.9.1 将斜型表摆好,用相同长度胶管两根分别与表上正负端相连, 胶管另一端按上铁管。

　　3.9.2 交换后 5 分钟开始测下降气流,将与负端相连管插入蓄热室顶部,另一端插入废气瓣测温孔,读出压差。

　　3.9.3 一侧应在相邻两个交换测完。

　　3.10 五点压力

　　3.10.1 选择有代表性的两个相邻燃烧室和上升、下降气流时相应的蓄热室。

　　3.10.2 用三块斜型表分别测量看火孔压力、蓄热室顶部压力和废气瓣测温孔处压力。

　　3.10.3 交换后 5 分钟同时测出上升、下降气流各点压力,测 3-5 次即可。

　　3.10.4 交换后再重复测量一次。

　　3.10.5 相邻两个交换测完一侧。

　　3.10.6 机、焦两侧应在两个小时内完成。

　　3.11 看火孔压力

　　3.11.1 检修时间在炉顶进行。

　　3.11.2 将表摆好,正端与标准火道相连,用负端连接管测各火道 (指直行标准孔)。

　　3.11.3 交换后5 分钟开始测上升气流。

　　3.11.4 相邻两个交换内测完一个炉。

　　3.11.5 测完后看标准管的绝对值。 3.11.6 在各周转时间下，看火孔压力均应保持在-5~5Pa。

　　3.11.7 测量时需来人拿胶皮管，以免胶皮管被炉盖烫坏。
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　　4.设备

　　4.1 设备检查:

4.1.1 每天检查煤气、废气系统各设备运转情况,煤气行程不得超过±3mm,废气行程不得超过±5mm。 
4.1.2 每周检查交换旋塞和加减旋塞灵活情况。

　　4.1.3 每周对风门、铊杆检查及除锈。

　　4.1.4 每周对需加油地点加油。

　　4.2 清洗交换旋塞。

　　4.2.1 在下降气流时,先把加减旋塞关闭,卸下交换旋塞,分别用油布清洗壳体和芯子,然后上好油。

　　4.2.2 上好弹簧螺丝,保证旋转灵活、不漏气。

　　4.2.3 一定要按相应位置上好。

　　4.3 洗加减旋塞

　　4.3.1 停止加热(详细步骤见特殊操作)。
　　4.3.2 当用蒸汽清扫 30 分钟以上时,检查管道内是否有煤气,根据情况是否可以清扫。

　　4.3.3 清扫方法同清洗交换旋塞。

　　4.3.4 安装时保证旋转灵活、不漏气并处于关闭位置。

　　4.4 更换孔板

　　4.4.1 在下降气流时,将加减旋塞关闭后进行更换。

　　4.4.2 取下原来孔板,将要换上的孔板放好,注意孔板的位置一定要正,然后紧好螺丝,不能漏气。

　　4.4.3 打开加减旋塞。

　　4.5 铁件管理

　　4.5.1 一般规定

　　4.5.1.1 对各测量基点一年应进行核对一次。

　　4.5.1.2 炉长和钢柱曲度每个季度测量一次。

　　4.5.1.3 大弹簧每月测量一次。 4.5.1.4 大弹簧吨位应保持在上部12-13t，下部8-9t。

　　4.5.2 炉长和钢柱曲度的测量

　　4.5.2.1 先分别将机、焦各线一端固定好,把线放在线架刻印处, 另一端用拉紧器将线拉紧。

　　4.5.2.2 详细检查钢线不折扣或接触障碍物。

　　4.5.2.3 按要求分别测出钢线到炉体和钢柱的距离，测量时注意钢线与钢板尺，钢板尺应水平放置,尺上的刻度应平行于钢线。

　　4.5.2.4 测量后必须及时拆除钢线,放下线架。

　　4.5.3 炉体伸长按下列公式计算 L=L 机+L 焦 式中: L=表示同一标高炉体总膨胀值(与冷态长度之差)以mm 计算。 L 机---表示同一标高机侧炉体膨胀值,以mm 计算。 L 机=A 1 - B 1 -(S/2+b+t) L 焦-表示同一标高焦侧炉体膨胀值,以mm 计算。 L 焦 = A 2 - B 2 -(S/2+b+t) A 1 , A 2 ---分别表示同一标高处机、焦侧的钢线至焦炉中心线的距 离,以mm 计算。 B 1 B 2 分别用同一标高处机、焦侧的钢线至保护板正面的实测距 离，以mm 计算。 S---炉体冷态长度以mm 计算。 b---燃烧室或蓄热室保护板的厚度以mm 计算。 t---保护板与炉头墙的缝隙.(以mm 计算)。 如果炉长测量位于砖表面时,则b,t 值为零。

　　4.5.4 钢柱曲度的计算。

　　4.5.4.1 公式法 A==(a-c)+(b-a)L/E A---表示钢柱曲度 a---上部钢线到钢柱表面的距离。 c---中部钢线至钢柱表面的距离。 b---下部钢线至钢柱表面的距离。 L---上部钢线与中部钢线的距离。 E---上部与下部钢线间的距离。 单位mm 表示 如钢柱中部正面有补强板时,其厚度值在计算时应在C 值内。

　　4.5.5 弹簧的测量

　　4.5.5.1 按定点测量弹簧高度。

　　4.5.5.2 测量时要详细检查各弹簧的工作状态,不得有压靠或压断现象。

　　4.5.5.3 按弹簧负荷试压表根据测量换算出每个弹簧负荷量。

　　4.5.5.4 及时将每个弹簧负荷调节到规定范围。

　　4.5.6 焦炉停止加热。当发生下列五种情况中的一种时，焦炉要停止加热:

　　4.5.6.1 煤气主管压力低于500pa 时。

　　4.5.6.2 煤气管道损坏而影响加热时。

　　4.5.6.3 烟道系统发生故障,无法保持所需的必要吸力时。

　　4.5.6.4 有计划或其它事故而造成长期停止出焦时。

　　4.5.6.5 交换设备(如交换机和交换链条)发生事故并在短期内不能修复时。

　　4.5.7 停止加热的步骤

　　4.5.7.1 立即用交换机将交换旋塞关闭并拉下自动交换开关,如遇到停电,用手摇装置进行上述操作。

　　4.5.7.2 关闭机、焦两侧烟道翻板和总烟道翻板。

　　4.5.7.3 将废气开闭器进风口用石棉板盖上,留5-10mm 缝隙。

　　4.5.7.4 如停止加热时间较长或要处理与煤气管道有关地方时, 须关闭煤气管道总阀门,打开煤气放散管,同时向管道加入蒸汽。

　　4.5.7.5 加蒸汽前应把所有仪表阀门关死。

　　4.5.7.6 每30 分钟进行一次废气系统交换。

　　4.5.8 焦炉恢复加热时的步骤

　　4.5.8.1 停止向煤气管道加蒸汽.

　　4.5.8.2 打开煤气总阀门,以煤气置换蒸汽10 分钟。

　　4.5.8.3 在煤气管道上取样,做爆发实验,合格后将放散管关死.

　　4.5.8.4 将机、焦侧和总烟道翻版打开,吸力达到规定数值。

　　4.5.8.5 将进风门开到规定数值。

　　4.5.8.6 用电动或手动将交换旋塞开正。

　　4.5.8.7 一个个地打开加减旋塞,向炉内送煤气。同时有专人看煤气主管压力变化情况,压力低于 1000pa 时,停止向炉内送煤气,待压力 增加稳定后再送。

　　4.5.8.8 送完煤气后，立即到炉顶上看火，检查火道的燃烧情况。

　　5.岗位安全规定

　　5.1 不穿戴好劳动保护禁止上岗工作。

　　5.2 测温时注意炉顶加煤口盖。

　　5.3 打看火孔盖的火钩应有横梁。

　　5.4 打盖时要站在上风侧,脸不准正对看火孔。

　　5.5 在炉顶禁止退行走。

　　5.6 不准在立火道内烧铁物,立火道内掉进杂物,立即想法取出。

　　5.7 调火的工具使用前必须检查,以免掉入炉内。

　　5.8 使用完的工具必须放到指定地点。

　　5.9 从炉顶禁止任意向下扔东西。

5.10 严禁一个人在地下室工作。 
5.11 交换机运转时,不准对交换系统进行修理和加油。

　　5.12 地下室内不准放氧气瓶和乙炔瓶及其他易燃易爆物资。

　　5.13 在地下室内动火时必须有动火证。

　　5.14 清扫横管小孔板时,丝堵不准放在横管上,防止掉下砸伤人。

