炼钢厂连铸系统职业卫生操作规程汇编

 1、钢铁包烘烤工安全操作规程
 1.1烘烤前应对煤气管道、阀门、胶管法兰及接口等处进行详细的检查，软连接口必须捆扎牢固，不得有泄漏。检查时用煤气报警仪（确认仪器灵敏可靠），不得用明火。要注意检查排水器保持溢流，冬季排水器要有保温措施，有问题及时处理。

 1.2检查测试煤气低压报警装置要灵敏。要清扫平台上下污物，防止滑倒伤人。

 1.3点火时应先点火后开煤气，防止发生爆炸或中毒。烘烤完毕停火立即先关煤气。

 1.4烘烤过程中要经常观察火焰情况，如果火焰熄灭应立即关闭煤气阀门，把包盖升起，待残留煤气扩散后，再按点火程序重新点火。

 1.5注意观察煤气压力表，若小于1500Pa报警时，应停止使用煤气，待压力稳定后重新使用，并及时通知当班调度，做好记录。

 1.6经常检查包盖耐火衬，防止衬层脱落烧坏金属件，以保证烘烤质量。

 1.7非操作人员不得在操作平台上行走、逗留，严禁在烘烤区取暖、休息，及时制止进入现场闲杂人员。

 1.8装卸、吊运包时要确认吊挂可靠后方可指挥起吊。

2、拉矫工安全操作规程

 2.1严格执行停机挂牌制度；负责监护确认操作台上所挂“设备检修、停止操作”等警示牌并作好记录。

 开机前检查切割车防回火装置是否可靠，点火时必须先点火，后开燃气（金火焰）。切割过程中发现回火应立即关闭氧气，然后关闭燃气（金火焰）。

 2.2确认切割车燃气（金火焰）、氧气带及其接口处严密无泄漏，发现漏气、损坏应及时处理。

 2.3开机前确认切割车活动范围内没有人和障碍物、切割车上无人，否则严禁动车。切割车周围不得堆放热坯及易燃易爆物。

 2.4必须走安全过桥，严禁横跨辊道，不准在辊道上精整铸坯。

 2.5更换割枪时，应停电挂牌；在调整能源介质压力和更换割咀时，必须与主控工联系好。 

 2.6脱引锭时必须有专人监护，切割车应远离切割位，确认钩头与引锭链挂牢，防止滑落伤人和设备。

 2.7进入地沟作业时，必须切断窜动辊的油路和电源，必须两人以上且有专人监护，吊渣斗和大渣块时必须确保捆挂牢固。

 2.8送引锭时，要关闭二冷水，快速更换中间包，也要关闭二冷水，起步拉钢前必须打开二冷水。

 2.9配水工接班后及拉钢过程中，要时刻坚守岗位，经常检查水表及重要部位的通水情况，发现异常及时通知当班机长。

 二、炼铁分厂职业危害岗位操作规程

 1、高炉炉前岗位安全操作规程

 1.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 1.2严格执行安全操作规程，各负其责，互相配合。

 1.3操作炉前设备时，严格遵守操作制度，注意工作现场，防止将人撞伤、挤伤。

 1.4炉前三机（泥炮、开口机、堵渣机）必须安排专人操作，转动前应鸣笛示警，运转时半径内严禁站人。

 操作电动（电葫芦、电夯）、风动（风镐、风锤）设备前，必须确认是否漏电；手持电动工具必须配置漏电保护器，严禁用湿手或导电物闭合开关，严禁清扫运行或转动设备。

 1.5到煤气区作业时，必须两人以上同往并携带CO报警仪（且两人前后距离3米以上），必要时通知煤防人员现场监护。

 1.6高炉平台每两小时测量一次东南西北四方位煤气含量，并作好记录。

 1.7严禁用未经烤干的凉铁器接触铁水，防止铁水遇冷爆炸伤人。

 1.8炉前一切人员严禁在行车吊物下通过。

 1.9用氧气管制作的工具后部必须砸扁或封死；严禁用管制工具捅渣、铁水，防止伤人。

 2、使用压缩空气管时，注意管头是否有人，防止管头脱落伤人。

 2.1严禁用氮气或氧气吹扫身上灰尘。

 2.2打开窥视孔盖，必须站在侧面，更换吹管必须确认倒流阀开，且站在侧面。

 2.3出铁、放渣时禁止跨越主沟和下渣沟。

 2.4人工捅铁口时必须穿戴齐全劳保用品，站在主沟一侧，并侧身捅铁口，防止渣铁喷溅躲避不及，造成烧烫伤。

 2.5更换风口套时不得正对风口，必须戴好风帽、面罩，防止炉内塌料喷火烧伤。

 2.6炉前出铁场和风口平台严禁存放氧气瓶。

 2.7当铁口难开，放炭包等需要用氧气烧时：

 2.7.1装卸搬运氧气瓶必须小心轻放，防止损坏氧气瓶帽、安全阀，防止剧烈震动造成氧气瓶爆炸。

 2.7.2氧气瓶严禁与油脂接触，氧气带必须脱脂，开氧气人员不得戴有油脂的手套。

 2.8氧气瓶严禁在阳光下曝晒，更不得放置于高温辐射区，危险区，距离明火必须保持在10米以上，并且10米内不准有接头和漏气。

 2.9开氧气时不得过猛，待点火后方可逐渐加大压力，发现回火立即关瓶；使用后瓶内气体不得用完，应留0.1-0.15kg/cm2余气，并做空瓶标记；结束后氧气瓶要运离现场至安全处。

 2.10当需要用大锤、钢钎时应注意事项：

 2.10.1扶钎人员必须戴手套，头部避开抡锤范围，且要检查钢钎有无毛刺，有时必须截掉后方可使用。

 2.10.2打锤人员严禁戴手套，使用前检查锤头、锤把是否牢固，先试打后方可用力。

 2.10.3打锤人员严禁与扶钎人在同侧。

 2.11工作现场工具、备品备件必须定置摆放，安全通道必须保持畅通。

 3、铁口工安全操作规程：

 3.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 3.2出铁前确认铁水包是否到位，并接到司机停车确认牌；确认铁口、主沟、小坑、大沟是否烤干，开口机、液压泥炮运转是否正常。

 3.3开动液压设备及开口机时必须先响铃。

 3.4严禁带手套换钻杆，待更换钻杆人员离开现场后，方可操作液压设备。

 3.5装炮泥时，与泥炮操作者联系好，严禁用手装泥或将手伸人炮膛内。

 3.6炮头干泥必须掏净，方可顶泥；顶泥时，炮头正面禁止站人。 

 3.7铁口主沟周围卫生清扫干净，防止滑倒。

 3.8开铁口时正前方严禁站人，禁止潮铁口出铁。

 3.9量铁口深度时必须戴好手套、风帽和面罩，不得正对铁口，开口机和泥炮严禁转动。

 3.10人工开铁口时两脚严禁站在主沟内。

 3.11出铁时严禁横过大沟，铁口正面、下渣沟嘴旁严禁站人。

 3.12捅铁口时侧向主沟，两脚站稳。

 3.13铁口有凝铁时，禁止用开口机钻，改用氧气管烧开，严禁用管状工具捅铁口。用氧气烧铁口时，氧气管一定要绑紧，防止回火伤人。放置的氧气瓶距离明火10米以上，禁止放在正对铁口及风口处。

 3.14堵铁口时所有人员要避开，防止喷溅伤人。堵口后不许立即退炮，应压炮时间10分钟以上（无水炮泥15-20分钟），退炮后不准马上横过主沟去铁口工作，确认不倒火时再进行工作。

 3.15堵口跑泥、带铁上炮时，必须等机车重新配罐后方可退炮，防止铁口自开。

 3.16堵铁口时，必须烤炮嘴，以防发生爆炸事故。

 3.17出完铁后，严禁在铁口区域休息或逗留。

 3.18做铁口泥套时，严禁将泥炮停在主沟上方，防止泥炮泄压造成机械伤害。

 3.19做泥套时必须将煤气点燃，防止煤气中毒。

 3.20禁止在液压炮室内动火，电气设备着火时应先切断电源，然后用沙子或灭火器材扑救，严禁打水。

 3.21排风扇运转时，严禁移动，需移动时必须先拉闸断电，停止运转后方可移动。

 3.22人工堵铁口安全操作规程：

 3.22.1准备好人工堵口工具（包括泥枪、堵把、撞锤、钎子、铁板等），先检查是否能用，然后将泥枪装满炮泥。

 3.22.2堵口要早，不能大喷，待放风或停风后进行。

 3.22.3堵口前铁沟和小坑放上钎子，盖好铁板，上面铺层沙子，防止踏空或由于滑倒高温烫伤。

 3.22.4堵口时泥枪对准铁口后并用湿草袋将铁口盖好封严，并用钎子卡住泥枪，以防烫伤。

 3.22.5拿撞锤人员要精神集中，对准堵耙杆，防止走锤伤人。

 3.22.6泥枪拔出之后，铁口用砖块打实，以防回火，并由专人监护。

 3.23进行其它作业时，要严格遵守炉前岗位安全通则及其它有关规定。

 4、看水工安全操作规程

 4.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 4.2严禁非操作人员乱动水截门和其它冷却设备。

 4.3严密监视冷却水的来水压力和各冷却设备的出水情况，特别是炉底，炉缸等关键部位，发现异常要及时汇报工长并进行处理，防止事故漫延。

 4.4高炉冷却水压力比热风压力至少大0.05MPa；总管测压点的水压，比该点到最上一层冷却器的水压应至少大0.1MPa。

 4.5安装和拆卸冷却器水管时，必须通水，置换出冷却壁内的热水方可作业。

 4.6禁止攀登冷却水管，以防踩坏管件和摔伤。

 4.7所有冷却设备无论新更换的或故障断水后的，水量恢复必须缓慢，并且不得正对出水口，以防蒸气或热水烫伤自已或他人。

 4.8处理冷却水箱漏水时，关小截门，冷却设备废弃时关严截门。

 4.9炉况失常，风口罐渣，或冷却水设备严重烧坏大量漏水时，要站在安全地带，禁止面向风口。

 4.10酸洗设备时，要戴好白光眼镜及必要的防护用品，往酸缸内倒酸时，严禁直接倒入水中，要倒在缸壁或铁板上使酸缓慢流入水中，并注意风向。

 4.11检修冷却设备有无漏水时，必须两人配合进行，以免减水过多造成烧穿事故。

 4.12紧急停水时，及时通知工长紧急休风。

 4.13风口套烧坏时 ,要及时减水，并站在上风侧打水处理，防止烧穿，造成重大事故。

 4.14观看风口要用视孔小镜，不得在风口正面停留；换视孔镜片时，必须确认旋塞阀是否关严，站在侧面，并戴好眼镜。

 4.15更换风口镜帽或风口镜帽放灰时，应站在一侧，劳保穿戴齐全，防止镜帽突然脱落，热风伤人。

 4.16用钳子绞玻璃片时，要戴好白光眼镜，防止碎屑伤眼。

 4.17对冷却壁螺丝孔、炉皮开焊、炉皮压浆管等煤气泄露点应用明火点燃，并做好记录安排合适时间处理。

 4.18出铁过程中禁止在铁口正上方作业。

 4.19严密监视送风系统的工作情况，发现异常及时处理并向工长汇报。

 5、炭包工安全操作规程

 5.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 5.2出铁前检查小坑大闸、沙坝底是否侵蚀严重，及时修补防止过渣跑铁，并检查冲渣水是否正常。

 5.3新撇渣器使用前必须将过眼、通道清理干净并烤干。

 5.4发现铁口浅时必须加固沙墙，防止铁流大，铁面上涨，超过或冲跨沙墙造成下渣沟过铁。

 5.5开始出铁时，要用小坑浮渣覆盖沙墙，防止铁水直接与沙墙接触，造成放炮过铁。

 5.6来渣后必须均匀平推沙墙，防止局部冲开造成过铁。

 5.7铁口堵住后方可大推沙墙，防止被喷溅渣铁灼伤或堵口失利造成过铁，炭包浮渣必须撇净，不得带铁,撇净渣后盖保温剂，防止结盖，撇渣时周围禁止站人。

 5.8清理水渣沟时，要停冲渣泵并挂牌，待清完摘牌后方可开水，防止渣中带铁，未凝结造成放炮伤人。

 5.9上完炮，打净渣后，炭包要盖上防护盖，防止不慎滑入烫伤。

 5.10沙坝底上的渣块清理干净后再打沙坝，防止过铁放炮伤人。

 5.11高炉长时间休风或铁水流动性差、炉温波动较大时，应及时放炭包，防止冻结炭包。

 5.12下渣沟必须有沉铁坑，防止渣中带铁放炮伤人。

 5.13进行其它作业时，要严格遵守炉前岗位安全通则及其它有关规定。

 6、渣口工安全操作规程

 6.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 6.2渣口区域工作时，必须提起堵渣机并用钢丝绳锁好，点燃渣口区域的煤气。

 6.3开冲渣水前，必须先确认渣沟内无人，方可打开冲渣水阀门；放渣前必须先确认冲渣水是否到位，水压是否正常。

 6.4放渣时严禁跨越渣沟。

 6.5上渣沟两侧必须及时清理干净，防止滑倒。

 6.6渣口带铁时，立即将渣口堵上，防止烧坏渣口或放炮伤人。

 6.7严禁往炉台下乱扔杂物，防止砸坏设备，砸伤行人。

 6.8观察放渣情况，发现异常及时汇报工长。

 6.9禁止出铁期间站在渣沟处捅积渣及开关冲渣水截门。

 6.10放渣时水渣沟堆渣，应先堵住渣口停止放渣，停水后方可处理堆渣。

 6.11人工开渣口时，严禁站在渣沟内，退钎时必须戴风帽、面罩，面部避开渣口。

 6.12炉缸存铁量超过或接近安全容铁量时，应停止放渣。

 6.13新开高炉、大中修或炉缸冻结高炉，放渣时必须经专业技术人员同意后方可进行。

 6.14进行其它作业时，要严格遵守炉前岗位安全通则及其它有关规定。

 7、大沟工安全操作规程
 7.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 7.2机车摆包时，包与出铁槽摆正，接机车司机行车牌，并检查铁水包是否烤干，有无结盖和破裂情况。

 7.3出铁时铁水包不准过满，铁水应低于包沿300mm。

 7.4出铁前确认铁水包的数量及位置并挡好挡板。

 7.5挡板下严禁有渣铁。

 7.6小沟工修补流嘴时，必须专人监护。

 7.7出完铁后，确认泥炮工作正常，待流嘴处不流铁时，交机车司机行车牌。

 7.8进行其它作业时，要严格遵守炉前岗位安全通则及其它有关规定。

 8、热风除尘岗位安全操作规程
 8.1热风除尘岗位安全通则

 8.1.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 8.1.2严禁将设备交于非岗位人员操作。

 8.1.3设备检修时，由检修人员在设备开关明显处挂“有人工作，禁止合闸”警示牌。

 8.1.4设备运行期间严禁清扫旋转部位，和从旋转设备上通过。

 8.1.5禁止在操作台、配电仪表上放置水杯，在其周围洒水，不准用湿布擦拭配电仪表盘，严禁用湿手或导电物闭合电器开关，雷雨天禁止上箱体和热风炉作业。

 8.1.6热风炉和布袋除尘为煤气区，工作时应注意：

 8.1.6.1上各层平台必须两人以上（且两人前后距离3米以上）携带CO检测仪，煤气严重区必须由煤气防护人员监护，看好风向站在上风向操作，戴好防毒面具进行作业。

 8.1.6.2煤气设施附近禁止烟火；煤气设备检修须动火时，必须经煤防人员检测合格，确认安全后，出具动火证方可进行。

 8.1.6.3禁止在煤气区域长时间逗留。

 8.1.6.4发现煤气设施漏煤气要及时处理，严防事故扩大。

 8.1.6.5煤气区域作业时，严格按操作规程操作，严防煤气事故的发生。

 8.2热风岗位安全操作规程

 8.2.1同一座热风炉不论开始烧炉前还是送风前都要确认处于焖炉状态后，方可进行下单元操作，不得串插，防止发生漏风等事故。

 8.2.2热风炉之间的倒换送风，必须确认第二座炉开始送风操作完毕后，方可进行第一座炉停止送风操作，防止出现闭风事故。

 8.2.3当煤气压力低于3KPa时禁止烧炉，当炉顶温度低于800℃时必须点明火烧炉。

 8.2.4热风炉送风时，禁止检修重要部位；热风炉在燃烧时不准打开各阀门进行检修。

 8.2.5复风前必须确认倒流阀已关闭。

 8.2.6加强热风炉冷却系统的检查，严防断水烧坏热风设备。

 8.2.7设备点检时做好安全确认，严禁接触各阀链条及传动部位。

 8.2.8操作台操作时，必须确认信号，操作各阀门时要确认阀门开关到位。

 8.2.9手动操作卷扬必须搞好确认，防止脱手，操作完成必须锁好。

 8.2.10设备检修时，岗位工要全过程监护配合对项目进行验收，严禁动作的设备开关必须挂好“有人工作，禁止合闸”标志牌，并设人监视。

 8.2.11紧急停风后，热风工及时打开倒流阀并确认到位。

 8.2.12当设备故障突然停风时，热风工应及时采取措施排除管道中残余煤气，并经检测合格后方可执行复风操作。

 8.2.13进行其它作业时，要严格遵守热风除尘岗位通用安全操作规程及其它有关规定。

 8.3布袋除尘岗位安全操作规程

 8.3.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 8.3.2必须熟知本岗位设备性能掌握本工种的工艺流程以及高炉内外联系信号，做到正确操作。

 8.3.3严禁非岗位人员在布袋除尘器附近逗留。

 8.3.4各操作阀门，电器仪表必须保持灵活好用，若有故障及时处理。

 8.3.5设备检修须高空作业时，系好安全带，严禁高空抛物。

 8.3.6自动控制系统及电器设备发生故障时，必须找有关人员处理，不得私自乱动。

 8.3.7停箱体前，必须将滤袋上的灰尘反吹干净，放尽灰仓里的灰，待箱体温度降至50℃以下，方可打开人孔，检测箱体内CO浓度＜50PPm，O2浓度≥18%-23%，有人监护并挂牌后，方可进入检查处理箱体部件；箱体内有人工作时，严禁开卸灰阀。

 8.3.8送煤气前，必须确认各阀门位置正确，各人孔全部关闭。

 8.3.9佩戴呼吸器作业，使用前应检查呼吸器是否严密，压力是否正常，持续作业时间不得超过15分钟。

 8.3.10进行其它作业时，要严格遵守热风除尘岗位通用安全操作规程及其它有关规定。

 9、槽下岗位安全操作规程

 9.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 9.2保证安全通道畅通，照明良好，无积料、杂物防止滑倒摔伤。

 9.3点检时严禁触碰转动的设备，并落实安全确认制度。

 9.4各设备启动前要做好现场确认，连续运转设备下部作业要有人监护，不得接触运转部位，可停机设备必须停机清扫。

 9.5清理皮带下积料时，严禁进入皮带下清理，要使用专用工具。

 9.6料斗卡料时，严禁正对料嘴捅料。

 9.7严禁用氮气或高压风吹扫设备灰尘。

 9.8严禁钻、跨皮带，不得靠近皮带、皮带头尾滚筒及其它转动部位，至少保持0.5m距离。

 9.9清理料坑时必须与卷扬联系好，一人清理料坑，一人必须站在防护栏外监视料车的行程，严禁在地坑休息。

 9.10更换托辊、清筛网和处理卡料及设备事故时，要与值班室操作者联系好，拉下安全开关，挂“有人工作，禁止合闸”标志牌。

 10、鼓风机安全操作规程

 10.1上岗前必须穿戴齐全劳动防护用品。

 10.2风机旁严禁存放非生产物品，易燃物品，常备消防器材。

 10.3运行中禁止清扫旋转部分和电机暴露部分。

 10.4严格操作规程，精心操作，迅速处理紧急情况(如憋风喘振)。

 10.5非本岗位人员，未经许可，不得擅自入内。

 10.6严格设备点检制度，消除隐患，保证风机正常运转。

