炼钢厂动力分厂职业危害岗位操作规程汇编

 1、空分岗位安全操作规程

 1.1操作、维护、检修制氧设备人员，所穿戴的工作服、手套等劳保用品及所使用的工具严禁沾染油脂。

 1.2为防止空分装置液氧中乙炔及其他碳氢化合物聚集，应连续从装置中抽取部分液氧，其数量不低于氧气产量的1%。并定期化验总烃含量，浓度不得超过100ppm。

 1.3凡与氧气接触的设备、阀门及零部件，严禁沾染油脂。

 1.4排放低温液体时，需穿戴好防护用品，所排液体若是液氧或液空，附近严禁明火，周围区域的电气设备严禁进行拉合闸操作。

 1.5如果空分塔冷箱上的防爆板动作或喷出珠光砂，应立即停车检查。

 1.6各种吸附器应按规定定期进行切换再生，切换容器应先开后关。操作时应站在阀门侧面，缓慢操作。

 1.7空分塔设备停车后需排净液体，再静置1－2小时后方准加热。加热初期气量不宜过大，压力应控制在规定范围内（下塔不超过0.52兆帕，上塔不超过75千帕），禁止超压，加热气源应用干燥气体，加热气体严禁含油。

 1.8严禁用手直接触摸各类低温液体及装有低温液体的容器。

 1.9空分装置周围排放液氧、液空及氧压机放散之前，附近应停止一切动火作业。动火之前必须化验，空气中含氧量若超过23%，禁止动火。

 1.10进入充装有氧气、氮气的设备、管道及容器内检修时，应先切断气源，泄掉压力，并堵好盲板，再用空气置换内部气体，置换后气体中氧含量应在安全范围之内（不小于18%，不超过23%），确认无危险后，在有人监护下，方准工作人员进入。

 1.11扒珠光砂前，应充分加热珠光砂层，打开冷箱顶部人孔，确认冷箱上部是否有珠光砂，如有严禁入内，严防塌落，且充装口必须铺设防护栅栏，扒砂人员应穿戴好必要防护用品；进入前要分析冷箱内氧含量在18%以上方可进入。

 1.12在冷箱内进行检漏作业时，需用空气置换冷箱，不得踏阀杆及攀登、攀扶直径50MM以下管道和仪表导管，低温设备的检修应升至常温后进行，低温检漏时穿戴专用劳保用品（棉衣、棉裤，手套，棉鞋），以防人员冻伤。

 1.13开关阀门时应缓慢进行，手动操作阀门时应站在阀门侧面，禁止非调压阀作调压使用。开关氧气阀门时，阀门前后压差不得大于0.3MPa.操作高度在2m以上阀门时，必须系好安全带。

 1.14空分塔周围应保持道路畅通，严禁堆放易燃易爆及与生产无关的物品，并具备良好的照明设施。

 1.15盛装低温液体的器具，必须干净，器内严禁积存油、水、有机物和其他杂物。

 2、活塞式氧压机安全操作规程

 2.1氧压机在启动前必须盘车检查，严禁边盘车边启动。

 2.2运行中的设备应定时进行巡检，发现问题及时上报，紧急情况下可立即停机处理。

 2.3氧压机运行中有异常振动或摩擦，应立即停车处理。

 2.4冬季停车应将冷却器内的冷却水全部放出，以防冻坏设备。

 2.5各类仪表、温度、压力联锁，安全阀必须灵敏可靠，严禁任意调整规定值。

 2.6凡与氧气接触的零部件、阀门等，严禁沾染油脂。

 2.7严禁氧压机超压超负荷运行。

 2.8氧压机刮油器须刮净活塞杆所附润滑油，附油严重时停车处理。气封应保证良好气密性，漏气严重时停车处理。

 2.9严禁向室内排放氧气。

 2.10操作、维护、检修氧压机人员，所穿戴的工作服、手套等劳保用品及所使用的工具，严禁沾染油脂。

 2.11生产现场不得堆放油脂和与生产无关的其他物品。

 2.12应定期检查、校验系统中的仪表和安全装置，确保正常使用。

 2.13压氧系统的容器、管道及阀门，严禁带压拆卸及松紧螺栓。

 2.14在氧压机区域动火作业时，必须化验周围空气中的含量不得大于23%，并制定出安全措施，办理动火证，经批准后方可进行。

 2.15开关氧气阀门应缓慢进行，手动操作阀门时应站在阀门侧面，禁止非调压阀作调压使用。

 2.16进入充装有氧气的设备、管道、容器内进行检修前，必须切断气源，堵好盲板，再用空气置换，化验其氧含量不大于23%，确认无危险后，方准工作人员在有人监护下进入作业。

 2.17氧压机着火，必须立即切断气源，并紧急停车处理。

 2.18氧压机启动前，各级冷却器应先通冷却水，确认正常后，方准启动，运行中冷却水如果突然中断，应立即停车，待设备冷却后方准送水。

 2.19氧气管道、氧气球罐必须有良好的消除静电装置，避雷设施必须完好。

 3、透平氧气压缩机安全操作规程

 3.1在启动氧透前，首先检查油、水、电、气路及各个启动联锁是否正常，并盘车数圈，确认机器转动灵活，无卡滞现象。通知电工送电，并通知调度和变电站，待其同意，确认氧压机周围无人后，再启动氧压机，严禁边盘车边启动。

 3.2严禁氧压机在喘振区域工作, 且防喘振装置必须灵敏可靠,如有异常振动或摩擦声响,应立即停车检查处理。

 3.3车间内的灭火器材和专用工具要定期检查，保持有效，定点设置，不可乱放、乱动，更不准改做别用。

 3.4设备上的压力表，阀门，手柄等配件不得擅自拆装，如须拆装要经主管部门允许方可。

 3.5使用盘车器材时应轻拿轻放，严禁碰撞，避免产生火花，用完后要放回盘车器定置点。

 3.6氧气放散时，周围严禁动火作业。开关氧气阀门时，阀门前后压差不得大于0.3MPa。

 3.7认真巡检，及时检查各部位连接是否松动，是否有气体泄漏，运转机械内部声响是否正常，发现问题要及时汇报并处理，同时要认真做好运行记录。

 3.8应定期检查、校验系统中的仪表和安全装置。严禁任意调整规定值。

 3.9压氧系统的容器、管道及阀门，严禁带压拆卸及松紧螺栓。

 3.10操作、维护、检修氧压机人员，所穿戴的工作服、手套等劳保用品及所使用的工具，严禁沾染油脂。

 3.11生产现场不得堆放油脂和与生产无关的其他物品。

 3.12凡与氧气接触的零部件、阀门等，严禁沾染油脂。

 3.13严禁氧压机超压超负荷运行。

 3.14若需在氧压机区域动火作业，必须先化验周围空气中的含量，其含量不得大于23%，按分厂有关规定办理动火证，现场要有灭火器材，方准进行。

 3.15开关氧气阀门应缓慢进行，手动操作阀门时应站在阀门侧面，禁止非调压阀作调压使用。

 3.16进入充装有氧气的设备、管道、容器内进行检修时，必须切断气源，堵好盲板，再用空气置换，化验其氧含量不大于23%，确认无危险后，在有人监护下方准工作人员进入。

 4、透平空气压缩机安全操作规程

 4.1空压机启动前必须盘车检查，严禁边盘车边启动。

 4.2运行中的设备应按规定巡检，发现问题要及时解决，紧急情况下可停车处理。

 4.3空压机运行中，如有异常振动动或摩擦声响，应立即停车进行检查处理。

 4.4冬季停车时，应将冷却器内的冷却水全部放出，以防冻坏设备。

 4.5严禁空压机超压，超负荷运行。

 4.6各类仪表、温度、压力联锁，安全阀必须灵敏可靠，严禁任意调整规定值。

 4.7严禁空压机在喘振区域工作，防喘振装置必须灵敏可靠，如有故障，必须立即修复。

 4.8使用盘车器材时应轻拿轻放，严禁碰撞，避免产生火花，用完要放回盘车器定置点。

 5、氮压机安全操作规程

 5.1在启动氮压机前，首先检查油、水、电、气路是否正常，并盘车数圈，确认机器转动灵活，无卡滞现象。通知电工送电，并通知调度和变电站，待其同意后，确认氮压机周围无人后，再启动氮压机，严禁边盘车边启动。

 5.2所有人员必须注意各工作现场设置的警告牌和安全标志。时刻注意安全，不经领导批准，不准移动，更不准损坏。

 5.3车间内的灭火器材和专用工具要定期检查，保持有效，定点放置，不可乱放。灭火器材和专用工具除发生火灾或检查实验外，不准乱动，更不准挪做它用。

 5.4机械﹑电器设施的转动部位和危险突出部位，必须加装安全防护罩﹑栏，岗位人员要爱护，不允许拆除。

 5.5运行中操作人员必须及时检查设备运转情况，发现异常必须及时调整和处理，如有系统泄露，不得带压处理，须立即向调度汇报。

 5.6车间内要加强通风，管道﹑阀门﹑设备严禁漏气，严禁室内排放氮气。氮气放散区域，严禁停留。

 5.7氮压机运行中，如发现下列情况，应立即通知调度，采取紧急停车措施。防止损坏设备及发生事故：

 5.7.1各部气温﹑水温﹑油温异常升高，断油，断水；

 5.7.2运动部位产生异常声响；

 5.7.3设备损坏泄漏氮气；

 5.7.4电机温度过高，发生冒烟。

 5.8冬季停车时，应将冷却器内的冷却水全部放出，以防冻坏设备。

 5.9开、关阀门应站在阀门侧边，身体应避开阀门杆，高于2米以上操作应系好安全带。

 5.10巡检设备时，严禁用手接接触设备的高温和旋转部，以免伤人。

 6、煤气柜安全操作规程
 6.1岗位人员必须按规定穿戴劳保用品，严禁穿带钉子及鞋底上有铁块类工作鞋。

 6.2值班人员必须能够正确使用防毒面具及消防器材，并能够熟练掌握煤气中毒急救措施。

 6.3煤气柜区域严禁存放易燃、易爆物品，周围40米内严禁一切火源。

 6.4一氧化碳报警装置应定期检查、试验，确保报警系统灵敏、可靠。

 6.5进入煤气柜区巡检或作业必须携带一氧化碳报警仪，并随时监测。作业使用的工具，须用工具袋盛装，严防落物伤人。

 6.6检查煤气泄漏时，操作人员应站在上风侧，如发现煤气泄漏现象，必须戴好防毒面具，严防煤气中毒。

 6.7进柜前必须进行一氧化碳含量检测，一氧化碳浓度大于24ppm时，不得进柜作业，特殊情况，必须佩带防毒面具。进柜作业，必须二人以上，并设专人在柜外监护，监护人应提前备好防毒面具。

 6.8柜内有人作业时，不准使用柜底放散阀放散煤气。

 6.9在煤气柜柜体动火作业时，柜内必须保持正压，严禁负压动火。

 6.10转炉煤气回收必须每两小时取样化验一次，当氧含量大于2%或一氧化碳含量小于35%时，拒绝回收，严禁不合格煤气入柜。不合格煤气进柜后，要通知调度，及时放散，严禁不合格煤气输往用户。

 6.11煤气柜柜容指示要保持灵敏、可靠，值班人员要随时注意柜容指示，防止充气超过上限或输气低于下限，严防气柜冒顶及着床事故。

 6.12不准乱动现场的安全警示标志，严禁随意拆除安全防护装置。

 6.13、岗位人员要按规定时间检查活塞的倾斜度，防止活塞上下滑动失灵、卡滞，造成下降摩擦起火及爆炸事故。

 6.14岗位人员应定期对气柜密封胶帘的严密性进行检查。

 7、煤气防护站安全操作规程

 7.1进行煤气作业必须两人以上，并有人负责监护。

 7.2现场作业，上、下梯子扶好栏杆，冬季防滑，夏季防雷、防触电。

 7.3CO含量超过国家规定标准时，必须采取安全可靠措施后，再进行工作。

 7.4发生事故进入险区注意风向，从上风侧或两侧进入，严禁逆风进入煤气区。

 7.5进入煤气区或煤气设备内工作时，一氧化碳含量超标时的规定：

 7.5.1CO含量在30PPm以下，可较长时间工作。

 7.5.2 CO含量在50PPm时，连续工作时间不超过1小时。

 7.5.3 CO含量在100PPm时，连续工作时间不超过30分钟。

 7.5.4 CO含量在200PPm时，连续工作时间不超过15―20分钟。

 7.6 每次进入设备内部时间间隔至少在2小时以上，照明电压不得超过12V。

