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DL，T 5210．2—2009

前 言

DL／"I"5210《电力建设施工质量验收及评价规程》共8个部分：

--DLfr5210．1第l部分：土建工程

——DL厂r5210．2第2部分：锅炉机组

——-DI，厂r5210．3第3部分：汽轮发电机组

--DL／T5210．4第4部分：热工仪表及控制装置

——DL厂r5210．5第5部分：管道及系统

--DLfr5210．6第6部分：水处理及制氢设备和系统

——DL，r5210．7第7部分：焊接工程

——DL厂r5210．8第8部分：加工配制

本部分是DL／T 5210的第2部分。

本部分是根据《国家发展改革委员会关于下达2008年行业标准项目计划的通知》(发改办工业

(2008)1242号)的要求制定的。

本部分在起草过程中，参考了原电力工业部建设协调司颁发的《火电施工质量检验及评定标准》(锅

炉篇)(建质(1996)lll号)的内容。

本部分附录A、附录B、附录c、附录D、附录E为规范性附录。

本部分由中国电力企业联合会提出。

本部分由电力行业火电建设标准化技术委员会归口并解释。

本部分主要起草单位：天津电力建设公司、山东电力建设第二工程公司。

本部分参加起草单位：宁夏电力建设工程公司、湖南省火电建设公司、云南省火电建设公司、上海

电力安装第二工程公司、四川电力建设三公司。

本部分主要起草人：梁丙海、张冬茂、李金玺、王洪奎、王永亮、柴锡强、谢鸿钢、贾广明、王艳

艳、尚玉玲、于国强、姚宏民、欧立新、刘云畔、邵朝忠、李俊。

本部分自发布实施之日起，原电力工业部建设协调司颁发的《火电施工质量检验及评定标准》(锅

炉篇)(建质(1996 9 lll号)作废。

本部分在执行过程中的意见或建议反馈至中国电力企业联合会标准化中心(北京市白广路二条l号

100761)。
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1范围DL，T5210．2—2009DL／T5210的本部分规定了火力发电工程锅炉机组的施工质量验收标准及单项工程质量评价、单台机组质量评价和整体工程质量评价的相关要求。本部分适用于新建、扩建和改建的单机容量300Mw～l000Mw级火力发电工程锅炉机组的施工质量验收和工程质量评价。300MW以下火力发电工程锅炉机组的施工质量验收和工程质量评价可参照执行(垃圾焚烧锅炉、生物质焚烧锅炉、燃机余热锅炉的内容见附录A、附录B、附录c)。
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2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

GB 1231--2006钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件

GB 3632--2008钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副

GB 50205--2001钢结构工程施工质量验收规范

GB／T 50375--2006建筑工程施工质量评价标准

GB 8918—2006重要用途钢丝绳

DL 612—1996电力工业锅炉压力容器监察规程

DL 647--2004电站锅炉压力容器检验规程

DL／T 776—2001火力发电厂保温材料技术条件

DL／T 777—200l 火力发电厂锅炉耐火材料技术条件

DLfr 869---2004火力发电厂焊接技术规程

DL／T 902--2004耐磨耐火材料技术条件与检验方法

DL 5000---2000火力发电厂设计技术规程

DL5009．1—2002电力建设安全工作规程第1部分火力发电厂

DL501l一1992电力建设施工及验收技术规范汽轮机机组篇

DL503l一1994电力建设施工及验收技术规范管道篇
DL／T 5047—1995电力建设施工及验收技术规范锅炉机组篇

DL／T 5190．4—2004电力建设施工及验收技术规范 第4部分：电厂化学

D“T 516l一2002 电气装置安装工程

JGJ 82一1991钢结构高强度螺栓连接的设计、施工及验收规程

TSG R0004--2009固定式压力容器安全技术监察规程

2
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3总则DL，T5210．2—200930．1为了加强电力建设工程质最管理，提高施工质量水平，统～火力发电工程施工质量验收标准及工程质量评价相关要求，特制定本标准。3．02火力发电工程施工质虽验收应分别按检验批、分项、分部及单位工程进行。施工质最验收只设“合格”质量等级，当出现不符合时按本部分4．1．12执行。30．3有创建优质工程目标的项目应进行工程质量评价。3．0．4工程质蕈评价应按单项工程、单台机组和整体工程三个阶段进行。30．5单项工程施工质量评价应在所含全部单位工程施工质量验收合格，工程技术文件收集、整理完毕后进行，评价应包括168h满负荷试运前的全部工作内容。3．0．6单台机组质量评价应在该机组全部单项工程质量评价及机组168h满负荷试运完成且配套的环保工程正常投入运行后进行。公用系统纳入首台机组评价。30．7整体工程质量评价应在该工程全部单台机组质量评价、机组性能试验及工程档案评价完成后进行。
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DL，T 5210．2—2009

4施工质量验收

4．1施工质量验收规定

4．1．1火电工程锅炉机组的施工质量应按本部分的规定进行检查、验收，办理验收签证。

4．1．2工程施工质量的检查、验收应由施工单位根据所承担的工程范围，按本部分第4章的规定编制质

量验收范围划分表，监理单位进行审核，经建设单位确认后，由施工、监理及建设单位三方签字、盖章

批准执行。有工程总承包或项目管理模式的工程项目，施工质量验收范围划分表中“验收单位”栏可由

建设单位根据实际情况增加验收单位，“验收单位”栏中设计单位与设备制造单位参加质量验收的项目

可由建设单位根据实际情况进行调整。

4．1．3对本部分第4章“施工质量验收范围划分表”所列检验项目与工程实际检验项目不符合的部分可

进行增加或删减。增加或删减的项目在施工质量验收范围中的工程编号可续编、缺号，但不得变更原编

号。

4．1．4工程施工质量应由“施工质量验收范围划分表”规定的验收单位进行验收。检验批、分项工程、

分部工程的验收。当有监理单位参加时应由监理单位组织，相关单位参加：单位工程的验收应由建设单

位组织，相关单位参加；设计单位和制造单位应按“施工质量验收范围划分表”的规定参加相关项目

验收。质量验收人员应持有与所验收专业一致的资格证书，资格证书应在有效期内。涉及单位工程、分

部工程、分项工程、检验批的质量验收人员的验收权限，应由建设单位组织相关单位确定。

4．1．5各级质检人员进行工程质量检查、验收除应严格执行本部分规定外，尚应按相关的现行国家标准、

行业标准、合同约定、设计文件及制造技术文件执行，并应对验收结果负责。

4．1．6施工项目必须施工完毕方可进行质量验收。对施工质量进行验收，施工单位应自检合格，自检记

录齐全，方可报工程监理、建设单位进行质量验收。

4．1．7隐蔽工程应在隐蔽前由施工单位通知监理及有关单位进行见证验收，并应完成验收记录及签证a

4．1．8单位工程的观感质量应由质检人员通过目测、体验或辅以必要的量测，并根据检查项目的总体情

况进行验收签证(见附录D)。

4．1．9工程施工质量的检查、验收应执行本部分第4章中的规定，按检验批、分项工程、分部工程和单

位工程进行；一个单位工程由多个施工单位分段施工时，可设子单位工程。子单位工程编号在原单位工

程编号后加英文字母区分。

4 1．10工程旖工质量验收应符合下列规定：

检验批项目验收合格方可对分项工程进行验收：分项工程验收合格方可对分部工程进行验收；分部

工程验收合格方可对单位工程进行验收。

4．1．11检验批、分项、分部、单位工程施工质最验收“合格”应符合下列规定：

l 按各检验批或分项工程的规定，对其检验项目进行全部检查，检查结果符合质量标准，该检验

批或分项工程质量验收合格。

2分项工程所含各检验批的验收全部合格、分项工程资料齐全，该分项工程质量验收合格。

3分部工程所含分项工程质量验收全部合格、分部工程资料齐全，该分部工程质量验收合格。

4单位工程所含分部工程质量验收全部合格、单位工程资料齐全并符合档案管理规定，该单位工

程质量验收合格。

4．1．12 当工程施工质量出现不符合时，应进行登记备案，并按下列规定处理：
l 经返工重做或更换器具、设备的检验项目，应重新进行验收。

2经返修处理能满足安全使用功能要求的检验项目可按技术处理方案和协商文件进行验收。

4
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DL，T5210．2—20093无法返工或返修的不合格枪验项目应经鉴定机构或相关单位进行鉴定，对4；影响内在质量、使用寿命、使用功能、安全运行的可做让步处理。经让步处理的项目不再进行二次验收，但应在“验收结论”栏内注明，其书面报告应附在该验收表后。4，1．13检验批、分项工程施工质量有下列情况之一者不应进行验收：l主控检验项目的榆验结果没有达到质最标准。2设计及制造厂对质量标准有数据要求，而检验结果栏中没填实测数据。3质量验收文件不符合档案管珲规范。4．1．14因设计或设备制造原因造成的质虽问题应由设计或设备制造单位负责处理。当委托施工单位现场处理，也无法使个别非主控项目完全满足标准要求时，经建设单位会|一j设计单位、制造单位、监理单位和施工单位共同书面确认签字后，可做让步处理。经让步处理的项目不再进行二次验收，但应在“验收结论”栏内注明，书面报告应附在该验收表后。4．1．15检验批、分项工程、分部工程及单位工程质最验收文件做到数据准确，文件收集完整、齐全，签字手续齐备，文件制成材料与字迹符合耐久性保存要求，符合档案管理规范。4．2施工质量验收范围划分及通用表格4．2．1工程质蛩验收应按检验批、分项工程、分部工程及单位工程进行。本部分提供了两种验收范围划分表，分别是：表4．2．1-l常规锅炉安装施工质量验收范围划分表：表4．2．1．2循环流化床锅炉安装施工质量验收范围划分表。两种表在使用时根据锅炉具体形式单独使用，验收范围划分应符合表中的规定。表4．21—1常规锅炉安装施工质量验收范围划分表工程编号验收单位苴分分检工程名称性质施监设制建质帚骑收位部项验工理计造设表编号工工工批苴苴苴邕堕程程程位位位位位01锅炉本体安装√√√0l钢椠安装√√Ol锅炉基础划线主控√√Ol锅炉摹础划线主控√√表44l02柱底板(垫铁)安装√√0l柱底板(垫铁)安装√√表44203锅炉钢架组合√√0l锅炉钢架组合√√表44302岛强螺栓连接主控√√表43404钢架安装√√表43l0I立柱／粱／支撑检查√√表43202高强蝶栓连接主控√√表43403立柱安装主控√√表44．404横梁安装√√表445
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DL，T 5210．2—2009

表4 2．1—1(续)

工程编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质罱骀收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苴 盥 重 堕 董

程 程 程 位 位 位 位 位

0l 0l 05 顶板棠安装 主控 √ √

0l 板粱检查 √ √ 表4．3 3

02 顶扳梁安装 主控 √ √ 表4．4 6

03 高强螺拴连接 主控 √ √ 表4 3 4

06 钢架罄体复查 主控 √ √

表4．44～
0l 钢架整体复查 主控 √ √

表44．6

07 柱脚_二次灌浆 主控 √ √

0l 柱脚二次灌浆 主控 √ √ 表44．7

02 平台、梯子组合安装 √ √

0l 平台梯子组合安装 √ √

0l 平台梯子设备检查 √ √ 表4．413

02 平台梯子组合安装 √ √ 表4．414

03 管箱式空气预热器安装 √ √

0l 管箱式守气预热器组合 √ √

0l 空气预热器管箱设备检查 √ √ 表44．15

02 空气预热器管箱组合 √ √ 表4．4．16

02 管箱式窄气预热器安装 √ √

0l 宇气预热器支撑铡架检啬划线 √ √ 表4．417

02 管箱式空气预热器安装 主控 √ √ 表4 418

03 空气预热器转折角(连通箱)安装 √ √

空气预热器转折角(连通箱)设备检
01 √ √ 表4．4．19

查

空气预热器转折角(连通箱)及伸缩
02 √ √ 表4．4 20

节安装

04 回转式空气预热器安装 主控 √ √ √ √

0i 风罩【u】转式窄气预热器安装 √ √ √

风罩回转式空气预热器支撑钢架检
0l √ √ 表4．4．2l

查划线

02 风罩【Ⅱ]转式宅气预热器挚铁安装 √ √ 表4．4 22

03 风罩删转式窄气预热器轴承安装 主控 √ √ 表4 4 23

04 风罩【川转式空气预热器定子安装 √ √ 表44 24

6
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表42．1—1(续)DL，T5210．2—2009工样编号骑收单位苴分分检工程名称性质施监设制建质帚验收位韶项验工理计造设表编号工工工批电照盟苴堕程程程位位位位位Ol040l05风审¨转式宁气预热器本体安装主控√√√表4．4．25风罩叫转式空气预热器驱动装置安06主控√√表44．26装风翠蹦转式空气管道及吹灰器附属07√√表4．427设备安装02受曲面叫转式卒气预热器安装主控√√√受热血问转式空气预热器支掉钢架01√√表44．21榆奇划线02受批面川转式守气预热器定子安装√√表442803受热面【uJ车车式空气预热器轴承安装主控√√表44230204受热向叫转式窄气预热器转子安装主控√√表44．29受热面回转式空气预热器驰动装置05主控√√表4426安装06受热面I叼转式宅气预{丸器密封安装主控√√√表443007润滑系统设备安装√√表4．4．3l受热面I田转式空气管道及吹灰器附08√√表4427属设备安装03叫转式卒气预拉器分部试运主控√√√0l油系统试运√√√表4．43202骆动装置试运√√√表4．4．3303空气预热器分部试运主控√√√袁443405锅炉护扳、密封件及I】孔安装√√0l护扳安装√√01护板安装√√表443702水封／砂封装胃安装主控√√0l水封／砂封姨置安装主控√√表443803炉顶术封罩壳及局部密封件安装主控√√Ol炉顶密封罩壳及局部密封件安装主控√√表4．43904炉本体门孔安装主控√√0l炉奉体门孔安装主控√√表444006渣井、灰斗组合安装√√ol渣井安转√√0l渣井安装√√表4．4417
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DL，T 5210．2—2009

表4．2．1-1(续)

工程编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苴 苴 监 萱 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

01 06 02 灰斗组合 √ √

01 灰斗组合 √ √ 表4．4．42

03 灰斗安装 主控 √ √

01 灰斗安装 主控 √ √ 表4442

07 燃烧设备安装 √ √

01 旋流式燃烧器安装 √ √

01 旋流式燃烧器设备检查 √ √ 表4443

02 旋流式燃烧器安装 主控 √ √ 表4．4．44

02 直流式燃烧器安装 √ √

01 直流式燃烧器设备检查 √ √ 表4445

02 直流式燃烧器安装 主控 √ √ 表4．4．46

03 油(气)燃烧器安装 √ √

01 油(气)燃烧器设备检查 √ √ 表4．4．47

02 油(气)燃烧器安装 主控 √ √ 表4448

04 无油点火装置(微油点火装置)安装 √ √

无油点火装置(微油点火装置)设备
01 √ √ 表4．4．49

检查

02 无油点火装置(微油点火装置)安装 主控 √ √ 表4．4．50

08 汽包安装 主控 √ √ √

01 汽包检查、划线 主控 √ √

01 汽包检查、划线 主控 √ √ 表4．4．51

02 汽包安装 主控 √ √ √

01 汽包安装 主控 √ √ √ 表4．4．52

03 汽包内部装置安装 主控 √ √

01 汽包内部装置检查 主控 √ √ 表4．4．53

02 汽包内部装置安装 主控 √ √ 表4．4 54

09 汽水分离器、储水箱安装 √ √

01 汽水分离器检查、划线 √ √

0l 汽水分离器检查、划线 √ √ 表4．4．51

02 汽水分离器安装 主控 √ √

01 汽水分离器安装 主控 √ √ 表4．4．52

8
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表4．2．1—1(续)DL，T52102—2009工稃编号验收单位堕分分检工程名称性质施监设制建质茸验收位部项验工理计造设表编号工工工批蓝苴蓖直苴程程程位位位位位0l0903储水箱安装检查、划线√√01储水箱安装枪查、划线√√表4．45104储水箱安装主控√√0l储水箱安装主控√√表445210水冷擘安装主控√√01水冷母组合√√01受热面设备榆查√√表43702联箱安装主控√√表4310表43903永冷肇组合主控J√表445502水冷譬组件及单片安装√√01受热面设备检查√√表4．3．702联箱安装主控√√表4310表4．3903水冷壁安装主控√√表44．5603螺旋水冷肇组合√√0l受热面设备榆查√√表437表43902螺旋水冷壁组合主控√√表445704螺旋水冷擘安装√√01受热面设备检查√√表4．3702鞋箱安装主控√√表4310表43903螺旋水冷擘安装主控√√表445805延伸墙水冷譬组合√√01受热面设备检查√√表437表43902延伸墙水冷肇组合主控√√表4．45506延伸培水冷肇组件及单片安装√√01受热面设备检查√√表43702联箱安装主控√√表4．310表43903延伸墙水冷擘组件及单片安装主控√√表44569
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DL，T 5210．2—2009

表4．2．1—1(续)

工稃编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质蕈验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苴 芭 照 苴 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

01 10 07 刚件粱安装 √ √

01 设备检查 √ √ 表4 3．2

02 刚性梁安装 主控 √ √ 表44 71

08 下降管安装 √ √

01 设备检查 √ √ 表4．3．8

02 联箱安装 主控 √ √ 表4 310

表4 3 9
03 下降管安装 主控 √ √

表4．4 59

09 蒸发管安装 √ √

Ol 设备检查 √ √ 表4 3 8

表4 3 9
02 蒸发管安装 √ √

表4．4 59

10 吊挂装置安装 √ √

01 设备检查 √ √ 表4．3．5

02 吊挂裟置安装 主控 √ √ 表4．3 6

ll 过热器安装 √ √

0l 高温过热器管排组合 √ √

01 受热面设备检查 √ √ 表4．3 7

表4 3．9
02 高温过热器管排组合 主控 √ √

表44 60

02 高温过热器安装 √ √

01 受热面设备检查 √ √ 表4．3．7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4 3．10

表4 3 9
03 高温过热器安装 主控 √ √

表4．4 6l

03 低温过热器管排组合 √ √

0l 受热面设备检查 √ √ 表4．3．7

表4．3 9
02 低温过热器管排组合 主控 √ √

表4．4 62

04 低温过热器安装 √ √

01 受热面设备检查 √ √ 表4 3 7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4 3．10

表4 3 9
03 低温过热器安装 主控 √ √

表4．4 63

10
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表4．21—1(续)DL，T5210．2～2009工稃编号验收单芷照分分检工程名称性质旌监设制建质革骑收位部项验工理计造设表编号工工工批照照照照照程程程位位位位位0lll05屏式过热器安装√√0l受执面设备检查√√表4．3．702联箱安装主控√√表4310表43903屏式过热器安装主控√√表446106包墙过热器组合√√Ol受热面设备检青√√表43702联籍安装主控√√表43．10表43903包墙过热器组合主控√√表4．45507包墙过热器组件及单片安装√√0l受热面设备检查√√表43702联箱安装主控√√表4，310表4．3903包墙过热器组件及单片安装主控√√表445608丁史棚过热器安装√√Ol受热面设备检查√√表43．702联箱安装主控√√表4310表43903顶棚过热器安装主控√√表4．46409刚件粱安装√√01设备枪直√√表43．202刚性粱安装主控√J表4．4．7110减温器安装√√Ol减温器安装√√表4310ll过热蒸^联络管安装√√01设备检查√√表438表43902过热蒸汽联络管安装√√表4．4．5912汽一汽加热器组合√√0l设备检查√√表437表43902汽一汽加热器组合主控√√表4465
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DL，T 5210 2—2009

表4 2．1-1(续)

工程编号 验收单位

照 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盟 照 苴 盥 越

程 程 程 位 位 位 位 位

01 11 13 汽一汽加热器安装 √ √

0l 汽一汽加热器安装 主控 √ √ 表44．66

14 吊挂装置安装 √ √

01 设备检查 √ √ 表4．3．5

02 吊挂装置安装 主控 √ √ 表4 3 6

12 再热器安装 主控 √ √

01 高温再热器管排组合 √ √

0l 受热面设备检查 √ √ 表4 3 7

表4 3 9
02 高温再热器管排组合 主控 √ √

表4．4 60

02 高温再热器安装 √ √

01 受热面设备检查 √ √ 表4．3．7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4 310

表4．3 9
03 高温再热器安装 主控 √ √

表4．4．61

03 低温再热器管排组合 √ √

01 受热面没备检查 √ √ 表4 3 7

表4 3．9
02 低温再热器管摊组合 主控 √ √

表4 4 62

04 低温再热器安装 √ √

Ol 受热面设备检查 √ √ 表4 3．7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4 310

表4 3 9
03 低温再热器安装 主控 √ √

表4 463

05 减温器安装 √ √

01 减温器安装 √ √ 表4．310

06 再热蒸汽联络管安装 √ √

0l 设各检查 √ √ 表4 3．8

表4 3 9
02 再热蒸汽鞋络管安装 √ √

表4 4．59

07 吊挂装置安装 √ √

0l 设备捡直 √ √ 表4．3．5

02 吊挂装置安装 主控 √ √ 表4．3 6
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表421—1(续)DL，T5210．2—2009工稃编号验收单位苣分分检工程名称性质施监设制建质量验收位韶项验工理计造设表编号工工工批苴监堕苴苴程程程位位位位位0113省煤器安装√√01省煤器组合√√0l受热面设备检查√√表4．37表43902省煤器组合主控√√表446702省煤器组件及单片安装√√0l受热面设备检查，√表43702联箱安装主控√√表4310表4．3903省煤器组件及单片安装主控√√表446803吊挂管组合√√0l受热面设备枪查√√表4．3．7表43902吊挂管组合√√表446904吊拄管组件及单根管安装√√Ol受镍面设备检查√√表43702联箱安装主控√√表4．310表4．3．903吊挂管组件及单根管安装主控√√表447005给水联络管安装√√0I设备检查√√表43802给水联络管安装√√表445906锅炉再循环管安装√√表4．390l锅炉再循环管安装√√表4．45907吊挂装置安装√√01设备检查√√表43502吊捧装置安装主控√√√表4．3．614锅炉謦体水压试验主控√√√√0l锅炉罄体水压试验主控√√√√0l锅炉移体水压试验主控√√√√表44．7215给水管道安装√√0l给水管安装√√13
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DL，T 5210．2—2009

表4．2．1—1(续)

工程编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质晕验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盥 苴 苣 苣 堕

程 程 程 位 位 位 位 位

01 15 0l 表4 3 9
01 给水管安装 √ √

表4．4 59

02 减温水管道安装 √ √

表4 3．9
0l 减温水管道安装 √ √

表44 59

16 排污管道及设备安装 √ √

0】 定期排污管道安装 √ √

表4．3．8

01 定期排污管道安装 √ √ 表4．39

表4．4 80

02 连续排污管道安装 √ √

表4 3．8

01 连续捧污管道安装 √ √ 表4 3 9

表44 80

03 定期排污扩容器安装 √ √

01 定期排污扩容器安装 √ √ 表44 81

04 连续排污扩容器安装 √ √

01 连续排污扩容器安装 √ √ 表4．4 81

05 疏水扩容器安装 √ √

01 疏水扩容器安装 √ √ 表44 81

06 排污挽热器安装 √ √

Ol 排污换热器安装 √ √ 表4．4 81

17 上水、放水、放空气管道安装 √ √

01 事故放水管道安装 √ √

表4 3．8

01 事故放水管道安装 √ √ 表4 3 9

表4．4 80

02 高压疏水管道安装 √ √

表4．3 8

0l 高压疏水管道安装 √ √ 表4 3．9

表4．4 80

03 低压疏水管道安装 √ √

表4．3．8

Ol 低压疏水管道安装 √ √ 表4 3．9

表44 80

14
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表4．2．1—1(续)DL，T52102—2009工拌编号验收单在堕分分检工程名称性质施监设制建质罱验收位部项验工理计造设表编号工1=工批苣堇盟堕苴程程程位位位位位011704冷炉上水管道安装√√表4．3．801冷炉上水管道安装√√表4．39表4．48005反冲洗管道安装√√表43．801反冲洗管道安装√√表4．39表448006放宁气管道安装√√表43801放空气管道安装√√表4．39表4．48007炉水循环泉高低胜冷却水系统管道√√表4．3801炉水循环泵高低压冷却水系统管道√√表439表448018排气管道安装√√0l安伞阀排汽管道安装(含消声器)√√表43．8Ol安全阔排汽管道安装(含消声器)√√袁4．3．9表448002点火排汽管道安装(含消声器)√√表43801点火排汽管道安装(含消声器)√√表439表4．48003吹驮蒸^排^管馗安装√√表438Ol吹灰蒸汽排汽管道安装√√表4．39表448004扩容器排汽管道安装√√袁43．80l扩容器排汽管道安装√√表4．3．9表448019吹荻装置安装√√0l吹灰器安装√o】吹灰器安装√√表448202吹荻蒸汽管道安装√√15
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DL，T 5210．2—2009

表4．2．1—1(续)

工程编号 验收单位

照 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质鼍验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

监 越 苴 苴 量

程 程 程 位 位 位 位 位

01 19 02 表4．3 8

01 吹灰蒸汽管道安装 √ √ 表4．3．9

表4．4 80

20 取样管道及设备安装 J √

O】 取样管道安装 √ √

DL，r 52lO．5—
2009表4．5．2、

0I 取样管道安装 √ √
Dt，r 52lO．5--

2009表4．5．3

21 加药管道及设备安装 √ √

01 加药管道安装 √ √

Ol D【／1’5210．卜
2009表4．5．2、

加药管道安装 √ √
DL，r 5210．5—
2009表4 5 3

22 锅炉杂项管道安装 √ √

0l 暖风器蒸汽和疏水管道安装 √ √

01 DL厂r 52lO．5—
2009表4．5．2、

暖风器蒸汽和疏水管道安装 √ √
D【九15210．5—
2009表4．5．3

02 邻炉加热管道 √ √

D【，r 5210．5—
2009表4．5．2、

0l 邻炉加热管道 √ √
D【，r 5210．5—
2009表4．5．3

03 燃油蒸汽管道 √ √

DL，r 5210．5--
2009表4．5 2、

Ol 燃油蒸汽管道 √ √
D【，r 52lO．5—
2009表4 5．3

04 磨煤机消防蒸汽管道安装 √ √

DI√T 5210 5—
2009表4 5．2、

01 磨煤机消防蒸汽管道安装 √ √
DL厂r 5210 5--
2009表4．5．3

05 锅炉工业水管道安装 √ √

DUT 5210．5—
2009表4．5．2、

01 锅炉工业水管道安装 √ √
D【，r 5210．5—
2009表4 5 3

16
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表4．2．1—1(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单位苴分分检工程名称性质施监设制建质量验收位部项验工理计造设表编号工工工批苴趋苴苴苴程程程位位位位位012206空气预热器冲洗水管道安装√√D【仃5210．5～2009表4．5．2、01空气预热器冲洗水管道安装√√DI，r5210．5～2009表45．307停炉保护系统管道√√DL，r5210．5～2009表4．5．2、01停炉保护系统管道√√D【胛5210．5～2009表4．5．308无油点火(微油点火)系统冷却水管√√道0801DI，r52105～无油点火(微油点火)系统冷却水管√√2009表4．52、道DI，r5210．5～2009表4．5309无油点火(微油点火)系统火检冷却√√风、载体风管道安装DI，r5210．5～无油点火(微油点火)系统火检冷却2009表4．52、01√√风、载体风管道安装DI仃5210．5～2009表4．5．310火检冷却风管道安装√√D【，r5210．5～2009表4．5．2、01火检冷却风管道安装√√D坍5210．5～2009表4．5．3ll其他系统管道安装√√DL厂r5210．5～2009表452、01其他系统管道安装√√DI，r52105～2009表45．323除灰、渣系统管道及设备安装√√01除灰系统设备安装√√0l除灰系统设备安装√√表4．4．9902锅炉渣仓及附属设各安装√√Ol锅炉渣仓及附属设备安装√√表4．4．10003空气预热器冲洗水箱安装√√01空气预热器冲洗水箱安装√√表4．4．8117
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DL，T 5210 2～2009

表4 2．1—1(续)

j=群编号 验收单位

盟 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质帚验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 1= 工
批

堂 盥 盟 茁 盥

程 程 程 位 位 位 位 位

Ol 23 04 除灰管道安装 √ √

DL仃5210．5_

2009表4 5 2、
Ol 除灰管道安装 √ √

DL九’5210 5—

2009表4．7．3

05 除淹水管道安装 √ √

DL，r 5210 5—

2009表4．5．2、
01 除渣水管道安装 √ √

D【／T’5210．5—

2009表4．5．3

06 气化风管道安装 √ √

DL厂r 52lO．5—
2009表4 5．2、

01 气化风管道安装 √ √
DL，11 52lO．5—
2009表4 5．3

07 输灰脉缩窄气管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4 5 2、
01 输灰压缩空气管道安装 √ √

DL几’52iO 5—
2009表4 5 3

08 除灰冲洗水管道安装 √ √

DI^厂r 5210．5—
2009表4 5 2、

01 除灰冲洗水管道安装 √ √
DL几’5210．5—
2009表4 5 3

24 压缩空气管道及设各安装 √ √

01 储气罐安装 √ √

01 储气罐安装 √ √ 表4 4 8l

02 仪用瓜缩卒气管道安装 √ √

01 DL厂r 5210 5—

2009表4 5．2、
仪用压缩空气管道安装 √ √

DL厂r 5210．5--

2009表4 5 3

03 厂用压缩窄气管道安装 √ √

DL门1 5210，5—
2009表4．5 2、

Ol 厂用压缩空气管道安装 √ √
DL九’52105—
2009表4 5．3

25 锅炉本体附件安装 √ √

18



www.bzfxw.com

表42．1—1(续)DL，T5210．2—2009上秤编号验收单位监分分检工程名称性质施监设制建质罩骑收位部项验工理计造设表编号工工工批茁酋堕茁盟程稃程位位位位位0l25ol汽包水位计安装主控√√Ol汽包水位计安装主控√√表448302安全阀安装主控√√√01活塞、脉冲式安全装胃安装主控√√√表4．48402弹簧式安全鞋胃安装主控√√√表448503压力表安装√√0】压力表安装√√表448604膨胀指示器安装√√0l膨胀指示器安装主控√√表448726烟、风、煤、粉管道及附属设备安装√√0l烟道安装√√Ol烟J苴组合√√表448902烟道安装√√表448903烟道操作装置安装√√表44．9004烟道支吊架安装√√表4．49402热风道安装√√01热风道组合√√表44．8902热风道安装√√表448903热风道操作装置安装√√表449004热风道支吊架安装√√表449403冷风道安装√√Ol冷风道组台√√表448902冷风道安装√√表448903冷风道操作装胃安装√√表4．49004冷风道支吊架安装√√表449404原煤管道安装√√01原煤管道安装√√表448902煤闸¨安装√√表4．49105制粉管道安装√√0l制粉管道安装√√表448902制粉管道操作装蔑安装√√表449019
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DL，T 5210 2—2009

表4 21-1(续)

工程编号 验收单位

苣 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质晕验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苣 电 萱 鱼 越

程 程 程 位 位 位 位 位

01 26 05 03 落粉管安装 √ √ 表4．4 89

04 回煤管安装 √ √ 表44．89

05 再循环管安装 √ √ 表4 4 89

06 粉仓防爆门及吸潮管、放粉管安装 √ √ 表4 4 89

07 测粉装置安装 √ √ 表4492

08 灭火装置安装 √ √ 表4 4 93

09 制粉管道支吊架安装 √ √ 表4．4 94

06 送粉管道安装 √ √

01 送粉管道组合 √ √ 表4．4．89

02 送粉管道安装 √ √ 表4．4．89

03 送粉管道操作装置安装 √ √ 表44 90

04 送粉管道支吊架安装 √ √ 表4．4 94

07 蒋i粉分离器安装 √ √

01 粗粉分离器组合 √ √ 表44 95

02 糨粉分离器安装 √ √ 表4．4．95

03 梯子平台安装 √ √ 表4．414

08 细粉分离器安装 √ √

0l 细粉分离器组合 √ √ 表44 95

02 细粉分离器安装 √ √ 表4．495

03 梯子平台安装 √ √ 表44】4

02 锅炉机组除尘装置安装 √ √ √

0l 电气除尘器安装 √ √ √

01 电气除尘器肇础划线 √ √

0l 电气除尘器基础划线 主控 √ √ 表44l

02 电气除尘器挚铁安装 √ √

0I 电气除尘器零铁安装 主控 √ √ 表4 4．2

03 电气除尘器构架组合 √ √

Ol 电气除尘器构架组合 √ √ 表4．4．3

04 电气除尘器构架组合件、单根立柱安
√ √

装

电气除尘器构架组台件、单根立柱安 表4．44、
ol √ √

装 表44 5
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表42．1—1(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收荦立苴分分检工程名称性质施监设制建质罱验收位部项验工理计造设表编号工工工批苴鱼苎照苴程程程位位位位位020l05电气除尘器底粱安装√√0l电气除尘器底粱安装√√表44606电气除尘器柱顶支座安装主控√√Ol电气除尘器柱顶支疰安装主控√√表45107电气除尘器基础二次灌浆主控√√0l电气除尘器基础二次灌浆主控√√表4．4．708电气除尘器壳体组合安装√√01电气除尘器壳体组合安装√√表443709电气除尘器顶粟安装主控√√0l电气除尘器顶粱安装主控√√袁44610电气除尘器项盖板安装√√01电气除尘器顶盖扳安装√√表4．439ll电气除尘器梯子平台组合安装√√0l电气除尘器梯子平台组合安装√√表4．3l12电气除尘器进出口烟箱组合安装√√0l电气除尘器进出口烟箱组合安装√√表444213电气除尘器灰斗组合安装√√Ol电气除尘器灰斗组合安装√√表444214屯气除尘器电极组合安装主控√√01电气除尘器电极组合安装主控√√表45215电气除尘器分布板、阻流板组合安装√√0l电气除尘器分布板、阻流板组合安装√√表4．5316电气除尘器机械振打及传动装置安主控√√装电气除尘器机械振打及传动装置安01主控√√表4．5．4装17电气除尘器电磁振打器安装主控√√01电气除尘器电磁振打器安装主控√√袁45518电气除尘器振打及传动装置分部试主控√√√运电气除尘器振打及传动装置分部试0l主控√√√表4．56运
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DL，T 5210．2—2009

表4．21—1(续)

工样编号 验收单位

直 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质帚验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苴 照 苴 苴 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

02 02 袋式除尘器安装 √ √ √

01 袋式除尘器基础划线 主控 √ √

01 袋式除尘器基础划线 主控 √ √ 表4．4．1

02 袋式除尘器毕铁安装 主控 √ √

Ol 袋式除尘器毽铁安装 主控 √ √ 表4．4 2

03 袋式除尘器构架组合 √ √

Ol 袋式除尘器构架组合 √ √ 表4．4 3

04 袋式除尘器构架组台件、单根立柱安
√ √

装

袋式除尘器构架组合件、单根立柱安 表4．44、
01 √ √

装 表4．4 5

05 袋式除尘器基础_二次灌浆 √ √

01 袋式除尘器摹础_二次灌浆 √ √ 表4．4 7

06 袋式除尘器壳体组合安装 √ √

01 袋式除尘器壳体组合安装 √ √ 表44 37

07 袋式除尘器旋转喷吹装置安装 主控 √ √

01 袋式除尘器旋转喷吹装置安装 主控 √ √ 表4 5 7

08 袋式除尘器花板安装 √ √

01 袋式除尘器花板安装 √ √ 表4 5 8

09 袋式除尘器滤袋和袋笼安装 主控 √ √

01 袋式除尘器滤袋和袋篷安装 主控 √ √ 表4 5．9

10 袋式除尘器振动驱动裴置安装 主控 √ √

Ol 袋式除尘器振动驰动装置安装 主控 √ √ 表4．5．10

1l 袋式除尘器振动驱动装置试运 主控 √ √ √

0l 袋式除尘器振动驱动装置试运 主控 √ √ √ 表4．3．14

03 锅炉整体风压试验 √ √ √

0l 锅炉整体风压试验 √ √ √

0I 锅炉整体风厍试验 √ √ √

01 锅炉莽体风所试验 主控 √ √ √ 表46．1
__——

04 锅炉燃油设备及管道安装 √ √

0l 油罐及附件安装 √ √

0l 油罐及附件安装 √ √
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表4．2．1—1(续)DL，T5210．2—2009]稃编号验收单位茁分分检工程名称性质施监设制建质阜验收位部项验工理计造设表编号工上工批苣苴苣堕盟程程稃位位位位位04010l0l油罐安装主控√√表4．7102油罐附件安装√√表4．7202供油设备及管道安装√√√01供油设备安装√√√油泉基础检查，划线、垫铁及地嘟螺0l√√表43．11栓安装02螺杆油泉检修√√表47403螺杆油泵安装√√表47504螺杆油泉分部试运主控√√√表471105杆寒油泵检修√√表47．606柱睾油泵安装√√表47707柱章油泉分部试运主控√√√表471l08离心油泉榆修√√表47809离心油泉安装√√表47910离心油袋分部试运主控√√√表4．7．“ll燃油加热器、过德器安装√√表4．7．1012燃油辅助设备安装√√表4．71302辫油管道主控√√0l燃油管道安装主控√√表471205锅炉辅助机械安装√√√01钢球磨煤机安装主控√√Ol钢球磨煤机斡修√√01主轴承检查√√表48102大☆轮检查√√表48．202钠球磨煤机安装主控J√√01摹础检古划线及挚铁地脚螺栓安装√√表4．31102钢球麝煤机主轴承安装主控√√表48303钢球磨煤机本体安装√√表48404钢球磨机传动装置安装√√表48505钢球磨煤机油系统安装主控√√表48．603钢球磨煤机分部试运√√√0l钢球磨煤机分部试运主控√√√表431423
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DL／T 5210．2—2009

表4．21-1(续)

工程编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盥 堂 堇 盟 堂

程 程 程 位 位 位 位 位

05 02 风扇磨煤机安装 主控 √ √

01 风扇磨煤机安装 主控 √ √ √

01 基础检查划线及垫铁地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 风扇磨煤机本体安装 √ √ 表4 8．13

03 风扇磨煤机油系统安装 主控 √ √ 表4．8．14

04 风扇磨煤机传动装置安装 √ √ 表4．8．15

02 风扇磨煤机分部试运 主控 √ √

01 风扇磨煤机分部试运 主控 √ √ 表4．3．14

03 MPS中速辊式磨煤机安装 主控 4 √

0l MPS中速辊式磨煤机安装 主控 √ √ √

01 基础检查划线及垫铁地脚螺栓安装 √ √ 表4．3．11

02 MPS中速辊式磨煤机本体安装 主控 √ √ 表4 816

03 MPS中速辊式磨煤机传动装置安装 √ √ 表4．8．17

04 MPS中速辊式磨煤机油系统安装 主控 √ √ 表4．8．18

02 MPS中速辊式磨煤机分部试运 主控 √ √ √

01 MPS中速辊式磨煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4．3．14

04 E型中速辊式磨煤机安装 √ √

0l E型中速辊式磨煤机安装 主控 √ √ √

01 基础检查划线及垫铁地脚螺栓安装 √ √ 表4，3，11

02 E型中速辊式磨煤机本体安装 主控 √ √ 表4．8．19

03 E型中速辊式磨煤机油系统安装 主控 √ √ 表4．818

04 E型中速辊式磨煤机传动装置安装 √ √ 表4 8．20

02 E型中速辊式磨煤机分部试运 主控 √ √ √

0】 E型中速辊式磨煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4．3．14

05 RP型碗式磨煤机安装 主控 √ √

0l RP型碗式磨煤机安装 主控 √ √ √

01 基础检查划线及垫铁地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 RP型碗式磨煤机本体安装 主控 √ √ 表4．8．21

03 RP型碗式磨煤机油系统安装 主控 √ √ 表4．818

04 RP型碗式磨煤机驱动装置安装 √ √ 表4 8 22

02 RP型碗式磨煤机分部试运 √ √ √

01 RP型碗式磨煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

24
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表4．21-1(续)DL，T5210．2—2009工稃编号验收荦位苴分分施监设制建质草骑收位部项检工程名称性质计造设袁编号工工工验工理批苴照苣苴芭程程稃位位位位位0506送风机安装√√√0l送风机安装主控√√0l基础枪奇划线及挚铁地脚螺栓安装√√表4311袁482302送风机安装主控√√表482403送风机电动机安装√√表482504送风机油系统安装主控√√表4．82602送风机分部试运主控√√√0l送风机分部试运主控√√√表4．31407引风机安装√√√0l引风机安装主控√√01基础检查划线及零铁地唧螺栓安装√√表4311表482302引风机安装主控√√表482403引风机电动机安装√表482504引风机油系统安装主控√√表482602引风机分部试运主控√√√01引风机分部试运主控√√√表4,31408一次风机安装主控√√0l一次风机安装√√√0l摹础检查划线及挚铁地脚螺栓安装√√表43ll表482302一次风机安装主控√√√表482403一次风机电功机安装√√表482502一次风机分部试运主控√√√0l一次风机分部试运主控√√√表4．31409密封风机安装√√0l密封风机安装√√01基础检直划线及挚铁、地脚螺栓安装√√表4．31l表4．82302密封风机安装√√表482402密封风机分部试运√√√0l密封风机分部试运丰拧√√√表4314
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DL，T 5210．2—2009

表4 2．1—1(续)

工程编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质晕验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

监 堕 苣 直 蓝

程 程 程 位 位 位 位 位

05 10 高压流化风机安装 主控 √ √

ol 高压流化风机安装 √ √

0l 基础检奁划线及垫铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

02 高压流化风机安装 √ √ 表4．8 27

02 高压流化风机分部试运 √ √ √

ol 高压流化风机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

1l 其他风机安装 √ √

Ol 其他风机安装 √ √

表4．8．23
ol 等离子风机安装 √ √

表4 8．24

表4 8 23
02 火检冷却风机安装 √ √

表4 8 24

表4 8 23
03 排粉风机安装 √ √

表4．8．24

02 风机试运 √ √

Ol 风机试运 √ √ 表4 314

12 给粉机安装 √ √

Ol 叶轮给粉机安装 √ √

01 叶轮给粉机安装 √ √ 表4．8 28

02 叶轮给粉机分部试运 √ √ √

0l 叶轮给粉机分都试运 主控 √ √ √ 表4 314

13 螺旋输粉机安装 √ √ √

01 螺旋输粉机安装 √ √

Ol 螺旋输粉机安装 √ √ 表4 8 29

02 螺旋输粉机分部试运 √ √ √

0l 螺旋输粉机分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

14 刮板式输粉机安装 √ √

Ol 刮板式输粉机安装 √ √

Ol 基础检查划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．3．11

02 刮板输粉机安装 √ √ 表4 8．30

02 刮扳输粉机分部试运 √ √ √

Ol 刮扳输粉机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

15 刮扳给煤机安装 √ √
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表4．21—1(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单位韭分分检工程名称性质施监设制建质幂骑收位部项验工理计造设表编号工工工批照照监堕越程程稃位位位位位05150l刮板给煤机安装√√01基础捡丧划线及垫铁、地脚螺柠安装√√表431402刮板给煤机安装√√表483002刮板给煤机分部试运主控√√√01刮板给煤机分部试运主控√√√表4．31416振动给煤机安装√√表431101振动给煤机安装√√01摹础榆查划线及氆铁、地脚螺栓安装√√表43．1l02振动给撵机安装√J表483102振动给煤机分部试运主控√√√0l振动给攥机分部试运主控√√√表431417皮带式给煤机安装√√Ol皮带式给煤机安装√√0l摹础枪矗划线及挚铁地唧螺挣安装√√表431102皮带式给煤机安装√√表4．83202皮带式给煤机分部试运主控√√√0l皮带式给煤机分部试运主控√√√表431418电子称茕式给煤机安装√√01电子称蕈式给煤机安装√√0l基础枪☆划线及挚铁地脚螺拎安装√√表431l02电子称蓖式给煤机安装√√表483202电子称霞式给煤机分部试运主控√√√0l电f称重式给煤机分部试运主控√√√表431419空气仔缩机安装√√Ol窄气件缩机安装√√√0l摹础划线及垫铁、地脚蜉拴安装√√表43．1102空气球缩机安装√√√表4．8．3303干燥器安装√√√表483402空气际缩机分部试运主控√√√Ol空气压缩帆分部试运主控√√√表4．3．1420其他辅助机械√√01锅炉奉体附腻水泉安装√√



DL，T 5210．2—2009

表4．21．1(续)

1程编号 验收单位

蓖 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盟 堕 苴 盟 茁

程 程 程 位 位 位 位 位

05 20 Ol 0l 等离子冷却水泵安装 √ √ 表4 8 35

02 窄气预热器冲洗水泵 √ √ 表4．8 35

03 暖风器疏水泵安装 √ √ 表4．8 36

04 启动疏水泵 √ √ 表4 8．36

05 强制循环泉安装 主控 √ √ √ 表4．837

06 启动循环泵安装 主控 √ √ 表4．8 38

07 紧急上水泵安装 主控 √ √ 表4．8 39

02 锅炉本体附属水泵分部试运 √ √

0l 水泉分部试运 主控 √ √ 表4 8．40

03 除渣机械安装 √ √ 表4 3．14

0l 捞渣机安装 主控 √ √ 表4 8 41

02 碑淹机安装 √ √ 表4．8 42

03 输渣机安装 主控 √ √ 表4 843

04 渣浆泉安装 主控 √ √ 衷4 8．44

05 溢流水泵安装 √ √ 表4 845

06 冲洗水泉安装 √ √ 表4 846

07 疏通机安装 √ √ 表4 8 47

04 除渣机械分部试运 主控 √ √

表4．314
0l 除渣机械分部试运 √ √

表4．840

05 除灰机械安装 √ √

01 气化矾机安装 √ √ 表4 848

02 除灰宅厝缩机安装 √ √ 表4 8 33

03 双轴搅拌机安装 主控 √ √ 表4 8 49

04 给丰I机安装 √ √ 表4 8 31

05 干灰散装机 √ √ 表4．829

06 浓暂li机 主控 √ √ 表4．8 50

07 离心灰浆泵 主控 √ √ 表4 8．51

08 柱睾灰浆泵 √ √ 表4 8 52

09 水隔离荻浆泵 主控 √ √ 表4．8 53

10 灰泉高压清洗泵 √ √ 表4 8 54

ll 油隔离泥浆泵 √ √ 表4 8 55



表42．1—1(续)DL，T52102—2009工程编号验收毕位盥分分检工程名称性质施监设制建质茸验收位部项验工理计造设表编号工工工批酋堕酋照堕程程程位位位位位05200512除灰管带机安装主控√√表485613罗茨风机安装√√表485706除灰机械分部试运主控√√表43140l除灰机械分部试运主控√√表48402l锅炉房起吊设施安装主控√√√01电动葫芦安装√√l电动葫芦枪台安装√√表48582电动葫芦负荷试验主控√√√表485902起重设备安装√√0l轨道安装√√表486002起重机桥架拼装安装√√表486103传动机械检修安装√√表486204起节机宅、静负荷试验主控√√√表486305起羲机动负荷试验主控√√√表486406起苇机带电试运主控√√√表486503桥式起争机安装√√表4860～01桥式起重机检查安装√√表4．862表486302桥式起重机负荷试验主控√√√表48“、06输煤设备安装√√√0l叶轮拨煤机安装√√0l叶轮拨煤机安装√√0l叶轮拨煤机安装√√表4．9102叶轮拨煤机分部试运主控√√√表431402振动筛煤机安装√√Ol振动筛煤机安装√√01基础检青划线及挚铁、地脚螺栓安装√√表43ll02振动筛煤机安装√√表49203振动筛煤机分部试运主控√√√表4314



DL，T 5210．2—2009

表4．2．1—1(续)

工稃编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质晕验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

堕 苣 萱 苴 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

06 03 概率筛煤机安装 √ √

Ol O】 概率筛煤机安装 √ √ 表4 9．3

02 概率筛煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

04 锤击、反击式碎煤机安装 √ √

0l 锤击、反击式砰煤机安装 √ √

0l 基础检查划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

02 锤击、反击式碎煤机安装 √ √ 表49 4

03 锤击、反击式碎煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4．3．14

05 环式碎煤机安装 √ √

01 环式碎煤机安装 √ √

01 基础枪责划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 环式碎煤机安装 √ √ 表4．9 5

03 环式碎煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

06 桥式螺旋卸煤机安装 √ √

01 桥式螺旋卸煤机安装 √ √

0l 桥式螺旋卸煤机安装 √ √ 表496

02 桥式螺旋卸煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

07 转子翻牟机安装 主控 √ √ √

0l 转于翻午机安装 主控 √ √

01 基础检查划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 转子翻午机转子安装 主控 √ √ √ 表49 7

03 牵车台安装 √ √ 表49 8

04 转子翻车机重、轻车调车机安装 √ √ 表4 9 9

05 转子翻车机夹轮器安装 √ √ 表4．910

06 转子翻车机除尘装置安装 √ √ 表4．911

07 转子翻车机分部试运 主控 √ √ √ √ 表4．314

08 斗轮堆取料机安装 主控 √ √ √

01 斗轮堆取料机安装 主控 √ √

01 斗轮堆取料机设备捡查 √ √ 表4．912

02 斗轮堆取科机金属构架组合 主控 √ √ 表4．913

03 斗轮堆取料机安装 主控 √ √ 表4914

04 斗轮堆取牛I机分部试运 主控 √ √ √ √ 表49 20



表421—1(续)DL，T5210．2～2009上榉编号验收中芷照分分检工程名称性质施监设制建质晕骑收位韶项验工理计造设丧编哮工工工堕照茧茧．单程稃稃批舒位位位位0609动态电F轨进衡安装√√0l动态电子轨j苴衡安装√√01基础扮奇划线及毕铁、地唧蜉柠安装√√表431102动，奈电f轨道衡安装√√表491503动态电f轨道衡分部试运主控√√√√表431410皮带输煤机安装壬控√√√Ol皮带输煤机安装主控√√0l皮带输煤机安装主控√√表491602皮带输煤机分部试运√√√0l皮带输煤机分部试运主控‘√√√表4314ll磁铁分离器安装√√0l磁铁分离器安装√√Ol盘式磁铁分离器安装√√表4．91702带式磁铁分离器安装√√表491803盘式磁铁分离器分部试运主控√√√表431404带式磁铁分离器分部试运主控√√√表431412取杆姨置安装√√0l取样装置安装√√0l取样犍霞安装’√√表491902取样姨霞分部试运主控√√√表4．31413电f皮带秤安装√√0l电f皮带秤安装√√0l电于皮带评安装√√表4．92402．电子皮带秤分部试运√√√01电f皮带秤分部试运主控√√√表4314t4链码校验装胃安装√√Ol链码梭验犍胃安装√√01链码梭验装置安装√√表492502链码枝骑袋胃分部试运{．控√√√表431415煤水处理『日J设备安装√√01带式件滤机安装√√01带式辟滤机安装√√表492131



DL，T 5210 2～2009

表4 2．1—1(续)

工榨编号 验收单位

照 分 分 施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 表编号
工 工 工

验
芭 堕 苴 萱 堕

批
程 程 捍 位 位 位 位 位

06 15 01 02 带式压瘴机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

02 加药装置安装 √ √

0l 加药装置安装 √ √ 表49．22

02 加药装置分部试运 主控 √ √ √ 袭4．3．14

03 刮泥机安装 √ √

01 刮泥机安装 √ √ 表4．9．23

02 刮泥机分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

04 水泵安装 √ √

表4 844
0l 水泵安装 √ √

表4．8．45

02 水泵分部试运 主控 √ √ √ 表4．314

16 0l 输煤系统电动葫芦安装 √ √

01 电动葫芦检查安装 √ √ 表4．4 58

02 电动葫芦负荷试验 主控 √ J √ 表4．4 59

02 输煤系统起莺机安装 √ √

表4 8．60～
01 输煤系统起重机安装 √ √

表4 8 62

表4．8 63
02 输煤系统起重机负荷试验 主控 √ √ √

表4 8 64

07 脱硫设各安装 √ √ √

0l 烟气系统安装 √ √

01 增艇风机安装 √ √

01 基础榆矗划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

表4 8 23
02 增压风机安装 √ √

表4 8 24

03 增压风机电动机安装 主控 √ √ 表4 8 25

04 增压风机油系统安装 主控 √ √ 表4 8 26

05 增雎风机分部试运 主控 √ √ √ √ 表4 314

02 离心_式风机安装 √ √

0l 基础检查划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

表4．8 23
02 冷却风机安装 √ √

表4 8 24

表4 8 23
03 净化风机安装 √ √

表4．8 24



表4．2．1-1(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单位监分分检工程名称性质施监设制建质量验收位部项验工理计造设表编号工工工批盥照盟苴堕程程程位位位位位070102表4．8．2304密封风机安装√√表4．824表4．8．2305低泄漏风机安装√√表4824表4．8．2306挡板门密封风机安装√√表4．82407风机分部试运主控√√表4．3．1403GGH烟气再热器安装主控√√√√01GGH烟气再热器支撑钢架检查划线√√表4．4．2102GGH烟气再热器定子安装√√表4．4．2803GGH烟气再热器轴承安装主控√√表442304GGH烟气再热器转子安装主控√√表442905GGH烟气再热器驱动装置安装√√表4．42606GGH烟气再热器密封安装主控√√√表4．4-3007油系统设备安装√√表4．43108空气管道及吹灰器附属设备安装√√表44．27表4．4．32～09GGH烟气再热器分部试运主控√√√表443404烟道安装√√01原烟道组合安装√√表4．4．8902净烟道组合安装√√表4．4．8903烟道操作装置安装√√表4．4．9004烟道支吊架安装√√表4．494表4．4．1305平台梯子设备检查、安装√√表4．41406风压试验主控√√√表4．6．102二氧化硫吸收系统安装√√√01吸收塔安装√√√01基础检查划线及垫铁、地脚螺栓安装主控√√√表4．3．1102吸收塔简体安装主控√√表4．10203吸收塔附件安装√√表4．10．304喷淋管道安装√√表410．405除雾器及冲洗水管道安装√√表410．533



DL，T 5210．2—2009

表4 2．1—1(续)

工程编号 验收单位

萱 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质罱验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

堕 董 苴 苣 董

程 程 程 位 位 位 位 位

07 02 0l 表4．4．13
06 平台梯子设备检查、安装 √ √

表44．14

07 充水试验 主控 √ √ √ 表4 20 8

02 氧化风机安装 √ √

0l 基础检查划线及垫铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 3．11

表4 8 23
02 氧化风机安装 √ √

表4．8 24

03 氧化风机电动机安装 √ √ 表4 8 25

04 氧化风机分部试运 主控 √ √ J 表4．314

03 浆液循环泵安装 √ √

01 基础枪矗划线及挚铁、地脚蝶丰{=安装 √ √ 表4 311

02 浆液循环泉安装 √ √ 表4．8 51

03 浆液循环泵分部试运 主控 √ √ √ 表4 8．40

04 浆液搅拌器安装 √ √

DL，r 52106—
01 浆液搅拌器安装 √ √

2009表4 3 1

DL九1 5210 6—
02 浆液搅拌器试运 主控 √ √

2009表4 3 28

05 石膏排出泵安装 √ √

Ol 石膏排出泉安装 √ √ 表4 8 51

02 石膏排出泵试运 主控 √ √ 表4 8．40

06 吸收系统管道安装 √ √

DL，r 5210 5—
0l 氧化空气管道安装 √ √

2009表4 5．3

DL厂r 52106—
02 衬胶管道安装 √ √

2009表4 3 13

D【，r 5210 5--
03 支吊架配制及安装 √ √

2009表4．5 2

DL／1"5210．5--
04 管道水压试验 主控 √ √ √

2009表4 5 5

03 石灰石制粉系统安装 √ √ √

0I 球磨机安装 主控 √ √

01 基础榆盎划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

表4 8 1
02 球磨机检修 √ √

表4 8 2



表4．2．1—1(续)DL，T5210．2～2009工秤编号验收单位电分分榆工程名称性质施监设制建质茸验收位部项验工理计造设表编号r工工批堇苴苣直苴程程稃位位位位位0703Ol表483～03球磨机安装主控√√表48604球磨机试运主控√√√表43．1402制粉辅助设备安装√√0l基础检奄划线及挚铁、地脚蜉栓安装√√表43ll表4．91702盘、带式除铁器安装√√表491803镡式、反击式破碎机安装√√表49404振动给辛l机安装√√表483105电f称萝式给}+机安装√√表4832、06分部试运主控√√√表431403输送设备安装√√0l摹础榆矗划线及挚铁、地脚螺柞安装√√表43ll02刮板式输送机安装√√表4830表4860～03柱式悬臂起争机安装√√表4862表4860～04桥式起苇机检查安装√√表486205斗式提升机安装√√表4152406斗式提升机分部试运主控√√√表43t407石荻白堆料间皮带安装√√表4．91608波纹挡边皮带机安装√√表4．9．1609分部试运主控√√√表4314表4．86310起重机负荷试验主控√√√表486404浆液制备系统√√0l石荻石存储设备安装√√0l基础榆古划线及毕铁、地脚螺拎安装J√表4311表410202石灰石原料仓安装√√表4103表410．203石灰石粉仓安装主控√√表410335



1)L／T 5210．2——2009

表4．21-1(续)

工程编号 验收单位

施 监 设 制 建 质量验收萱 分 分
检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 表编号位 部 项
验 堇 苴 酋 苴 苴工 工 工
批

程 程 程 位 位 位 位 位

07 04 02 石灰石浆液储箱安装 √ √

表41n2
0I 石灰石浆液储箱安装 √ √

表410 3

DL，r 52lO．6—
02 石灰石浆液储箱搅拌器安装 √ √

2009表4．31

03 箱罐充水试验 主控 √ √ 表4．10．8

Dl门’5210．6--
04 搅拌器分部试运 主控 √ √ √

2009表4．3 28

03 浆液制备设备安装 √ √

01 基础检查划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 石灰石裳液泉安装 √ √ 表4．8 51

03 粉仓出[】螺旋输粉机安装 √ √ 表4．8 29

04 流化风机安装 √ √ 表4 8．27

表4．3．14
05 分部试运 主控 √ √ √

表4 8 40

04 衬胶管道安装 √ √

DL，r 5210．6—
Ol 衬胶管道安装 √ √

2009表4 3．13

DL下52lo 5--
02 管道水压试验 主控 √ √ √

2009表4．5 5

05 浆液输送系统 √ √

01 石灰石浆液箱安装 √ √

ol 基础检查划线及蛰铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

表4．10．2
02 石灰石浆液箱安装 √ √

表410 3

DL，r 5210．6—
03 石灰石浆液箱搅拌器安装 √ √

2009表4．3．1

DL厂r 5210．6—
04 搅拌器试运 √ √

2009表4．3．28

02 石灰石浆液中继箱安装 √ √

Ol 基础榆矗划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．3．11

表410 2
02 石灰石浆液中继箱安装 √ √

表410．3

DL厂r 52106—
03 石灰石浆液中继箱搅拌器安装 √ √

2009表4．3．1

DL√T 52lO．6--
04 搅拌器试运 √ √

2009表4 3 28



表421—1(续)DL，T52102—2009工程编号验收单立苴分分检工程名称性质施监设制建质馒验收位韶项验工理计造设表编号工工工批鱼酋堕堕酋程程程位位位位位070503石灰石浆液输送泵安装√√01基础检查划线及挚铁、地脚螺栓安装√√表4．31l02石灰石浆域输送泉安装√√表485103石灰石浆液输送泵试运√√表484004地坑设备安装√√DL厂r5210．6—01搅拌器安装√√2009表43l02排污泉安装√√表485lDL厂r52lO6—03搅拌器试运√√2009表432804泵分部试运J√表4840060l脱硫系统起重设备安装√√表4858、表0I脱硫系统起重设备安装√√4860～表48．62表4859、表4．863、02脱硫系统起重设备负荷试验√√表486407排空系统√√01事故浆液箱安装√√0l基础检直划线及垫铁、地脚螺栓安装√√表4．3．1l表410202事故浆液箱安装√√表4103表4．4J303平台梯子检查安装√√袁4414DL厂r52106—04搅拌器安装√√2009表43】DL，r52106—05搅拌器试运√√2009表432802事故浆液泵安装√√√Ol基础检查划线及垫铁、地脚螺栓安装√√表431102事故浆液泉安装√√表485103事故浆液泵试运主控√√√表484003地坑泵安装√√01排水泵安装√√表485102排水泵试运√√表484037



DL，T 5210 2—2009

表4 21—1 f续)

】稃编号 验收单位

苎 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质帚骑收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

重 苴 堕 堕 照

稃 程 程 位 位 位 位 位

07 07 04 浆液叫收管道安装 √ √

DL，r 5210．6—
0l 衬胶管道安装 √ √

2009表4．3 13

DL厂r 5210 5--
02 管道水压试验 主控 √ √ √

2009表4．5 5

08 脱水系统 √ √ √

0】 脱水、输送i殳各安装 √ √

0l 基础枪古划线及挚铁、地脚螺柠安装 √ √ 表4．3Il

02 真卒皮带脱水机安装 主控 √ √ √ 表4．1011

03 石膏皮带输送机安装 主控 √ √ √ 表4916

04 皮带机分部试运 主控 √ √ √ 表4．314

02 箱罐安装 √ √

ol 基础榆盘划线及垫铁、地脚螺拎安装 √ √ 表4 311

表4】0．2
02 石膏浆液箱安装 √ √

表4．10 3

表4．10．2
03 石膏溢流浆液箱安装 √ √

表4．10 3

表410．2
04 废水箱安装 √ √

表410 3

表410．2
05 滤液水箱安装 √ √

表410 3

DL厂r 5210 6—
06 搅拌器安装 √ √

2009表4．3．1

03 杂类安装 √ √

0】 石臂排出泉安装 √ √ 表4．8 51

02 石膏浆液泉安装 √ √ 表4 8 51

03 石膏湔流泉安装 √ √ 表4 8 51

04 确膏脱水坑排水泵安装 √ √ 表4 8 5l

DL厂r 5210 3--
05 真宅泉安装 √ √

2009表4 3．25

D【门’52103—
06 滤液水泵安装 √ √

2009表4．3 25

07 废水旋流站给料泉安装 √ √ 表410 9

DL厂r 52Io 3—
08 废水输送泵安装 √ √

2009表4 3 25

38



表421—1(续)DL，T5210．2—2009_L冉编号验收学位照分分施监设制建质晕验收位部项检工程名称性质工理计造设表编号工工工验酋苴茁照童批程稃程位位位位位070803DL厂r52103—09排水坑泵安装√√2009表4325lO泵分部试运√√表484004而青旋流站安装√√0l石膏旋流站安装√√表4．101002分部试运√√表431405管道安装√√DL厂r52106—0l石灰石浆液村胶管道安装√√2009表4．313DL厂r52106—02浆液Ⅻ收系统管道安装√√2009表4．3．13DL厂r52106—03石膏脱水系统管道安装√√2009表4．313DL，r52】06—04石灰{1输送管道安装√√2009表4312DL／T52】06—05其他衬胶管道安装√√2009袁43．13DL，r52lo5—06管道水压试验主控√√2009袁45509工艺水系统安装√√01工艺水箱安装√√01摹础枪矗划线及挚铁、地脚螺栓安装√√表4311袁410202工艺水箱安装√√表410302工艺水泵安装√√0I基础榆A划线及挚铁、地脚焊衿安装√√表4311DL|仃’52103—02工艺水泵安装√√2009表4．325031艺水泵分部试运√√表484003冲洗水泉安装√√Ol摹础榆矗划线及毕铁、地脚蝶柃安装√√表431102冲洗水泉安装√√表484603冲洗水泵分部试运√√表484004M收水泉安装√√Ol摹础椅☆划线及挚铁、地嘟螺梓安装√√表4311



DL，T 5210．2—2009

表4．2．1-1(续)

工程编号 验收单位

堕 分 分 施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 表编号
工 工 工

验
萱 苴 堕 芭 盥

批
程 程 程 位 位 位 位 位

07 09 04 DI，r 5210．3—
02 回收水泵安装 √ √

2009表4．3．25

03 回收水泵分部试运 √ √ 表4．8 40

05 工艺水管道安装 √ √

D【，r 5210．5—
2009表4．5．2

01 工艺水管道安装 √ √
D坍5210．5—
2009表4．5．3

DI，r 5210．5—
02 管道水压试验 √ √

2009表4．5．5

10 防腐 √ √ √ √

0l 吸收塔防腐 √ √ √

D价5210．6--
01 吸收塔简体衬胶 主控 √ √

2009表4．12．3

DI，r 52106—
02 吸收塔管接座衬胶 主控 √ √

2009表4．12．4

DI仃52106—
03 吸收塔内部支撑梁衬胶 主控 √ √

2009表4．12．3

02 烟气系统防腐 √ √ √ √

DI门5210．6—
01 烟道喷涂 主控 √ √

2009表412．2

DI门5210．6—
02 GGH烟气再热器喷涂 主控 √ √

2009表4．12．2

03 箱罐防腐 √ √

DI√T 5210．6—

2009表4．12．3、
01 事故浆液箱村胶 √ √

DL厂r 52lo．6—

2009表4 12．4

DL，r 5210．6—

2009表4．12．3、
02 石膏溢流箱衬胶 √ √

D【J，r 52106—

2009表4．12．4

DI门52106—
2009表4．12．3、

03 石膏浆液箱衬胶 √ √ DⅥ52106--
2009表4．12．4

DI√T 5210．6—

2009表4．12．3、
04 石灰石浆液箱衬胶 √ √ D坍5210．卜

2009表4．12．4



表4．21-1(续)DL／T5210．2—2009工稃编号验收单位苣分分检工程名称性质簏监设制建质骨骑收位部项验工理计造设袁编号工工工批苴苣盥电苣程程程位位位位位071003DL厂r52106—2009表4123、05滤液水箱衬胶√√DL／r52106—2009表4124DL厂r5210．6—2009表4．12．3、06其他小箱罐衬胶√√DL厂r52106～2009表4．1241l海水脱硫设备安装√√√01增压风机安装√√√0l基础检查划线及挚铁、地脚螺柠安装√√表4311表482302增压风机安装√√表482403增压风机电动机安装主控√√表482504增压风机油系统安装主控√√表482605增压风机分部试运主控√√√√表431402GGH烟气再执器安装√√√OlGGH烟气冉热器支撑钢架检查划线√√表4．42102GGH烟气再热器定子安装J√表4．4．2803GGFI烟气再搏器轴承安装主控√√表442304GGH烟气再执器转子安装主控√√表442905GGH烟气再热器驰动装置安装_丰控√√表442606GGH烟气再热器崭封安装主控√√√表443007油系统最各安装√√表443108卒气管道及畋驮器附属设备安装√√表4．427表4432～09GGH烟气再热器分部试运主控√√√表443403烟道安装√√0l原朋道组合安装√√表448902净烟J酋组台安装√√表448903烟道操作装冠安装√√表4．49004烟道支吊架安装√√表449405平台梯子设备榆查√√表4．41306平台梯子安装√√表441441



DL，T 5210 2～2009

表4．2 1—1(续)

工程编号 验收单位

蓖 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质帚骑收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盟 照 苴 堕 苣

程 程 程 位 位 位 位 位

07 j1 03 07 风压试验 主控 √ √ √ 表46i

04 吸收塔安装 √ √ √

01 基础检查划线及挚铁、地脚螺J}{=安装 √ √ √ 表4 311

02 吸收塔简体安装 主控 √ √ 表4lo 2

03 吸收塔附件安装 √ √ 表4lo 3

04 喷琳管道安装 √ √ √ √ 表4．104

05 除雾器及冲洗水管道安装 √ √ √ √ 表410．5

表4．413
06 平台梯子安装 √ √

表4．414

07 充水试验 主控 √ √ √ 表4．10，8

05 增压水泵安装 √ √ √ √

01 基础检查划线及垫铁、地脚蝶栓安装 √ √ 表4．311

DL厂r 5210 3--
200q表4 3 24或

02 增压水泵检查 √ √
DL厂r 52lo 3--

2009表4 3 27

DL，r 52lo 3—
2009袁4 3 25或

03 增压水泵安装 √ √
DL厂r 52lo 3--
2009表4 3 28

04 增睚水泵分部试运 主控 √ √ √ 表4 8 40

06 曝气风机安装 √ √ √

01 基础检查划线及垫铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 3．11

表4．8 23
02 曝气风机安装 √ √

麦4 8 24

03 曝气风机电动机安装 √ √ 表4 8 25

04 曝气风机分部试运 主控 √ √ √ 表4．3．14

07 管道安装 √ √

DL厂r 52lo．5—

2009表4．5 2、
ol 海水供捧管道安装 √ √

DL厅52lo，5—
2009表4．5 3

DL厂r 52lo．5—
2009表4 5 2、

02 曝气池空气分配管道安装 √ √
DL厂r 52lo．5—
2009表4 5 3



表42．1—1(续)DL，T5210．2—20091稃编号骑收单童酋分分检工程名称性质施监设制建质帚验收位部项验工理计造设表编号工工工批担直堇苴苴程程捍位位位位位071l07DL厂r52105～2009表45．2、03其他管道安装√√DL，r52105～2009表453DL，r52lO5～04管道水压试验主控√√√2009表45508设备、箱罐防腐√√√√DL，r5210卜2009袁4123、01吸收塔简体衬胶主控√√√DLrr5210卜2009表4124DL，1152106～02烟道喷涂主控√√√2009表4．12．2DL厂r52106--03GGH烟气再热嚣喷涂主控√√√2009袁4122DL，r5210．卜04管道衬胶√√2009表4124DL几’52106～2009表4．12．3、05其他箱罐衬胶√√DL，r52t0．卜2009表412．408烟气脱硝装置安装√√√0l脱硝装置钢架安装J√0l脱硝装置钢架肇础划线√√01脱硝犍胃铡架孽础划线主控√√表44．102柱底扳(垫铁)安装√√0l杆底板(挚铁)安装√√表44．203脱硝鞋置铡架组合√√Ol脱硝装胃铡架组合√√表44302高强螺挣j生接主控√√衷43．404脱硝婕置钢架安装√√0l立柱1，粲＼支撑检奁√√表431＼表43．202高强螺柠连接主控√√表43403立柱安装主控√√表44404横粱安装主控√√表44．505钢架移体复古主控√√43



DL／T 5210 2—2009

表4 2．1—1(续)

工程编号 验收单位

苣 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质旱验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苴 单 苴 苣 直

程 程 程 位 位 位 位 位

08 0l 05 表4．4．4～
0l 钢架整体复查 主控 √ √

表4．46

06 柱脚_二次灌浆 主控 √ √

01 柱脚二次灌浆 主控 √ √ 表4．4．7

07 平台、梯子组合安装 √ √

0l 平台梯子设备检查 √ √ 表44．13

02 平台梯子组合安装 √ √ 表44．14

02 烟气系统 √ √

01 烟道组台安装 √ √ 表44 89

01 入口烟道前段组合安装 √ √ 表4．489

02 入口烟道后段组合安装 √ J 表4 4 89

03 出口烟道前段组合安装 √ √ 表4．489

04 出口烟道后段组合安装 √ √ 表4．489

05 旁路烟道组合安装 √ √ 表44 89

02 灰斗组合安装 √ √

0l 反应器灰斗组合安装 √ √ 表4．442

03 烟道操作装置安装 √ √

O】 入口烟道操作装置安装 √ √ 表44．94

02 出U烟道操作装置安装 √ √ 表4．4 94

03 旁路烟道操作装置安装 √ √ 表44 94

03 脱硝反应器安装 √ √

0l 反麻器壳体组合安装 √ √

0l 反应器壳体组合安装 √ √ 表4 4 37

02 反愚器罩壳组合安装 √ √ 表4．4 39

01 反府器入口罩组合安装 √ √ 表4 4．39

02 反应器出【j罩组合安装 √ √ 表4 4 39

03 催化荆层桁架安装 √ √

O】 反廊器催化剂上层桁架安装 √ √ 表4，11．2

02 反府器催化剂F层桁架安装 √ √ 表4．11．2

03 反应器催化剂备用层桁架安装 √ √ 表411．2

04 欧荻器没备安装 √ √

0l 吹荻器设备安装 √ √ 表4．4 82



表4．21—1(续)DL，T52102—2009工程编号验收中正照分分检工程名称性质施监设制建质旱验收位部项验工理计造设表编号工工工批堕照苴盥照程程程位位位位位080304表4．3．802吹灰器管道安装√√表439表448005催化剂检修起吊设施安装及负荷试主控√√验01催化剂检修起吊设施安装主控√√表485802催化剂检修起吊设施负荷试验主控√√√表485906催化剂及密封件安装主控√√√0l僭化剂及密封件安装主控√√√表41l307取样管道安装√√DL门’52105—2009表45201取样管道安装√√DL厂r52105—2009表45308反应器密封件安装√√01反应器密封件安装√√表443909反应器人孔安装√√01反应器人孔安装√√表4．44004还原剂制备储存系统√√Ol还原剂雎缩机安装试运√√DL厂r52lO．6～0l还原剂压缩机安装试运√√2009表43802缓冲罐安装√√DL厂r52106—01缓冲罐安装√√2009表431003还原剂储存罐基础检查划线及挚铁、√√地脚螺拎安装还脖剂储存罐基础检查划线及挚铁、Ol√√表43．11地脚螺栓安装●04还原剂储存罐榆古安装主控√√0l还原剂储存罐捡☆安装主控√√表41l605还原剂储存罐内部装置安装√√0l还原剂储存罐内部装嚣安装√√表41l706还原刺蒸发器本体检查安装√√Ol还原荆蒜发器奉体榆古安装√J表41l845



DL／T 5210 2—2009

表4 2．1-1(续)

工挫编号 验收单位

盟 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质争验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 丁 工
批

蓖 苴 苣 苴 堑

程 程 稃 位 位 位 位 位

08 04 07 还原剂蒸发器循环泵安装 √ √

01 还原剂蒸发器循环泵，专装 √ √ 表4 8 38

02 还原剂蒸发器循环泵试运 √ √ 表4 840

08 污水泵安装 √ √

污水泵基础检查划线及垫铁、地脚螺
Ol √ √ 表4．311

栓安装

02 污水泉安装 √ √ 表4 8 36

03 污水泵试运 主控 √ √ 表4．840

09 守气压缩机安装 √ √

空气压缩机基础划线及垫铁、地脚螺
ol √ √ 表4．311

栓安装

02 空气压缩机安装 √ √ 表4 8 33

03 空气B缩机分部试运 主控 √ √ 表4 3．14

10 干燥器安装 √ √

01 干燥器安装 √ √ 表4．8．34

11 喷淋管道安装 √ √

DL门1 5210 5—

2009表4 5．2
oI 反应器喷淋管道安装 √ √

DL厂r 52lo 5--

2009表4 5 3

12 还原剂制备储存系统管道安装 √ √

DL厂r 52lo 5—

2009表4 5 2
Ol 压缩空气管道安装 √ √

DL厂r 52lo．5—

2009表4 5 3

DL，T 5210．5—

2009表4．5 2
02 还原剂制备输送管道安装 主控 √ √

DL仃52Io、5_

2009表4．5 3

DL厂r 52lo．5—

2009表4．5 2
03 氮气管道安装 √ √

DI九’5210．5—

2009表4 5 3

DL，r 52lo 5—

2009表4 5 2
04 生活水管道安装 √ √

DL厂r 52lo 5—

2009表4 5 3

05 还原剂输送系统 √ √



表4．21—1(续)DL，T52102—2009工杵编号骑收单位照分分检工程名称性质施监设制建质茸验收位部项验工理计造设表编号工工工批盟苴照苴照程程稃位位位位位0805Ol还原荆输送系统主控√√DL厂r52lo5—2009表45．2Ol还原剂输送管道安装主控√√DL，r52lo5—2009表45．306稀释空气系统√√Ol稀释窄气管道安装√√DL厂r52lo．5--2009表4520l稀释空气管道安装√√DL厂r52lO5—2009表4．5．302稀释风机安装试运√√D【门’52106—Ol稀释风机安装试运√√2009袁43703静止混合器(AIG)安装主控√√0l反应器静止混合器(AIG)安装主控√√表4111504喷射管道安装√√DL厂r52105—2009表45．20l喷射管道安装主控√√DL，r52105—2009表45309锅炉炉培砌筑√√0l锅炉本体炉墙砌筑主控√√0l膜式水冷擘炉墙√√表412l—l0l膜式水冷擘炉墙主控√√表412．1—202冷灰斗炉墙√√表4．12．1一l01冷灰斗炉墙主控√√表4121—203包墙止热器炉墙√√表4．121一l、表01包墙过热器炉墙主控√√4121—204顶棚过扭器炉墙√√0l顶棚过热器炉墙主控√√表412205上端炉墙√√0l上端炉墙主控J√表412306省堞器炉墙√√47



DL，T 5210．2—2009

表4．21—1(续)

1程编号 验收单位

茧 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

萱 盥 照 苴 苴

程 程 挥 位 位 位 位 位

09 01 06 0l 省煤器炉墙 √ √ 表412．4

07 燃烧器炉墙 √ √

Ol 燃烧器炉墙 主控 √ √ 表412 5

08 门孔炉墙 √ √

O】 fJ孔炉墙 √ √ 袁4】26

09 榘箱炉墙 √ √

01 集箱炉墙 主控 √ √ 表4．12．7

10 灰清宦炉墙 √ √

Ol 灰渣审炉墙 √ √ 表412 8

ll 护板炉墙 √ √

0l 护板炉墙 主控 √ √ 表4．12．9

02 锅炉灰沟铸石板砌筑 √ √

0l 锅炉灰，勾铸石板砌筑 √ √

0l 锅炉灰沟铸打板砌筑 √ √ 表412．13

10 全厂热力设备与管道保温 √ √ √

0l 锅炉设备与管道保温 √ √ √

Ol 锅炉房设备保温 √ √

0l 膜式水冷擘炉墙保温 √ √ 表4．131

02 后煳井过热器炉墙保温 √ √ 表4131

表4．13 2
03 汽包保温 √ √

表413．3

表4．13．2
04 汽水分离器保温 √ √

表413．3

05 燃烧器保温 √ √ 表413．3

06 细灰斗保温 √ √ 表4．13．3

表4．13．2
07 炉本体联箱保温 √ √

表4．13．3

08 炉顶夫罩保温 √ √ 表4．131

09 空气预执器保温 √ √ 表4．131

表413．2
10 定期排污扩容器保温 √ √

表413．3

表413．2
11 连续排污扩容器保温 √ √

表4．13．3

表413．2
12 大气式扩容器保温 √ √

表413 3

48



表4．2．1-1(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单位苴分分检工程名称性质施监设制建质量验收位部项验工理计造设表编号工工工批苴盥苴苴萱程程程位位位位位100101表4．13．213粗细粉分离氧保温√√表4．133表4．13．314送风机保温√√表4．13．4表413．315一次风机保温√√表4．13．4表4．13．316引风机保温√√表413．417排粉机保温√√表4．13．3表4．13．318烟道保温√√表4．13．4表4．13319热风道保温√√表4．134表4．13320冷风道保温√√表4．13421电除尘器保温√√表413．302锅炉管道保温√√01下降管保温√√表4．13602蒸发管保温√√表4．13．603过热器连络管保温主控√√表413604再热器连络管保温主控√√表4．13．605给水管道保温主控√√表4．13．706再循环管保温√√表413．607事故放水管保温√√表4136表413．608减温水管道保温√√表4．13．12表413609锅炉疏放水管保温√√表413．1210锅炉排污管道保温√√表4．13．6表413．511吹灰管道保温√√表4．13．6表413．612取样管道保温√√表4．13．12表4．13．1313除灰管道保温√√表4．13．614制粉管道保温√√表413．6



DL／T 5210 2——2009

表4．2．1—1(续)

工程编号 验收单位

照 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质最验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

酋 蓖 苴 苴 茁

程 程 程 位 位 位 位 位

10 01 02 15 送粉管道保温 √ √ 表4．13 6

16 锅炉房供、回油管道保温 √ √ 表413 6

17 油泵房设备与管道保温 √ √ 表4．13 6

表413 6
18 锅炉热工仪表管保温 √ √

表4．1312

表4．1313
19 锅炉阀门、法兰保温 √ √

表4．1314

02 汽轮机设备与管道保温 主控 √ √ √

0l 汽轮机房设备保温 √ √

表413 8～
01 汽轮机本体保温 主控 √ √ √

表413．11

表4．13．2
02 高压加热器保温 √ √

表4．13．3

表4．13．2
03 低压加热器保温 √ √

表413 3

表4．13．2
04 除氧器及除氧器水箱保温 √ √

表4．13．3

02 汽机房管道保温 √ √

0l 主蒸汽管道保温 主控 √ √ 表4．13．7

02 再热蒸汽管道保温 主控 √ √ 表413．7

03 各级抽汽管道保温 √ √ 表413．6

04 辅助蒸汽管道保温 √ √ 表413．6

加热用汽、轴封蒸汽及门杆漏汽管道
05 √ √ 表4．13 6

保温

06 给水管道保温 主控 √ √ 表4．13．7

07 凝结水管道保温 √ √ 表413 6

表4．13 6
08 高压加热器疏水管道保温 √ √

表4．13．12

表413 5
09 汽机房疏放水管道保温 √ √

表413．6

表413．5
10 主汽门、导汽管保温 主控 J √

表4．13．6

表41313
11 汽轮机阀门、法兰保温 √ √

表413】4



表421—1(续)DL／T52102—20091稃编号验收单位芭分分榆工程名称性质旌监设制建质晕验收位部项验工理计造设表编号工工工批堕苴照照苴程程稃位位位位位1003化学水设备与管道保温√√Ol化学水设备保温√√0l化学水设备保温√√表413302化学水管道保温√√表413．60l化学水管道保温√√表4i31204脱硫fx域设备与管道保温√√0l脱硫区域设备保温√√0l烟烟交换器保温√√表413302烟J直保温√√表413．303吹扫风机保温√√表4．13．304净化风机保温√√表413．302脱硫【x域管道保温√√0l辅助蒸^管道保温√√表413．605脱硝F域设备与管道保温√√01脱硝【x域设备保温√√01脱硝F域设备保温√√表413．302脱硝B域烟道保温√√表413．302脱硝[x域管道保温√√oi脱硝【i域管道保温√√表4136ll全厂设备与管道油壤√√√0l锅炉埘设备与管道油漆√√0l锅炉间设备油漆√√0l锅炉『日】设备金属囱油漆√√表414202锅炉本体与昆部钢构架油漆√√表414203冷风道台属曲油漆√√表414．202锅炉间管道油漆√√表414．201锅炉阃管道油漆√√表4144～表414602锅炉闻支吊絮油膝√√表4．14202汽机问设备‘{管道油漆√√5l



DL，T 5210．2～2009

表4．2 1—1(续)

工稃编号 验收单位

越 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质晕验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苴 苴 堕 苴 堇

程 程 程 位 位 位 位 位

11 02 Ol 汽机问设备油漆 √ √

Ol 汽机间设备金属曲油漆 √ √ 表414．2

02 汽机『日】设备保温抹面层油漆 √ √ 表4．14．1

汽机间设备保温抹面层粘贴玻璃丝
03 √ √ 表4．14．3

布

汽机间设备保温抹面层玻璃丝布面
04 √ √ 表4．14．6

层油漆

02 汽机『日】管道油漆 √ √

表4．14．2

0i 汽机御管道油漆 √ √ 袁4．144～

表414．6

02 汽机间支吊架油漆 √ √ 表414．2

表4．14．2

03 工业水管道油漆 √ √ 表4．144～

表414．6

03 化学水设备与管道油漆 √ √

Ol 化学水设备油漆 √ √

0l 化学水设备金属曲油漆 √ √ 表4．14．2

02 化学水管道油漆 √ √

表4．14 2

01 化学水管道油漆 √ √ 表4144～

表414 6

04 燃油泵房与点火系统设备管道油漆 √ √

O】 燃油泵房设备油漆 √ √

01 燃油泉房设备金属面油漆 √ √ 表414 2

02 燃油泉房与点火系统管道油漆 √ √

表414．2

01 燃油与点火系统管道油漆 √ √ 表4144～

表414 6

05 除尘器设备油漆 √ √

Ol 除尘器设备油漆 √ √

0l 除尘嚣钢结构油漆 √ √ 表414．2

02 除牛嚣设备油漆 √ √ 表414 2



表4．2．1—1(续)DL／T5210．2——2009工稃编号验收甲眩盥分分检工程名称性质施监设制建厩鼋骑收位部项验工理计造设表编号工工工批堕堕照苴韭程程程位位位位位1106除灰系统设备管道油漆√√Ol除灰系统设备油漆√√Ol除灰系统设备油漆√√表414202除荻系统管道油壤√√01除灰系统管道油漆√√表414207空气压缩机房设备管道油漆√√01空气压缩机房设备油漆√√0I空气压缩机房设备油漆√√表414202空气斥缩机房管道油漆√√表414201压缩空气管道油漆√√表4144～表414608制氡站设备与管道油漆√√0l制氧站设备油漆√√Ol制氧站设备油漆√√表414202制氧站管道油漆√√01制氧站管道油漆√√表414209电气设备架构、仪表管油漆√√01电气设备架构油漆√√0l电缆架构硇漆√√表414．202电气设备油漆√√袁414203电气硬母线油漆√√表414204电气表盘油漆主控√√表414202电气仪表管油漆√√0l仪表管与支吊架油漆√√表414210循环水管道油漆√√0l循环水管道油漆主控√√表4142Ol循环水管道油漆主控√√表4．144～表4146ll脱硫区域设备管道油漆√√0l脱硫p(域设备油凄√√



DL，T 5210．2—2009

表4 2．1—1(续)

1程编号 验收单位

蓖 分 分
检 工程名称 性质

旋 监 设 制 建 质萤验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 1 工
批

苴 越 苣 堑 监

程 程 程 位 位 位 位 位

Il ll Ol 01 事故除浆池油漆 √ √ 表414．2

02 配浆池油漆 √ √ 表4142

03 钢结构油漆 √ √ 表414．2

02 脱硫区域设备管道油漆 √ √

表414 2

01 脱硫区域管道油漆 √ √ 表4．14．4～

表4．14 6

12 脱硝fx域设备管道油漆 √ √

01 脱硝区域设备油漆 √ √

01 脱硝区域设备油漆 √ √ 表4．14 2

02 脱硝区域管道油漆 √ √

表4．14．2

01 脱硝区域管道油漆 √ √ 表4．14，4～

表4．14 6

(签章) (签章) (签章)

建设 监理 施工

单位 单位 单位

年月日 年月日 年月日

表4 2．1—2循环流化床锅炉安装质量验收范围划分表

工程编号 验收单位

照 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盟 世 堕 照 苣

程 程 程 位 位 位 位 位

01 锅炉本体安装 √ √ √

OI 钢架安装 √ √

0l 锅炉基础划线 主控 √ √

01 锅炉基础划线 主控 √ √ 表44．1

02 柱底板(垫铁)安装 √ √

01 柱底板(垫铁)安装 √ √ 表44．2

03 锅炉钢架组合 √ √

0l 锅炉钢架组合 √ √ 表44．3

02 高强螺栓连接 主控 √ √ 表4 3 4



表4．21—2(续)DL，T5210．2—2009上稃编号验收学位茧分分检工程名称性质施监设制建质帚验收位部项验工理计造设表编号工工工批苴苴苣苴苴稃程秤位位位位位Ol0104钢架安装√√表4．3l01立柱＼梁＼支撑检查√√表4．3202高强蠕丰{=连接主控√√表43403立柱安装主控√√表44404横棠安装√表4．4505璇扳粱安装主控√√01板粱榆查√√表43302顼板梁安装主控√√表44603高强螺拎连接主控√√表43406钢架移体复查主控√√表444～01钢架整体复查主控√√表44607柱脚二次灌浆主控√√01柱脚二次灌浆主控√√表44702平台、梯子组合安装√√0l平台梯F组合安装√√01平台梯子设备检查√√表4．41302平台梯f组合安装√√表441403管箱式窀气预执器安装√√0l管籍式卒气预热器组合√√0l窄气预扭器管箱设备榆直√√表441502字气预执器管箱组合√√表441602管箱式卒气预执器安装√√0l宁气预热器支掉铡絮榆☆划线√√表4．41702管箱式宁气颅热器安装主控√√表441803窄气预批器转折角(连通箱)安装√√0l守气预舢器转折角(连通箱)设备检查√√表4419空气预热器转折角(连通箱)及伸缩节02√√表4．4．20安装04【廿]转式宅气预热器安装主控√√√√0l风审川转式字气预热器安装√√√



DL／T 5210 2—2009

表4．2．1—2(续)

工程编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

堕 苴 盥 盥 堕

程 程 程 位 位 位 位 位

ot 04 Ol -风罩回转式空气预热器支撑钢架检查
01 √ √ 表4．4．21

划线

02 封罩回转式空气预热器垫铁安装 √ √ 表4．4．22

03 风罩回转式空气预热器轴承安装 主控 √ √ 表4．4．23

04 风罩回转式空气预热器定子安装 √ √ 表4．4．24

05 风罩回转式空气预热器本体安装 主控 √ √ √ 表4．4．25

06 风罩回转式空气预热器驱动装置安装 主控 √ √ 表4426

风罩回转式空气管道及吹灰器附属设
07 √ √ 表4．4．27

备安装

02 受热面回转式空气预热器安装 主控 √ √ √

受热面回转式空气预热器支撑钢架检
0l √ √ 表4．4．21

查划线

02 受热面回转式空气预热器定子安装 √ √ 表4．4 28

03 受热面回转式空气预热器轴承安装 主控 √ √ 表44．23

04 受热面回转式空气预热器转子安装 主控 √ √ 表44．29

受热面回转式空气预热器驱动装置安
05 主控 √ √ 表4．4．26

装

06 受热面回转式空气预热器密封安装 主控 √ √ √ 表4．4．30

0'7 润滑系统设备安装 √ √ 表4．4 31

受热面回转式空气管道及吹灰器附属
08 √ √ 表4．4．27

设备安装

03 回转式空气预热器分部试运 主控 √ √ √

01 油系统试运 √ √ √ 表44 32

02 驱动装置试运 √ √ √ 表4．4 33

03 空气预热器分部试运 主控 √ √ √ 表4．4．34

05 锅炉护板、密封件及门孔安装 √ √

0l 省煤器外护板安装 √ √

ol 省煤器外护板安装 √ √ 表4．4．37

02 锅炉装饰外护板安装 √ √

0l 锅炉装饰外护板安装 √ √ 表4．15．2

03 排渣口密封装置安装 √ √

0l 排渣口密封装置安装 主控 √ √ 表4．4．39

04 炉本体门孔安装 主控 √ √

0l 炉本体门孔安装 主控 √ √ 表4．4．40



表421—2(续)DL，T52102—20091群编号验收甲位电分分检工程名称性质施监设制建质晕骑收位部项验工理计造设表编号工工工批酋酋照苴苴程程稗位位位位位Ol0505炉顶密封安装主控√√0l炉Ij!密封安装主控√√表443906后嵯井上部烟气入口内护板安装√√o】后竖井上部烟气入口内护板安装√√袁415．407水冷擘向火向密封安装主控√√√0l水冷譬向火面密封安装圭控√√√表41S508锅炉本体零单密封安箍√√Ol锅炉奉体零早密封安装√√表443906金属部件组合安装√√√0l旋风分离器安装主控√√√叭旋风分离器安装主控√√√表415702外置沫安装主控√√01外置床安装主控√√表415803̈料器安装√√01回}{嚣安装√√表415904自IXq-装置安装√√01加料装胃安装√√表415】005风水联合冷浦器安装√√01风水联台冷清器安装√√袁415806补偿装置安装主控√√√01补偿装最安装主控√√√表4151107风帽安装主控√√√0l风帽安装主控√√√表4151208外置床内受热【由同定装胃安装√√01外置床内受热血同定装置安装√√袁4151309灰斗组合√√01灰斗组合√√表444210灰斗安装主控√√Ol获斗安装主控√√表444207燃烧垃备安装√J0l燃烧设备安装√√Ol燃烧设备安装√√表41514



DL，T 5210．2—2009

表4．21—2(续)

工样编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质晕验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苣 照 苴 萱 茁

程 程 程 位 位 位 位 位

0l 08 汽包安装 主控 √ √ √

0l 汽包检查、划线 主控 √ √

01 汽包检查、划线 主控 √ √ 表4 4 5l

02 汽包安装 主控 √ √ √

01 汽包安装 主控 √ √ √ 表4．1515

03 汽包内部装置安装 主控 √ √

0l 汽包内部装置检查 主控 √ √ 表44 53

02 汽包内部装置安装 主控 √ √ 表4．4 54

09 水冷擘安装 主控 √ √

01 水冷肇组台 √ √

Ol 受热面设备检查 √ √ 表4 3 7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4．310

表4 3 9
03 水冷壁组合 主控 √ √

表4 4．55

02 水冷擘组件及单片安装 √ √

O】 受热面设备枪直 √ √ 表4 3 7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4．310

表4．3．9
03 水冷擘安装 主控 √ √

表44 56

03 螺旋水冷晕组合 √ √

0l 受热面设备检查 √ √ 表4 3．7

表4 3 9
02 螺旋水冷壁组合 主控 √ √

表4 4．57

04 螺旋水冷肇安装 √ √

0l 受热面设备捡直 √ √ 表4 3．7

02 联箱安装
。

主控 √ √ 表4．3．10

表4 3 9
03 螺旋水冷壁安装 主控 √ √

表44 58

05 风宅水冷肇安装 主控 √ √ √

01 受热面设备检查 √ √ 表4 3 7

02 风室水冷擘安装 主控 √ √ √ 表4．1516

06 刚件粱安装 √ √

Ol 设备捡查 √ √ 表4 3 2



表421—2(续)DL／T52102—2009工稃编号验收单位堕分分检工程名称性质旖监设制建质罱验收位部项验工理计造设表编号工工工批酋苴堕蓖堕程程程位位位位位0l090602刚件鬃安装主控√√袁4．47l07下降管安装√√ol设备检直√√表43802联精安装主控√√表43．10表43903下降管安装主控√√表445908蒸发管安装√√Ol设备枪查√√表4．38表4．3902蒸发营安装√√表445909吊拄装置安装√√0l设备检查√√表43．502吊持装置安装主控√√表4．3．610过热器安装√√01高温过热器安装组合√√Ol受热血设备榆直√√表437表43902高温过热器管排组合主控√√表4．46002高温过热器安装√√Ol受热商设备检查√√表43702联箱安装主控√√表43】o表43．903高温过热器安装主控√√表446l03中温过热器管排组合√√01受热向＆备检查√√表4．3．7表4．3．902中温过热器管排组合主控√√表446204中温过热器安装√√01受热面设备检查√√表43．702联箱安装主控√√表4310表4．3．903中温过热器安装主控√√表446305低温d热器管排组合√√ol受执面设备椅查√√表4．3．7
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表4．2．1—2(续)

工稃编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 ‘项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

照 苴 苴 苣 萱

程 程 程 位 位 位 位 位

0l 10 05 表4．3 9
02 低温过热器管排组合 主控 √ √

表4．4 62

06 低温过热器安装 √ √

0l 受热面设备检查 √ √ 表4．3．7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4 310

表4．3 9
03 低温过热器安装 主控 √ √

表4 4 63

07 包墙过热器组合 √ √

0l 受热面设备枪直 主控 √ √ 表4．3．7

02 联籍安装 主控 √ √ 表4．310

表4 3．9
03 包墙过热器组合 主控 √ √

表4 4 55

08 包墙过热器组件及单片安装 √ √

0l 受热面设备检查 √ √ 表4 3 7

02 联箱安齄 主控 √ √ 表4．310

表4．3 9
03 包墙过热器组件及单片安装 主控 √ √

表44 56

09 『贞棚过热器安装 √ √

0l 受热面设备榆查 √ √ 表4 3 7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4 310

表4．3 9
03 顶棚过热器安装 主控 √ √

表44 64

10 剐忤粱安装 √ √

0】 设备检奁 √ √ 表4 3 2

02 刚件粱安装 主控 √ √ 表44 71

ll 减溢器安装 √ √

Ol 减温器安装 √ √ 表4 310

12 过热蒸汽联络管安装 √ √

01 设备榆查 √ √ 表4 3 8

表4．3 9
02 过热蒸汽联络管安装 √ √

表44 59

13 吊挂装置安装 √ √

01 设备检查 √ √ 表4 3．5

02 吊持装置安装 主控 √ √ 表4 3 6



表4．2．1—2(续)DL，T52102—2009工程编号骑收甲皂苴分分检工程名称性质施监设制建质帚骑收位部项验工理计造设表编号工工工批筮萱苣堕直程程捍位位位位位0lIl再热器安装主控√√0l高温再热器管排组合√√0l受热向设备检查√√表437表43902高温再热器管排组合主控√√表446002高温再执器安装√√0l受热面设备检查√√表43．702联箱安装主控√√表4．310表43903高温再热器安装主控√√表446103低温再热器管排组合√√Ol受热面设备检查√√表437袁43902低温再热器管排组合主控√√表446204低温再热器安装√√0l受批面设备检青√√表43702联箱安装主控√√表4310袤43903低温再热器安装主控√√表446305减温器安装√√01减温器安装√√表431006再热蒸汽联络管安装√√0l设备检查√√表438表43902再热蒸^联络管安装√√表445907吊持装置安装√√0l设备榆查√√表43502吊挂装霞安装主控√√表43612省煤器安装√√0l省煤器组合√√0l受热面设备检查√√表437表4．3902省煤器组合主控√√表446702省{巢器组件及中片安装J√61



DL，T 5210．2—2009

表4．2．1—2(续)

工程编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质阜验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

苴 照 苣 盥 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

0l 12 02 0l 受热面设备检查 √ √ 表4 3．7

02 联籍安装 主控 √ √ 表4．3．10

表4 3 9
03 省煤器组件及单片安装 主控 √ √

表44 68

03 吊挂管组合 √ √

Ol 受热面设备检查 √ √ 表4．3．7

表4 3．9
02 吊挂管组合 √ √

表4469

04 吊挂管组件及单根管安装 √ √

0l 受热面设备检查 √ √ 表4 3．7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4．310

表4．3．9
03 吊挂管组件及单根管安装 主控 √ √

表44 70

05 给水联络管安装 √ √

0I 设备检查 √ √ 表4．3 8

02 给水联络管安装 √ √ 表44 59

06 锅炉再循环管安装 √ √

表4．3 9
01 锅炉再循环管安装 √ √

表44 59

07 吊挂装置安装 √ √

Ol 设备检查 √ √ 表4．3．5

02 吊挂装置安装 主控 √ √ √ 表4 3 6

13 锅炉整体水压试验 主控 √ √ √

Ol 锅炉罄体水压试验 主控 √ √ √ √

0l 锅炉一次汽水系统整体水压试验 主控 √ √ √ √ 表4．4 72

02 锅炉二次汽水系统整体水压试验 主控 √ √ √ √ 表44 72

14 紧急上水管道安装 √ √

0l 紧急上水管道安装 √ √

表4 3．9
0l 紧急上水管道安装 √ √

表4．4 59

02 紧急上水管道水压试验 √ √ √ 表4．4．72

15 给水管道安装 √ √

01 给水管安装 √ √



表4．2．1—2(续)DL，T52102—2009工科编号验收单莲苣分分检工程名称性质施监设制建质茸验收位部项验工理计造设表编号工上工批邕鱼苴照蛰程程程位位位位位0l150l表4390l给水管安装√√表445902减温水管道安装√√表43．90l减温水管道安装√√表4．45916排污管道及最备安装√√0l定期排污管道安装√√表43801定期排污管道安装√√表43．9表448002连续排污管道安装√√表43801连续排污管道安装√√表439表448003定期排yj扩容器安装√√0l定期排污扩容器安装√√表4．4．8l04连续排污扩容器安装√√Ol连续排污扩容器安装√√表448105疏水扩容器安装√√0l疏水扩容器安装√√袁448106排污换搏器安装√√0l排污换拱器安装√√表448117上水、放水、放宅气管道安装√√0l事故放水管l酋安装√√表43801事故放水管道安装√√表439袁448002高件疏水管道安装√√表4．3．801高压疏水管道安装√√表4．39表448003低片疏水管道安装√√表43801低压疏水管道安装√√表439袁448004冷炉上水管迸安装√√



DL，T 5210 2—2009

表4 21-2(续)

工程编号 验收单位

照 分 分 旅 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

检 工程名称 性质
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
验

盥 直 蓖 盖 苴
批

程 程 程 位 位 位 位 位

01 17 04 表4．3．8

01 冷炉上水管道安装 √ √ 表4 3．9

表4 4 80

05 反冲洗管道安装 √ √

表4 3 8

0l 反冲洗管道安装 √ √ 表4．3．9

表44．go

06 放宅气管道安装 √ √

衰4．3．8
0l 放空气管道安装 √ √ 表4 3 9

表4．4．80

18 排气管道安装 √ √

01 安全例排汽管道安装(含消卢器) √ √

表4．3．8

0l 安全阀排汽管道安装(含消声器) √ √ 表4．3 9

表4．4．80

02 点火排汽管道安装(含消卢器) √ √

表4．3 8

01 点火排汽管道安装(含消声器) √ √ 表4．3 9

表4．4．80

03 吹灰蒸汽排汽管道安装 √ √

表4．3．8

01 吹灰蒸汽排汽管道安装 √ √ 表4 3 9

表44 80

04 扩容器排汽管道安装 √ √

表4．3 8

01 扩容器排汽管道安装 √ √ 表4 3 9

表4，4．80

19 吹灰装置安装 √ √

0l 吹灰器安装 √ √

0l 吹灰器安装 √ √ 表4．4．82

02 吹灰蒸汽管道安装 √ √

表4．3．8
01 吹灰蒸汽管道安装 √ √ 表4 3 9

表4．4．80

20 取样管道及设备安装 √ √

01 取样管道安装 √ √



表4．21—2(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单位望分分检工程名称性质施监设制建质量验收位部项验工理计造设表编号工工工批筮苴盥苴苴程程程位位位位位012001DI√T5210．5—2009表4．5．201取样管道安装√√D【．厂r5210．5—2009表45321加药管道及设备安装√√Ol加药管道安装√√D【仃52105—2009表4．5．2Ol加药管道安装√√DI√T52105—2009表4．5．322锅炉杂项管道安装√√Ol暖风器蒸汽和疏水管道安装√√DL，r52105—2009表45．201暖风器蒸汽和疏水管道安装．√√DI仃5210．5—2009表4．5．302邻炉加热管道√√DI仃5210．5—2009表4．5．2Ol邻炉加热管道√√DL，r5210．5—2009表4．5．303燃油蒸汽管道√√DI仃5210．5—2009表4．5．2Ol燃油蒸汽管道√√D【仃5210．5—2009表45．304锅炉工业水管道安装√√D【仃5210．5—2009表4．5．2Ol锅炉工业水管道安装√√DI胛52105—2009表4．5．305空气预热器冲洗水管道安装√√D【／T5210．5—2009表4．5．20l空气预热器冲洗水管道安装√√DL厂r5210．5—2009表4．5．306停炉保护系统管道√√DI，r5210．5—2009表45201停炉保护系统管道√√D【／T5210．5—2009表4．5．3



DL，T 5210．2—2009

表4．2．1-2(续)

工稃编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质争验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

堕 照 重 堕 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

01 22 07 火检冷却风管道安装 √ √

DL厂r 5210．5--

2009表4．5 2
01 火检冷却风管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4 5．3

08 其他系统管道安装 √ √

DL厂r 52lo 5—

2009表4．5 2
01 其他系统管道安装 √ √

DL厂r 5210．5--

2009表4 5．3

23 除灰、渣系统管道及设备安装 √ √

01 除灰系统设备安装 √ √

01 除灰系统设备安装 √ √ 表4．499

02 锅炉渣仓及附属设备安装
‘

√ √

01 锅炉渣仓及附属设备安装 √ √ 表4．4100

03 空气预热器冲洗水箱安装 √ √

01 空气预热器冲洗水箱安装 √ √ 表44 81

04 除荻管道安装 √ √

DL以’5210 5—

2009表4 5 2
01 除灰管道安装 √ √

DL，I’52lo．5—

2009表4．7 3

05 除渣水管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4 5 2
0l 除渣水管道安装 √ √

DL厂r 52lo．5—

2009表4 5 3

06 气化风管道安装 √ √

DL，r 5210 5--

2009表4 5 2
0l 气化风管道安装 √ √

DL厂r 5210 5--
2009表4 5 3

07 输灰件缩卒气管道安装 √ √

DL厂r 52 J0．5—

2009表4 5．2
ol 输灰压缩空气管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4 5 3

08 除灰冲冼水管道安装 √ √



表421—2(续)DL／T52102—2009』稃编号验收单位电分分检工程名称性质施监设制建质争验收位部项验工理计造设表编号【工工批照照照堕苣稃稗程位位位位位0l2308DL，r52lo5—2009表45．2ol除灰冲洗水管道安装√√DL厂r52105—2009表45324压缩宅气管J苴及最各安装√√ol储7气罐安装√√01储气罐安装√√表448102仪用件缩卒气管道安装√√DL厂r52lO．5—2009表4520l仪用压缩空气管道安装√√DL』几152lo5—2009表45303厂用件缩卒气管道安装√√DL，r52lo5—2009表4．5．2Ol厂用压缩空气管道安装√√DL厂r52lo5—2009表45．325锅炉本体附件安装√√√Ol汽包水位计安装主控√√Ol汽包水位计安装主控√√表448302安全阀安装√√√01活塞、脉冲式安仝装置安装主控√√√表4．48402弹簧式安仝装置安装主控√√√表448503压力表安装√√0l斥力表安装√√表448604膨胀指示器安装主控√√01膨胀指示器安装主控√√表448726烟、风、爆管道安装√√01烟道安装√√01烟道组合√√表448902煳道安装√√表448903烟遁操作装置安装√√表449004烟道支吊架安装√√表449402热风道安装√√0l热风j酋组合√√表4489



DL，T 5210．2—2009

表4．2．1—2(续)

工稃编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质章验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

堕 茁 苴 苴 芭

程 程 程 位 位 位 位 位

01 26 02 02 热风道安装 √ √ 表44 89

03 热飙道操作装置安装 √ √ 表4．4 90

04 热风道支吊架安装 √ √ 表44．94

03 冷风道安装 √ √

0l 冷风道组合 √ √ 表44 89

02 冷风道安装 √ √ 表4．4 89

03 冷风道操作装置安装 √ √ 表4490

04 冷风道支吊架安装 √ √ 表44．94

04 原煤管道安装 √ √

0l 原煤管道安装 √ √ 表44 89

02 煤闸f】安装 √ √ 表4．4 91

05 流化风管道组合安装 √ √

01 流化风管道组合 √ √ 表4．4 89

’

表4．4．89

DL，r 5210 5--
02 流化风管道安装 主控 √ √ 2009表4 5．2

DL／I’5210．5—
2009表4 5 3

03 流化风操作装置安装 √ √ 表44 90

04 流化风支吊架安装 √ √ 表4．4．94

27 本体流道安装 √ √

01 旋风分离器进【】烟道组台安装 √ √

0l 旋风分离器进口烟道组合 √ √ 表44 89

02 旋风分离器进L]烟道安装 √ √ 表41517

02 旋风分离器出口烟道组合安装 √ √

0l 旋风分离器出口烟道组合 √ √ 表44 89

02 旋风分离器出口烟道安装 √ √ 表41517

03 旋风分离器争旧料器灰道组合安装 √ √

0l 旋风分离器龟【口】料器灰道组合 √ √ 表44 89

02 旋风分离器歪嘲料器灰道安装 √ √ 表41517

04 网芈I器至外置床灰道组合安装 √ √

0l 侧料器量外置床灰道组合 √ √ 表4．4 89

02 [口】}}器々外置睐荻道安装 √ √ 表41517



表4．21—2(续)DL，T52102—2009工程编号验收单位盟分分检工程名称性质施监设制建质肇骑收位部项验工理计造设表编号工工工批蓖苴邕照苣程程程位位位位位012705回料器至炉膛灰道组合安装√√01回}}器至炉膛灰道组合√√表448902回料器至炉幛灰道安装√√表4．15．1706外置床趸炉膛荻道安装√√01外置床至炉膛灰道安装√√表4151707炉膛至冷涪器灰道安装√√0l炉膛至冷渣器荻道安装√√表4151708点火风道安装√√01点火风道安装√√表4．151709柔性膨胀节安装√√01柔件膨胀节安装√√表4151810金属膨胀节安装√√01金属膨胀节安装√√表41519ll外置床排渣管道安装J√DL厂r52105—2009表45．2Ol外置床排渣管道安装J√DL厂r52lo5—2009袁45312回料器排渣管道安装√√DL厂r52lo5—2009表45201回料器排渣管道安装√√DL，T52lo5—2009表453】3冷渣器排渣管道安装√√DL厂r52lO5—2009表45．201冷渣器排渣管道安装√√DL厂r52105—2009表45328石灰石输送管道安装√√0I石灰石输送管道安装√√表448901石灰石输送管道安装√√表4490衷449402仓泵安装√√表4152303操作装黄安装√√表4．490



DL／T 5210．2—2009

表4 2．1—2(续)

工稃编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质旱验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 T
批

照 茁 苣 苣 萤

程 程 稃 位 位 饨 位 位

02 锅炉除尘装置安装 √ √ √

01 电气除尘器安装 √ √ √

01 电气除尘器莩础划线 √ √

0l 电气除4三器基础划线 主控 √ √ 表441

02 电气除尘器毕铁安装 √ √

O J 电气除尘器警铁安装 主控 √ √ 表44．2

03 电气除尘器构絮组合 √ √

0l 电气除尘器构架组合 √ √ 表4．4．3

04 电气除尘器构架组台件、单根立柱安装 √ √

表4．4 4、
01 电气除尘器构架组合件、单根立柱安装 √ √

表44 5

05 电气除尘器底粱安装 √ √

01 电气除尘器底梁安装 √ √ 表4．4 6

06 电气除尘器柱项支鹰安装 主控 √ √

0l 电气除尘器柱顶支座安装 主控 √ √ 表4 5．1

07 电气除尘器擎础一次灌浆 主控 √ √

0I 电气除尘器基础二次灌浆 主控 √ √ 表4．4．7

08 电气除尘器壳体组台安装 √ √

Ol 电气除尘器壳体组合安装 √ √ 表4．4．37

09 电气除尘器顶梁安装 主控 √ √

01 电气除尘器顶梁安装 主控 √ √ 表4 4 6

10 电气除尘器顶盖板安装 √ √

Ol 电气除尘器顶盖板安装 √ √ 表4 4 39

ll 电气除尘器梯子平台组合安装 √ √

0l 电气除尘器梯子平台组合安装 √ √ 表4．31

12 电气除伞器进出口煳箱组合安装 √ √

0l 电气除尘器进出口烟箱组合安装 √ √ 表4．442

13 电气除尘器灰斗组合安装 √ √

Ol 电气除尘器灰斗组台安装 √ √ 表4．442

14 电气除尘器电极组合安装 主控 √ √

01 电气除尘器电极组合安装 主控 √ √ 表4 5 2

15 电气除q：器分前】扳、阻流板组合安装 √ √



表421—2(续)DL／T52102—20091杵编号骑收学也电分分检工程名称性质施监设制建质帚验收位部项验工珲计造设表编号-【工工批邕苴苴茁茁程程秤位位位位位020l15Ol电气除41器分布扳、m流板组合安装√√表45316电气除1：器机械振打及传动装霞安装主控√√0l电7气除尘器机械振打及传动装置安装主控√√表45．417电7t除0：器电磁搬打器安装主控√√01电7t除q-器电磁振打器安装主控√√表45．5】8电7{酚0、器振打及传动装置分部试运主控√√√01电’t睁乍器振打及传动装置分部试运主控√√√表45602袋式除尘器安装√√01袋式除0、器孽础划线主控√√Ol袋式除4：器筚础划线主控√√表4．4102袋式降4：嚣毕铁安装丰控√√01袋式除乍器挚铁安装主控√√表4．4203袋式除一!器构架组合√√01袋式除4：器构架组合√√表4．4304袋式除一、器构架组合件、单根怠柞安装√√表44．40l袋式除尘器构架组合件、单根立柱安装√√表4．4505袋J{=除尘器皋础二次缮浆√√0l袋式除0：器萆础一次霍浆√√表44706袋式除q、器壳体组台安装√√Ol袋』l=除尘器壳体组合安装√√表65．107袋式除尘器旋转喷畎装嚣安装主控√√Ol袋式除尘器旋转喷吹装置安装主控√√表45．708袋式除尘器饱板安装√√O】袋式除个器花板安装√√表45809袋式除，l、器滤袋和袋笼安装主控√√01袋式除尘嚣滤袋和袋笼安装主控√√表45910袋』l=除1：器振动骆功装胃安装主控√√0l袋式除47器振动驱动装胃安装主控√√表4510ll袋』I=除尘器振动鸟}c动装胃试运主控√√√01袋式除个器振动轻动姨置试运主控√√√表4．31403锅炉謦体风序试验√√√7l



DL，T 5210．2—2009

表4．2．1—2(续)

工程编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盥 苴 苴 监 监

程 程 程 位 位 位 位 位

03 01 锅炉整体风压试验 √ √ √

Ol 锅炉整体风压试验 √ √ √

01 锅炉本体流道风压试验 主控 √ √ √ 表46．1

02 流化风系统风压试验 主控 √ √ √ 表4．6．1

04 锅炉燃油设备及管道安装 √ √

01 油罐及附件安装 √ √

0I 油罐及附件安装 √ √

01 油罐安装 主控 √ √ 表4 7．1

02 油罐附件安装 √ √ 表4．7．2

02 供油设备及管道安装 √ √ √

01 供油设备安装 √ √ √

油泵基础检查、划线、垫铁及地脚螺栓
01 √ √ 表4．3．11

安装

02 螺杆油泵检修 √ √ 表4．7．4

03 螺杆油泵安装 √ √ 表4．7．5

04 螺杆油泵分部试运 主控 √ √ √ 表4．7．11

05 柱塞油泵检修 √ √ 表47．6

06 柱塞油泵安装 √ √ 表4．7．7

07 柱塞油泵分部试运 主控 √ √ √ 表4．7．11

08 离心油泵检修 √ √ 表47 8

09 离心油泵安装 √ √ 表4．7．9

10 离心油泵分部试运 主控 √ √ √ 表4．7．1l

11 燃油加热器、过滤器安装 √ √ 表4．7．10

02 燃油管道 主控 √ √

01 燃油管道安装 主控 √ √ 表4．7．12

05 锅炉辅助机械安装 √ √ √

01 送风机安装 √ √

01 送风机安装 主控 √ √

01 基础检查划线及垫铁地脚螺栓安装 √ √ 表4．3．1l

表4．8．23
02 送风机安装 主控 √ √

表4．8．24

03 送风机电动机安装 √ √ 表4．8．25



表421—2(续)DL，T52102—2009工稃编号骑收单苣分分检工程名称性质施监设制建质阜验收位部项验工理计造设表编号工工工批监董堕苴监程程秤位位位位位050l0l04送风机油系统安装主控√√表4．82602送风机分部试运主控√√01送风机分部试运主控√√√表4．31402引风机安装√√01引风机安装丰控√√√0l摹础检查划线及挚铁地脚螺栓安装√√表4311表482302引风机安装主控√√表4．82403引风机电动机安装√√表4．82504引风机油系统安装主控√√表482602引风机分部试运主控√√01引风机分部试运主控√√√表431403一次风机安装√√0l一次风机安装√√√01摹础榆古划线及垫铁地脚螺挣安装√√表431l表482302一次风机安装主控√√√表482403一次风机电动机安装√√表4．82502一次风机分部试运主控√√0l一次风机分部试运主控√√√√表431404高传漉化风机安装√√01高件流化风机安装√√0l基础检赍划线及毕铁、地脚螺挣安装√√表431l表482302高压流化风机安装主控√√表4．82403高压流化风机电动机安装√√表482502高压流化风机分部试运主控√√√0l高胩流化风机分部试运主控√√√表431405其他风机安装√√0l其他风机安装√√表482301火检冷却风机安装√√表4824



DL，T 5210．2—2009

表4 2．1—2(续)

工样编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质晕验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

重 直 盥 苴 照

程 程 程 位 位 位 位 位

05 05 02 风机试运 √ √

Ol 风机试运 √ √ 表4．314

06 刮扳给煤机安装 √ √

0l 刮扳给煤机安装 √ √

0l 基础检查划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 3．14

02 刮板给煤机安装 √ √ 表4 8 30

02 刮扳给煤机分部试运 主控 √ √ √

0l 刮扳给煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

07 振动给I巢机安装 √ √ 表4 3．1l

0l 振动给煤机安装 √ √

01 基础柃矗划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 3．11

02 振动给煤机安装 √ √ 表4 8 31

02 振动给煤机分部试运 主控 √ √ √

01 振动给煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

08 皮带式给煤机安装 √ √

0l 皮带式给煤机安装 √ √

0l 基础榆查划线及挚铁地脚螺栓安装 √ √ 表4．3ll

02 皮带式给煤机安装 √ √ 表4．8 32

02 皮带式给煤机分部试运 √ √

0l 皮带式给煤机分部试运 主控 √ √ √ √ 表4 3t4

09 电子称重式给煤机安装 √ √

Ol 电子称藿式给煤机安装 √ √

0】 基础检盘划线及挚铁地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 电子称蕈式给煤机安装 √ √ 表4 8．32

02 电子称重式给煤机分部试运 主控 √ √ √

01 电子称蘑式给煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

10 空气压缩机安装 √ √

0l 窄气甩缩机安装 √ √ √

0l 基础划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 窄气压缩机安装 √ √ √ 表4 8 33

03 干燥器安装 √ √ √ 表4 8 34

02 空气压缩机分部试运 √ √ √

74



表42．1—2(续)DL，T5210．2—2009工秤编号验收单位酋分分检工程名称性质施监设制建赝帚验收位部项验工理计造设表编号r工工批苣苴苴苴苴程程稗位位位位位051001空气f{：绵机分部试运主控√√√表43．14lI紧急上水杂安姨√√0l紧急上水泉安装主控√√01摹础划线及挚铁、地脚螺棺安装√√表4．31102紧急上水泉安装√√表48．3903紧急L水泵试运√√表431412其他辅助机械√√Ol锅炉本体辅助机械√√Ol守气预热器冲洗水泵√√表48．3502暖风器疏水泉安装√√表483603斗链提升机√√表4152404旋转锁气器√√表4．152505疏轮机安装√√表484702锅炉本体辅助机械分部试运√√表43．1401分部试运√√表484003降遗机械安装√√0l滚筒冷渣机安装主控√√表4152602碎渣机安装√√表484203刮板输清机安装主控√√表483003渣浆泉安装主控√√表484404溢流水泉安装√√表484506冲洗水泉安装√√表484607疏通机安装√√表484704除渣机械分部试运主控√√表43140l除渣机械分部试运主控√√表484005除灰机械安装√√01气化风机√√表484802除灰守气斥缩机安装√√表483303_双轴搅拌机安装主控√√表484904给科机安装√√表483105干荻散装机√√表482975



DL，T 5210．2—2009

表4．2．1—2(续)

工程编号 验收单位

苣 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盟 苣 直 盥 苴

程 程 稃 位 位 位 位 位

05 12 05 06 离心荻浆泵 主控 √ √ 表4．8 51

07 杆塞荻浆采 √ √ 表4．8 52

08 水隔离荻浆泵 主控 √ √ 表4 8 53

09 灰浆高压清洗泵 √ √ 表4 8 54

10 油隔离泥浆泵 √ √ 表4 8 55

11 除荻管带机安装 主控 √ √ 表4．8 56

12 罗茨风机安装 √ √ 表4 8 57

06 除荻机械分部试运 主控 √ √

表4 314
01 除灰机械分部试运 主控 √ √

表4．840

13 石灰石制配和输送设备 √ √

0l 振动筛安装 √ √

01 基础检查划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

02 振动筛安装 √ √ 表4 9．2

03 振动筛分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

02 概率筛安装 √ √

0】 概率筛安装 √ √ 表4 9．3

02 概率筛分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

03 锤击、反击式碎石机安装 主控 √ √

0l 摹础检告划线及毕铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 锌击、反击式碎石机安装 √ √ 表4．9．4

03 锤击、反击式碎石机分部试运 主控 √ √ √ 表4．314

04 环式碎石机安装 主控 √ √ √

0l 基础检查划线及挚铁、地脚螺拴安装 √ √ 表4．311

02 环式碎石机安装 主控 √ √ 表4．9 5

03 环式碎石机分部试运 主控 √ √ √ 表4．314

05 磁铁分离器安装 √ √

0l 盘式磁铁分离器安装 √ √ 表4 917

02 带式磁铁分离器安装 √ √ 表4 918

03 盘式磁铁分离器分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

04 带式磁铁分离器分部试运 主控 √ √ J 表4 3．14

06 皮带输fi机安装 √ √ √



表4．2．1—2(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单芷芭分分检工程名称性质施监设制建质帚验收位部项验工理计造设表编号工工工批堕苣盟照蓖程程程位位位位位0513060l皮带输石机安装主控√√表491602皮带输符机分部试运主控√√√袁431407斗链提升机√√0l斗链提升机安装√√表4．1524表4．31402斗链提升机分部试运√√√表484008振动给料机安装√√0l振动给料机安装√√表4．1527表431402振动给料机试运√√表484009仓泵安装√√0l仓泵安装√√表4】52310输送风机安装主控√√0l输送风机安装√√表4．857表4．31402输送风机安装试运主控√√表4840ll除尘设备安装√√Ol除尘设备安装√√表4．1528表4，31402除尘设备试运√√表484014锅炉房起吊设施安装主控√√√Ol电动葫芦安装√√0l电动葫芦抢直安装√√表485802电动葫芦负荷试验主控√√√表485902起重设备安装√√0l轨道安装√√表486002起季机桥架拼装安装√√表486l03传动机械检修安装√√表486204起争机空、静负荷试验主控√√√表486305起季机动负荷试验主控√√√表4．86406起争机带电试运主控√√√表486503桥式起重机安装√√表4860～01桥式起重机检查安装√√表4862



DL，T 5210 2—2009

表4 2．1—2(续)

工程编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质帚验收
位 都 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盟 照 苴 韭 苴

程 程 稃 位 位 位 位 位

05 14 03 表4 8 63
02 桥式起重机负荷试验 主控 √ √ √

表4 8 64

06 输煤设备安装 √ √ √

01 叶轮拨煤机安装 √ √

01 叶轮拨煤机安装 √ √

0l 叶轮拨煤机安装 √ √ 表491

02 叶轮拨煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4．3．14

02 振动筛煤机安装 √ √

01 振动筛煤机安装 √ √

01 基础榆☆划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4．311

02 振动筛煤机安装 √ √ 表4．9．2

03 振动筛煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4．3．14

03 概率筛煤机安装 √ √

Ol 概率筛煤机安装 √ √

0l 概串筛煤机安装 √ √ 表49 3

02 概串筛煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

04 锤击、反击式辞煤机安装 √ √

01 锤击、反击式醉煤机安装 √ √

0l 基础检彘划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

02 锤击、反击式碑煤机安装 √ √ 表4 94

03 锤击、反击式砰煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

05 环式醉煤机安装 √ √

0l 环式碎煤机安装 √ √

0l 基础检查划线及垫铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

02 环式碎煤机安装 主控 √ √ 表4 9．5

03 环式碎煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

06 桥式螺旋卸煤机安装 √ √

0l 桥式螺旋卸煤机安装 √ √

0l 桥式螺旋卸煤机安装 主控 √ √ 表4 9 6

02 桥式螺旋卸煤机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

07 转子翻车机安装 √ √ √

01 转子翻车机安装 主控 √ √



表4．21—2(续)DL，T52102—2009工平￥编号验收单立苴分分枪工程名称性质施监设制建质罱验收位部项验工理计造设表编号工工工批照盥照苴邕程程秤位位位位位06070l01摹础枪赍划线及挚铁、地脚蜉柠安装√√表4．31102转子翻午机转于安装主控√√√表49．703牵午台安装√√表49．804转于翻午机藿、轻午调午机安装√√表49905转于翻午机臾轮器安装√√表491006转子翻午机除尘装霄安装√√表491I07转f翻午机分部试运主控√√√√表4．31408斗轮培取十}机安装主控√√√0l斗轮堆取料机安装主控√√Ol斗轮堆取十I机设备拎奇√√表491202斗轮雄取}l机台楫构架组合主控√√表4．91303斗轮堆取料机安装主控√√表491402斗轮堆取料机分部试运√√Ol斗轮堆取丰{机分部试运主控√√√√表492009动』畚电f轨道衡安装√√Ol动态电子轨道衡安装√√ol基础枪直划线及挚铁、地脚螺栓安装√√表43．1l02动冬电子轨道衡安装√√表4，9t503动态电子轨道衡分部试运主控√√√√表431410皮带输煤机安装主控√√√Ol皮带输煤机安装主控√√Ol皮带输煤机安装主控√√表491602皮带输煤机分部试运主控√√√0l皮带输煤机分部试运丰控√√√袁4．314ll磁铁分离器安装√√O】磁铁分离器安装√√0l盘式磁铁分离器安装√√表4．91702带式磁铁分离器安装√√表4．91803盘式磁铁分离器分部试运主控√√√表431404带式磁铁分离器分部试运主控√√√表431412取样装置安装√√01取样装置安甏√√



DL，T 5210 2—2009

表4．2．1—2(续)

工稃编号 验收单位

邕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

蓖 茁 苣 蓖 堕

程 程 稃 位 位 位 位 位

06 12 Ol 0l 取样装置安装 √ √ 表4919

02 取样装置分部试运 主控 √ √ √ 表4．314

13 煤水处理『日】设备安装 √ √

Ol 带式雎滤机安装 √ √

01 带式『士滤机安装 √ √ 表4．9．21

02 带式雎滤机分部试运 主控 √ √ √ 表4．3．14

02 加药装置安装 √ √

0l 加药装置安装 √ √ 表4．9．22

02 加药装置分部试运 主控 √ √ √ 表4．314

03 刮泥机安装 √ √

0l 刮泥机安装 √ √ 表4．9 23

02 刮泥机分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

04 回用水泉安装 √ √

Ol 回用水泵安装 √ √ 表4 8 45

02 母】用水泵分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

05 泥浆泵安装 √ √

Ol 泥浆泵安装 √ √ 表4 8 44

02 泥浆泉分部试运 主控 √ √ √ 表4 314

06 煤水提升泉安装 √ √

Ol 煤水提升泵安装 √ √ 表4 8．45

02 煤水提升泵分部试运 主控 √ √ √ 表4 3．14

09 锅炉炉墙砌筑 主控 √ √ √

0l 锅炉本体设备保温炉墙 主控 √ √ √

Ol 水冷风室内炉墙 √ √

0l 锚【司件安装 √ √ 表415．29

02 水冷风室内保温炉墙 √ √ 表412．15

02 浓相p(内炉墙 主控 √ √ √

0l 锚围件安装 √ √ 表4．15 29

02 浓相F内炉墙 主控 √ √ √ 表4．1217

03 炉膛『贞部及烟气出口水冷譬炉墙 主控 √ √ √

Ol 锚阿件安装 √ √ 表415．29

02 炉悻顶部及烟气出口水冷擘炉墙 主控 √ √ √ 表41217



表4．2．1—2(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单位盥分分检工程名称性质施监设制建质量验收位部项验工理计造设表编号工工工批监盥盥苴监程程程位位位位位090104旋风分离器炉墙主控√√√010401锚固件安装√√表4．15．2902保温砖(板)砌筑√√表4．1218表4．121803耐火砖砌筑主控√√√表4．121905点火风道炉墙√√01锚固件安装√√表4．15．2902保温砖(板)砌筑√√表4．12．1806外置床炉墙主控√√√01锚固件安装√√表415．2902保温砖(板)砌筑√√表4．1218表412．17～03耐火耐磨炉墙砌筑主控√√√表4121907回料器炉墙主控√√√01锚周件安装√√表415．2902保温砖(板)砌筑√√表4．1218表412．17～03耐火耐磨炉墙砌筑主控√√√表4．12．1902锅炉本体流道炉墙主控√√√01旋风分离器进口烟道主控√√√01锚固件安装√√表4．15．2902保温砖(板)砌筑√√表412．18表412．17～03耐火耐磨炉墙砌筑主控√√√表4．121902旋风分离器出口烟道主控√√√0l锚固件安装√√表4．15．2902保温砖(板)砌筑√√表412．18表4．1217～03耐火耐磨炉墙砌筑主控√√√表4121903旋风分离器至回料器灰道炉墙√√√01锚周件安装√√表4．152981



DL，T 5210．2—2009

表4．21—2(续)

工程编号 验收单位

茁 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质黾验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

堕 苴 照 望 堕

程 程 稃 位 位 位 位 位

09 02 03 02 保温砖(板)砌筑 √ √ 表4．1218

表41217
03 耐火耐磨妒墙砌筑 主控 √ √ √

表412．18

04 回料器至炉膛荻道炉墙 √ √ √

01 锚固件安装 √ √ 表415 29

02 保温砖(板)砌筑 √ √ 表41218

表412，17
03 耐火耐磨炉墙砌筑 主控 √ √ √

表41218

05 回料器外置床灰道炉墙 √ √ √

Ol 锚固件安装 √ √ 表415 29

02 保温砖(板)砌筑 √ √ 表41218

表41217
03 耐火砖砌筑 主控 √ √ √

表4．1218

06 外置床至炉膛灰道炉墙 √ √

0l 锚固件安装 √ √ 表415 29

02 保温砖(板)砌筑 √ √ 表4．1218

表4．12．17～
03 耐火砖砌筑 主控 √ √ √

表41219

07 炉膛至冷渣器灰道炉墙 √ √

01 锚同件安装 √ √ 表415 29

02 保温砖(板)砌筑 √ √ 表41218

袁41217
03 耐火砖砌筑 主控 √ √

表412．18

08 加料器炉墙 √ √

01 锚固件安装 √ √ 表415 29

02 保温砖(板)砌筑 √ √ 表4．12．18

表41217
03 耐火砖砌筑 主控 √ √

表412．18

03 其他设备炉墙 √ √ √

01 冷渣器炉墙 √ √ √

01 锚同件安装 √ √ 表41214

02 保温砖(板)砌筑 √ √ 表41218

03 耐火砖砌筑 主控 √ √ √ 表41218



表421—2(续)DL，T52102—2009工秤编号验收中位照分分施监设制建质帚骑收位部项枪工程名称性质工理计造设表编号工工工验蓝萱苣照照批稃程秤位位位位位090302炉顶耐火材料浇筑√√0l耐火砖砌筑√√√表4．121703门孔炉墙√√0l门孔炉墙√√表4．121704集籍炉墙√√01集精炉墙√√表4．121705护扳炉墙√√01护扳炉墙√√表412．1706省煤嚣炉墙√√0l省煤器炉墙√√表412．1704灰沟铸打板砌筑√√Ol灰内铸石板砌筑√√Ol灰沟铸打板砌筑√√表412．1305锅炉烘炉主控√√√Ol锅炉烘炉主控√√√01锅炉烘炉主控√√√表4122002锅炉烘炉后检查主控√√√表4153010全厂热力设备与管道保媪√√√01锅炉设备与管道保温主控√√01锅炉房设备保温√√0I膜式水冷擘炉墙保温√√表4．13102后烟井过热器炉墙保媪√√表4．131表4．13．203汽包保温√√表4133表413204汽水分离器保温√√表413．305燃烧器保温√√表413306细灰斗保温√√表413．3表413．207炉本体联箱保温√√表413308卒气预热器保温√√表4131表413．209定期排污扩容器保温√J表4133



DL，T 5210．2—2009

表4 2．1—2(续)

工稃编号 验收单位

蓖 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 1二 工
批

盥 萱 苴 苴 越

程 程 稃 位 位 位 位 位

10 01 01 表4．13．2
10 连续排污扩容器保温 √ √

表4．13．3

表4．13．2
11 大气式扩容器保温 √ √

表413．3

表4．13．3
12 送风机保温 √ √

表4．13．4

表413．3
13 一次风机保温 √ √

表4．13．4

表4．13．3
14 引风机保温 √ √

表4．13．4

表413．3
15 烟道保温 √ √

表413．4

表4．13．3
16 热风道保温 √ √

表4．13．4

表4】3．3
17 冷风道保温 √ √

表413．4

表4．13．3
18 流化风道保温 √

表4．13．4

19 电除中器保温 √ √ 表4．13 3

20 锅炉后竖井烟气入口上部保温 √ √ 表4．13．1

02 锅炉管道保温 √ √

0l 下降哥保温 √ √ 表4}3．6

02 蒸发管保温 √ √ 表413．6

03 过批器连络管保温 主控 √ √ 表413．6

04 再热器迮络管保温 主控 J √ 表413．6

05 给水管道保温 主控 √ √ 表413 7

06 再循环管保温 √ √ 表413．6

07 事故放水管保温 √ √ 表413．6

表4．13 6
08 减温水管道保温 √ √

表41312

表4．13．6
09 锅炉琉放水管保温 √ √

表41312

10 锅炉排污管道保温 √ √ 表413．6

表413 5
1l 吹灰管道保温 √ √

表413 6



表42．1—2(续)DL，T52102—2009工柠编号验收单吐照分分检工程名称性质施监设制建质帚骑收位部项验工珲计造设表编号工工工批越苴茧堕电程程稃位位位位位100l02表413．612取样管道保温√√表41312表4．131313除荻管道保温√√表413．614锅炉房供、回油管道保温√√表413．615油泉房设备与管道保温√√表413．6表4．13616锅炉热工仪表管保温√√表4．1312表4，131317锅炉阀门、法兰保温√√表4131402汽机设备与管道保温主控√√√0l汽机房设备保温√√表4138～0l汽轮机本体保温主控√√√表4131l表413202高压加热器保温√√表4133表4．13203低压加热器保温√√表4133袁413．204除氧器及除氧器水箱保温√√表413302汽机房管道保温√√01主蒸汽管道保温主控√√表413．702再热蒸汽管道保温主控√√表413703各级抽汽管道保温√√表413604辅助蒸汽管道保温主控√√表4J36加热用汽、轴封蒸汽及门杆漏汽管道保05√√表4136温06给水管道保温主控√√表413707凝结水管道保温√√表413．6表4136、08高压加热器疏水管道保温√√表41312表4135、09汽机房疏放水管道保温√√表413．6表413．5、10主汽门、导汽管保温主控√√表4136



DL，T 5210．2—2009

表4 21—2(续)

工样编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质帚验收
位 韶 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

盟 苴 蓖 监 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

lO 02 02 表4．13．13
1l 汽轮机阀门、法兰保温 √ √

表41314

03 化学水设备与管道保温 √ √

01 化学水设备保温 √ √

01 化学水设备保温 √ √ 表413 3

02 化学水管道保温 √ √

表413 6
0l 化学水管道保温 √ √

表4．1312

ll 全厂设备与管道油漆 √ √ √

Ol 锅炉间设备与管道油漆 √ √

01 锅炉『日j设备油漆 √ √

01 锅炉间设备金幅面油漆 J √ 表4．14 2

02 锅炉本体与尾部钢构架油漆 √ √ 表4．14．2

03 冷风道金属面油漆 √ √ 表4．142

04 流化风道金属囱油漆 √ √ 表4142

02 锅炉『日J管道油漆 √ √

表4．14．2

01 锅炉间管道油漆 √ √ 表4144～

表4146

02 锅炉『日J支吊架油漆 √ √ 表4142

02 汽机间设备与管道油漆 √ √

0l 汽机间设备油漆 √ √

0l 汽机间设备金属面油漆 √ √ 表414．2

02 汽机『日]设备保温抹面层油漆 √ √ 表4141

03 汽机间设备保温抹面层粘贴玻璃蝗布 √ √ 表414 3

汽机问设备保温抹面层玻璃丝郝面层
04 √ √ 表414．6

油漆

02 汽机删管道油漆 √ √

表414 2

0l 汽机间管道油漆 √ √ 表414．4～

表414 6

02 汽机『日J支吊架油漆 √ √ 表414．2



表42．1—2(续)DL，T52102—2009工稃编号验收单位苣分分检工程名称性质施监设制建质罱验收位部项验工理计造设表编号工1=工批茁照越照萱程程稃位位位位位ll0202表414．203工业水管道油漆√√表4144～表414603化学水设备与管道油漆√√Ol化学水设备油漆√√0l化学水设备金属曲油漆√√表4．14．202化学水管道油漆√√0l表4142化学水管道油漆√√表4144～表4．14604燃庙泉房与点火系统设备管道油漆√√01燃油泵房设备油漆√√Ol燃油泉房设备金属面油漆√√表414202燃油泉房与点火系统管道油漆√√表414201燃油与点火系统管道油漆√√表4144～表414605除4j器设备油凄√√Ol除尘器设备油漆√√Ol除4：器铡结构油漆√√表414．202除4、器设备油漆√√表414．206除狄系统设备管道油漆√√0l除灰系统垃备油漆√√Ol除灰系统设备油漆√√表414．202除荻系统管道油漆√√01除灰系统管J苴油漆√√表414207空气压缩机房设备管道油漆√√Ol卒气展缩机房设备油漆√√0l卒气压缩机房设备油漆√√表414．202宅气压缩机房管道油漆√√表414201压缩空气管道油漆√√表4．14．4～表4．146



DL，T 5210．2—2009

表4．2．1-2(续)

工程编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收
位 部 项

验
工 理 计 造 设 表编号

工 工 工
批

蓖 盥 苴 茁 茁

程 程 程 位 位 位 位 位

11 08 制氢站设备与管道油漆 √ √

01 制氢站设备油漆 √ √

01 制氢站设备油漆 √ √ 表4142

02 制氢站管道油漆 √ √

01 制氢站管道油漆 √ √ 表4．14．2

09 电气设备架构、仪表管油漆 √ √

01 电气设备架构油漆 √ √

01 电缆架构油漆 √ √ 表4．14．2

02 电气设备油漆 √ √ 表4．14．2

03 电气硬母线油漆 √ √ 表4．14．2

04 电气表盘油漆 主控 √ √ 表414．2

02 电气仪表管油漆 √ √

01 仪表管与支吊架油漆 √ √ 表4．14．2

10 循环水管道油漆 √ √

01 循环水管道油漆 √ √

表4．14．2

01 循环水管道油漆 主控 √ √ 表4．14．4～

表4．14．6

(签章) (签章) (签章)

建设 监理 施工

单位 单位 单位

年月日 年月日 年月日

88



I)L／T52102—20094．2．2单位工程施工及验收过程中。应对该单位工程施工管理情况进行检查，检查结果应填入表4．2．2中。表4．2．2()单位工程施工管理检查记录工程项目名称建设单位设计单位设计单位专业负责人单位1J程监理单位监理工稃师单位丁稃旌工施工单位技术负责人单位工程开工日期单位工稃竣[H期施r管珲枪赍结果序号施工管理制度及执行情况检查项目枪台结果1执行的技术标准清单2施工组织设计、施工方案编审情况3施r图审奁、会检4设备及材料验收、榆验5执行强制件条文情况6质晕管理制度及执行情况7安令管理制度及执行情况8节能减排目标、制度9环境保护10特殊工种持证上岗情况ll计蕈器具管理12分包单位资质管理13工程技术资料管理情况14质譬监督枪查结果及问题闭环情况验收结论：总监理工程师：年月日建设学位专业负责人：年月日
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4．2．3单位工程验收应对表4．2．3所列资料进行核查，核查结果应资料齐全、符合档案管理规定。

表4．2 3( )单位工程质量控制文件核查表

机组 工程编号

应有 实有
序号 资料名称 核查情况

份数 份数

l 设计变更及材料代用通知单及登记表

2 设备、材料出厂试验报告及质量证明材料登记表

3 设备缺陷通知单、设备缺陷处理报告单

4 本单位工程用计量器具登记表

5 检验批质量验收表

6 分项工程质量验收表

7 分部工程质量验收表

8 单位工程质量验收表

9 隐蔽工程签证

10 施工记录

ll 单机试运签证

12 强制性条文执行情况检查表

验收单位 签 字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



DL，T5210．2—200942．4工程设计变更、材料代用、工程变更设计通知单应编号、登记，并附在登记表后。单位工程设计变更、材料代用通知单的鹜记应符合表4．2．4的规定。表4．2．4(机组)单位工程设计变更及材料代用通知单登记表工程编号修改内容在通序号通知单名称原编号变更涉及图号执行情况知单中的序号旄工单位年月日监理单位年月日91
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4．2．5设备、材料出厂试验报告及质鼍证明材料应编号、登记，并附在登记表后。单位工程设备、材料

出厂试验报告及质量证明材料登记应符合表4．2．5的规定。

表4 2．5( )单位工程设备、材料出厂试验报告及质量证明材料登记表

——机组 工稃编号

设备、材料试验报告及质量证明 报告
序号 报告出具单位 报告及质量证明材料原编号 备注

材料名称 总页数

填 表 人 年 月 日



DL，T52102—20094．2．6发现设备缺陷后，应由施工、监理、制造、建设单位一起检查确认，并填写设备缺陷通知单。设备缺陷通知单的填写，应符合表4．2．6的规定。表4．26设备缺陷通知单机组工稃编号工稃项目名称单位工程名称分项工程名称检验批名称编号设备名称发现日期设备缺陷情况：施工单位：年月日施工单位制遗单位监理单位建设单位处理意见：建设单位专业技术负责人：年月日验收单位缺陷处理意见签字施工单位年月日制造单位年月日监理单位年月日建设荦位年月日



DL，T 5210．2—2009

427设备缺陷处理后应由责任单位通知有关单位检查验收，并在设备缺陷处理报告单上签署验收意

见、签字。设备缺陷处理报告单的填写应符合表4．2．7的规定。

表4．2．7设备缺陷处理报告单

机组 工程编号

工程项目名称

单位工程名称 分项工程名称

检验批名称 编 号

设备名称 处理日期

缺陷处理情况：

专业技术负责人：

年 月 日

缺陷处理结果：

监理单位：

年 月 日

验收单位 验 收 意 见 验 收 签 字

施工单位 年 月 日

制造单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



DL，T5210．2—20094．2．8施工检测用的计蕈器具必须经过柃验，并在检定有效期内。施工过程中应对使用的计量器具按表4．2．8的规定进行登记。监理工稃帅应对表内所登记的计量器具进行检查确认。表4．2．8()单位工程所用计量器具登记表机组工榨编号出厂准确度检定序号测盛设备(器具)名称型号规格量限备注编号等级自敬期施工单位年月日监理单位年月日
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4．2．9检验批施工质量应按检验项目的质茸标准进行检查、验收，填写检验批施工质星验收表。按施工

质置验收范围划分表4．2．1的规定签字，不属于验收范围的验收单位签字栏内应打斜杠“／”；检验批施工

质量验收应符合表4．2 9的规定。

表4．29( )检验批施工质量验收表

机组 工程编号： 中}质： 表××．X

分项工程名称

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 质量检验结果 结论

验收结论：

验收单位签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

制造单位 年 月 日

设计单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



DL，T5210．2—20094．2．10分项工程施工质量验收应按表4．2．10填写分项工程施工质量验收表。按施工质量验收范围划分表4．2．1的规定签字，不属于验收范围的验收单位签字栏内应打斜杠“／”。表4．2．10()分项工程施工质量验收表机组工程编号：性质分部工程名称序号检验批名称性质验收结果备注验收结论：验收单位签字施工单位年月日监理单位年月日制造单位年月日设计单位年月日建设单位年月日
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4．2．11分部工程质量验收应按表4．2．1l的规定进行验收、填写分部工程质量验收表。按篪工质量验收

范围划分表4．2．1的规定签字，不属于验收范围的验收单位签字栏内应打斜杠“／”。

表4．2．11( )分部工程质量验收表

机组 工程编号： 性质

单位工程名称

序号 分项工程名称 性质 验收结果 备 注

验收结论：

验收单位签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

制造单位 年 月 日

设计单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



DL，T5210．2—20094．212单位工程质量应按表4．2．12的规定进行验收，填写单位工程质晕验收表。按施工质晕验收范围划分表4．2．1的规定签字，不属于验收范围的验收单位签字栏内应打斜杠“／”。表4．2．12()单位工程质量验收表机组工程编号序号分部工程名称验收结果备注验收结论：验收单位签字施工单位年月日监理单位年月日制造单位年月日设计单位年月臼建设单位年月日9'9
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4．2．13本部分提供了锅炉安装各单位工程需要产生的施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清

单，分别见：

表4．2．13．1锅炉本体单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

表4．2．13．2锅炉除尘装置安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

表4．2．13．3锅炉整体风压试验单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单：

表4．2．13_4锅炉燃油设备及管道安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

表4．2．13．5锅炉辅属机械安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

表4．2．13．6输煤设备安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

表4．2．13—7脱硫设备安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

表4．2．13—8脱硝设备安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单：

表4．2．13．9锅炉炉墙砌筑单位工稃施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

表4．2．13．10全厂热力设备及管道保温单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

表4．2．13一ll全厂设备及管道油漆单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单；

衷4．2．13．12循环流化床锅炉安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单。

表4 2 13—1 锅炉本体单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单

字号 资科名称 表 号 备 注

1 钢架霞装

I 锅炉钟{架商强螺柞复榆抽样记录 表4．4．8

2 锅炉钢架尚愠螺棺紧同记录 表4．49

3 锅胪铡架^强棹枪翳【间岳鞋在记录 表4410

4 锅炉铡架，板棠枪A施工正采 表4411

5 锚炉钢絮梓脚二次谨浆签r正 表4．412

6 高强螺柠也．妾副现场奠验撤告 检测单位提供

7 摩擦fl玎抒骨移系数砚场枪岭报告 柃测单位提供

8 锅炉梓肛板中，c距、杯高施工：己录罔 不提供记录图模板

9 锚炉p底板对角线旋工记录罔 小提供记录I冬|模板

10 锅炉m杯，奠施上记康幽 不提供记录}冬】模扳

ll 锚炉节#埽高畦度维工￡采图 不提供记习乏图横扳

12 t呙伽蕾}}中，亡斟施工庀采圈 不提供记录图模板

13 锅炉屯杆对角蚌施[记采闰 不提供记采图模板

14 锚肿#历·f岛施E记录阁 不提供记录图模板

15 锅炉大板棼施i记采图 不提供记录图模板

16 定H浆挠』生删争记录 含安装前后、水l再商‘挠应值J 不提供记录模扳

2 ‘+靖式，气帧啦嚣，安装

l 寄祷式弦{^器芝撑例架划线u．采图 不提供记录图模板

青r再式卒气硕热器人孔门封吲长l正 表4 810

3 管精式卒气辐m器滂由试待苍l正 表4．4 35

4 管莉式宁气预热器I丑压试验箍证 表4．4 36

00



表4213—1(续)DL，T5210．2—2009序号资料名称表号备注3M转式窄气预热器安装l回转式预热器支撑钢絮划线记录图不提供记录图挎扳2(Ⅱj转式颁∞器连接扳中『日J粱安装记求图不提供记录阿樽扳3网转式预执器轴承找正记录图不提供记采图樽扳4回转式预热器转子安装找正记录图(厢度、乖直度、幌度)不提供记采罔樽扳5回转式预热器传动刖带安装记录图不提供记求罔榉板6[uj转式琐热器传动幽轮≮阐带技正记录圈不提供记录躅横板7【口J转式预热器联轴器找lE记录圈不提供记爿乏圈栉扳8叫转式预热器中心筒密封『H】静记录图不提供记爿乏罔樽扳9[Ui转式预热器径向密封『日】静记采图不提{{c记录舟_|；!板lO[uI转式预执器轴向密封『H】静记采图不提供记录图横扳11【口】转式预热器圆周密封『HJ隙记录图币提供记录图榉扳12[口】转式窄预器人孔门封闭笤证表4．8lO13回转式预扭器油站冷却器水斥签证表48714[uJ转式预{丸器试运前枪矗答证表481115[口】#式预热器分部试运后签证表481216刚转式卒气舰执器油系统试运后答1正表481217刚转式宁气颅执器骄动装置试运后签证表48124燃烧设备安装1锅炉燃烧中心找lE记采阁4：提供记录图横扳2锅炉燃烧器安装记采图不提供记采图槿扳5汽包安装1汽包安装记采|冬}4：提供记录图模皈2汽包封闭筝证表4．4776汽水分离器、储水箱安装1汽水分离器、储水箱安装记录不提供汇采吲樽扳2汽水分离器、储水辅封闭筝证表4．4777水冷母安装l水冷擘安装记录不提供记采罔模饭2水冷肇组合记录岗不提供记采例横板3F降瞥宦犍记采嘲不提供圯求吲模扳4水冷‘，一§j^号证表4．4735水冷母H(衍滴胛lfI州筘l正表44748止托器丘姨l『j，聃Jj扎器小台记求|冬l1、抛f!’：L，立卜¨收1tI
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表4 213—1(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

2 低温过热器组合记录图 不提供记录圈模板

3 高温过热器安装记录图 不提供记录吲模板

4 低温过熟器安装记录图 不提供记录图模板

5 屏式过热器安装记录图 不提供记录陶模板

6 包墙过热器组合记录图 不提供记录翻模板

7 包墙过热器安装记录图 不提供记录图模板

8 顶棚过热器安装记录图 不提供记录图模板

9 汽一汽加热器组合记录圈 不提供记录图模板

10 汽一汽加热器安装记录图 不提供记录图模扳

1l 过热器通球签证 表44 73

12 过热器联箱清理封闭签证 表4．474

9 再热器安装

l 高温再热器组合记录图 不提供记录图模板

2 低温再热器管组合记录图 不提供记采图模板

3 高温再热器安装记录图 不提供记录瑚模板

4 低温再热器管安装记录图 不提供记录图模板

5 再热器逋球签证 表44 73

6 再热器联箱清理封[jj签证 表4 4 74

】0 省煤器安装

l 省煤器组合记录图 不提供记录图模板

2 省煤器安装记录图 不提供记录图模板

3 吊挂管组合记录图 不提供记录图模板

4 省煤器通球签证 表44 73

5 省煤器联箱清理封闭签证 表44 74

ll 锅炉謦体水压试验

1 锅炉整体水压试验签证 表44 78

2 炉墙密封焊接榆查签证 表4．4．79

安装阶段只进行水
3 吊杆受力检查签证 表4．4．98

压试验前后的榆查

12 给水管道安装

l 减温水管道冲洗签证 表44 75

2 给水管道冲洗巷证 表4 4 75

13 排污管道及设备安装

1 排污管道及设备清理封闭签证 表4 4 74

14 上水、放水、放卒气管道安装

102



表4213—1(续)DL／T52102—2009序号资料名称表号备注1上水、放水、放卒气管J苴冲洗签证表447515吹灰装置安装l吹荻靛胃安装严密怍试验表448816取样管道及设备安装1取样管J酋及设备安装冲洗签证表447517加弱管道及设备安装l加药管道及设备安装冲洗答证表447518锅炉杂项管道安装l锅炉杂项管道冲洗答l正表44752锅炉杂项管道吹十1签证表447619除灰清管道及设备安装l除灰疮管道及设各冲洗签I正表4．4752除灰清管道及设备吹f{答l正表4．4763除荻淹管道及设备严带件试验表448820厝缩宁气管道及设备安装1斥缩卒气管J苣及设备吹扫签证表4．4762居缩窄气管】苴及设备严密件试验表44882l锅炉本体附件安装l汽包水位计安装记采图小提供记采图模扳2膨胀指示器安装记录图不提供记采图模饭安装阶段只进行水3膨胀指示记录表表4．497『盘试验前后的检齿22烟、风、煤、粉管道安装l烟道焊【】潘油试验笤证表4．4352风道焊L1渗油试验答证表443523强制件条文执{r情I兕枪盘袁l钢架安装分部f程强制忤条文执行情况榆矗表表4410l2燃烧设备安装分部』：程强制件条文执行情况检赍表表441013汽包安装强制中}条文执行情况枪☆表表4．41024汽水分离器、储水籍安装强制悱条文执行情况检矗表表4．4．1025水冷肇安姨强制件条文执}r情况榆盘表表4．41036过热器安装强制悱条文执行情况检查表表44．1037再热器安装强制忭条文执}r情况榆☆丧表4．4．1038省煤器安装强制件条文执}r情况榆盘丧表4．4．103锅炉排污、取样、疏放水、加热、吹灰、排汽和加药等设9表44．104备及符道安装强制件条文执行情况榆青表lO锅炉瞥体水件试骑强制件条文执行情况竹赍表表44105103
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表4．2 13—2锅炉除尘装置安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单

序号 资料名称 表 号 备 注

1 电除尘器安装

1 电除尘基础划线及垫铁安装记录图 表4 511

2 电除尘钢架安装记录图 表4．5．12

3 电除尘柱顶支座安装记录图 不提供记录图模板

4 电除尘壳体安装记录图 不提供记录图模板

5 电除尘顶梁安装记录图 不提供记录图模板

6 电除尘灰斗渗油试验签证 表44 35

7 电除尘进出口烟箱渗油试验签证 表44 35

8 电除尘壳体渗油试验签证 表44．35

9 电除尘顶板渗油试验签证 表44 35

10 电除尘极距调整记录 不提供记录图模板

11 电除尘阴阳极振打安装记录 不提供记录图模板

12 电除尘风压试验签证 表4．6 2

13 电除尘阴极振打试运前签证 表4．9．26

14 电除尘阴极振打试运签证 表4．513

15 电除尘阳极振打试运前签证 表4926

16 电除尘阳极振打试运签证 表4．5．14

2 袋式除尘器安装

1 袋式除尘器基础划线及垫铁安装记录图 表4 511

2 袋式除尘器钢架安装记录图 表4 512

3 袋式除尘器壳体安装记录图 不提供记录图模板

4 袋式除尘器旋转喷吹装置安装记录图 不提供记录图模板

5 袋式除尘器袋笼安装记录图 不提供记录图模板

6 袋式除尘器灰斗渗油试验签证 表4．4．35

7 袋式除尘器进出口烟箱渗油试验签证 表4．4．35

8 袋式除尘器壳体渗油试验签证 表4．4．35

9 袋式除尘器风压试验签证 表4．6．2

lO 袋式除尘器振动驱动装置试运前签证 表4．9．26

ll 袋式除尘器振动驱动装置分部试运签证 表4 9 27

3 电除尘器强制性条文执行情况检查表

1 除尘装置强制性条文执行情况检查表 表4．515

104



DL，T5210．2—2009表4213—3锅炉整体风压试验单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单序号资料名称表号备注l锅炉整体风脉试验1锅炉移体风序试验答证表4622烟、风道风居答证表4．623煤粉管道风压答证表462表42．13—4锅炉燃油设备及管道安装单位工程旌工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单序号资料名称表号各注l油罐及附件安装l油罐瑾水答证表4732供油设备及管道安装1油泉联轴器找IE记采网不提供记录图横板2燃油管道水胨试验箍1JE袁47143燃油管道欧十1箍1iE表4．7154油泉试运前签证表481l5油泉试运后答证表48126供油设备及管道安装丹部丁秤强制条文执行情况柃古表表4716表4213—5锅炉辅属机械安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单序号资料名称表号备注l钢球脯煤机安装l磨煤机肇础枪盘划线记录图表4．882磨煤机台板找正记采图表4883磨煤机轴承烨找正记录图表4884磨煤机犬齿轮找正记录图表4885磨煤机小齿轮找正记录罔表4886磨煤机减速机联轴器找lE记录图表4．887磨煤机减速机‘j电动机联轴器找IE记录图表4888磨煤机盘午联轴器找正记录图表4889磨煤机轴瓦水胩试验箍证表48710磨煤机油站水压试骑签证表487ll磨煤机蜉挣紧嘲签证表48912磨煤机人孔f]封l才j签证表481013磨煤机试前箍证表48ll14麝煤机试运答证表4812
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表4．2 13—5(续)

序号 资料名称 表 号 各 注

2 中速磨煤机安装

I 磨煤机基础检查划线记录图 表4．8 8

2 磨煤机台板安装找正记录图 表4．8 8

3 磨煤机地脚螺栓安装记录图 表4,8．8

4 减速机安装找正记录图 表4 8．8

5 磨煤机电动机与减速机联轴器找正记录图 表4 8 8

6 磨煤机传动盘找正记录图 表4．8 8

7 磨煤机喷嘴环找正记录图 表4．8 8

8 磨煤机磨辊找正记录图 表4 8 8

9 磨煤机油站水压试验签证 表4．8．7

10 磨煤机人孔门封闭签证 表4．810

11 磨煤机试前签证 表4 8．1l

12 磨煤机试运签证 表4 8．12

3 碗式中速磨煤机安装

l 磨煤机基础榆青划线记录图 表4．8 8

2 磨煤机地脚螺栓安装记录图 表4．8 8

3 磨煤机台板安装找正记录图 表4．8 8

4 磨煤机减速机安装记录图 表4 8 8

5 磨煤机侧机体找正记录图 表4 8 8

6 磨煤机减速机与电动机联轴器找正记录图 表4 8．8

7 磨煤机裙罩装置与内气封环『日J隙(裙罩密封)记录图 表4 8 8

8 磨煤机刮扳装置与侧机体底盖板『日】隙记录图 表4 8．8

9 磨煤机密封片与磨碗壳『日】隙(缝隙密封)记录图 表4 8 8

lO 磨碗调节环与分离器体『日】隙记录图 表4 8 8

ll 磨煤机内锥体与落煤管『日】隙记录图 表4 8 8

12 磨煤机倒锥体与内锥体『日J隙记录图 表4 8 8

13 磨辊与磨碗『日J隙记录图 表4 8 8

14 磨弹簧加载装置与摩辊头间隙记录图 表4 8 8

15 磨j某机各部螺栓紧固力矩记录图 表4 8．8

16 叶轮螺柠热紧记录(风扇磨) 表4 8．8

17 磨煤机油站水压试验签证 表4．8．7

18 磨煤机人孔门封闭答证 表4 810

19 磨煤机试前签证 表4 81l
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表4．213—5(续)DL，T5210．2—2009序号资料名称表号备注20磨攥机试逗签证表48124风机l风机摹础枪古划线记录图表4882风机台板技正记录图表4883风机轴承庳找正记采图表48．84风机联轴器找正记录图表4885风机集流器找IE记录闰表4．886风机叶片与机壳『B]静找正记录图表4887风机轴承庠冷却水窀水胩试验签证表4878风机油系统水压试验签证表4879风机人孔门封闭签证表4．81010风机试运前签证表48．11ll风机试逗誉证表4．8．125给煤机安装l给煤机基础榆查划线记录图表4882给煤机试运前检古签证表48lI3给煤机试运签证表48126空气压缩机安装1宇气压缩机基础检查划线记录图表48．82空气斥缩机试运前榆彘签证表48ll3空气压缩机试运签证表48127锅炉本体及除灰、除清系统辅机安装】基础拎矗划线施_[记录图表4882联轴器找正记录图表4．883液压关断门水压试验茬证表4874油站水抹试验签证表48．75试运前检☆签证表481I6试运签证表48128锅炉房起吊设施安装l试运前检查签证表48．1l2试运签证表48129强制件条文执行情况检古表l磨煤机安装强制件条文执行情况榆矗表表4866107
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表4 2．13—5(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

2 风机安装强制十牛条文执行情况检青表 表4．8 67

3 给煤机安装强制件条文执行情况检直表 表4 8 68

4 窄气斥缩机安装强制件条文执行情况检查表 表4 8．69

5 泵类设备安装蝎制忭条文执行情况检查表 表4 8 70

6 除灰除清设备安装强制件条文执行情况检查表 表4 8．71

7 锅炉房起吊设施安装强制博条文执行情况检查表 表4 8 72

表4．2 13—6输煤设备安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单

序号 资料名称 表 号 备 注

l 叶轮拨煤机安装

1 叶轮拨煤机试运前检查签证 表4．9 26

2 叶轮拨煤机试运签证 表4．9 27

2 振动筛煤机安装

1 振动筛煤机试运前枪查签证 表4．9 26

2 振动筛煤机试运签证 表4 9 27

3 概率筛煤机安装

1 概率筛煤机试运前椅裔签证 表4．9 26

2 概串筛煤机试土苎签证 表4．9 27

4 镡击式、反击式碎煤机安装

l 基础枪☆划线1己录图 不提供记录图模扳

2 碎煤机试运前检盘签证 表4．9．26

3 辞煤机试运签证 表4 9 27

5 环锤式碎煤机安装 不提供记录图模扳

1 基础检查划线记录图 不提供记录罔模扳

2 碎煤机试运前检查签证 表4．9 26

3 碎煤机试运后签证 表4 9 27

6 桥式螺旋卸煤机安装

1 桥式螺旋卸煤机试运前榆查签证 表49．26

2 桥式螺旋卸煤机试运后签证 表4 9 27

7 转子翻午机安装

l 转子托辊底座基础检盘划线记录图 不提供记录图横板

2 牵车台基础检查划线记录图 不提供记录图模扳

3 轻乍调午机传动齿条基础椅查划线记录图 不提供记录图模板

4 重午调午机传动幽条基础检查划线记录图 不提供记录图模板

5 转子托辊底庳找正记录陶 不提供记录罔横板
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表4213-6(续)DL，T52102—2009序号资料名称表号备注6减速机安装找正记录图不提供记录图模板7进出口端盘传动机与传动齿条找正记录图不提供记录网模扳8电动机0减速机连接联轴器找正记录图币提供圯采尉模板9液件油站及管道滤油箍证表492710牵午台试j垒前检矗笞征表4926ll牵车台试逗签证表4．92712轻午调午机试运前榆在签证表4．92613轻年调午机试运签证表4．92714重年调午机试运前检矗签证表492615重午调午机试运签证表4．92716翻午机岛强螺挣抽样复捡记录表44817翻午机高强螺柠紧陶记录表44918翻年机高强螺柠紧嗣后复查记录表4．4．1019翻午机试远前检青答证表492620翻午机试运签证表4．9278斗轮堆取科机安装I基础检盘划线记录图不提供记录同模板2减速机安装找正记录图不提供记录蹦模板3减速机轴端齿轮与中心传动岗条找正记录图不提供记采图模扳4液压油站分部试运茬证表49275斗轮机高强螺衿抽样复愉记录表4．486斗轮机岛强螺释紧嘲记录表4．497斗轮机高强螺柠紧同后复直记录表44108斗轮机试运前检查誉l{E表49269斗轮机试远签证表4．9279动态轨道衡安装1动态轨道衡试运前榆存签证表49262动态轨道牺试造箍证表492710皮带输煤机安装l摹础椅☆划线i己录图不提供记录陶模板2电动机0减速机】生接联轴器技正记采图小提供记录罔模板3皮带输煤机试运莳榆矗掺证表49264皮带输煤机试逸签证表4．927lI盘式除铁器安装l盘式睁铁器试运前榆青答证表4．926109



DL，T 5210．2—2009

表4 213-6(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

2 盘式除铁器试运签证 表4 9 27

12 带式跨铁器安装

1 带式除铁器试运前检查签证 表4．9 26

2 带式除铁器试运签证 表4 9 27

13 取样装置安装

l 基础检直划线记录图 不提供记录图模板

2 取样装置试运前检查签证 表4母26

3 取样装置试运签证 表4 9．27

14 煤水处理『日]设备安装

l 煤水提升泉基础划线记录图 不提供记录图模扳

2 煤水提升泵试运前检查签迁 表4．9．26

3 煤水提升泵试运签证 表4．9 27

4 回用水泵雉础划线记录图 不提供记录图模板

5 回用水泵试运前检盘签证 表4 9 26

6 回用水泵试运签证 表4 9 27

7 泥浆泉摹础划线记录图 不提供记录蹦模板

8 泥浆泉试运前检查签证 表49 26

9 泥浆泵试延答证 表49 27

10 加药装置试运前检查签证 表4 9 26

ll 加药装置试运签证 表4 9 27

12 刮泥机试运前抢查签证 表4．9 26

13 刮泥机试运签证 表4 9 27

15 强制十牛条文执行情况检查表

l 输煤设备安装强制忭条文执行情况榆青表 表49 28

表4．2．13—7脱硫设备安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单

序号 资料名称 表 号 备 注

l 吸收塔安装

l 基础划线施工记录图 不提供记录图模板

2 二次灌浆箍证 表4．412

3 筒体垂直度、弧度施[记采图 不提供记录图横板

4 吸收塔清珲封闭签证 不提供记录图模板

5 充水试验签证 表410 8

2 增压风机安装

l 基础划线施工记录图 不提供记录吲模扳
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表4213—7(续)DL，T5210．2—2009序号资料名称表号备注2一次灌浆箍uE表44123动、静部分蚓隙记泉图不提供记录矧榉扳4轴承席水平度记采陶不提供记采阿横扳5联轴器宜犍找正记录嘲小提供记采图樽扳6叶片调移(动叶町垌式)记录图不提供记泉罔横扳7冷曲器试J士答证表4878分部试运耵静奄枪赍箍证表48ll9分部试运签证袁48123氧化风机安装l摹础划线施f记采陶不提供记录吲榉板2_二次灌浆筝证表4．4123联轴器安装找正记录用小提供记采图模扳4分部试远的榆矗签证表48115分部试运筹证表48124烟’t系统其他风机安装1基础划线施1：记求图小提供记采图模扳2=次喾裳箍征表44．123分部试运前枪☆签证表48114分部试远答证表4．8．125GGH硒气再∞器安装1摹础划线施'I=记录翻不提供记录图模扳2_二次灌浆签证表4．4123轴承乖文度、水平度施I：记采罔不提供记录罔模扳4人孔门封闭簪证表4．8105分部试逸前榆矗笞汪表48ll6分部试逛答证表4．8126烟道安装1渗油试验筝1正表44352清理封堋蕃证表4．8103风件试验签证表4．627浆蔽循环泉安装l摹础划线施L记采图小提供记录刚模板2二次灌浆爷1|E表44123轴承晦水平度记采罔小提供记录矧模扳
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表4．2 13—7(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

d 联轴器安装记录图 不提供记录隔模板

5 分部试远前检矗签证 表4．811

6 分部试运签证 表4．812

8 其他泉类安装

1 摹础划线施工记录图 不提供记录图模扳

2 二次灌浆签证 表4．4．12

3 分部试运前辛龟告签证 表4 811

4 分部试选签证 表4 812

9 制粉系统球磨机安装

j 基础划线施【记录图 不提供记录蹦模板

2 二次灌浆{亭证 表4412

3 轴承冷却器水压试验签证 表4 8 7

4 轴承水平度施．[记录图 不提供记录图模板

5 人孔门封闭签证 表4 810

6 分部试运|；仃检查签证 表4 81l

7 分部试远签证 表4 812

10 浆液制备及输送设备安装

1 基础划线施I：记采圈 不提供记录罔模板

2 _二次灌浆隐敝J：稃签证 表4 412

3 分部试运前检赍签证 表4．81l

4 分部试运签迁 表4 812

ll 脱水系统输送设备安装

1 基础划线施工记录用 不提供记录图模板

2 分部试逗前榆古签证 表4．811

3 分部试运答证 表4 8．12

12 其他箭罐安装

l 摹础划线旌[记录图 不提供记录翻模扳

2 _二次虐浆答证 表4 412

3 简体垂直度、弧度施工记录图 不提供记录图模扳

4 人孔门清珲封闭签证 表4 810

5 充水试验签证 表410 8

13 搅拌器安装

1 分部试运前检☆答征 表4．81l

2 分窖I：试运答证 表4 812
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表4．2．13—7(续)DL，T5210．2—2009序号资料名称表号备注14管道安装l管道严密性试验签证表448815设备、箱罐防腐1金属表面打磨签证表410．62现场配制施工记录表不提供记录图模板3清理封闭签证表4．8．1016海水脱硫设备安装l基础划线施工记录图不提供记录图模板2二次灌浆签证表44123GGH烟气再热器各类验收记录4分部试运前检查签证表4．8．115分部试运签证表4．8．1217强制性条文执行情况检查表l脱硫安装工程强制性条文执行情况检查表表4．10．12表4．2．13—8脱硝设备安装单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单序号资料名称表号各注1烟气脱硝装置安装1脱硝装置钢架高强螺栓复检抽样记录表4．4．82脱硝装置钢架高强螺栓紧固记录表4．4．93脱硝装置钢架高强螺栓紧固后复查记录表4．4．104高强螺栓连接副现场复验报告检测单位提供5摩擦面抗滑移系数现场检验报告检测单位提供6脱硝装置钢架柱底板中心距、标高施工记录图不提供记录图模板7脱硝装置钢架柱底板对角线施工记录图不提供记录图模板8脱硝装置钢架lm标高线施工记录图不提供记录图模板9脱硝装置钢架立柱标高、垂直度施工记录图不提供记录图模板10脱硝装置钢架立柱中心距施工记录图不提供记录图模板11脱硝装置钢架立柱对角线施工记录图不提供记录图模板12脱硝装置钢架柱顶标高施工记录图不提供记录图模板2烟气系统1烟道、灰斗焊缝渗油试验签证表4．4352脱硝烟气系统及反应器风压试验签证表4623脱硝反应器1反应器清理及封闭签证表4．810113
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表4 2．13-8(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

2 焊缝渗油试验签证 表44 35

3 催化刺安装隐敲签证 表41I 5

4 催化剂模块安装记录 表411 4

4 还原剂制备储存系统

1 还原剂储存罐基础检查划线及垫铁、地脚蜉挣安装记jj乏图 不提供记录图模板

2 还原荆蒸发器循环泉试运签证 表4 812

3 污水泵基础枪盎划线发挚铁、她脚螺桂安装记录图 不提供记采围模板

4 污水泵试运签证 表4 812

5 空气压缩机摹础划线及挚铁、地脚螺栓安装记录躅 不提供记录图模板

6 宅气压缩机分部试运签证 表4．812

7 还原剂储存罐水压试验签证 表4ll 10

8 还原剂管道水限试验签证 表41111

9 还腺剂储备及输送管道气密件试验签证 表41112

10 还原剂制各输送管道吹于=1签证 表4ll 13

11 氮气置换签证 表411 14

5 稀释窄气系统

1 稀释风机试运答证 表4．8．12

6 强制件条文执打情况检☆表

还原剂制备储存系统分部工程强制性条文执行情况检查
l 表411．16

表

表4．2 13—9锅炉炉墙砌筑单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单

序号 资料名称 表号 备 注

1 锅炉本体炉墙砌筑

l 炉墙和保温材料复枪抽样记录 表41210

2 锅炉炉墙隐蔽工程关键[序验收签证 表4121I

3 锅炉炉墙表面温度枪测记录 表41212

2 强制怙条文执行情况榆查表

l 锅炉内炉墙砌筑分部1=稃强制件条文执行情况榆骨表 表412 24

表4 2 13～10全厂热力设备及管道保温单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单

序号 资料名称 表号 备 注

1 锅炉设备与管道保温

1 保温材辛}抽样复枪签证 表41315

2 锅炉本体外保温丧向温度检测记录 表41212

2 汽轮机设备。j管道保温
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表4213—10(续)DL／T52102—2009序号资}1名称表号备注l保龃村}}抽样复椅警证表413152土蒸^管道表白温度扎删记录表412123冉热蕊汽拉段管道表曲温度竹删记录袁4i2124再执蒸汽拎段管J苴表向温度竹捌记录表412125给水管道表咖癌盂度价删记采表412126汽轮机设备表咖腽度椅攫4记录表412123化水设备‘0管J直保温l保强材料抽样复榆器t正表4l3．154脱硫}x域设备’，管j直佩温l保温村}I抽样复榆等uF表413155脱硝【x域嫂备‘0管J苴保温l保温村十}抽样复枪笞证表413156全』燕力设备和管道{5|{盘强韦·l中}条文执行情况榆☆表汽轮机设备与管J苴保温舒部工程强制忤条文执打情况检l表4．13．17香襄表42．13—11全厂设备及管道油漆单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单序号资料名称表号备注l全J设备‘j管道油漆强制惟条文执行情况枪彘表1锅炉fH】设备‘j管道油漆强制忤条文执行情况榆矗袁表41472汽机M设备0管道油漆强制件条文执行情况榆青表表41473水处珲及制氧设备tj管道油罐强制忤条文执行情况检☆表表4148燃油泉房‘-3点火系统设备管道油碡强制忭条文执行情况检4表4147古表5宁气斥铺机岛设备管道油蘼强％0竹条文执行情况榆古表表41476循环水静油蘼强制忤条文执行情况榆台表表41477脱硫【x域设备‘I管道油蘼强制件条文执行情况榆矗衷表41478脱硝B域设备‘J管道油漆强制件条文执行情况榆☆表表4147表42．13—12循环流化床锅炉安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单序号资料名称表号备注锅炉奉体安装荦位上程1奉体流通安装l旋风丹离器进f】悯】直得油试验答证表44962旋风分离器出¨悄道滂油试验签证表44963旋帆分离器乍¨}}器荻道渗油试验答证表4496
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表4 2．13—12(续)

序 号 资料名称 表 号 备 注

4 回料器至外置床灰道渗油试验签证 表4496

5 回料器毫炉膛灰道渗油试验签证 表44．96

6 外置床至炉膛渗油试验签证 表44．96

7 点火风道渗油试验签证 表4．4．96

锅炉本体炉墙砌筑单位工程

l 锅炉本体炉墙砌筑

1 炉墙和保温材料复检抽样记录 表4．1210

2 锅炉炉墙隐蔽工程关键工序验收签证 表4．1211

3 锅炉炉墙表向温度检测记录签证 表4．1212

2 锅炉循环流化床

1 锅炉内炉培浇筑科复枪抽样记录 表4．12．21

2 各部位锚固件安装签证 表4．15．32

3 锅炉内炉墙施工记录 表412．22

4 旋风分离器内耐火耐磨材料砌筑签证 表4．15 33

5 外置床耐火耐磨材料砌筑签证 表4．15 34

实际升降曲线，
6 锅炉整体烘炉实际温度升降曲线

不提供杯准记录模板

7 锅炉罄体烘炉检查签证 表412．23

3 强制十牛条文执行情况检查表

锅炉内炉墙砌筑分部工程强制性条文执行情
1 表4．12 24

况检查表

注：本表中只列出循环流化床锅炉特有的施T记录、签证、强制忭条文执行情况检有别，与常规锅炉各单位工程相

同的施工记录、签证、强制性条文执行情况检查杯请按前血常规锅炉的清单执行

4．3通用标准

4 3．1立柱检查

I适用范围；钢架屯柱检查。

2立柱午龟查、横粱及支撑的检查可以在每层钢架中抽取一定数量的设备检测，不用逐根检测，但

主粱和主柱应全部进行检测。具体的抽检比例由监理和施工单位共同确定，抽查数量应能代表整批设备

的质量分布特性。对有明显偏差的立柱、横粟及支撑必须进行检测。

3质量标准及检验方法见表43．1。



表4，3．1立柱检查DL，T5210．2—2009工序检验项目件质单位质肇标准干龟验方法和器具无裂纹、重皮、严承锈设备外观中龟查观察蚀、损伤焊缝尺寸符合厂家设计观察．焊缝尺寸用焊接榆要求．焊接尢咬边、气孔、厂家焊缝主控骀尺榆删，核对出』质培uE裂纹等缺陷．焊缝成掣良明文件好材质主控无错用核对产品技术资料≤8m0柱长度-4立柱偏差用钢卷尺柃驯>8m+2检查-6不大干杆长的1／1000，榆删叮成90。两个方柱弯曲度且最大小超垃10位：托线、钢板尺榆捌不大于#长的1／1000，柱扭转值按本部分E．4进行榆测且最大不超止10用】m等边A角尺、寒尺柱脚底扳垂直度偏差≤511000底板k度榆删或吊线坠、钢尺榆删：枪删q成90。两个方位用1m钢板尺和辈尺，检柱脚底板平整度偏差一<5／1000底板长(宽)测『土成90。曲个力位43．2横粱、支撑检查1适用范围：钢架横梁、支撑检查。2质量标准及检验方法见表4．3．2。表432横粱、支撑检查工序检验项目性质单位质量标准榆验方法和器具无裂纹、莺皮、严莺锈设备外观观察蚀、损伤焊缝尺寸符合厂家设计观察，焊缝R寸用焊接枪设备厂家焊缝要求，焊接无裂纹、睃边验尺榆删．核列出』。质革证等缺陷，掉缝成掣良好明文件检查材质主控无错用核对产品技术资料长度L≤1000ramO用钢卷尺拎删四个棱角偏差-4长度，取公荨艇犬值117
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表4．3．2(续)

』序 榆鸵项fj 竹质 单位 质昔杯准 检验力法和器具

0
looo<￡≤3000mm

_6

长度
3000<L≤5000mm

0 用钢卷尺榆删四个棱角

偏差 -8 长度，取公差最大值

0

设备
L>5000mm

—10

检查
不大于全长的1／1000， 榆测瓯成90。两个方

挠度和旁弯偏差
且不大干10 位；托线，用钢扳尺检测

不大J全长的Ill000，
扭转值 按本部分E4进行检测

且不大于10

横粱吊孔A杼和位置 符合图纸 用弹簧秤、钢卷尺检测

注：￡一横棠长度

4．3．3板粱检查

1适_【}j范围：钢架板梁检查。

2质餐标准及检验方法见表4．3．3。

表4 3．3板粱检查

工序 榆验项日 性质 单位 质茸柄、准 榆验方法和器具

无裂纹、重皮、严重锈
设备外观 观察

蚀、损伤

焊缝尺寸符合厂家设计 观察，辉缝尺寸用焊接榆

厂家焊缝 主控 要求，焊接无裂纹、咬边 验尺榆删，核埘出，‘质量让

等缺陷，焊缝成犁良好 明文件

材质 主控 无错厢 核对产品技小资料

板粱长
主梁 ±15

用钢卷尺检测上下盖板
0 宽度中心位置度偏差 次粱

-10

Ⅳ≤1600nun ±3

板粱高 用钢卷尺检测腹板两端

板梁 度偏差
1600<Ⅳ≤3000 mm ±5

中心处

检查 Ⅳ>3000ram ±8

上F盖板每隔2m用钢板
板梁宽度偏差 ±5

尺枪测

椅删两端向位置，拉线、
板粱腹扳中心位置偏差 ≤5

用钢扳尺检测

板梁盖 Ⅳ≤1600mm ≤3

板倾斜 用角尺、直尺检测两端面

度偏差 肛1600mm ≤5

≤1／1000板梁全长，且 粱帝放．在腹板的一侧拉
板粱旁弯度偏差

≤10 线，辟j钢扳尺检测

板集垂 向上 ≤30 粱卧放．在盖扳的～侧拉

直挠度 向下 ≤5 线，用钢扳尺检测
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表433(续)DL，T52102—2009I序榆验坝臼忭质单位质错枷、准柃骑方垃和器且Ⅳ≤2000mm≤1／1000板集全长，且板粟扭≤10按本部分E4进行枪测睾专值≤1／1000扳棠全长，且H>2000ram≤16高强螺柞连接孔中心『日】距符台世it图纸要求用弹簧秤、钢卷尺榆删岛强螺水平蹿离偏芹梓连接符台设计罔纸要求用弹簧秤、钢卷尺榆测板鬃#LfY．置季n跆高偏差检盘连接螺栓孔群中心线高度偏差士2以扳粟F盖扳为基准，检测根部曲瑞岛度连接螺栓扎群上≤2m±3中心线用水平仪检测水平工>2m±5偏莘板梁吊孔n衽和仲置符台罔纸用弹簧秤、钢卷尺椅测注：片一板棠岛度；￡一连接蜉柠孔群中心线幸删早塘准线的即离434高强螺栓连接I适用范围：钢架高强螺栓连接。2质馈标准及榆验方法见表4．3．4。表434高强螺栓连接]_序捡验项}j忖质甲位所茸杯准榆验方法和器具螺柠孔毋≤17mm+1．000用游杯昔尺榆删可成90。孔径两个力付：随机抽螽，大型+15节点每节点小少于2个偏差世>17mm0．0蜉棺孔鹾i7mm≤l0用衙杯}尺榆删：随机抽椭嘲度查，大犁节点每竹点不少于偏差d>17mm≤1．52个无裂纹、碰伤，蝗扣完连接削外观移无损：无油垢、浮锈等观察设备附荷物桅矗螺栓、螺母、挚圈主控符合GB50205--2001有关规定每批t组试件。榆骑最摩擦向抗滑移系数主控小值必须小小于设计j|!l!定现场送检，提供复验报告值符合GB50205—2001高强蟒栓连接副主控有关规定现场进{，光谱分析，提供材质主控符合厂家技术文件报告119
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表4 3．4(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

表面处理达到设备技术

文件要求；表面干燥整洁，

节点摩擦接合面 主控 锈皮、油垢、灰尘清理干 观察

螺栓
净；无变形、翘边、弯曲、

毛刺等缺陷
连接

符合设备技术文件要

求，设备技术文件无要求
螵栓、紧固扭矩 主控 用测力扳手检测

的，按GB 50205--2001
有关规定执行

4．3．5吊挂装置检查

1适用范围：锅炉本体部件(汽包、受热面、联箱、燃烧器、本体管道等)承重吊挂装置(吊架)

安装前检查。

2质量标准及检验方法见表4．3．5。

表4．3．5吊挂装置检查

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

零件外观(吊耳、吊杆、吊板、
表面无损伤、裂纹、重

皮等缺陷；吊杆螺纹表面
观察，吊杆与螺母逐个试

销轴、过渡梁等) 装
无碰伤，与螺母配合良好。

零件外形尺寸 符合厂家设计图纸要求 用钢卷尺抽查

设备 零件材质
无错用，合金部件作光

核对产品技术资料，合金

谱分析并在明显处作标识
部件作光谱分析，并出具报

检查 告

1‰吊杆长度，且全长 观察，目测弯曲度较大的
吊杆弯曲度

≤4 拉线、钢板尺检测

焊缝高度符合图纸要
观察，焊缝尺寸用焊接检

厂家焊缝 求，无裂纹、夹渣、气孔
测尺抽查

等缺陷，成型良好

4 3．6吊挂装置安装

1适用范围：锅炉本体部件(汽包、受热面、联箱、燃烧器、本体管道等)承重吊挂装置(吊架)

安装。

2质量标准及检验方法见表4．3．6。

表4 3 6吊挂装置安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

纵横向中心 以锅炉纵横膨胀中心线为基

线偏差
±5

准，根据图纸采用钢卷尺校核

销轴安装 销轴、开口销安装齐全，开口销销固 观察
安装

吊挂装置连
连接型式符合图纸要求，吊杆丝扣拧进

接
主控 花篮螺母长度符合图纸要求，丝扣采取防 观察

脱措旌



表436(续)DL，T52102～2009工序椅验项目件质单位质量标准检验方法和器具螺杆露出螺一致，且外露长度不少于3扣观察母的长度联台吊架中间过渡琏粱水≤5用铁水甲测量平度偏差球形垫接合方向符合设计要求，接合血溶有黑铅粉观察向类润滑剂弹簧安装高安装符合设备技术文件用钢板尺检测度用手摇动吊杆或者用手锤震动吊杆来判断，且最少进行三次：吊杆受力主控负荷分配合理(1)加载荷后：(2)锅炉水J士七水后：(3)蒸汽严密性试验时姆缝符合图纸爱求，无裂纹、夹碴、气焊接观察，用焊缝榆验尺抽查孔等缺陷，成犁良好4．3．7受热面设备检查l适用范围：锅炉水冷壁、过热器、再热器、省煤器、汽一汽加热器、悬吊管、本体管路等设备检查。2质量标准及检验方法见表4．3．7。表4．3．7受热面设备检查工序检验J贞曰件质单位顾旨杯准检验力法和器具无尘土、锈皮、积水、管子内部清洁主控金属余屑等杂物．清理完用压缩宅气进行吹扫毕进行可靠封堵管子外径偏差随机抽商：用游标卡尺，符合图纸尺寸擘厚偏差千分尺和删厚仪枪删长度偏差主控设备膜式宽度偏差主控拘线．用钢尺、角度尺水冷肇对角线偏差主控符合图纸等榆删或在校管平台上对检查管排样枪查燃烧器偏差门孔蛇形长度偏差扣线，用钢尺、角度尺管排符合图纸等榆删或在投管平台上对宽度偏差丰羊榆矗直管段长度偏差符合蹦纸用钢尺榆删单根管弯管角度偏差度符合图纸钢尺、扣线朴删121



DL，T 5210．2—2009

表4．3 7(续)

工序 椅验项目 件质 单位 质琏杯准 检验方法和器具

观察，目删弯曲度较大

单根管 弯曲度 ≤10 的在q成90。两个方位拉

线、钢板尺检测

附件(密封填块、套管、吊挂装 位置正确，无损伤、缺
观察，钢卷尺检测

置等) 失

核对技术文件、出厂证

设备
材质 主控

无错用，符合设备技术 明，合会钢爵珏件光谱分析

检查 文件的要求 并出具报告，在明显处作

杯识

符合DL厂r 5047一1995
受热面单根管(排)通球试验 主控 现场通球试验

第31．4规定

焊缝符合图纸要求，无
观察，焊缝尺寸用焊缝

厂家焊缝 主控 裂纹、气孔等缺陷，成犁
检验尺抽直

良好

4．3．8锅炉本体、附属管路设备检查

1适用范围：锅炉本体降水管、蒸发管、蒸汽联络管、给水联络管、再循环管、减温水管道等管

路的检查。

2质量标准及检验方法见表4．3．8。

表4 3 8锅炉本体、附属管路设备检查

工序 枪验项目 件质 单位 质晕标准 检验方法和器具

管材 主控 符合设计 查产品技术资科

无裂纹、樟伤、龟裂、凸扁、砂眼、
观察．缺陷深度有疑问

管子外观 分层：外表局部损伤深度≤10％管壁
时，用量具枪删

设计厚度

合金钢部件村质 主控 无错用 光谱分析，并出其报告

用钢尺、游杯卡尺椅测，
管子外径、譬厚 符合设计

随机枪齿不少于2根

水平管弯 DN≤100mm ≤l‰，且≤20
观察，对明显偏差管子拉

线，用钢板尺检查

曲度偏差
设备 DN>100mm ≤l 5％0．且≤20

检查
弯管角度偏差 符合设计 用钢板尺、拉线检测

外观赝镀良好。表面无裂纹、分层
弯头配制 观察

现象，弯曲

无尘土、锈皮、积水、金属亲屑等
用压缩窄气进行畋扫．大

管子内部清洁 主控 口径管可用钢丝刷等拉擦
杂物

确认

符合DL 5031一1994中3．5(阀门
阀门检验 主控 查检验记录

椅验)的要求

符合设计图纸及DL 503l—1994中
支吊架 观察

44的要求，有出厂合格证



DL，T5210．2—20094．39受热面管对口l适用范围：锅炉本体降水管、蒸发管、蒸汽联络管、给水联络管、再循环管、减温水管道等管路的检查。2质量标准及检验方法见表4．3．9。表4．39受热面管对口工序椅验项H件赝荦位质争标准枪验疗法和器具坡【1刮式圭控符合图纸观察坡【】角度度≤25用“焊缝枪验尺”检测偏差坡口加工坡【1瑞向倾斜偏差符合DL／T5047--1995中3．1．8条规定用直角尺、塞尺检测存管端内外lOmrn～15ram范}嗣内，坡门清洁焊接前．观察榆查无铁锈、油垢，并嘉出台槿光泽对【]错位}拧≤10％管罐厚度．且≤1用lOOmm缺f】尺、寒尺榆删管子对u偏折度在离焊缝中心200mm处用钢板※主控≤2／200对口尺、寒尺榆删一<2mm符合DL／q-869—2004中表l的规定，对口间隙主控过程中用塞尺枪坝{v形坡【J符台作业指导书的圭9I!定注：在管排对n中，如遇个别管子达小到垂求．可t-2业主f建1殳中位)和质枪站协商，并汴明腺闻4310锅炉联箱(减温器)检查、安装l适_E}j范围：锅炉的过热器联箱、再热器联箱、水冷壁联箱、集汽联箱、减温器联箱及承压部件汽水联箱的散件安装。2质苗标准及检验方法见表4．3．10。表4．310锅炉联箱(减温器)检查、安装1序检验项日件质单位质茸标准检验^往和器具无裂纹、撞伤、龟裂、外观检查观察休扁、砂眼、分层外表局接管座≤lO％设计厚度部缺陷观察深度联帮筒体≤l符合DL／r5047--1995用钢板尺、玻璃管水甲测端向倾斜度中第318条规定量设备联箱管直角尺、钢板尺抽台或者检查与联箱『日j角度偏差(。)符合图纸接头放样抽古靠近联箱简体和管口位管接头『日】盛，离偏差符合图纸置J}J钢板尺抽齿无尘七、锈皮．积水、联箱、接管座内部清洁用灯光、反射镜检查金属余橱等杂物喷孔畅通，喷头力向正减温器喷管观察确
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表4．3．10(续)

工序 检验项目 十牛质 单位 质量标准 检验方法和器具

减温器内部套筒
固定牢固，壁厚符台图

设备 纸要求
观察

检查
无错用，合金部件在明

合金钢元件材质 主控 光谱分析并出具报告
显位置作醒目标识

联箱两端面有纵横中心
联箱划线 用钢尺、玻璃管水平复核

线标志(铳眼)

按本部分E 2条规定检
联箱标高偏差 主控 ±5

查

按本部分E．3条规定检
联箱纵横水平度偏差 主控 ≤3

查

以锅炉中心线为基准．按

本部分E1条规定，拉线、安装 联箱纵横中心线与炉中心线距
主控 ±5 吊线坠，分别在联箱两瑞头

离偏差
位置，检测与联箱纵向中心

线的距离

按本部分E1条规定，检

联箱间中心线距离偏差 ±5 测两联箱中心线两端的距

离

无尘土、锈皮、积水、 封闭前、用灯光、反射镜
联箱、接管座内部清洁 主控

金属余屑等杂物 等枪查

4．3．11辅机基础检查、划线及垫铁地脚螺栓安装

1适用范围：锅炉辅机基础检查、划线及垫铁地脚螺栓安装。

2质量杯准及检验方法见表4．3．11。

表4 3．11 辅机基础检查、划线及垫铁地脚螺栓安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

基础几何尺寸 ±20 对照图纸，用钢尺检测

中心位置偏差 ≤20 对照陶纸，用钢尺检测

基础 表面无露筋、蜂窝、孔洞、夹
检查 基础表面质量 观察

渣、疏松、裂缝

设备安装基础混撮土 现场实测或检查试验报告计

强度
忱。≥i．1巩．k，丘．咖≥n9轭．k

算

以主厂房建筑基准点或锅炉
基础纵横主中心线偏

±20 纵横中心线为基准，吊线锤，用
差

钢尺检测

基础

划线 中心线跆离偏差 ±3 吊线镡，用钢尺检测

地脚螺栓孔偏差 ±lO 用钢尺检测

标高偏差 ±10 按本部分E 2方法检测

垫铁 符合DL／T 5047--1995中附录
安装

垫铁组面积 检验计算
K的计算规定

124



表43．11(续)DL，T5210．2—2009工序榆验项目件质单位质革杯准检验方法和器具长度超H{机椎20平挚铁一般60～100几何辅机用钢尺检测尺寸宽度磨煤100～150机斜度1：lO～l：20斜挚铁几何最薄边厚度≥4用钢尺检测尺寸长宽尺寸同平争铁平帮，无毛刺、油污，斜垫铁垫铁垫铁表面质量观察经机加工安装放胃稳固，厚块放下层，最薄放置顺序观察块夹中『日】垫铁块数块一般≤4观察挚铁设置接触严实，用0lmm搴尺塞入层间接触用塞尺、钢尺检测深度小超d挚铁长度的20％放置付置在设备丰受力台板、放置部位观察·摹椎、z筋处或地脚蝉柃两侧以毕铁研磨．印痕均匀：用水与基础接触面琢磨平整．接触良好平尺椅台纵横向水平灌浆前各层挚铁点焊点焊牢周．不松动观察．用手锤轻击≤(1／100)L地脚螺栓垂直偏差用直角尺测量(乒螺柠长度)钩(环)头离孔擘跑底端不碰孔壁观察离地脚螺地脚螺栓、螺母、垫接触平髂良好，螺母拧紧后螺栓安装圈安装栓外瘁2扣～3扣观察紧地脚螺栓时的混撮≥70％混凝土设计强度检查施工记录及试件强度报土强度告锚扳活动地脚螺栓安螺栓上端面标明矩形头方向观察装注：卅劬一同一验收批混凝士强度的平均唐．N／mm2；厶k一设计的混凝土强度的平均值，N／mm2：厶一一同一验收批混凝i．强度的最小值．N／mm24．3．12联轴器、皮带轮、链轮安装1适用范围：锅炉辅助机械的联轴器、皮带轮、链轮安装。2质量标准及检验方法见表4．3．12。
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表4 3．12联轴器、皮带轮、链轮安装

工序 检验项目 性质 单位 赝晕杯准 榆验方法和器具

零件齐全，无裂纹、毛刺，油孔畅通，有钢
韶件外观捡查 观察

字号

片}千分卡尺、游标
轴与孔配合 符合图纸规定

卡尺检测

按厂家原配成对安装，不能混用：装配无打

击印痕，零部件4i受损伤：不允许加垫片或冲

装配工艺 打轴瑞取得紧力：齿套与曲轮啮台止确，齿套 观察

在齿轮卜能定活扣动：联轴器装配小松动，键

两侧尤捌隙，锄禁螺母町靠

1500<n≤
004

3000r／mm

剐件联 750<"≤

轴器中 1500r／min 主 006

控
心偏差 500<"≤

008
750r／mm

n≤500r／min 0lO
用寒尺或百分表，

在圆周等分点检捌
1500<H≤

006
联轴器 3000r／min

安装
弹件联 750<H≤

轴器中 1500r／rain 主
0．08

控
心偏差 500<H≤

010
750r／min

H≤500r／min O．15

符合设备技术文件规定或DL厂r 5047一1995 用钢尺或塞尺检
两半联轴器端面间距

中7．2 64规定 测

与联轴节指销孔吻合，且销肯紧力，螺母有
观察，用钢尺，塞

弹性联轴节指销安装 防松装置；皮挚圈‘0指销孔廊自0 5mm～2mm
尺检测

『BJ隙，皮挚圈‘j指销fulfil装紧密，币松动

齿式联轴节油质 符合设备技术文件规定 检奁油质合格HE

紧㈣牢同．拆装方便．『日】隙适当且均匀，与
联轴节安全罩 观察

联轴节小发牛摩擦

轴与孔配合符台图纸规定；不得任意改变保 观察、核查设备技
保险销联轴器

险销直径发材质 术文件

根据设备技术文
弹簧保险联轴器 弹簧调整按设备技术文件规定

件望求测量

三角皮 两轮中心
≤l 拉线，用钢尺检测

带轮 偏芹值

皮带轮、

链轮
平皮 两轮中心

≤1 5 拉线，用钢尺检测
带轮 偏筹值

安装

两链轮中一LL,偏筹值、平行度及链条弧垂度符
链轮安装 拉线，用钢尺检测

合设备技术文件规定

注："一联轴器#速
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4．3．13减速机安装(检查)l适用范围：锅炉辅助机械的减速机安装(检查)。2质量标准及检验方法见表4．3．13。表4313减速机安装(检查)DL，T5210．2—2009工序检验J贞日性质单位质晕标准检验方法和器具清洁．无铸砂、裂纹、毛刺：齿面平滑光洁；齿观察．复核设备技术资外观轮与轴敦配紧密符合设备料技术文件规定型号符合设备技术文件规定复核设备技术资料内外套光滑．无锈迹、划伤；滚动观察轴承滚动体清洗f净并涂润滑油用千分尺或礴杯卡尺测轴配合符合设备技术文件要求鼍推力『日】睁和膨胀问隙符台设备技术文件要求用寒尺或斥铅丝检青减速齿轮齿宽≥60机安装(检啮合％色印检查做记录接触面齿高≥50查)接触印痕在中心部位，蜗轮啮合接触面色印检查做记录不偏斜啮合问齿顶用塞尺或压铅丝沿齿宽隙符合设备技术文件规定齿侧方向检测不拧紧连接螺栓，用机盖与机体法兰结合面接触严密，不漏油ollnⅡ1塞尺4i得睾八-擎围均匀，方向一致，连接螺栓用扳手检查有舫松装置转动灵活、平稳，无冲组装整体检查手盘车，监听、观察击、断续或乍涩现象4．314辅机分部试运l适用范围：锅炉辅助机械的分部试运。2质最标准及检验方法见表4．3．14。表43．14辅机分部试运工序中龟验项日件质单位赝域标准枪验方法和器具机械及连接系统内内部无杂物(工具、临时加同等)；且不得有人进行内部榆霞，部检齿员在内逗留并办珲封闭签l正试运手锤敲击或扳准备各部位螺栓连接无缺件和松动手检查各转动裸露部分防保护罩、围栏齐备町靠观察护
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表4．3．14(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

混凝土u二次浇灌层
达到设计值 检查施工记录

强度

设备周围玎、境 无脚手架和其他杂物 观察

道路 现场通道畅通

照明 存必要的照明

试运现场 消防 无易燃、易炸物，有消防器材及设施

试运
条件检查

通信 试运现场畸操作人员通信联络设备齐全
观察

准备
器材

能满足试运要求
(工具)

冷却水 供回水畅通，水量充足

油位 油位适当

润滑油 抽样化验或查
油质 符合设备技术文件规定

看化验报告

电动机空转 转向正确．电流、振动、温升，声响等正常 试转2h观察

滑动轴承 主拧 ≤65 用测温仪检测
轴承温度 ℃

滚动轴承 主控 ≤80 或观察仪表

机械最大双向振幅 ≤010 用振动表检测

制动器摩擦器与制
应平行，制动时两闸瓦摩粹副均匀压紧在制动

轮上；接触面积≥75％；动作平稳叮靠：不过度 观察
动轮

发热

开关杯志清晰：开度与实际相符；动作灵活，正
操纵、限制装置 观察

确可靠：限位准确

往复运动部件 罄个行程无异常振动、阻滞、偏走现象 观察
试运

调帮灵活，在设备技术文件规定的范围应灵敏、
安全阀、卸荷阀 观察

正确地动作

三角皮带传动 不打滑、不卡边 观察

链轮传动 运转平稳，无异常声响 观察

操作调整符台设备技术文件规定；油限连锁保护 复核技术文件，

润滑油系统 定值符合设备技术文件规定；油质符合设备技术文 核直油质试验报

件规定

符合设备技术文件规定，密封良好，不漏油，不
油泵机械密封装置 观察

发热

4．3．15耐火、保温材料检验

l适用范围：耐火、保温材料检验。

2保温材料、耐火保温浇筑料、耐磨耐火浇筑料、保温砖、耐磨耐火保温砖及试块的检验可以在

每批材料中抽取一定数最的材料送有相应资质的机构枪验。具体的抽检比例按DL／T 902--2004规定或

由监理和施工单位共同确定，抽查数量应能代表整批材料的质量分布特性。对有明显偏差的材料必须进

行检验。



3质量标准及检验方法见表4．3．15。表4．3．15耐火、保温材料检验DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具材料(包括高铝水泥、硅酸盐水主控各项指标达到DL／T核对证明材料泥、铝酸盐水泥)证件检查777—2001规定按DL／T777—200l附录A耐火容重(体积密度)主控中检验方法的标准进行检验材料检验耐火度主控符合DL／T777—200l按DL／T777—2001附录A规定中检验方法的标准进行检验氧化铝(AL203)含量主控化学分析粒度主控用尺检测材料(包括高铝水泥、硅酸主控各项指标达到DL／T核对证件盐水泥)证件检查776—2001规定容重主控抗拉强度主控保温导熟系数主控一般按DL厂r776—200l附材料录A中相关项目检验方法的检验粒度主控符合DL／T776—2001标准进行检验：新型保温材使用温度主控规定料按制造厂技术文件规定进外观行检测尺寸偏差烧失量主控4．3．16耐磨耐火材料、制品检验1适用范围：耐磨耐火材料、制品检验。2质量标准及检验方法见表4．3．16。表4．316耐磨耐火材料、制品检验工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具材料(包括高铝水泥、硅酸盐水主控各项指标达到DI．／T核对证件泥、铝酸盐水泥)证件检查902--2004规定耐磨性主控体积密度主控常温耐压强度主控耐磨常温抗折强度主控耐火材料、抗热震性主控耐磨耐火浇注料、可耐磨耐火浇注料、可塑料、制品烧后线变化率主控塑料、捣打料、制品的捣打料、制品的相关质量指检验相关质量指标符合标按DL／T902--2004第6节耐火度主控DLYT902--2004规定中的相关规定进行检验荷重软化温度主控℃可塑性指标主控％化学成分主控％尺寸偏差
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4．3．17保温混凝土试块检验

l适用范围：保温混凝土试块检验。

2质量标准及检验方法见表4．3．17。

表4．3．17保温混凝土试块检验

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

按DL／T 777—200l附录A
容重(体积密度) 主控

中检验方法的标准进行检验

烘干抗压强度 主控
按DL，r 777—2001附录A

配合
中检验方法的杯准进行榆验

比试

块检
一般按DL，r 776—200l附

验
导热系数 主控 录A中相关项目检验方法的

符合DL／T 776—2001 标准进行检验

或DL厂r 777—2001相关

规定 一般按DL厂r 776—2001附

使用温度 主控 ℃ 录A中相关项目检验方法的

标准进行榆验

按DL／T 777—200l附录A

取样
容重(体积密度) 主控

中检验方法的标准进行检验

试块

检验 按DL厂r 777—2001附录A
烘干抗压强度 主控

中检验方法的标准进行检验

4．3．18抹面层灰浆试块检验

l适用范围：抹面层灰浆试块检验。

2质量标准及检验方法见表4．3．18。

表4．3．18抹面层灰浆试块检验

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

抹面层干燥后龟裂及脱皮 主控 不产生龟裂及脱皮 观察

配合

比试 容重(体积密度) 主控
按DL／T 776—2001附录A

块检
中检验方法的标准进行检验

验

烘干抗压强度 主控
按DL／'I"776—2001附录A

符合DL／T 776—2001
中检验方法的标准进行检验

的相关技术条件

取样
容重(体积密度) 主控

按DL／T 776—200l附录A

中检验方法的标准进行检验

试块

检验 按DL／T 776—200l附录A
烘干抗压强度 主控

中榆验方法的标准进行检验

4．3 19耐火混凝土试块检验

l适用范围：抹面层灰浆试块检验。

2质量标准及检验方法见表4．3．19。



表4．319耐火混凝土试块检验DL，T5210．2—2009工序柃骑项目件质单位质量标准检验方法和器具按Didl"777～2001附录A容重(体积密度)主控中检验方法的标准进行检验符合DL／T777—2001烘干抗压强度主控相关规定配合按DL／T777—200l附录A比试高温残余强度主控中检验方法的标准进行检验块检验按DL／T777—2001附录A热震稳定性主控中检验方法的标准进行检验使用温度主控℃符合DL／T777—2001按DLfr776—2001附录A中检验方法的杯准进行检验相关规定取样常温抗压强度主控试块接DL／T777—2001附录A中检验方法的标准进行检验检验高温残余强度主控4．4锅炉本体安装4．4．1锅炉基础划线1适用范围：锅炉基础划线。2质量标准及检验方法见表4．4．1。表441锅炉基础划线工序检验项目忭质单位质量标准检验方法和器具打出麻面．且放置垫铁基础表面观察．用水平尺检查处已琢平用钢卷尺柃测，锅炉中心基础纵横中心线‘j厂房基准点主控±20线可以锅炉前排柱子轴线基础距离偏差为准进行测量检青及划0用水准仪、钢板尺检测，线基础各平面杯高偏差—20与设计杯高比较+20基础外形尺寸偏差0用钢卷尺＼钢板尺检测预埋地脚螺栓中心线偏差±24．42钢架柱底板(垫铁)安装1适用范围：锅炉钢架柱底板(垫铁)安装。2质镀标准及柃验方法见表4．4．2。13l
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表4 4．2钢架柱底板(垫铁)安装

工序 检验项目 性质 单位 质量杯准 检验方法和器具

表面平整、整洁，无损

柱底板检查 伤，各尺寸符台图纸要求。 观察，各尺寸用钢尺测量

调譬螺栓丝扣无损伤

柱子间
柱距≤lOm ±l

距偏差
主控 用弹簧秤、钢卷尺检测

柱距>lOm ±2

柱底

板安
柱底板水平偏差 主控 ≤0．5 用框式水平仪检测

装 柱子中 对角线≤20m ≤5

心对角 主控 用弹簧秤、钢卷尺检测

线差 对角线>20m ≤8

柱底板杯高偏差 主控 ±3 用水准仪、钢板尺检测

用水准仪、钢板尺检测或
柱底扳相互间标高偏差 主控 ≤3

根据已经测定的标高推算

二次浇灌总高度 ≥50 用钢板尺检测

每组块数 块 ≤3 观察

垫铁 放置位置 立柱底板立筋板下方 观察

安装
承压力 符合图纸设计 由计算决定

无松动：相互点焊，与
垫铁装设 观察，用手锤试打

柠脚底板点焊

4．4．3钢架组合

1适用范围：钢架柱、梁组合件的组合。本次编写中，在锅炉钢架安装验收范围划分时仍保留“钢

架组合”分项工程，现场编制专业验收范围划分表时根据具体情况进行选择使用。

2质量标准及检验方法见表4．4．3。

表4．43钢架组合

工序 检验项目 性质 单位 质量杯准 检验方法和器具

按屯柱#面几何中心线划线．立

立柱划线 主控 方法正确，标记明显
柱底扳、顶板中心线以立柱杆面中

心线为基准划线。立柱lm杯高线
划线 按奉部分E．2确定

以梁盖板几何中心线为基准，在
横粱划线 方法正确，标记明显

横梁上下盖板划出中心线

对接中心线偏差 ≤l 5 用钢扳尺测量

工≤8m
0

立柱
-4

组合 长度 +2 用弹簧秤抒钢卷尺测量四个棱

偏差
工≤15m

-6 角长度值，取偏差最大值

+2
￡>15m

-8

132



表443(续)DL／T5210．2—2009工序检验项目件质单位质斜标准检验方法和器其扣线，用钢板尺检删q成90。弯曲度主控≤1／1000柱长，且≤lO两个与位立柱_E}j弹簧秤、钢卷尺在全长上、中、组合柱间蹈偏差主控≤1／1000柱距，且≤10下一处舯鼍用弹簧秤、钢卷尺删链两、z柱柱间平行度偏差主控≤1／1000柱距．且≤lO上、p曲瑞『日J蹈偏差以1m杯高线为基准川弹簧秤、标高偏差±5钢卷尺删镀横桑组台粱『日]平行度偏差≤l／1000粱长，且≤5按粱杯商偏尊推算≤15／1000对角线长，组合件对角线差主控用弹簧秤、钢卷尺测最且≤15梁与柱中心相对错位±5用钢板尺榆删察曲端失竹胃正确，与梁柱紧贴，连接扳安装观察无M静组件高强蛴挣连接主控符合本部分表434检查焊接形式符合厂家技术文件要求．焊接无央涛、观察，焊缝尺寸用焊接检验尺榆焊接主控咬边、气孔、未焊透等缺测陷，焊缝成刮良好注：L一立柱长度4．4．4锅炉钢架组合件、立柱安装l适用范围：锅炉钢架组合件、立柱安装。2质量标准及检验方法见表4．4．4。表444钢架组合件、立柱安装工序检骑项目件质单位质苗标准榆验方法和器具按蕾#杆面几何中心线划线，奇转『噍扳、项板中心划线立柱划线主控方法正确，标记明显线以立柱朴面中心线为基准划线。立柱lm杯高线按E2确定用钢扳尺拎删、Z杵底韶柱脚中心线偏差主控±5中心线b{}底扳c辛心线偏钢架差．捌茸前后屯南四个方位组合件、立立柱标高偏差±5按E2检测柱安装各立柱『日】相q．杯高偏差≤3按它#杯岛推算用弹簧秤、钢巷R在令长各立柱间距偏差≤1／1000柱距，且≤10上、中、下E处删壁
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表4 4 4(续)

工序 检验项目 件质 单位 质鼍标准 检验方法和器具

≤1／1000立柱长度，且 用绎纬仪、钢板尺检测立
立柱垂直度偏差

≤15 柱互成90。的两个方向

对接中心线偏差 ≤1．5 用钢板尺测量

钢架 立柱对
柱顶大、小对角 主控 检测各立柱间的大对角

≤1．5／1000对角线长度，

组合 角线差
lm标高处大、小对角 主控

且≤15
线及柑戍的小对角线，用弹

件、立
簧秤、钢卷尺删皱

柱安
焊接形式符合厂家技术

装
文件要求，焊接无夹淹、 观察．焊缝尺寸用焊接检

焊 接 主控
咬边、气孔、未焊透等缺 验尺检捌

陷，焊缝成型良好

平整，位置正确，与构
连接板安装 观察

件紧贴

4．4．5横梁安装

l适用范围：锅炉钢架立柱之间单根横粱的安装。

2质最标准及检验方法见表4．4．5。

表4 4．5横梁安装

工序 检验项目 十牛质 单位 质髓杯准 检验方法和器具

以粱盖板几何中心线为

划线 横粱划线 方法正确，标记明显 摹准，在横粱上下盖板划出

中心线

标高偏差 ±5 按E 2条榆测

用玻璃管水平或水准仪
水平度偏差 ≤5

测壁

用铡板尺榆测梁两端中心
与柱中心线偏差 ±5

线与柱中心线之阳】的跆离

横粱
连接扳安装

平整，位置正确，与构
观察

安装 件紧贴

焊接形式符合厂家技术

文件要求，焊接无夹渣、 观察，焊缝尺寸用焊接检
焊接 主控

咬边、气孔、未焊透等缺 验尺榆删

陷，焊缝成犁良好

符合本部分表4．3．4规
高强螺栓连接 主控

定

4．4．6顶板粱安装

l适用范围：锅炉炉顶钢架及炉顶单根横梁、大扳梁的安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．6。



表446顶板梁安装DL，T5210．2—2009工序榆骑项目忭质单位质茸杯准榆验方法和器具主粱支鹰tj梓顶平面支座主控≤3钢板尺检测两中心线距中心线偏差离粱杯高偏差主控±5按E2条柠测用玻璃管水平或水准仪梁水平度偏差≤5测量用弹簧秤扣钢卷尺榆测粱间距偏差主控±5粱两端中心线之阳J的冲离粱平行度偏差≤5按粱『日J跆偏差推算粱『日]对角线差丰榨≤l／1000屯#长度A≤10用弹簧秤抻钢卷尺枪测炉顶钢架番梁安装主控位置正确，结合紧密观察安装甲移，位置正确，与构连接扳安装观察件紧贴横梁吊孔位置偏差±3用钢卷尺、钢板尺榆测≤l／1000立柱长度且横梁吊孔对角线差用弹簧秤拉钢卷尺检测≤10焊接形式符合厂家技术文件要求，焊接无夹渣、观察，焊缝尺寸用焊接检焊接主控咬边、气孔、未焊透等缺验尺检刺陷，焊缝成犁良好高强蜉柃连接}拧符合本部分表434规定4．4．7柱脚二次灌浆l适用范围：锅炉钢架柱脚二次灌浆。2质茸标准及检验方法见表44．7。表4．4．7柱脚二次灌浆工序检验项目件质单位质罩标准检验方法和器具摹础，占净度主控无杂物、污垢观察摹础无漏焊。焊缝长度、高检查地脚螺栓(钢筋)外观检查度符合设计要求．无焊淹。观察螺棺紧同完毕，无油垢核对设计资料和现场实二次嚣浆混撮土标号主控符合设计要求际混凝十=配合比二次灌浆灌浆时捣实，表面光洁，二次灌浆无麻血，外形尺寸符合设观察，并检盘施工记录计
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4．4．8锅炉钢架高强螺栓复检见证抽样记录

1适用范围：锅炉钢架高强螺栓复检抽样。

2记录应符合表4．4．8要求。

表4．4．8锅炉钢架高强螺栓复检见证抽样记录

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

抽样人 抽样日期

检验单位 送样日期

高强螺栓生产批号 规格 供应数量(套) 抽样数量(套) 备注

结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日



4．4．9锅炉钢架高强螺栓紧固记录l适用范围：锅炉钢架高强螺栓紧固。2记录应符合表4．4．9要求。表449锅炉钢架高强螺栓紧固记录DL，T5210．2—2009工程项目名称分项工程名称工程编号捕工负责人技术负责人紧同部位：紧固要求(包括初紧、终紧扭矩)：校正后的扳手扭矩：扳手编号：扳手编号：扳手编号；高强螺栓规格高强螺栓数量初紧人初紧日期终紧人终紧日期使用的工器具及编号检查结论：验收单位验收意见验收签字旄工单位年月日监理单位年月日137
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4，4．10锅炉钢架高强螺栓紧固复查记录

1适用范围：锅炉钢架高强螺栓紧固后复查。

2记录应符合表4．4．10要求。

表4．4．10锅炉钢架高强螺栓紧固后复查记录

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

施工单位 复查部位

复查要求：

节点名称或编号 高强螺栓规格 高强螺柃数量 操作人 复查日期

使用的工器具及检定编号

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日



4．4．”锅炉钢架大板梁检查记录l适用范围：锅炉钢架大板梁吊装前检查。2记录应符合表4．4．11要求。表44．11锅炉钢架大板梁检查记录DL，T52102—2009工程项目名称分项工程名称工程编号施工单位施工日期旅工负责人技术负责人板粱编号外观质量捡直板粱长度偏差板粱宽度偏差板粱高度偏差板粱两支点『日J跆偏差垂直挠度扭转值腹板中心位置偏移腹板旁弯度焊缝质量检查节点螺柃孔符合图纸使用的工器具及编号检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监珲单位年月日
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4．4．12锅炉钢架柱脚二次灌浆签证

l适用范围：锅炉钢架柱脚二次灌浆签证。

2签证应符合表4．4．12要求。

表4．4 12锅炉钢架柱脚二次灌浆签证

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

灌浆时间 技术负责人

灌浆前检查情况：

灌浆后检查情况：

使用的工器具及编号

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监珲单位 年 月 日



4．4．13平台、梯子设备检查l适用范围：电站锅炉、电除尘、辅机钢结构等平台梯子的设备检查。2质量标准及检验方法见表4．4．13。表4413平台、梯子设备检查DL，T52102—2009工序检验项目件质单位质量标准榆验方法和器具焊缝尺寸符合厂家设计观察，焊缝尺寸用焊接检验厂家焊缝要求，焊接无缺陷，焊缝外观成霉|良好尺检测检查丰耍构件无裂纹、重皮、设备外观观察严重锈蚀、损伤长度偏差o～2／1000长度，且≤lO用钢尺检测两端宽度偏差±5用钢尺检测两端平台检查L<6m≤6挠度、旁弯度工=每～10m≤10拉线，用钢板尺检测工>10m≤12长度偏差±10用钢卷尺检测扶梯平弯检查弯曲度≤5拉线，用钢板尺检测旁弯注：仁平台长度44．14平台、梯子组合安装1适用范围：电站锅炉、电除尘、辅机钢结构等平台梯子安装的施工质量验收。2质量标准及检验方法见表4．4．14。表4．4．14平台、梯子组合安装工序检验项目件质单位质量杯准检验方法和器具按本部分E2条的规定，平台标高偏差±10检洲平台四角位置两托架r日】水平．按本部分平台托架水平度偏差≤2／1000长度E3条榆删根部。托架本身用水平尺检捌平台两平台连接高低差≤5用钢板尺榆删两点梯子抻线，用钢尺枪删纵向、组合、平台与立柱中心线偏差±10横向两个方位，每个方位检安装捌两处铺设方向一致．横f竖安装方向及固定直．拼缝间隙均匀，固定观察平台格牢固栅安装观察，明显偏差处用钢板平整度偏差≤3尺柃删141
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表4．4．14(续)

工序 检验项目 十牛质 单位 质量标准 枪验方法和器具

栏杆柱子垂直度偏差 ≤3 用水平尺检测

柱距 间距均匀，符合设计 用钢尺检测

栏杆、 在瓦成90。两个方位，拉

用板
横杆平直度偏差 主控 ≤10

线。用钢尺检测

安装

两侧栏杆对称，接头光
栏杆安装 观察

洁、无毛刺

围板安装 平直、无明显凸凹不平 观察

焊接形式符合厂家技术

文件要求，焊接无夹渣、 观察．焊缝尺寸用焊接检
焊接 焊接 主控

咬边、气孔等缺陷，焊缝 验尺检测

成犁良好

4．4．15管式空气预热器管箱设备检查

1适用范围：管箱式空气预热器管箱等设备的检查。

2质量标准及检验方法见表4．4．15。

表4．4 15管式空气预热器管箱设备检查

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

管板、管子无损伤、

管箱外观检查 裂纹、锈蚀、压扁， 观察

管子内部无杂物

存管箱相瓦垂直的两个侧面，沿中线分
管箱高度偏差 ±4

别用钢尺测量，取平均值

管箱侧 管箱高度≤3m ≤5 在管箱瓦相垂直的两个侧面．用钢尺测

面对角 量对角线长度，计算每个侧面对角线的差

设备 线差 管箱高度>3m ≤7 值，再取均值

检查

管板边缘平直度偏差 ≤10 用lm大钢板尺，150ram小钢板尺测量

管箱斜置，煤油从管板内测注入后，观
管端焊缝严密性试验 主控 无渗漏

察检查

焊缝符合厂家技术

文件要求，表面成型
厂家焊缝 焊缝用焊缝检验尺检测．其他观察

良好，无裂纹、咬边、

气孔等缺陷

4．4 16管箱式空气预热器设备组合

1适用范围：管箱式空气预热器设备组合。

2质量标准及检验方法见表4．4．16。



表44．16管箱式空气预热器设备组合DL／T52102—2009工序榆骑项目竹赝电位赝莆枷、准怕蜘h{i、秘器廷管箱组组合什高度存管箱fI抖j乖卣的两个侧向．用钢R删合件侧≤3m≤5茸针I,q-件的埘角线长度，计算每个侧向的面对角组合仲高度埘珀线的Z值．冉取曲个侧面对角线爿值线差>3m≤7的甲均值以管扳外I掰管F的外壁连线为枪剥基组合件管板肘角线差≤15准，片j钢尺柃测管箱垂直度偏差≤5吊线咚，用铡板尺，在组台位置删草管组合箱叫角边缘管的垂卣度装艇紧密，声埤肆’困，防磨套管组合宜管赢m高度符台图纸要观察，用钢尺检测．按套管总数的l％求．套管内清洁随机抽查两管箱棚邻管扳,ffj钢尺，在两管箱相邻侧管板边缘位置杯扁偏差±5测量焊缝补台厂家资十l要求，焊接表囱成型良好，尢裂纹、咬焊缝高度用焊缝检验尺检测。其他观事边、气孔、夹清等缺陷4．4．17管箱式空气预热器支撵钢架检查l适用范闭：管箱式空气预热器支撑钢架检查。2质甚丰，j、准及检验方法见表4．4．17。表4417管箱式空气预热器支撑钢桨检查￡序榆验项日件赝单他质镀杯准榆峻矗像靴器R支承框架(粱)杯商偏差±lo以锅炉钢架丰柱1m杯高线为萆准．用钢尺及检查玻璃管水甲榆测支承榉架卜部水平度偏差≤3用玻璃管水平榆测吏承椎架曲端琐部4418管箱式空气预热器安装1适用范围：管箱式空气预热器安装。2质最标准及榆验方法见表4．4．18。表4．4．18管箱式空气预热器安装L序检验顼H件质荦位质昔}，『、准枪验方，圭和器具管箱垂直度偏吊线坠、钢板凡榆删管箱组合件明角边管垂≤5直度管箱‘j锅炉立用F骨板边排管中心线为萆准，拧线。用钢柱中心线问距偏主控±5尺测蟹纵横曲个方向与立柱中心线之问的足p左离设备在管辅组台件的卜管板，四个边长的中『日J付安装预热器顶部标±15置，以锅炉铡架}。柱lm杯高线为基准，用钢高偏差尺及玻璃管水平榆侧姆缝符合厂家资}l要求，焊接表囱成型良好，尤裂纹、咬焊缝高度用焊缝检验尺检测，其他观察边、气孔、灾府等够陷



DL，T 5210 2—2009

4．4．19管箱式空气预热器转角箱(连通管)及伸缩节检查

1 适用范围：管箱式空气预热器转角箱(连通管)及伸缩节设备检查。

2质量标准及检验方法见表4．419。

表4．4 19管箱式空气预蚺器转角箱(连通管)及伸缩节检查

工序 检验项目 忭质 单位 质茸标准 检验方法和器具

设备外观检查 设备外观无损伤、裂纹、锈蚀、压扁等缺陷 观察

设备检查 外形尺寸 符合厂家技术文件
用钢尺检测进出口端

对角线差 ≤10 面

4．4．20管箱式空气预热器转角箱(连通管)及伸缩节安装

l适用范围：管箱式空气预热器转角箱(连通管)及伸缩节设备安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．20。

表4．4 20管箱式空气预热器转角箱(连通管)及伸缩节安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

出入口中
±10

以立柱中心线为准拉

转折箱
心线偏差 线，用钢尺检侧

(连接管)
箱体平整，无明娃凹凸．临时焊接铁

外观检查 观察
件切割干净，箱体内尤杂物

设各
伸缩节 主控

冷拉符合设计规定．密封板焊接方向 观察，检查冷拉施工技

安装 与介质流向一致 术记录

用煤油做渗油试验，观
焊缝严密性试验 主控 无渗漏

察

焊缝符合厂家资料要求，表面成犁良 焊缝高度用焊缝检验
焊接

好，无裂纹、咬边、气孔、夹清等缺陷 尺榆测，其他观察

4．4．21 回转式空气预热器基础划线

l适用范围：凹转式空气预热器基础、支撑钢架的检查划线。

2质茸标准及检验方法见表4．4．21。

表4 4．21 回转式空气预热器基础划线

工序 检验项目 中聿质 单位 质昔标准 检验方法和器具

预热器纵横中心线
主控 ±2

以锅炉中心线为准．吊线坠、拉线检查，

偏差 使用弹簧秤配合钢卷尺检查

定子支座中心线偏
±2

以预热器纵横中心线为准，吊线坠、拉线

基础
差 检查，使用弹簧秤配合钢卷尺检查

划线
定子支座支撑点杯 +0 以锅炉Im标商线为摹准，在支撑点钢板

高偏蔗 —20 顶面，用钢尺及玻璃管水平检查

定于支鹰支撑点水 支撑点钢板顶面，用水平尺或玻璃管水平
平度偏筹

≤2
检测



4．422回转式空气预热器垫铁安装1适用范围：回转式空气预热器支撑垫铁、膨胀支座的安装。2质量标准及检验方法见表4．4．22。表4．4．22回转式空气预热器垫铁安装DL，T5210．2—2姗工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具平垫铁尺寸符合厂家技术要求用钢尺检测垫铁表面质量平整，无毛刺、油污观察放置顺序放置稳固，厚块放下层，薄块放上层最薄块夹中间观察垫铁安装垫铁块数块≤3观察接触严实，用o．1mm塞尺塞入深度不超过垫铁层间接触用塞尺、钢尺检测塞试方向接触长度的20％与支撑粱接触接触良好塞尺检查4．4．23回转式空气预热器轴承安装l适用范围：回转式空气预热器支撑轴承、导向轴承的安装。2质量标准及检验方法见表4．4．23。表4．4．23回转式空气预热器轴承安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具外观无裂纹、重皮和锈蚀，转动平稳、试动，观察灵活轴承压铅丝测量或用塞轴承滚珠间隙符合厂家有关技术文件规定尺测量轴承轴承座与轴承套间隙安装(紧力)与轴承套问隙符合设各厂家技术规定组装时测量轴承与轴配合情况符合设备厂家技术规定，无规定时轴承水平偏差主控用精密水平检查小于0．054．4．24风罩回转式空气预热器定子安装l适用范围：风罩回转式空气预热器的定子安装。2质量标准及检验方法见表4．4．24。表4．4．24风罩回转式空气预热器定子安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具定子定子外直径≤65m≤10组合壳圆度6．5m<直径≤10m主控≤12在定子外壳径向隔板直径位置，用钢安装偏差尺分别检测上、下端面10m<直径≤18m≤14
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表4 4 24(续)

工序 检验项目 性质 单位 质茸杯准 检验方法和器具

直径≤6 5m ≤3

定于端

面水平 6．5m<直径≤]0m ≤4
用水平尺或玻璃管水平，在定子上、

度偏差 主控 下瑞面，沿圆蒯方向各测16点以上

lOm<直径≤18m ≤5

用钢板尺、塞尺．在每条拼缝各测l
定子端面拼接错边 ≤O．5

点～2点

与风罩【q转方向一
同步装置组装 观察

致，球绞接头松紧适合

≤2％o风罩半径，且 抻线，用钢板尺或放置水平，玻璃管
风罩扇形底部平整度偏差

整个底部≤8 水平检侧

铸铁板错边 ≤0．5 用钢扳尺、塞尺每接头检测l点
椎架密

封装置
铸铁板莽体早整

主控 ≤1．5
拉线．用钢板尺或放置水平．玻璃管

度偏差 水平检删

定子支座与支库基础
≤5 用钢板尺检测前后左右四个方位

定子 中心线偏差

组合

安装 定子活动支座
滚子上、下接触面接

观察
触良好，滚动灵活

以锅炉钢架1m杯岛线为摹准，用钢

定子上端面杯高偏差 ±5 尺、玻璃管水平检测各支座处的上法兰

面

定子 定子就位时找正 主控 ≤2

水平度
用玻璃管水平或水平尺，在定子上端

面，沿幽周方向检捌16个点
偏差 传热元件安装后 ≤6

无件存扇形仓内不

传热元件安装 松动，元件『日J隙内无杂 观察

物

将定子沿圆周闽出8个等分点，平稳

推转风罩，用千分表检测风罩外圆卜某
主轴相对定子垂直度偏差 主控 ≤2．5

一固定点与定子上每一等分点之『日j的距

离．计算八点的蹈离差值

焊缝符合厂家资料

要求，表血成犁良好无 焊缝高度用焊缝检验尺检测，其他观
焊接

裂纹、咬边、气孔、夹 察

渣等缺陷

4．4．25风罩回转式空气预热器本体安装
1 适用范围：风罩【旦I转式空气预热器的本体(包括风罩、围带、密封等工作)安装。

2质最标准及检验方法见表4．4．25。



表4425风罩回转式空气预热器本体安装DL／T52102—2009r序榆验项甘件质单位质量杯准检验方法和器具沿圆周等分8个点，用百分表测嗣带径向跳动≤2圆销外表血主控沿圆周等分8个点，用百分表测用带轴向跳动≤8围带上平面以定子纾向隔板为摹准，钢尺检上，下风罩同步偏差≤lo测上下风罩圆周对应位置密封筒杼向沿礴莩封筒外圆周划八个等分点．跳动主控≤2平稳摊转风罩，用百分表检测密封筒外圆周每个等分点预都密封装置密封筒0卡环间隙均匀用钢尺测壁本体座间隙安装铸铁肪磨环活动自如观察弹簧高度用钢尺检测密封调节密封椎架铸铁用钢尺或搴尺检测每个支吊点相装胃安装板b定千瑞面符合设备技术文件应位置间隙调整双螺f{}与支架间隙用钢尺检测焊缝符合厂家资料要求．焊缝高度用焊缝检验尺检测，其焊接表甸成犁良好尢裂纹、咬他观察边、气孔、夹渣等缺陷4．426空气预热器驱动装置安装1适用范围：刚转式空气预热器的驱动装置(包括减速机、电动机及联轴器找正等工作)安装。2质镀标准及枪验方法见表4．4．26。表4426空气预热器驱动装置安装工序检验项目件质单位质茸标准检验方法和器具减速机盘车检查齿轮箱无杂音。不漏油盘午观察驰动装围带圆销‘·摆线齿轮主控符合设备技术文件用专用样板尺插入捡凶根州隙查置安装围带网销与齿轮≥65％齿宽色印检直接触向电动机位置方向及固定位置方向符合图纸要求固定牢固观察安装147



DE,／T 5210．2——2009

表4．4．26(续)

工序 检验项目 性质 单位 质鼍标准 检验方法和器具

联轴器找正 轴向、径向偏差<O．1 百分表检查

密封严密盘根填实接口互错90。松

其他部
轴封安装 观察

紧适当

件安装

焊缝符合厂家资料要求，表面成型
焊缝高度用焊缝检验

焊接 良好，无裂纹、咬边、气孔、夹渣等

缺陷
尺检测，其他观察

4．4．27空气预热器管道及吹灰器安装

l 适用范围：回转式空气预热器管道及吹灰器(包括冲洗、消防等管道，吹灰器、孔门等附件设

备)的安装工作。

2质量标准及检验方法见表4．4．27。

表4 4．27空气预热器管道及吹灰器安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

管道布置合理、美观、走向正确，支
管路安装 管路安装 观察

架固定牢固

符合设备技术文件，转动灵活，无卡
操作传动部分 试动观察

涩，回弹，转动部分涂有润滑粉

吹灰及清洗 密封面干净光滑，无附着物，安装位
装置安装 旋转密封接头 置正确。弹簧工作高度符台设备技术文 观察，用钢尺检测

件

安装位置 安装位置正确、固定牢固 校对图纸

孔门安装 位置正确．开关灵活，密封严密 核对图纸

孔门安装
焊缝符合厂家资料要求，表面成犁良 焊缝高度用焊缝检验尺

焊接
好，无裂纹、咬边、气孔、夹渣等缺陷 检测，其他观察

4．4．28受热面回转式空气预热器定子安装

l 适用范围：受热面回转式空气预热器定子安装，包括大梁、端柱或支座、外壳、扇形板分隔仓、

支撑等设备的安装工作。

2质量标准及检验方法见表4．4．28。

表4 4 28受热面回转式空气预热器定子安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

在定子外壳径向隔板直径位置，用钢尺

定子
定子圆度偏差 主控 ≤2

分别检测上、下端面

组合

安装 定子端面平整度
主控 ≤2

用玻璃管水平及钢尺在定子上端面沿
偏差 圆周方向各测16点



表4．428(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目忭质单位质嚣标准检验疗法和器具上、下粱的水平度主控≤2用玻璃管水平及钢尺在上、下粱表面测偏差量定子支庠5支座主控<5用钢尺检测前后各方位基础中心线偏差滚子七、下接触面接触良定子活动支座观察好，滚动灵活定子以锅炉1m标高线为萆准，存支捧点钢组合定子上端面标高主控±3板r负向，j{{铡尺及玻璃管水平_险台支座处偏差安装的上法兰面定子就付找正时主控≤2用玻璃管水平及钢尺，在定子上端面，水平度偏差沿铡埘力向测8个点定子垂商度偏差主控≤2吊线坠，钢板尺测量挥缝符合厂家资料要求，焊接表面成型良好，尤裂纹、咬焊缝高度用焊缝枪验尺检测，其他观察边、气孔、变形等缺陷4．429受热面回转式空气预热器转子安装1适用范围：受热面叫转式空气预热器转子安装，包括中一心筒、转子隔仓、传热元件、围带等设备的安装工作。2质量标准及检验方法见表4．4．29。表4．429受热面回转式空气预热器转子安装[序检验工负日件质单位质蟹标准枪粤令方垃和器县主轴≮转子直径≤65m≤l用角尺、钢板尺和水平尺垂直度偏差测量直径>6．5m≤2直径≤65m≤265m<直径≤3存转子圆周方向各测16转子转子圆度偏差≤lom主控点以上组合安装lom<直径≤4≤18m用钢尺检测前后左右四个转子支撑座与中心线偏差主控<2力向用水平仪在支撑座上表面转子支撑庳水平度偏差主控<O5测4点以上149
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表4 4 29(续)

fI序 检验项目 忭质 单位 质昔杯准 检验疗法和器具

用水平仪在转子端面沿圆
转子上端面平警度偏差 <3

测16点以上

转于垂直度符合图纸 用精密水平在主轴上端面

要求 测量

转子安装 主控 转瑚水平度偏差≤005用精密水平测星

转子
转于与外壳同心，偏差

用钢尺检测
组合

≤3，且四周『HJ隙均匀

安装
转子焊接符合厂家图

转子焊接 纸要求，成犁较好，没有 观察

变形

沿圆周等分8个点，用百
围带径向跳动 ≤2

分表删捌销外表面

围带安装 主控

沿圆周等分8个点，用百
围带轴向跳动 ≤4

分表删围带上平面

4 4 30受热面回转式空气预热器密封装置安装

l适用范围：受热向叫转式空气预热器密封装置安装，包括中心筒密封、径向密封、轴向密封、

圆岗密封等设备的安装和调整工作。

2质量标准及检验方法见表4．4．30。

表4．4 30受热面回转式空气预热器密封装置安装

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

安装位置 位置正确 与图纸核对

转子角钢、

T字型
接头连接 平滑，错接偏差小于2mm 用钢尺检查

圆度偏差 小于1nlIn 用百分表检测

符合设备技术文件，折角板安装方向

密封
轴向密封间隙 主控 用钢尺、塞尺测量

与转f吲转方向一致

裴置

安装
符合设备技术文件，折角板安装方向

径向密封间隙 主控 用铜尺、塞尺测量
与转子【旦】转方向一致

符合设备技术文件，折角板安装方向
圆周密封『日】隙 主控 用钢尺、塞尺测量

与转子l旦】转方向一致

符合设备技术文件，折角板安装方向
中心筒密封 主控 用钢尺、塞尺测量

与转子心转方向一致

150



表4430(续)DL，T52102—2009【序榆骑』贞臼件质单竹质旨标准柃验方法和器具安装方向符合厂家技术文件耍求，尉固定螺栓安装观察、用扳手枪古定率固密封婕置密封调节装胃安装符台厂家技术文件要求观察安装焊缝符合，。家资科要求，无变形等缺焊缝高度用焊缝检验尺焊接陷检测，其他脱察4．431受热面回转式空气预热器润滑装置安装1适用范围：受热甸凹转式空气fj!热器润滑装置安装，包招油站、管道等设备的安装工作。2质毓杯准及检验方法见表4．4．31。表4431受热面回转式空气预热器润滑装置安装1序榆验项目件质单位质茸枷、准榆验方法和器具试骑甩力按设备厂家规定，或按冷却冷却水室严密4：漏水最高抹力的1．25倍，在试验时观察，润滑装严密性或榆古试验记录置安装润滑装置位置IF确、固定牢固观察安裟挥缝符台厂家资}}要求．表囱成焊缝高度用焊缝检验尺检测．其他现焊接掣良好．无裂纹、咬也、气孔、夹管道清等缺陷察安装管迸布胃台理、美观、走向正确、管路安装观察支架呵定牢围4．432回转式空气预热器油系统分部试运l适用范围：凹转式空气坝热器油系统分部试运，包括油站试运、油系统的油循环等设备的试运工作。2质量标准及榆验方法见表4．432。表4432回转式空气预热器油系统分部试运l=序榆验项L1件质单位质茸杯准榆验方法和器具机械段连接系统无杂物(工具临时加同等)且不要人员在内观察分部内部榆台逗留试运前榆各部位螺柞连接无缺件和松动用活扳手检查直各传动裸露韶分防护保护罩、围F齐备可靠观察分部冷却水供[口】水畅通．水量充足观察试延前榆古润滑油油位油俯适当观察151
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表4．4．32(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

分部

试运
润滑油 油质 符号设备技术文件规定

检验，查油质报

前检

查

旋转方向正确；电流、振动、温升、声响等
油泵电动机 观察，检测

正常

油泵运转 平稳，无异常杂音 观察，检测

轴承温度 主控 ℃ 符合厂家资料要求，无规定时小于80"C 测温仪检查

分部
用测振仪进行

试运 轴承振动 符合厂家资料要求，无要求时小于0．10
检查

油泵供油压力 MPa 压力符合厂家技术文件的规定 观察压力表

油系统检查 无渗漏 观察

试运时间 主控 h 符合设备技术文件规定；无规定时按2h进行 记录

4．4．33回转式空气预热器驱动装置分部试运

l适用范围：回转式空气预热器驱动装置分部试运，包括电动机、减速机等设备的试运工作。

2质量标准及检验方法见表4．4．33。

表4．4．33回转式空气预热器驱动装置分部试运

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

无杂物(工具临时加固等)且不要人员在内
机械及连接系统内部检查 观察

逗留

分部
各部位螺栓连接 无缺件和松动 用活扳手检查

试运

前检
各传动裸露部分防护 保护罩、围栏齐备可靠 观察

查
油位 油位适当 观察

润滑油

油质 符合设备技术文件规定
检验，查油质报

旋转方向正确；电流、振动、温升、声响等
驱动电动机 观察，检测

正常

分部
减速机运转 平稳，无异常杂音 观察，检测

试运

减速机输出齿轮
旋转方向正确 观察

旋转方向



表44．33(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目件质单位质骨标准检验方法和器具轴承温度主控℃符合厂家资料要求，无规定时小于80"C测温仪榆查用测振仪进行分部轴承振动符合厂家资料要求．无要求时小于0．10mm检查试运驱动设备枪查无ifl}漏观察试运时间主柠h符合设备技术文件规定；无规定时按2h进行记录4．4．34回转式空气预热器分部试运l适用范围：叫转式空气预热器分部试运，包括电动机、减速机、预热器本体等设备同步进行的试运工作。2质量标准及检验方法见表4．4．34。表4434回转式空气预热器分部试运工序检验项目性质单位质量杯准检验方法和器具机械及连接系统内部无杂物(工具临时加固等)且不要人员在内观察检查逗留分部各部位螺栓连接无缺件和松动用活扳手枪查试运前检各传动裸露部分防护保护罩、围栏齐备可靠观察查油位油位适当观察润滑油油质符号设备技术文件规定检验，查油质报告预热器轴承滑动轴承≤65温度主控℃用测温仪枪测滚动轴承≤80机械虽大双向振幅<O．1检测运转平稳，无异常声响．冷却润滑系统正式一般要求观察投入。油泉供油正常，减速机小漏脑电流不超过规定值，电流波动符合设备技术分部电动机电流主控A查看表计文件规定试运电机轴承温升℃正常．低于允许值用测温仪榆测轴承温升℃符合技术文件要求用删温仪榆测减速机振动<01用删振仪榆测密封装置调节性能良好，动静部分允许有轻密封检查主控观察微摩擦试运时间主控h符合设备技术文件规定：无规定时按8h进行记录



DL，T 5210．2—2009

4．4．35管式空预器焊缝渗油试验签证

l适用范围：管式空预器管箱端板、壳体焊缝采用渗油试验进行焊缝检查。

2签证应符合表4．4．35要求。

表4 435——焊缝渗油试验签证
工程项目名称

分项工程名称 工程编号

设备名称 设备编号

试验部位 环境温度

检查记录

检查项目 检查结果 备注

焊缝背面刷石灰水待石灰水干燥

后．在焊缝的另一向刷煤油，刷油

20mm之后，检查刷石灰水一侧焊

缝

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监珲单位 年 月 日



4．436管式空预器风压试验签证1适用范围：管式空颈器通过风压进行严密性检查。2签证应符合表4．4．36要求。表4436管式空预器风压试验签证DL，T52102—2009工程项目名称工稃编号设备霉|号设备编号试验乐力试压介质环境温度检查项目检查结果备注管式守预器系统试验前检查试验过程：检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监珲单位年月日
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4．437护板组合安装

1适用范围：锅炉各种形式护板的组合及安装。

2质量标准及检验方法见表4．437。

表4 4．37护板组合安装

工序 检验项目 忭质 单位 质量杯准 检验方法和器具

无裂纹、重皮、严重
护板外观检查 观察

锈蚀、损伤

核对图纸设计，合金
材质 主控 无错用

部件进行光谱分析

0 用钢卷尺，测对应两
边长≤lm

-．6 边长

护板(组 边长≤3m
0

合件)几 -8 用钢卷尺，测三点(两

何尺寸 0 边必测)

偏差 边长≤5m

设备
-10

及护
边长>Sm

0 用钢卷尺，测四点(两
板组 -12 边必测)

合件
边长≤2．5m ≤5

检查 护板(组

合件)对 边长≤5 0m 主控 ≤8 用钢卷尺测量

角线差
边长>5 0m ≤10

护板(组
边长≤2 5m ≤4

合件)弯
主控 拉线，用钢板尺检测

曲度(平

弯) 边长>2．5m ≤8

焊接形式符合厂家技

术文件要求，焊接尤夹

护板(组合件)焊缝检查 渣、咬边、气孔、未焊
观察．焊缝尺寸用焊

透等缺陷，焊缝成型良
接检验尺检测

好

≤1／1000护板高度， 吊线坠，用钢扳尺检
护板垂直度偏差

且≤10 测，每件测2处以上

+10 以粱或柱中心线为基
护板位置偏差 主控

0 准，用钢尺检测

能满足护板热膨胀方

向及『日】隙璺求．螺柠穿
安装 螺栓连接 主控 观察

装方向一致，丝扣露出

2扣～3扣

焊接形式符合厂家技

术文件要求，焊接无夹

焊接 渣、咬边、气孔、未焊
观察．焊缝尺寸用焊

透等缺陷，焊缝成型良
接检验尺检测

好



4．4．38砂封、水封装置安装l适用范围：锅炉本体砂封、水封等密封装置的安装。2质量标准及检验方法见表4．4．38。表4．4．38砂封、水封装置安装DL，T5210．2—2009工序检验项目件质单位质茸杯准硷验}i慢轴嚣R零部件外形尺寸符台嘲纸要求用钢尺检测用玻璃管水平，每侧槽体底扳水平度偏差≤5检测2点以上观察．在偏等明硅付槽体立板(插板)平整度偏差≤5置拉线，用俐板尺检测槽体充水试验主控严密小漏试验、观察槽体内部清洁无杂物干燥，无有机物．泥土等砂封槽砂质杂物，砂粒一般为15咖～观察2mm，且粒度均匀砂封槽铺砂表面均匀．朋周高度一致砂封(水封)安装主控插板宵足够的热膨胀量．观察，,ffj钢板尺检测设备符合设计热膨胀间距安装管道内部清洁主控清洁、无杂物管道布置走向合理，并有管道安装不小于2／Iooo的坡度，有良溢、放、进好的热补偿措旌水管安装安装牢固、位置便十操作阀门安装和榆修支吊架工艺美观、焊接牢固表面平整，密封良好：焊安装部件外观要求缝岛度匀称，熔渣及龟溅清观察理f净，无缺陷焊接符合厂家技术文件要求，焊接见夹渣、咬边、气观察，焊缝尺寸用焊焊接孔、未佯透等缺陷，焊缝成接检验尺检测型良好4．4．39炉顶密封罩壳及局部密封件安装l适用范围：炉项密封罩壳及其他局部密封件的安装。2质晕标准及检验方法见表4．439。表4．439炉顶密封罩壳及局部密封件安装工序检验项目件质单位赝肇杯准检验力店和器具外形尺寸符台罔纸设计设备零部件外观要求，无苹皮，严重锈蚀、观察．用钢卷尺检测检查损伤、变形等缺陷核埘舟纸设计，台金部材质主控无错用件进行光谱分析
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表4．439(续)

工序 检验项日 十牛质 单位 质帚杯准 枪验力}上和器具

零部件(构架、密封板等)安装
符合图纸要求 钢尺检测

位置、尺寸

炉顶栏杆安装 符台本部分表4．4 14

观察．存挠曲明镀位置用
密封件平面挠曲 ≤5

铡板尺检测

观察，在偏差明硅位置用
密封件接口局部平整度偏差 ≤5

钢板尺检测

开孔付胃、尺寸合适．
密封板穿管孔 观察

预留管于膨胀位移疑足够

连接牢固，露出舒扣长

安装
度。致．在构件内侧根部

满焊，螺栓、螺母、挚潮
螺栓连接 观察

的数壁、位置符合设计要

求，能满足护扳热膨胀方

向及『日J隙璺求

螺钉无松动、脱落，数
自攻螺栓连接 观察，用改锥试紧

量、位置符合设计要求

热膨胀位移足够，无错 观察，必要时用钢尺检
热膨胀检查 主控

焊、漏焊 测

辉接形式符合厂家技术

文件莹求，焊接无灾渣、 观察，焊缝尺寸用焊接
焊接

咬边、气孔、未焊透等缺 检验尺检测

陷，焊缝成型良好

4．4．40炉本体门孔安装

l适用范围：锅炉本体各类门、孔的安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．40。

表4 4 40炉本体门孔安装

工序 检验项日 性质 单位 质茸杯准 检验力法和器具

外观
炉门外观

无伤痕、裂缝和穿孔的
观察

检查 砂眼

肯石棉绳等填料．密封
炉门与墙皮问密封

严密 观察

炉门开关 方向正确，开闭灵活

炉门安装位置偏差 ±10 用钢尺榆测

根部焊接 在墙皮内侧根fi【i满焊
设备 门椎周定
安装 螺栓 螺栓拧紧后螺杆应露出 观察螺母连接

螺母外2扣～3扣

炉『】密封面 填}l充实．严密4：漏

与吹灰孔外壳开孔同

吹灰器套筒安鉴 主控 心，焊接牢周，垂直于炉 观察

壁



4．441渣井安装l适用范围：锅炉间渣井安装。2质鼍标准及榆验方法见表4．．441。表4441渣井安装DL／T52102—2009J．序榆骏项I{件质单位质譬枷、准椅验力泣和器县外观设备外观检壹{要构件尢裂纹、重皮、严观察检鹰币锈蚀损伤在杆组fi甜，偏苹≤l／1000村盛J，且≤10片|钢尺榆测上下两处位置在白成90。两力位，吊线台安装垂直度偏差≤l／1000柱高，且≤15坠，川钢板尺拎删椎絮组长(宦)度偏差±10用钢』：拎删椎架上口台安装对角线差≤15州钢尺拎删辑￡架上：，F面在卜I】四角仃胃．以市杆杯高偏差±5lm杯岛线为碡准。用钢卷尺、玻璃管水平仪柃测喷水器方向、位置}W?设计，孔目H畅通方向、付置符台设计．连接观察，通水检查冲灰喷嘴缝扣严密小漏设备门、孔符台本部分袁44加要求安装符含矧纸设计要求，且转动获清f】操作装置动作试验灵活，能个歼全关焊接符台厂家技术文件要观察，焊缝尺寸用焊接检焊接求，僻接尢夹渣、咬边、气扎验尺检删等缺陷，群缝成犁良好灌水试验{拧严密小漏观察，办理等证4442灰斗组合安装1适用范围：锅炉、除尘等区域灰斗的组合及安装验收。2质蕈标准及检验方法见表4．4．42。表4．442灰斗组合安装工序榆驰项目忤质单位赝链杯准榆骏方注和器具荦片构件尺寸单片构件外形尺寸符合图纸要求用钢尺榆测灰斗组接口边长偏差O合外形—lO用钢尺榆测尺寸接【】对角线茬≤10灰斗上口、下口中心轴线≤10吊线坠，用钢尺检测垂f￡度偏差辉缝，密件试验{二控严密不漏观察彦油试骑或榆☆记录灰斗平面甲移。无明移【Ⅶ凸安装灰斗外观不平．崎时焊接铁件切除并打观察磨f净，灰斗内尢杂物焊接符合r家技术文件要现察，辉缝尺寸用焊接枪验焊接求．群接正史府、咬边，气孔尺抢删等缺陷．焊缝成犁良好
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4．4．43旋流式燃烧器设备检查

t 适用范围：锅炉旋流式燃烧器设备检查验收。

2质茸标准及检验方法见表4．4．43。

表4 4．43旋流式燃烧器设备检查

工序 检验I虫日 件质 单位 质最标准 检验方法和器具

无裂纹、变形、严重锈
安装

设备外观 观察
蚀、损伤

前检

查 合金部件现场进行光谱
材质 主控 符合设计要求

分析，提供试验报告

4．4．44旋流式燃烧器安装
’

1 适用范围：锅炉旋流式燃烧器、“u”形及“W”形火焰的直流式燃烧器安装验收。

2质量标准及榆验方法见表4．4．44。

表4．4 44旋流式燃烧器安装

工序 检验项目 性质 单位 质量杯准 检验方法和器具

用玻璃管水平检测各喷
喷口杯高偏差 主控 ±5

口中心位置标高

以锅炉中心线为基准，
喷口间中心偏差 主控 ±5

拉线，钢尺测量

以喷口垂直端面为基

燃烧器伸入炉膛深度偏差 主控 ±5 准，用钢尺测量与水冷壁中

心线『日】距

一
——、一 不带调整机构 ≤5
次风筒

同心度
用钢尺测量

燃烧 偏差 带调整机构 ≤3

器安

装 轴封严密，转动灵活，
传动部分(叶片挡板、

主控 无卡涩，刻度指示正确， 观察
操作调节机构等)

与实％、位置柑符

密封接合面 主控 加垫正确严密币漏 观察

安装位置和方向 符合图纸设计要求 观察

焊接符合厂家的设计要

焊接 求，焊缝成本J良好．无缺
观察。焊缝尺寸用焊接

检验尺检测
陷。尺、r符合设计

符台本部分表4．3，5和
吊挂装置安装 主控

表4．3．6规定

4 4 45宣流式燃烧器设备检查

l适用范围：锅炉四角切圆燃烧直流式燃烧器设备检查验收。

2质镀标准及枪验方法见表4．4．45。



表4．4．45直流式燃烧器设备检查DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具无裂纹、变形、严重锈设备外观观察蚀、损伤喷口中f≤300mm±3心节距300mm<t≤500ram±4拉线，用钢尺检测两相(f)偏500mm<t≤800ram±5邻喷口水平中心线之间距安装差离f>800ram±6前检上、下H≤2．5m±4查两端喷拉线，用钢尺检测两相口总距2．5m>H≤5m±8邻喷口水平中心线之间距离(H)离偏差H>5m±lO喷口中日≤5m≤5以上下两喷口为基准，心线偏差值驴5m≤6拉线，用钢尺检测4．4．46直流式燃烧器安装l适用范围：锅炉四角切圆燃烧直流式燃烧器安装验收。2质量标准及检验方法见表4．4．46。表4，4．46直流式燃烧器安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具按本部分E．2检测每组喷嘴标高偏差主控±5燃烧器中心位置在切圆平台上，有正确以找正后的水冷壁为基燃烧切圆划线的假想切圆线，且标记明准，确定炉膛纵横中心线，划出切圆和基准切线，然后显按以上方法复核喷口中心轴线与燃烧切圆主控(。)≤05吊线锤，拉线，用钢尺的切线偏差检测，计算偏差角度燃烧器外壳垂直度偏差≤5吊线锤，用钢板尺检测以喷口垂直端面为检测燃烧喷嘴伸入炉膛深度偏差主控±5基准，用钢尺检测与水冷壁器安中心线间距装符合图纸，刻度指示正上、下喷嘴偏差角度观察确轴封严密，转动灵活，传动部分(挡板、操作调节机构主控无卡涩，刻度指示正确，观察等)与实际位置相符密封接合面主控加垫正确，严密不漏观察焊接符合厂家的设计要观察，焊缝尺寸用焊接焊接求，焊缝成型良好，无缺陷，尺寸符合设计检验尺检测符合本部分表4．3．5和吊挂装置安装观察表4．36规定161
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4 4．47油、气燃烧器设备检查

l适用范围：锅炉油、气燃烧器设备检查验收。

2质量标准及检验方法见表4．4．47。

表4．4．47油、气燃烧器设备检查

1序 检验项臼 件质 单位 赝量枷、准 检验方法和器具

平直，内部畅通，无杂
油枪芯管 解体检查

物

内部无杂物、畅通．雾

安装 雾化喷嘴 主控 化片光洁、无损伤。接头 解体检查

前检 严密小漏

查
弯曲半径应大于外{争的

10倍，接头童开始弯曲处 拎冽实物或核对产品技
金属软管外形尺寸

晟小距离应大于外径的6 术资料

倍

4．4．48油、气燃烧器安装

l适用范围：锅炉油、气燃烧器安装验收。

2质量标准及检验方法见表4．4．48。

表4．4 48油、气燃烧器安装

工序 检验项目 件质 单位 赝晕枷、准 榆验方法和器具

油枪伸入炉膛位置 符合设计
以水冷擘为基准，用钢

燃烧
尺检删

器安 执行机构 位霞lE确．伸缩自如 脱察

装

雾化试验 主控
雾化照好，出力满足设

现场试验，观察
计要求

管道安装
靠置简单明了，安装E

观察
进、回 艺美观，便于操作和检修

油支
接头严密小漏．支管与

管 接头安装 油枪连接严密4i漏，并有 观察

良好弹性

4 4．49无油点火装置、微油点火装置安装前检查

t适用范围：锅炉无油点火装置、微油点火装置安装前设备检查验收。

2质量标准及检验方法见表4．4．49。

表4 4 49无油点火装置、微油点火装置安装前设备检查

工序 检验项目 性质 单位 质茸标准 检验方法和器具

不得有变形、裂纹等缺
设备外观 观察

陷

安装
核对厂家技术文件，合

前检 材质 主控 符合设计文件要求
金部件进行光谱分析

查

符合设计文件要求，无
浓淡装置 观察

损伤



4450无油点火装置、微油点火装置安装1适用范围：锅炉无油点火装置、微油点火装置安装。2质量杯准及检验方法见表44．50。表4450无油点火装置、微油点火装置安装DL／T5210．2～2009工序检验项I{件赝荦位质镀}，j、准榆验力法和器具观察，育日jj驻偏差用角喷n角度主控(。)符合设备安装说明书尺、钢扳K榆删喷【】离水冷肇管的n，I隙不妨群嘭胀观察无油焊村选{}j正确，焊接符焊接检验尺检测外形尺点火焊接主控合设计要求，尢缺陷，焊装蔑缝成掣良好寸(等离子点等离f发生器安装扳与支承筒垂A，偏差符合{殳计要观察，明缸偏差时用水火装求平尺榆测胃)、微油等离子发生器托架水平．偏差符合设计要观察，明硅偏差时用水点火求平尺检测装置推进器安装进退fj如，无卡涩现场推抻榆验安装风、粉、严密件试验’控严密4：漏进行风_【f=试验榆矗气、水管道接L】扛辑!密封严密，小漏观察管道内部清洁清沾无萨物观察44．51汽包(汽水分离器)检查、划线1适_【}J范围：适用于汽包、汽水分离器、储水箱等设备(简体、接管座)的榆查，划线。2质蟹标准及枪验方法见表4．4．51。表44．51汽包(汽水分离器)检查、划线工序榆验j贞日竹顾学位质早杯准检验方}L,f'tJ器具无裂纹、罩应及袍痕．观亭fL|】陷及麻坑深度，外观主控凹陷及麻坑深度小超过3rnm～4mm必叠时川量具枪盘核古设计图纸、产品质量含格证明、监督榆验证材质主控符合厂家设计要求明等文件，合命部件进行光辩分析并出具报告，并在明垃处做标识简体设备核古设计}车j纸、产品质检台肇厚符合厂家设计要求阜台格l』E明、监督枪验证明等文件无裂纹、气孔等缺陷．核存设计图纸、产品质焊缝帚合格证明、舱督拎骑让成型良好明等文件，并作外观榆台台台部件进行光谱分接管座合金部件材质主控无错用析，并出妊撤告，并在明显处作标识
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表4．4 51(续)

工序 枪验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

位置 根据厂家图纸进行校核

管头高度

管头外径 主控
核青设计罔纸、产品质量

符合厂家设计要求 合格证明、盟督榆验证明等

管三【：肇厚 主控 文件，同规格管头采用钢

管头坡口
尺、游标卡尺髓机抽查，抽

接管座 直数量小低于2个
管奠角度 主控 度

无裂纹、夹渣、气孔等
核青设计文件、产品质量

管座焊缝 主控 合格uE明、监督榆验证明等
缺陷，成型良好

文件，并作外删榆查

设各 内部清洁
无尘土、锈皮、金属余

观察
屑等杂物

检查
在简体两端饵缝内侧20mm

简体全长弯曲度 ≤20 处，拉线}}j钢板尺检测q成

90。角两个，芎位，取晟大值

平整，无径向贯穿性伤
人孔门结合面 主控 观察

痕，局部伤痕≤0 5mm

符合厂家设计要求．外 核查设计文件、产品质蕈

其他焊缝 主控 观无裂纹、夹渣、气孔等 合格证明、监督榆验证明等

缺陷，成型良好 文件，井作外观枪矗

两端有中心标志(镜
横向中心以汽包中心附近

安装划线 主控 眼)，并在简体划出简体纵
管座为摹准，纵向中心以水

平中心为摹准，用钢卷尺、
横中心线

钢尺、玻璃管水平复核

4．4．52汽包(汽水分离器)安装

1适用范围：用于汽包、汽水分离器、储水箱等设备(简体、接管座)的安装。

2质量标准及检验方法见表4．4 52。

表4 4 52汽包(汽水分离器)安装

工序 千龟验项目 僻质 单位 质量杯准 检验疗注和器具

安装方向 正确 根据设计图纸进行校核

标岛偏差 ±5 按E 2的规定枪测

纵横水平度偏差 ≤2 按E 3的规定榆测

以锅炉横向膨胀中心为基
横向中心位置偏差 主控 ±5

准，吊线坠，用钢卷尺检测

设备 以锅炉纵向膨胀中心为基
安装 纵向中心位置偏差 ±5

准．吊线坠．用钢卷尺榆删

在90。接触角阗弧应
汽包吊环与汽包外圆接触 用塞尺检测

吻合，局部删隙≤2mm

垂豇度偏差 主控 ≤1‰￡，且≤10 吊线睦，钢板尺测量

符合本部分表4 3 5
吊挂装置 主控

和表4．3 6规定

注I：如届于设备隙周达不到要求．可与制造厂家掷商．按照厂家意见处理。

注2：￡一汽水分离嚣高度



44．53汽包内部装置检查l适用范围：用于汽包内部装置检奁。2质量标准发检验方法见表4．4．53。表4453汽包内部装置检查DL，T5210．2—20091序检验指杯性质单位质茸杯准榆验方珐及器其设备种类、数量齐全根据设计图纸进行校核主控光谱分析柃验，出具报设备材质合金材质无错用告，并在明显处做标识内部外观尤明娃锈蚀、破损、变观察装置形等缺陷检古成犁良好．无捕焊和裂厂家焊缝主控纹等．飞溅清理t净，焊观察缝符合设计罔纸曼求螟挣、螺母连接件螺衿齐全，兄损坏观察4454汽包内部装置安装l适用范围：用于汽包内部装置拆除后的刨装。2质茸标准及检验方法见表4．4．54。表4．454汽包内部装置安装工序检验指杯件质单位质茸杯准榆验方法及器具部件安装位置正确，与原杯记相符根据设计图纸进行校核连接隔板主控严密不漏观察、灯光榆奇严密，挚片符合设计要法兰、螵栓连接主控求．蜱午争连接紧同，无松扳}枪奇动并南防松描施内部成型良好，无漏焊、咬装置焊接主控边、裂纹等缺陷，E溅清珲干净，焊缝符合设计琏j观察安装纸要求无乍t、锈皮、台属余汽包内部清洁主控观察屑、焊渣、施J遗留物蜱衿镗扣、法峙苹圈均涂南里铅粉炎润坩剂，法人孔门安装主控观察，扳手检直兰单完好，摆正、无偏斜，螺柠紧崮，受力均匀4．4．55膜式壁(水冷壁、包墙过热器)组合l适用范围：用于水冷壁(含辐射式再热器)、延伸墙水冷壁、包墙(延伸包墙)、中间隔墙等设备检查及管排组合。2质量标准及枪验方法见表4．4．55。
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表4．4 55膜式壁(水冷壁、包墙过热器)组合

_I=序 榆骏项目 件质 单位 质培枷、准 梭验方泣卸器具

刚忤粱
刚性梁安装 符合本部分表4 4．71

安装

符合DLfr 5047—1995 试验观察或枪盘试验记
管子组合后通球试验。 主控

中第31 4 录

管f对口 主控 符台奉部分表4．3 9

组合件 宽度≤3m 光臀+3：鲭片管+5 按奉部分E l规定，在上

宽度偏 光管±5；鳍片管 中下三处位置，检测曲边

左 宽度>3m 管中心踔离2／1000，最大不超过15

按本部分E1规定，测量
组合件长度偏差 ±lO

组件上、下联精两端头『日J蹈

组合件对角线差 主控 ≤10
以联箱中心线为摹准，

设备
按本部分E1规定榆测

现察．明显不平位置，组合 管排平罄度偏差 ±5
用钢扳尺枪删

两片膜式母拼接时边排管
±3 依据图纸，钢板尺测量

fuN,偏差

以卜联箱中心线为基
火嘴口纵横中心线偏差 ±10

准，用钢卷尺进行榆测

符合同纸，平整．牢固．
密封件 观察

煤油试验严密小漏

孔门安装 符合本部分表4440

焊缝符台陶纸要求．无裂
焊接 主控 观察

纹、气孔等缺陷，成犁良好

a管子组合后通球试验：[j的足时纡I台后的辟【】进行焊【1内杼榆矗，防止f}{现内部堵摩

4 4 56膜式壁(水冷壁、包墙过热器)安装

1适j}j范围：用于水冷壁(含辐射式再热器)、延伸墙水冷壁、包墙(延伸包墙)、中间隔墙组件

及散件安装。

2质鼍标准及检验方法见表4．4．56。

表4 4 56膜式壁(水冷壁、包墙过热器)安装

工序 检验项目 件质 单位 质茸}，J、准 检验，J注和器具

符合DⅥ5047—1995 对口焊接后检查试验
管排对口焊接前通球试验1 主控

31 4条规定 记录

管_f对口 符合本部分表4 3．9 观察，焊接测量尺测量

安装后糌体宽度偏差 主控 2／1000，最大不大于15 弹黄秤拉钢尺检删

设备
管排垂A度偏差 ≤1‰K度n≤15 吊线坠，用钢板尺榆测

安装 膜式罐拼接时边排管『日】蹈偏茸 ±3 依据图纸，钢板尺测量

连接装置 符合图纸，膨胀自如 观察

符合图纸，平整、牢固，
密封件 观察

严密不漏

焊缝符☆图纸要求，无裂
密封焊接 主控 观察

纹、气孔等缺陷．成犁良好

a管排对门焊接前通球试验：目的足枪矗设备存放、倒延期『日】仃无埽物留卉：管内，消除设备爆管隐患



4457螺旋水冷壁(预组合)组合l适用范围：用j：螺旋式水冷擘的组合或预组合。2质蕾标准及枪验方法见表4．4．57。表44．57螺旋水冷壁(预组合)组合DL，T52102—2009J序榆骑项}{忖质荦位质艟杯准榆验方法和器具拉线、用钢板尺枪捌计螺旋管上升角度偏差丰控(。)05算管f】i芎趼偏蓐}|拧≤2依据图纸，钢板K删量符合DL／T5047—1995试验脱察或枪卉试验记管f-fit合后通球试验。中314规定录管f时口符合本部分表439规；七组合件宽度≤3m光管±3：鳍，{管±5按本部分E1规定，在卜宽度偏光管±5：鳍片管中F二三处竹置，枪侧两边宽度>3m管中心跆离2／1000．最大不超过15按奉部分E1规定，洲章组合件长度偏差±10组件t、下管口基准中心线忙m】距以预组件中心线为基组合件对角线差主控≤10准．按本部分E．1靓定柠测设备管排平罄度偏差±5观察，明艘不平位置，组合用钢板尺榆删水平扭转变形≤8把线、用钢尺榆删计算符合蚓纸要，平整，焊张力板安装观察接申同两片膜式带拼接时边排管±3依据图纸，钢扳尺测量问蹈偏羊以组件卜排管r]萆准中火嘴1]纵横中心线偏差±10心线为基准，用钢卷尺进行榆删符台阿纸，平整，牢固，密封件观察煤油试验严密1i漏符台本部分表4．440规孔门安装定焊缝符合图纸要求，无密封焊接主控裂纹、气孔等缺陷，成型观察良好a管于组合后通球试验：目的是埘钮I合厉的焊[】进行焊[】内行榆贵。防JP出现内豁堵塞4．4．58螺旋水冷壁散件(组件)安装1适用范围：用于螺旋式水冷壁的组件或散件设备的安装。2质争杯准及检验方法见表4．4．58。167
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表4．4．58螺旋水冷壁散件(组件)安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

符合DL／T 5047--1995 对口焊接后检查试验
管排对口焊接前通球试验8 主控

中31,4条规定 记录

管子对口 主控 符合本部分表4．3．9 观察，焊接测量尺测量

管排垂直度偏差 ≤1％o长度且≤15 吊线坠，用钢板尺检测

安装后整体宽度偏差 主控 2／1000，最大不大于15 弹簧秤拉钢尺检测

连接装置 符合图纸，膨胀自如 观察

组件 四角水平管(每层)标高 主控 ±2 按本部分E．2规定检查

安装 吊线锤，拉线，用钢尺
螺旋角偏差 (。) 0 5

测量，计算角度偏差

拉线，用钢尺测量，计
水平扭转 主控 ≤8

算角度偏差

密封件安装符合图纸，平
观察

整、牢固，煤油试验严密不漏
密封焊接 主控

焊缝符合图纸要求，无裂
观察

纹、气孔等缺陷，成型良好

a管排对口焊接前通球试验：目的是检查设备存放、倒运期间有无异物留在管内，消除设备爆管隐患

4．4．59锅炉本体管路安装

1适用范围：用于锅炉本体降水管、蒸发管、蒸汽联络管、给水联络管、再循环管、减温水管道

等管路的组合、安装。

2质量标准及检验方法见表4-459。

表4．4．59锅炉本体管路安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

设备 设备检查 符合本部分表4．3．8

检查 联箱检查、安装 符合本部分表4．3．10

管子安装方向 主控 正确，符合图纸 依据图纸校核

管子对口 主控 符合本部分表4．3 9

立管垂直度偏差 ≤2％0，且≤15

水平管 DN≤100mm ≤1‰，且≤20
观察，对明显偏差管

子拉线，用钢板尺检查
弯曲度 DN>lOOmm ≤1．5‰，且≤20

每组管段上抽查2处
成排管段间距偏差 ±5

以上，用钢板尺测量

设备 管排平整度偏差 ≤10
观察，对明显偏差的管

安装
子拉线，用钢板尺测量

支吊架 主控
符合图纸，安装牢固，

观察
位置准确，受力均匀

预留膨胀方向正确， 依据图纸，钢板尺测
导向装置安装

膨胀量符合图纸要求 量

符合DL 5031～1994
阀门 主控 观察

中5．5的要求

焊缝符合图纸要求，

焊接 主控 无裂纹、气孔等缺陷， 观察

成型良好

注：DN一管子公称直径
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DL，T5210．2—20094．4．60立式过热器(再热器)组合l适用范围：用于屏式过热器、末级过热器、末级再热器、垂直低温过热器等设备整体组件或管排组合。2质量标准及检验方法见表4．4．60。表4．460立式过热器(再热器)组合1序检验项f；I件质单位质苗杯准柃验方往和器具联箱榆奇、安装符合本部分表4310符合DL／T5047一1995对口焊接后检查试验记管排对口焊接后通球试验‘主控中314规定求符合本部分表4．39规管子对口主控观察，目测偏差较大用管排间距偏差±5钢板尺扮矗按本部分El规定，用组合件宽度偏差主控±10钢尺榆测两边管上、中、设各下三处中心线『H】蹈离组合观察．存明镀不平位置管排平罄度偏差≤20拉线，用钢板尺检测舫磨装置符合图纸设计要求依据罔纸，钢卷尺测量管乍子符合图纸设计要求依据罔纸，钢卷尺测量附件安装吊拌铁板符台图纸设计要求依据嘲纸，钢卷尺删鞋符合图纸．安装位置正梳形板依据图纸，钢卷尺测量确、牢崮，整齐焊缝符合图纸要求。无铁件焊接主控咬边、裂纹、气孔等缺陷．观察成型良好a管排对[】焊接后通球试验：目的是埘组合后的焊FJ进}r饵I]内}手枪青．防止出现内部堵塞4．4．61立式过热器(再热器)安装l适用范围：用于屏式过热器、末级过热器、末级再热器、垂直低温过热器等设备的组件或散件安装。2质量标准及榆验方法见表4．461。表4461立式过热器(再热器)安装工序榆骏项目性质单位质最标准榆验}if|种器强符合DL／T5047—对【J焊接后检查试验管排对口焊接前通球试验4主控1995中314规定记录管f对口主控符合奉部分表439设备边缘管1{炉墙fH】隙主控符合图纸用钢尺榆删符F点安装蛇形管底部弯头向下膨胀叫隙主控符台嘲纸用钢，t榆删#f：点管排垂n度≤1／‰管排长度，≤15观察，明显木甲位置，管排平罄度偏差≤20扣钢的用铡板尺柃删
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表4．4 61(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

位置、角度JF确．符

设备
附件安装(防磨、固定装置等) 钢卷尺测量

合图纸要求，安装牢固

安装 无裂纹、夹渣、气孔 观察．焊缝尺寸采用焊
铁件焊接 主控

等缺陷，成型良好 缝检验尺检测

a管排对[】焊接前通球试验：目的是枪彘设备存放、倒运期问有，i三异物留在管内，消除设备爆管隐患

4．462卧式过热器(再热器)组合

l适用范围：用于布置在尾部竖井内的卧式过热器、再热器组合。

2质量标准及检验方法见表4．4．62。

表4．4 62卧式过热器(再热器)组合

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

符合DL／q"5047— 对口焊接前检查试验
管排组合后通球试验4 主控

1995中3 l 4规定 记录

符合本部分表4．3．9
管子对口 主控

规定

管排『日】跆偏差 ±5

按本部分E1规定，

用钢尺检测曲边管t、
组合件宽度偏差 主控 ±lo

中、下三处中心线闻距

离

观察，在明显不平位
管排平整度偏差 ≤20

置扣线，用钢扳尺榆测

设备 吊线睦．用钢尺检删，
组合 组合件边排管垂直度偏差 ≤5

随机抽台若干点

符合图纸．焊接牢

防磨装置安装 固，平整，不影响热膨 钢卷尺测量

胀

附件 管卡安装 符合图纸 钢卷尺测量

安装
吊挂铁板安装 图纸 钢板尺测量

符合I冬|纸，安装位置
梳形定位扳 钢板尺测量

正确、牢固，整齐

挥缝符合罔纸蕈求，

铁件焊接 主控 无裂纹、气孔等缺陷，
观察，焊缝尺寸用焊

缝检验尺抽查
成型良好

a管排组合后通球试验：目的是对组合后的焊[j进行焊口内径榆直，防止出现内部堵塞

4 4．63顶棚过热器安装

1适用范围：用于顶棚过热器的膜式壁、单根管散件安装。

2质苗标准及检验方法见表4．4．63。



表4463顶棚过热器安装DL／T5210．2—2009I序榆验项日7件质单位顶净杯准榆验，J注和器具符台本部分表439规管子对口主控定管f间距均匀观察安装n管F水、F中心线七、鳍片『日】侧隙符合鲭片安装观察尉纸要求，焊接方式符合刚纸璺隶按本部分E．1规定，在管排标高偏差±5前、中、后i处位置，随机抽拎数点观察．在偏芹明旺不平管排平整度偏差±5付胃，拉线，用钢板尺检测设备边排管子与锅炉受热虚i管间隙主控符合图纸，偏差安装≤5mm用钢板尺，随机抽检若符合图纸．偏差干点管排与前水冷肇管间隙主控≤5mm符台嗣纸，无附加应立式管排穿琐棚管的『日】隙力，项棚管能够自由膨观察胀安装牢固，规范，能顶棚管固定装置观察满足自由膨胀符合图纸，平髂牢固，密封件安装主控观察密封焊接严密¨、届焊缝符合图纸璺求．观察，焊缝尺寸用焊缝焊接主控无裂纹、气孔等缺陷，检验尺抽查成型良好4．464卧式过热器(再热器)安装1适用范围：用于卧式过热器、再热器组件或散件设备安装。2质昔标准及枪验方法见表4．4．64。表4．464卧式过热器(再热器)安装工序榆验项目忖质单位质锗杯准检验力注和器具符合DL／T5047—对口焊接后检查试验管排对口焊接前通球试验4主控1995中3．I4条规定记录管f肘口主控符合本部分表43．9管排njl厨，偏差±5观察设备观察，卉。偏蓐明显位安装管排乎整度偏差≤20置，用制尺榆删管排边缘管‘d膜j{=罐的±5钢板尺测量跆离偏差扮台图纸．姆接申同，防磨装置观察平髂，小影响轨膨胀17l
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表4 4 64(续)

工序 检验项目 性质 单位 赝最标准 检验方法和器具

符合图纸，安装位置

固定装置安装 正确，管排之间『日J距均 观察

匀，固定牢固

设备 联箱内部清洁 主控
无尘t、锈皮、积水、 封闭前用灯光、反射镜

金属余屑等杂物 或窥镜检查
安装

密封件 符合图纸，平罄牢固 观察

焊缝符合图纸要求，
观察，焊缝尺寸用焊缝

铁件焊接 主控 无裂纹、气孔等缺陷，
检验尺抽查

成型良好

a管排对口焊接前通球试验：目的是检查设备存放、倒运期删有无异物留在管内．消除设备爆管隐患

4．4．65汽一汽加热器组合

l适用范围：用于汽一汽加热器组合。

2质量标准及检验方法见表4．4．65。

表4 4．65汽～汽加热器组合

工序 检验项目 十牛质 单位 质链标准 检验方法和器具

设备枪查 符合本部分表4．3 7

简体、联箱榆彘划线 符合本部分表4．3 10

管子对口 主控 符合本部分表4 3．9

纵横水平度偏差 主控 ≤3 按本部分E 3检删

按本部分E 3规定，
纵向中心线间距离

主控 ±5 分别榆测筒体与小联箱
简体与

偏差
间两个端头位置

小联箱

以简体、小联箱边缘

设备 相瓦问对角线差 主控 ≤10 管端头为基准．按本部

组合
分E．1规定检测

连接管 『日】距均匀，管子平直

平直，无漏焊，螺栓 观察
支撑扳

连接r中固

用l 25倍工作压力作

一次汽侧严密性试验 主控 MPa 严密不漏 水限试验，观察或检查

试验1己录

焊缝符合圈纸要求，

焊接 主控 无裂纹、气孔等缺陷．
观察，焊缝尺寸用焊

缝检验尺抽查
成犁良好

4．4．66汽一汽加热器组件安装

l适用范围：用于汽一汽加热器组件的安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．66。



表44．66汽一汽加热器组件安装DL，T5210．2—2009工序检验项目忭质单位质晕杯准榆验方注和器具按本部分E2规定，检筒体标高偏差主控±5测简体顶部连接管座瑞血竹置简体垂直度偏差≤2％o长度吊线坠．用铡板尺．检测H成90。两个方位设备安装吊线坠、扣线，按本部分E1规定，分别榆测简简体中心线偏差主控±5体上、下曲端头中心与锅炉中心线㈣距同定牢靠、工艺美观，附件安装观察便十观看、维护4．4．67省煤器组合l适片j范围：用于省煤器设备整体组合或管排单片组合。2质镑标准及检验方法见表4．4．67。表4467省煤器组合工序检验项日件质单位质茸杯准检验方法和器具联箱检查、安装符合本部分表4310符合DL／T5047—试验观察或检盘试验管子通球试验4主控1995中3I．4规定记录管于对口主控符台奉部分衷439以联箱纵向中心线两端引出边管等挣离点为组合件各平面对角线差主控≤lO摹准，按本部分E1规定榆测管排『日J蹈偏差±5观察用钢尺，在组件沿管组合件宽度偏差主控±5排长度方向3点．监删两边管巾心线删距离设备组合件边排管垂直度偏差≤5吊线咯。用钢尺检测，随机抽古若十点组合观察．在偏茸明硅付管排平罄度偏差≤20置．拉线，片j钢尺榆删联箱中心线乍蛇形管弯头距离±10吊线路．用钢尺检删，偏差随机抽赴若P点符合图纸．焊接牢固，防磨装置组合钢板尺抽矗若干点平整．小影响热膨I}长附件管卡组合安装位霞符合图纸．观察安装管卡蝴定捎块尢脱落安装位置止确．符合吊挂铁板组合观察图纸无裂纹、气孔等缺陷，观察．焊缝尺寸采用铁件焊接主控成型良好焊缝抢验尺枪剁a管t通球试验：管排荦排组合螂接后进行通球试验，检卉组合焊接后的蜱r】内径
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4．4．68省煤器安装

l适用范围：用于省煤器设备组件或管排单片安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．68。

表4．4．68省煤器安装

工序 检验项目 性质 单位 质肇枷、准 检验方法和器具

管子对口 主控 符合本部分表4 3 9

管排问跑偏差 ±5 观察

吊线咚，用钢尺检测，
组合件边排管垂直度偏差 主控 ≤5

随机抽赍若干点

组件边排管与炉墙(或包墙管)
主控 符合图纸 用钢尺检测若干点

『日】隙

吊线坠，用钢尺检测，
组合件边排管垂直度偏差 ≤5

随机抽台若干点

用钢尺，在组件沿管排

组合件宽度偏差 主控 土5 长度方向3点，检测曲边

设备
管中心线问跑离

安装 观察，在偏差明硅位
管捧平整度偏差 ≤20

置，拉线，用钢尺检测

符合图纸，焊接牢同，

防磨装置安装 主控 平整，不影响热膨胀和 钢板尺检测

烟气流通

安装位置符合罔纸，
固定管夹安装 钢卷尺检测

管卡固定挡块无脱落

符台图纸．『日】即均匀，
定位板安装 钢板尺检测

位置lF确、牢固

焊缝符合图纸要求，

焊接 主控 无裂纹、气孔等缺陷，
观察．焊缝尺寸用焊缝

检验尺抽查
成犁良好

注：管排支撑枪验仪限于隔墙结构

4．4．69吊挂管组合

1适用范围：用于后水冷壁悬吊管、后水拉稀管(排管)、省煤器悬吊管等设备组合。

2质馈标准及检验方法见表4．4．69。

表4 4．69吊挂管组合

工序 检验项日 忭质 单位 质革枷、准 检验力注和器具

联箱检查、安装 符合本部分袁4 3 10

管f对口 主控 符台本部分衷4 3 9

按本部分E1规定，测

管排总宽度偏差 ±5 量管排上、中、下三处两

设备 边管中心距离

组合 以各联箱中心线为基

组合件对角线差 主控 ≤10 准，按本部分E．1规定测
量

用钢尺检测两相邻管
管子间距偏差 ±5

中心距

174



表4469(绩)DL／T52102—2009j序榆验项}j¨质中位质f|i杯准柃验力，上和器具以驳辅中心线为荜准，管f长度偏差±5jfI铡扳尺删硅设备管排，P罄度偏差≤20脱察，偏Z删i耻小、P忙组合置．扣线，J{j钢板，：枪测管#安娃仃置正确，安装叶’同观察无裂纹、气孔等缺陷，观察．炸缝R寸用埘缝焊接主控成掣良好榆删j：抽告4470吊挂管安装l适_}}{范围：用于后水冷母悬吊管、后水拉稀管(排管)、省煤器悬吊管等设备安装。2质髓标准及拎验方法见表44．70。表4470吊挂管安装工序柃骑项【j件质单位厩尉毛叮、准n骓jJtL种器R联箱检查、安装j控符台奉部分丧4．310管f肘口丰控符合奉部分表439吊线咚．用铡，：榆删，管子垂直度偏差≤5虢机抽舟4；少F2根管f『HJ曲，偏蓐±5观察设备边缘管+0炉墙删障f控符☆图纸jfJ钢尺柃硎若f。点安装观察，在偏芹明娃付管子平移度偏差≤20置，扣线，川钢尺捡删受力均匀，无附加应丁摇或采用手铈敲击悬吊管受力主控力岱3玎Y壬同定装置付置lI：确，安装申围删察符合例羝规定．无俑铁件焊接观察焊、咬边、裂纹等缺陷4．4．71l2刚性梁安装适用范围：用于水冷壁、延伸墙水冷壁(过热器)、包墙等的刚性梁安装。质晕标准及枪验方法见表4．4．71。表4471刚性梁安装』序榆驰项fj忖质单位质甜{，J、准椅验力}j渖】器具以L联箱为榆删摹刚忭梁标高偏差主控±5准，按本部分EI觇：芒，n．每根刚件粱曲端删骑用钢板尺，每根刚忖刚件粱刚件粱0受执向管中心±5粟删两点以上(曲瑞必辟离偏差安装测)符含图纸，无漏焊，错刚件梁b水冷肇连接观察焊，安装lj：确。膨】}K自如用铁水平或玻璃管水刚惟棠纵横水平度≤5甲硎晕175



DL，T 5210．2—2009

表4．4 71(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量}，J、准 检验方法和器具

依据图纸，用钢板尺
垂直刚性梁预留膨胀量 符合图纸设计要求

测量

刚件桀角部膨胀方向、预留膨
主控

方向正确，膨胀量符合 依据图纸，用钢板尺

胀量 图纸要求 测量

刚件粱
安装平直，导向装置与

安装
导向装置安装 主控 导向屯柱之间『日】隙均匀， 观察．钢板尺测量

符合图纸

角部连接什安装 符台图纸设计要求 观察

焊缝高度符合图纸要

铁件焊接 主控 求，无裂纹、咬边等缺陷， 观察

成型良好

4．472锅炉整体水压试验

1适用范围：用于锅炉安装后的整体水压试验。

2质量标准及检验方法见表4．4．72。

表4．4．72锅炉整体水压试验

工序 检验项目 忭质 单位 质量杯准 检验方法和器具

符合厂家技术标准
试验时使用己检定标

要求，无要求时，符合
试验压力 主控 Ⅷa 准压力表(不低于0．5

DL 612一1996第14．9

条规定
级)观察

水压 蒸汽压力<9 8MPa
采用除盐水或软化

用水
主控 水

蒸汽压力≥9 8MPa 采用除盐水

氯离子含量 mg／L <0．2

水质由化学专业人员
水质 联氡或阿酮肌含量 主控 mg／L 200～300

取样分析

pH值 10～10．5

应符合厂家设备技

水温 ℃ 术文件的规定，一般以 温度计测量

水压 30"C～70"C为宣

试验 试验环境温度4 ℃ ≥5 实测

应符合DL／T 5047一
】995中3．66和已审批 在试验前、过程中检

试验条件、范围、程序
的水压试验作业指导书 查

的要求

承』丘件及所有焊缝、

人孔、手孔、法兰、阀 符合DL／T 5047—
严密性检查 主控

门等处不渗漏，无变形 1995中3．6．6条规定

破裂

应及时放水．按设备

技术条件或规范规定，

试验后恢复 采取舫腐措施；并及时 逐条检查，办理签证

消除水监试验发现的缺

陷

a水件环境温度如达不到杯准规；芒，且又必须立即进行水乐试验时，则府采取口了靠的防寒、防冻措施
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4．4．73通球试验签证1适用范围：用于锅炉受热面设备管子通球试验检查。2签证应符合表4．4．73要求。表4．4．73通球试验签证DL，T5210．2—2009工程项目名称分项工程检验批工程编号管子规格数量材质球径及编号通球记录：检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日177
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4．4．74集箱(容器)清理封闭签证

I适用范围：用于连续排污、定期排污、疏水扩容器、储水箱、锅炉集箱等设备清理、检查、封

闭。

2签证应符合表4．474要求。

表4．4 74集箱(容器)清理封闭签证

工程项目名称

分部工程 工程编号 检验批名称

材质 规格 数量

检查内容 检查结果

设备内尘土、锈皮、积水、金属余屑等

杂物

设备内部杂物清除后压缩窄气吹扫

进出口管道、捧水管道畅通情况

内部设备完好情况

管接头和手孔盖装置临时封堵情况

其他

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监珲单位 年 月 曰



4．4．75管道冲洗签证1适用范围：用于锅炉本体及附属管道安装后的冲洗检查。2签证应符合表44．75要求。表4．475管道冲洗签证DL，T52102—2009工程项q名称分部T稃椅验批名称工稃编号环境温度冲洗介质介质温度冲洗设备名称冲洗水压冲洗H期检查记录：检盘结论：验收单位验收意见验收签字施1一单位年月目监坪单位年月日
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4．4．76管道吹扫签证

1适用范围：用于锅炉杂项管道等系统吹扫检查。

2签证应符合表4．4．76要求。

表4．4．76管道吹扫签证

工程项目名称

检验批
分部工程 工程编号

名称

环境温度 吹扫介质 介质温度

压力表
压力表型号 介质压力

精度等级

压力表校验编号 试验日期

检查记录：

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日
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4．4．77汽包封闭签证l适用范围：用于锅炉汽包内部装置安装完毕后封闭前检查。2签证应符合表44．77要求。表4477汽包封闭签证DL，T52"i02—2009工棒项目名称工稃编号检验批名称锅炉犁号汽包规格汽包材质制造厂家检查项目检奁结果内都装置安装情况内部情洁情况(无尘士、锈皮、金属余屑等条物)内部物品遗留(无工具及其他物品)人孔门密封血平整、无贯穿性划痕封}f1前施工人员清点情况人孔密封学更换及人孔fJ封闭情况检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日
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4．4．78锅炉水压试验签证

1适用范围：用『．锅炉整体水压试验过程及结果检查。

2签证应符合表4．4．78要求。

表4．4 78锅炉水压试验签证

工程项}j名称

分部[程名称 工程编号 检验批名称

锅炉犁号 试所水容积 环境温度

压力表
压力表型号 系统内水温

精度等级

压力表校验编号 设计压力 试验压力

榆验项目 榆验结果 检验项目 榆骑结果

上部甩力表安装

位置
除盐水质指标

下部J士力表安装

位置
试验用水指标

试验过程：

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施_[单位 年 月 日

监珲单位 年 月 日

制造单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



4．479炉墙密封焊接检查签证1适用范围：用于锅炉本体一次密封、二次密封的焊接、封闭检查。2签证应符合表4．4．79要求。表4．479炉墙密封焊接检查签证DL，T52102—2009丁稗项}j名称分都r{警椅骑批名称]稃编号柃古内存榆古结果膜，℃肇鳍片缝焊接施I割扎密封焊缝角部(局部)密封烨缝穿墙管处密封焊接扎f】安装密封焊接护扳1j受热向往接处焊接保温钩}f僻接热I．测茸袋霄开孔焊接临时铁件处理检奁结论：验收单位验收意见验收签字腌r单位年月日监珲单位年月日
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4．4．80锅炉附属管道安装

1适用范围：用于锅炉排污、取样、疏放水、加热、吹灰、排汽和加药等管道的安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．80。

表4．4．80锅炉附属管道安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

规划布局 统筹规划、布局合理

走线短捷、整齐、美

管线走向 观，不影响运行通道和

其他设备的操作

管道布置 不同压力的排污、疏 核对图纸或观察

放水管不得接入同一
与母管连接

母管，与母管连接角度

符合设计要求

热膨胀补偿 主控 应满足运行要求

布置合理，结构牢

支吊架布置 固，不影响管系的热膨 核对图纸，观察

胀

位置便于操作和检

阀门布置 修，阀门(多个)排列 核对图纸，观察

整齐、间隔均匀

管道
无尘土、锈皮、积水、

安装 用压缩空气进行吹
管子内部清洁 金属余屑等杂物，清理

完毕进行可靠封堵
扫

管子对口 主控 符合本部分表4．3 9

水平管弯 DN≤100mm ≤1％o长度，且≤20
曲度(DN 核对图纸，拉线，用

为公称直 ≤1 5‰长度，且 钢板尺测量

径)
DN>100mm

≤20

观察、吊线坠，用钢
立管垂直度偏差 ≤2‰长度，且≤15

尺检测

成排管段 排列整齐、间距均匀 观察、用钢尺检测

用水平尺或拉线，用
管道坡向、坡度 ％ 符合设计4

钢尺检测

能自由热补偿，并不

管道热膨胀 主控 影响锅炉本体部件的 计算膨胀量，观察

热膨胀

符合DL 5031—1994
阀门 观察

中5．5条的要求

管道附 位置便于检查，有滤

件安装 疏水箱、放水漏斗 网及上盖，固定牢靠、 观察

工艺美观

符合DL5031--1994
支吊架 主控 观察

中5,6的要求



表4480(续)DL／T5210．2—2009工序榆验项日件质单位赝管杯准检验方法和器具结合面平整．无贯穿忭划痕，挚片的内径比法兰内径大2mm～3mm，法兰对接平行、钢板尺测鼍．观察，法兰连接同心，其偏莘不大f法螺拴用力矩扳手检查兰外径的1．5‰．且不大于2mm：螺衿受力管道附均匀，螺柠Ⅳ，媾出螺母件安装2个～3个螺距取样管蒸汽取样器安装方向IF确观察消爵器安装符合设计，安装牢固观察焊缝符合图纸要求，厂家焊缝主控无裂纹、气孔等缺陷，观察，用焊缝检验尺抽查成型良好a在设计无规定时，排污及琉水管道，府保证运行状态F有不小于o．2％的坡度：吹荻系统管道安装时，应考虑水冷譬的向下膨胀和热补偿，管道府有2％的疏水坡度4．4．81排污(疏水)扩容器安装l适用范围：用于排污(疏水)扩容器、空气预热器冲洗水箱安装、储气罐安装。2质量杯准及检验方法见表4．481。表4．481排污(疏水)扩容器安装工序检验项目件质单位质苗杯准检验，J往和器具规格犁号符台设计技术文件核对设计技术资料无裂纹、变形、损伤设备外观观察等缺陷尺寸、接管中心与简观察、用钢尺、直角设备简体接管体位置、角度均符台图尺等检测检查纸，法兰曲无倾斜简体to各接管内部清扣无杂物观察无裂纹、砂眼等缺孔门陷，密封面无贯穿性划观察痕位置及方向符台设计观察依据摹准标高点，用标高≤5玻璃管水平、铡卷尺测量设备与摹础连接牢固观察，用扳于检查安装用水平尺或吊线坠，立式简体垂直度偏差≤5用钢尺柃测卧式筒体水平度偏差≤5用水平尺检测外观党好羌砧损，位水位计主控观察置If．确、横平嵯直
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表4．4 81(续)

工序 检鸵项U 件质 单位 质茸}，J，准 枪验力法和器具

校验台格，法兰结合

向’r整，垫片正确，螺
安全阀 主控 观察

栓受力均匀，丝扣漏出

2扣～3扣

安装前校验台格，固

设备 压力表 主控 定牢固，便r脱看、维 观察

安装 护

封闭前内部清理合

格，并办珲答证，人孔

封闭(人孔) 加挚JF确，螺柠受力均 观察

匀，穿装方向一致，丝
扣外漏2扣～3扣

4 4 82吹灰器安装

1适用范围：本表适用于蒸汽吹灰器、脉冲吹灰器安装。

2质昔标准及检验方法见表4．4．82。

表4 4 82吹灰器安装

上序 榆验项目 忖质 单位 质靖枷、准 检验力泣和器具

无樟伤、破损，裂纹、
部件外观检查 观察

变形等缺陷

光谱分析并出具报告，
合金钢部件材质 主控 无错用

在明显处做标记

吹荻器喷【1中心罕受热面
±10 用钢尺检测

边缘趼离偏差

用玻璃管水平或水平尺
喷管的纵向水平偏差 ≤l‰长度

榆蒯

转动疋活，移动甲稳，

吹灰器转动部分 主控 行稃开关动作与吹荻管 核对图纸，试动作

蒸汽畋
行稃栩符

荻器 吹灰器预翻膨帐方向、膨胀
方向j}确，垂直和水平 依据厂家设计资丰l或者

安装 值
主控 预留膨胀肇符合f家设 膨胀系统图，采_E}j钢卷尺

订要求 测甓

吹灰器安装位置正确， 依据设备编号和图纸观
吹灰器安装位置

符合刚纸蛰求 察

符合图纸，安装牢固，

仿置J卜确，不影响膨胀，
支吊架 核对图纸

滑动支架应方向止确。无

卡涩

密封防磨麸置 符含图纸 观察

焊缝符合图纸要求．无
观察，用焊缝检验尺抽

铁件焊接 裂纹、气孔等缺陷，成犁
查

良好

脉冲吹 部件外观检查
无撺伤、破损、裂纹、

观察

灰器
变形等缺陷

光谱分析并出具报告，安装 合金钢部件材质 主控 无错用
存明显处佧标记



表4482(续)DL，T5210．2—2009]序柃骑项口忖赝单位厩窜柑、准榆验力，上和器j}冉向lI‘确．垂自或水平依据f。家设if资料或右膨胀方向主控预帮嘭】}长旨符合f家设膨胀系统图，采』}j钢卷尺计璺求删壁发乍器罐体中心午受热05<L<l5(L为距面边缘跆离主控用钢尺检捌离)，且府符合设计璺求罐体乖n度偏芒±2用线坠、铡尺榆测符台图纸规定，方向正喷管喷口方向主控观察确脉冲吹伸入炉墙k度}．控符合瞎j纸规定用钢尺扮删灰器已炔、内部清十]内部珩沽尢7kt、杂物H、镐卒’t畎十j安装际铺窄气管道走向与布置符台技术文件规定观察安装符台图纸．安装忙胃JF支吊架、管卡子核对图纸确、肄+【嗣．小影响膨帐0．55，且符合技术文件严密性试验压力MPa规定焊【】、I嘲¨、洼兰连接系统严密件检查主控用肥皂水检直是舌漏气处尢滞捕4．4．83汽包水位计安装l适用范崮：用于汽包水位计及其他同类型水位计安装。2质最标准及检验方法见表4．483。表4483汽包水位计安装]序枪验项目竹质单位质晕}，J、准榆验力法和器具螺丝尼滑扣、弯曲、裂纹等缺陷；螺丝与螺本体外观试配观察母配合良好，韶件尢变形、裂纹、损伤等缺陷玻璃『f板及‘母H盖盖板接合面主控板结台向甲整、严密光涂色检青滑．接触均匀阀芯‘j恻烨密封面严涂色榆盘密封面，试各汽水阀门主控密，填料装填Jj．确，阀操作哪『】设备rJ开关疋活检台优质、透明、平苴、云母片外观主控均匀，无斑点、皱纹、观察裂纹、弯曲云母片】"J}力<98MPa08～l0用外径千分卡检测总辟度工作Jk力≥98MPa1．2～l5盖扳接合向毕片宜秉J}j紫铜毕f11r整观察无渗俑。符合r家技水位计水匝试验主控术文件规定，尢规；￡时，观察或枪查试验记录町按f作件力试验
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表4．4．83(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方注和器具

～般要求 位置正确，横平竖直 观察，水平尺检测

管子采用0．8倍内径

联通管内部清洁 通球检查并吹扫，清洁 观察

无杂物

汽连通管向水位计方

向倾斜，水连通管向汽

水位计和汽包连通管安装
包方向倾斜，汽水连通 观察，用玻璃管水平

设各
管支架应留出膨胀间 或水平尺检测

隙，水位计连通管阀门
安装 水平安装

依据图纸，以汽包中

心线为摹准．按设备技
水位线偏差 ±l

术条件要求，用玻璃管

水平检测

正常，高、低水位线
水位线标志 观察

明显

罩壳安装 符台图纸固定牢靠 观察

4．4．84活塞、脉冲式安全装置安装

l适用范围：用于由活塞式主安全阀、弹簧(或重锤)式脉冲阀装置所组成的脉冲安全装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．84。

表4 4．84活塞、脉冲式安全装置安装

工序 检验项臼 件质 单位 质量杯准 枪验方注和器具

合金部件材质 主控 无错用 光谱分析，查阅报告

符合设备技术文件要
部件加工精度、粗糙度 用量具检查

求

符合DL／T 5047—
舍金螺拴硬度试验 检查试验记录

1995中3．1 16规定

阀体外观 无砂眼、裂纹 观察

符合设备技术文件耍
材质 检查产品技术资料

求

弹簧检
外观

无裂纹．分层．两端

查 面‘j弹簧中心线垂直
观察

设备
符台设备技术文件要

检查 外形尺寸 用钢尺等检测
求

全压缩试验 主控
绘出弹簧特件曲线，

按DL71"5047—1995

弹簧压
且试验结粜应符合厂家

中44 8规定，在万能试

验机上或用其他方法试缩试验 工作负荷试验 主控 设备技术文件要求
验

无麻点、沟槽，接触
I嘲瓣和阀座接合面 主控 色印检查

良好

夹在车床上，用百分
阀杆弯曲度 ≤0 1／1000

表检查

符合设备技术文件要
部件配合间隙 用塞尺、卡尺等检测

求



表44．84(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质茸杯准检验力法和器具设备主安全阀活塞宦外观无裂纹、沟槽观察符合设备技术文件要检查开启行程主控实测行程求接台面甲整，加垫正法兰连接确，螺栓受力均匀．丝观察，用力矩扳手扣露出2扣～3扣对口符合本部分表4．3．9脉冲阀电磁装置’j传动杠杆主控位置正确，固定町靠核对技术资料，观察杠杆廊水平，力声和设备支点装配无歪斜，支撑用水平尺检查，重锤安装杠杆式脉冲阀杠杆重锤主控杠杆导向支杵的垂直偏称重检查差≤1／100．重锤同定牢靠脉冲管路符台本部分表4．4．80内部清洁．一般应立缓冲容器观察装，不积水布置合理．固定牢靠，脉冲润及管路支架观察工艺荧观4．4．85弹簧式安全装置安装1适用范围：用于弹簧式安全装置安装。2质最标准及检验方法见表4．4．85。表4．485弹簧式安全装置安装工序检验项臼十牛质单位质辱杯准检验方法和器具设备外观无砂眼、裂纹观察合金部件村质主控无错用光谱分析，查嘲报告符合DL厂r5047—合金螺柃硬度试验检查试验记录1995中3116条规定无麻点、沟槽，接触设备阀瓣和l嘲座接合面主控色印检查良好检查夹在车床上，用百分表阀杆弯曲度≤0l／1000检查符台设备技术文件要部件配台间隙用塞尺、卡尺等枪测求符合设备技术文件要开启行程实测行程求接合面平移，加挚正法兰连接确．蜉栓受力均匀，丝观察。用力簪扳手扣露出2扣～3扣设各对[]焊接主控符台本部分表4．39安装工艺美观，焊缝无漏疏水管安装观察焊、咬边、裂纹等够陷
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4 4．86压力表安装

l适用范围：用于锅炉就地压力表安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．86。

表4．4．86压力表安装

工序 榆验项目 件质 单位 质甜杯准 检验方法和器具

校验合格，固定牢靠， 榆盘压力袁投验记录，
压力表安装

便十观察、维护 观察

缓冲装置安装 位置l卜确 州察

备产晶技术资料。合金

压力表管安装 材质 主控 符合设计 部件做光谱分析，并出具

设备 报告

安装 阀I‘】安装 位置Ⅱi确，便f操作 观察

和胃合珲．结构牢固，
支吊架布置 核对图纸、观察

不影响搏膨胀

焊缝符合图纸要求，
观察．用焊缝检验尺抽

焊接 主控 无裂纹、气孔等缺陷，
查

成型良好

4 4 87膨胀指示器安装

l适辟j范围：用于锅炉本体膨胀指示器安装。

2质肇标准及检验方法见表4．4．87。

表4 4 87膨胀指示器安装

工序 检验项目 件质 单位 赝节杯准 检验方法和器具

指示盘刘度清晰，零

位明硅，指针宵足够刚 核对膨胀量与指示盘
指示器元件检查

件，自尖端，指小器自 刻度范围

足够蟹程

焊接牢固町靠，安装

位置留骨足够的移动
支架安装 主控 观察

革．上艺美观，小影响

通路

指针指示0点伊胃准

指示器
二向指针 主控 确，焊接牢同，指{1与 观察

刻度盘自≥3rm的阳j隙
安装

指针指示0点侍胃准

确，指}f杆‘j宜管滑动

指示器 三向指针 主控 炙活，指阜f杆自足够的 观察

安装 膨|}长移动量，套管垂直

焊接牢固

安装0点付胃准确，

应有足够的权向膨胀测
刻度盘 主控 观察，用钢板尺测肇

量母拌，膨胀方向正确，

安装牢崮



4．4．88管道严密性试验签证1适f{j范围：用f锅炉附属管道安装后严密性试验。2签证应符合表44．88要求。表4488管道严密性试验签证DL／T5210．2—2009T稃项H名称分部丁程系统名称工程编号环境温度介质介质温度序力表压力表压力表犁号精度等级校骑编号系统I：作压力试验压力试验H期试验过程：检盘结论：验收单位验收意见验收签字施r单位年月日监珲单位年月H19
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4．4．89烟、风、煤、粉管道组合、安装
l 适用范围：烟道、风道、原煤管道、制(送)粉管道的组合；烟道、风道、原煤管道、制(送)

粉管道的安装工作。

2质量标准及检验方法见表4．4．89。

表4 4 89烟、风、煤、粉管道组合、安装

工序 检验项日 件质 单位 质龋标准 检验方法和器具

在瓦成90。阿个方位

设备
组件长度偏差 ≤2‰长度，且≤10

用钢尺测量

检查 在互成90 4两个方位
组件弯曲度 ≤2‰长度，且≤10

拉线，用钢板尺检测

对口『日】障均匀，端头气
观察．对口错位用

割表由修理平整，对口错
管道对口 100mm缺口尺、塞尺检

位≤lmm，管肇厚度s≥

5mm时麻加工坡口
测

以锅炉lm标高线为

设备 安装标高偏差 ±20
摹准，用钢尺、玻璃管

安装 水平。每一组件测两点

以上(两端必测)

以锅炉构架中心线
管道安装纵横位置偏差 ±30

为摹准，用铡尺榆测

无杂物(包括临时加固
管道内部清洁 观察

铁件切割打磨}净)

冷拉尺寸符合图纸要

求，密封板焊接牢固严密

波形伸缩节 主控 无泄捕，导流板开口方向

与介质的流向一致，无卡 检查冷拉记录

伸镭节
涩

有足够膨胀量，密封良安装 套简伸缩节 主控
好

导流板安装方向及『日】隙

非金属膨胀节 主控 符合图纸要求．膨胀节育 观察

足够膨胀量，密封良好

位置、方向正确，防馔

防爆门 防爆门安装 主控 膜厚度及制作应符合设计 核对图纸

要求

安装
安装位置方向符合图纸

观察

暖风器
设计

I．25倍屉高工作压力，
严密性检查 主控 水压试验

严密无渗精

安装位置方向符合图纸
消音器 观察

设计

位置、方向正确，动作

其他部
锁气器 核对图纸

灵活

件安装 术屑(木块)分离器 符合设计 核对图纸

开关灵活，开度符台设

插板(『甲】门、挡板门)安装 计，关闭严密，轴头上有 观察，试动作

与挡板位霞一致的刻度



表4．4．89(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具法兰面平整，加垫正确，法兰连接螺栓受力均匀，丝扣露出观察长度一致其他部焊缝符合厂家资料要求，表面成型良好，无裂焊缝高度用焊缝检件安装焊接纹、咬边、气孔、夹渣等验尺检测，其他观察缺陷在焊缝处做渗煤油焊缝严密性主控严密不漏试验4．4．90烟、风、煤、粉管道操作装置安装1适用范围：烟道、风道、原煤管道、制(送)粉管道的操作装置的安装。2质量标准及检验方法见表4．4．90。表4．4．90烟、风、煤、粉管道操作装置安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具符合设计，布置正确，操作装置布置观察，试操作排列整齐，操作方便设备万向接头连接管角度≤300观察，必要时量角器检测安装传动装置动作试验操作灵活可靠试动观察开度指示明显清晰，开关标记试动观察与实际开度相符4．4．91烟、风、煤、粉管道闸门安装1适用范围：烟道、风道、原煤管道、制(送)粉管道的闸门的安装。2质量标准及检验方法见表4．4．91。表4491烟、风、煤、粉管道闸门安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具设备外观无损伤、裂设备外观检查观察纹、锈蚀、压扁等缺陷设备外形尺寸符合厂家技术文件用钢卷尺检测进出口检查端面材质检查符合设计要求核对出厂合格证开启方向与设计要求一致与图纸核对安装位置正确，安装安装位置、方向方向与图纸一致，操作核对图纸方便加垫正确，严密不漏，设各法兰连接螺栓受力均匀，丝扣露观察安装出一致开关灵活，开度符合闸门开关检查试动作观察要求，操作方便内部清洁走向正确，密封风系统观察工艺美观
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4 4．92机械测粉装置安装

l适用范围：制粉系统上测粉装置的安装。

2质最标准及检验方法见表4．4．92。

表4．4 92机械测粉装置安装

工序 枪验项目 件质 单位 质苗枷’准 检验方法和器具

符合设计规定，测点

府有代表1牛：浮标不府与
测点位置 试动观察

粉仓擘、粉仓内热工测量
娃置相碰

设备
浮标

严密不漏，装有保险

安装 绳
观察

装设在运转层适当位
操作传动装置安装 试动观察

置，传动灵活、町靠

明显清晰，并与厚杯
粉位指示标志 试动明察

实际p胃相符

4．4．93灭火装置安装

1适用范围：制粉系统上灭火装置的安装。

2质鼍标准及检验方法见表4．4 93。

表4 4 93灭火装置安装

工序 检验项目 件赝 单位 质营杯准 检验疗i}隶l器娃

喷射管头安装
位置及喷射方向符合

安装
设计

观察

管道舟置台理、美观、
管道安装 主控 观察

走向If：确、支絮问定肆周

4．4．94烟、风、煤、粉管道支吊架安装

l适用范围：烟道、风道、原煤管道、制(送)粉管道的支吊架的安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．94。

表4 4 94烟、风、煤、粉管道支吊架安装

工序 检验项H 件质 单位 质甜枷、准 检验疗法和器具

无严重锈蚀、损伤、
外观 观察

变形

设备 外形尺寸 符台阁纸 jfj钢尺椅删

检查 零部件数量 齐全 与l冬|纸数帚核对

合台部件进行光谱分
材质 符合图纸设计要求

析枪台

安装位置 符台图纸设计要求 核对图纸检查

安装的形式
形式、规格符合设计

核对图纸检查
设备

文件的规定

安装 安装杯高 与图纸设计一一致 核肿图纸柃奁

安装方向 方向JI确 核对筒纸榆查

支吊絮承裁 受力均匀 杉对图纸柃在



4．495粗、细粉分离器安装1适用范围：制粉系统分离器的安装。2质疑杯准及检验方法见表4．495。表4495粗、细粉分离器安装DL，T5210．2—2009J．序_险验琅U中}赝荦倪赝茸杯准榆验方法和器具设备外观尤严重锈蚀、损伤、变形观察检盘外彤尺寸符台矧纸用钢R柃删调节芯子及童简升降均匀、自由开关疋活，开度致，导向叶片安装^向正确开关奠活，开度竹合设试动作观察计，关州严密，刻宦‘j实调饕操作装置安装际开度相符；轴央卜有与拌扳{i置致的刻度对f】渊隙均匀，端头气割表面修珲，F髂，对【1错观察．对口错位用组合对口位≤lrnm，且端向应加工!OOrmn缺L]尺检测青坡【】支架安装符合设计，固定牛．靠，观察分离器位茳l}二确安装无泉物f包括临时加固分离器内部清洁观察件切割¨磨T一净)鹊!缝严南件试验丰控严密小漏渗庙试验，观察焊缝仔合J‘家资丰L要求，焊接主控丧囱成刮良好，无裂纹、咬焊缝高度使用焊缝榆测尺进行测镀．其他舰察边、7t孔、夹清等缺陷以厂房基准杯岛为孽标高偏差±20准．用铡尺、玻璃骨水平榆骑分离器进fJ中心仲置以厂房孽准点或锅炉中心位置偏差±】O中心线为删带荜准，用钢尺、玻璃管水十榆测乖由瞳偏芹≤10吊线吟，用铡板尺榆删防爆f)防爆门安装主控付覆、方向Jf：确，防爆核对图纸卡尺枪查安装膜』争度及制作符合设计人孔『】开天疗向正确观察安装仲置位胃IF确符台刚纸要求核时嘲羝人孔门安装根船焊接根都满焊观察同定螺拧紧，螺栓始扣露出长栓安装螺柠连接观察度_致法鼍向十整，加华JF确，法兰法兰连接主控螺柞受力均匀，丝扣露出观察连接长度一致
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4．4．96烟、风、煤、粉管道焊缝渗油试验签证

l适用范围：烟、风、煤、粉管道焊缝渗油试验签证。

2签证应符合表4．4．35要求。

4．4．97各阶段膨胀指示记录

1适用范围：锅炉水压试验上水前后、点火前后、整套启动前后各阶段锅炉膨胀指示记录。

2记录应符合表4．4．97要求。

表4 497——阶段锅炉膨胀指示记录表
工程项目名称

分项工程名称 工程编码

施[阶段

记录日期
记录人

(阶段前／后)

膨胀指示记录值

本阶段前记录 本阶段后记录

膨胀指示器安
上下 前后 左右 上下 前后 左右

装位置

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



DL，T52102～20094．4．98各阶段吊挂装置受力检查签证l适用范围：锅炉吊挂装置加载后、水压试验上水后、蒸汽严密性试验时吊挂姨置受力枪杏签证。2签证应符合表4．498要求。表44_98——阶段锅炉吊挂装置受力检查签证工程项目名称分项工程名称工程编码施工阶段检查人检查日期检查结论吊挂装置安装位置受力情况水冷擘吊挂装置过热器吊挂装置再热器吊挂装置省煤器吊挂装置炉顶设备吊拄装置其他吊挂装置验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日建设单位年月目
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4．4．99锅炉除灰系统设备安装

l 适用范围：用于除灰系统AV泵、MD泵、TD泵、气化板、过滤器等设备的安装。

2质量标准及检验方法见表4．4．99。

表4．4 99锅炉除灰系统设备安装

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

纵横中心线偏差 ±5 钢卷尺检测

基础 玻璃管水平仪、钢板尺

及灰
标高偏差 ±5

测量
斗检

查 灰斗法兰或摹础埋件水平度偏差 2 铁水平测量

基础埋件的预埋质量 牢固町靠，无窀洞 观察

规格犁号 符合设计要求 观察，与图纸校核

部件无变形、裂纹、砂
设备外观 观察

眼、损伤等缺陷

内部清洁 清洁无杂物 观察

圆弧由良好，无锈蚀、
设备

圆项脚检查 观察
砂眼，执行机构完好

检查
开关灵活，法兰连接面

插扳门检查 观察
平整，插板无变形

规格符合图纸要求，完
膨胀节的检查 观察

好尢破损

与基础或者灰斗连接 牢周町靠 观察

正确，有良好的热补偿
位置和方向 观察，与图纸校核

措施

玻璃管水平、钢板尺测
安装标高偏差 ±5

量

纵横中心线偏差 ±5 钢卷尺删星

法兰面平整，螺柃朝向

法兰、螺栓连接
正确，紧力均匀．加垫正

观察，扳手抽查
确，密封垫严密，丝扣外

气泵 露长度一致

(箱式

冲灰
膨胀节安装

有足够膨胀量，连接牢
观察

器)安 固，密封良好 ●

装
方向一致．便于操作，

插板门安装 法兰、螺栓连接紧固，开 观察

关灵活

方向正确、转动灵活，

圆顶阀安装 与气泉法兰结合向螺柠连 扳手抽查

接牢固、密封挚严密小漏



表4499(续)DL／T5210．2—2009T序榆验项日忤质单位质骚杯准榆验，J注和器具气泉(箱式无，p七、锈皮、积水、冲灰内部清洁台属余届等杂物，投l}j前观察嚣)安与荻斗进行自效的隔离装气化惜的南置符合世计观察，与图纸校核气化槽瑞部跆灰库内肇蹈离偏差≤5钢卷尺测最气化槽纵向中心线问路离偏莘丰控≤5钢卷尺删鼍气化装置气化扳安装琢紧螺十拿紧围，气化板观察安装间连接紧密符合图纸，与库底连接气化槽同定观察牢同守气滑道内部清理清洁七杂物观察方向』F确，设备与法兰除尘器壳体安装之『H】的】生接螺柞牢固、密观察，用扳手抽直除尘封挚严密小漏器安装和袋安装数目齐仝，规格jf：确．现察，用扳手抽查所紧装胃及连接螺柠事围设备与支架纵横中心线偏差≤5钢卷尺测草防爆位胃符合图纸．防爆膜依据图纸，用钢卷尺检f]安防爆f】安装厚度及制作符合设计垫求侧装梯子横平怪直，焊接成型良观察平台梯子平台安装好安装4．4．100锅炉渣仓及附属设备安装l适用范围：用于渣仓、脱水仓、缓冲水箱等设备的安装。2质舒杯准及柃验方法见表4．4．100。表4．4100锅炉渣仓及附属设备安装1=序榆骑项目件质单位质鼍杯准检验方法和器具规格犁号符台设计要求观察，与嘲纸核对设备检直部件无变形、裂纹、设备外观观察损伤等缺陷设备扣线．吊线醯，钢板组合同心度偏差≤10尺测瞳
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表4．4．100(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

设备
圆度偏差 ≤15 钢卷尺测量

组合
周长偏差 ≤20 钢卷尺测量

柱距偏差 主控 ≤1‰柱距，且≤lo 钢卷尺测量

钢结构
垂直度偏差 ≤1‰柱高，且≤15 经纬仪测量

安装
标高偏差 且≤10 钢卷尺测量

高强度螺栓 符合本部分表4．3．4

中心线偏差 ≤±20 钢卷尺测量

玻璃管水平、钢板尺
水平度偏差 ≤5

测量

玻璃管水平、钢板尺
标高偏差 ≤土20

测量

本体

安装 与基础埋件(立柱)
本体支撑 观察

连接牢固，型式符合图纸

玻璃管水平或者水准
溢流堰水平度偏差 ≤3

仪测量

位置符合设计要求，
溢流水出口管道安装 与图纸校核

固定牢固可靠

焊缝无裂纹、气孔等

焊缝表面质量 缺陷，成型良好，焊缝符 观察

焊接 合图纸要求

严密性 渗油试验严密不漏 观察

与图纸校核，钢卷尺

振打装
安装位置 符合图纸

测量

置安装

固定 牢固可靠 观察

汲水装
汲水装置固定 牢固 观察

置安装
安装位置 符合图纸要求 与图纸校核

密封性能 严密不漏 灌水试验

排渣门
主控

安装 符合设备技术文件要
安装方向 与图纸校核

求

4．4．101锅炉钢架安装、燃烧设备安装分部工程强制性条文执行情况检查表

1适用范围：锅炉钢架安装、燃烧设备安装分部工程强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表4．4．101要求。



DL，T5210．2—2009表44101锅炉钢架安装分部工程强制性条文执行情况检查表工程项目名称单位工程名称锅炉本体安装分部』=稗名称钢架安装工释编号验收时间年月日序号检验项目执行情况相关资料用光谱逐件分析复查台金钢(不包括16Mn等低台金钢)l零部件验收结果施工单位：(章)监理单位：(章)项目技术负责人：监理工程师：年月日年月日注：本表内容可根据实际情况进行增减
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4 4．102锅炉汽包安装分部工程强制性条文执行情况检查表

l适用范围：汽包、汽水分离器、储水箱安装强制性条文执行情况枪查。

2强制性条文执行情况应符合表4．4．102要求。

表4．4．102锅炉汽包安装分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 分部工稗名称

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

构架、汽包、联箱、压力容器、主要管道安装前，安装

单位应商阅制造质晕榆验纪录(包括尤损探伤等记录)。质

1 量证明资料不会或对质簟自疑问时，府会『叫建设单位向制

造单位提出质疑，要求补检或复查。未经检查、检验，不

得安装

’

汽包、联箱吊装必须在锅炉构架找iF和固定完毕后方可进

行：汽包、联箱安装找正时，席根据构架中心线和汽包、联
2

箱上已复核过的钪服中心线进行捌量，安装杯岛应以构架

lm标高点为准

不得在有禁止焊接要求的汽包肇E引弧和旌焊，必须经制
3

造厂|uJ意。焊接前应进行严格的焊接工艺评定试验

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容可根据实际情况进行增减



DL／T52102—20094．4．103锅炉受热面设备及管道安装分部工程强制性条文执行情况检查表l适用范围：水冷擘、过热器、再热器、省煤器、联络管安装强制性条文执行情况检查。2强制性条文执行情况应符合表4．4103要求。表4．4103锅炉受热面设备及管道安装分部工程强制性条文执行情况检查表工程项目名称单位工程名称分部工稗名称工程编号验收时间年月日序号检验项目执行情况相关资料从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊后1热处理、无损榆捌人员，应取得相应的资格让书锅炉受舭咖管在组合和安装前必须分别进行通球试验。试验2用球直径应符台规定。通球后应做好封吲措施锅炉机组在组合、安装前府纾建设单位(业t)组织“监造”和“安枪”合格，并必须棱本规池的规定对设锯进行复彘。如3发现制造缺陷向提交业#与制造J研究处理及签uE。由f‘制逢缺陷致使安装质量迭4；到奉部分的规定时，应由业主和制造单位代表签i正合金钢部件的村质府符合设备技术文件的规定：安装前必须4进行材质复青，并在明显部付做}i{标记；安姨结束后心核对杯记，标记小清者再进行一次丰l质复查管子安装前必须进行管内清扫．清降锈皮和杂物，安装时如5需在管子上开孔，应沣意勿使熔琦或铁屑落入管内锅炉受热面管子焊口，其中心线跆离管子弯曲起点或联箱外6擘或支架边缘至少70mm，同撤管f两个对接焊u『HJ距离4：得小于150mm严禁存被焊T件表面引燃电弧、试验电流或随意焊接临时支7撑物，高合金钢材料表曲小得饵接埘u用卡具验收结果施工单位：(章)监理单位：(章)项目技术负责人：监理工稗师：年月日年月日注：本表内容可根据实际情况进行增减
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4．4．104锅炉杂项管道安装分部工程强制性条文执行情况检查表

l适用范围：用于锅炉排污、取样、疏放水、加热、吹灰、排汽和加药等设备及管道安装的强制

性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表4．4．104要求。

表4，4．104锅炉杂项管道安装分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 分部工程名称

工程编号 验收时问 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

中、低压合金钢管子、管件，管道附件及阀门在使用前，应
l

逐件进行光谱复查，并作出材质标记

合台钢管子局部进行弯度校正时，加热温度应控制在管子的
2

下临界温度Acl以下

管子安装前必须进行管内清扫，清除锈皮和杂物，安装时如
3

需管子上开孔，应注意勿使熔碴或铁屑落入管内

从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊后
4

热处理、无损检测人员，应取得相应的资格证书

锅炉受热面管在组合和安装前必须分别进行通球试验。试验
5

用球直径应符台规定。通球后应做好封闭措施

锅炉受热面管子焊口。其中心线距离管子弯曲起点或联箱外

6 擘或支架边缘至少?0mm，同根管子两个对接焊L]『日】距离小得
小于150mm

严禁在被焊工件表面引燃电弧、试验电流或随意焊接临时支
7

撑物，高合金钢材表面小得焊接对口用卡具

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容可根据实际情况进行增减



4．4．105锅炉整体水压试验分部工程强制性条文执行情况检查表1适用范围：用于锅炉水压试验的强制性条文执行情况检查。2强制性条文执行情况应符合表4．4．105要求。DL／T5210．2—2009表44105锅炉整体水压试验分部工程强制性条文执行情况检查表工程项目名称单位工程名称分部工程名称工程编号验收时间年月日序号检验项目执行情况相关资料蒸汽压力为98MPa及以上锅炉的水压试验。应采ff{除盐水。罄体水压试验用水质董应满足F列要求：①采用除盐水时，1氯离子含量小于02rag／L；②联氧或内酮肟含量200mvJL--300rag／L,③pH值为10--105(用氨水调节)水压试验时．锅炉上应安装不少于两块绎过校骑合格、精度2不低于15级的压力表，试验压力以主汽包或d热器出口联箱处的压力表读数为准从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、榆验、焊接、焊后3热处理、无损检测人员．应取得相应的资格证书禁止锅炉上质茸小符合杯准要求的水。不具备aJ靠化学水处4理条件时，禁止锅炉启动锅炉超斥试验的压力，按制造厂规定执行。制造厂没有规定时：锅炉本体(过拉器)按l25倍锅炉设计币力进行试验，5直流锅炉按过热器出口设计压力的l25倍且不得小于省煤器设计压力的1．1倍进行试验。再热器按1．50倍再热器设计压力进行锅炉进行超J卡试验时，水原府缓慢地升降。当水压上升到工作＆力时，应暂停升压，榆☆尢漏泄或异常现象后，再升到超压试验厅力，旮超胙试验压力卜保持20min，降到工作压力，6再进行柃在，检☆期『日J雎力戍维持不变。水胜试验时，环境温度4,'ft于5℃。环境温度低于5℃时，必；贞钉防冻措施。水雎试验水温按制造厂|规定的数值控制，一般以30℃～70℃为宜验收结果施工单位：(章)监理单位：(章)项目技术负责人：监理工程师：年月日年月日注：本表内容可根据实际情况进行增减
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4．5锅炉除尘装置安装

4．5．1支座安装

l适用范围：电气除尘器除尘装置支座的安装。

2质星标准友检验方法见表4．5．1。

表4 5．1支座安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

支座形式符合设备技

支座安装形式 主控 术文件规定，在膨胀方 观察

向上可自由膨胀

支座
相邻支座中心距偏差 ±2 钢卷尺测量

安装

支庠间
相邻支座对角线偏差 ±3 钢卷尺测量

尺寸
支座标高偏差 ±3 水平管或水准仪测量

支座表面平罄度 l 水平尺检查

4．5．2电极组合安装

1适用范围：电气除尘器电极组合安装。

2质最标准及检验方法见表4．5．2。

表4．5 2电极组合安装

工序 检验项目 件质 单位 赝署杯准 槛转矗≈￡种器强

表面光滑、平整、无

外观 毛刺，无明显伤痕及锈 观察

蚀

外形尺寸 符台图纸
用钢卷尺检测，随机

阳极板 抽台5％

平移度偏差 ≤5
在专有校正平台卜，

扣铡缝线，用钢板尺检

扭曲 ≤4 测水平、垂直方向若干

点
设备

安装
表面平商，无毛刺，

外观 观察
无明显伤痕及锈蚀

阴极
外形尺寸 符台图纸

用钢卷尺检测，随机

框架 抽查5％

平面平移度偏差(弯
符合制造技术文件

悬挂，拉线．用钢卷

曲、扭曲) 尺检删，随机抽查5％

阴极产刺线(阴 拿长平直、光洁，焊

极鱼骨针)
外观 观察

接牢固，无开裂、毛刺



表452(绩)DL，T52102—2009jJ序椅验项目性质单位质譬{，J、准榆验力L上和器jl阴极r刺线(阴放在专用校正平台上极鱼骨针)外形尺寸符合图纸检测设备零部件完辂，符合罔安装纸要求，吊杆平商．螺阴极吊挂装置外观栓完移．与蝶母配合良观察好：食管)L裂纹，且规格符台图纸要求符合设备技术文件规悬捧，村线．用钢板框架及壳体安装主控定尺存水平、垂直与向各检删若十处阳极板平面弯曲主控≤lo组件对角线差主控≤5用钢板尺榆测悬择、拉线．用钢板阴极框框架平罄度偏差主控≤lo尺存水平、垂直力向各枪删若{一处架组件对角线差主控≤5钢卷尺抡测阳极极板(阴极椎架间)3专用爵规测垂赶、水跆离偏差平，J向若十点设备组存极扳前、后曲端，合安装垂直度偏差4≤“1000。且≤10吊线锤，用钢扳尺检测阳极板以电7t除半器顶夫棠符合设备技术文件要标高偏差为萆准，用钢尺、玻璃求。无规定时，±2管水叶￡检测垂直度偏差4≤“1000，且≤lO在椎架前、后端火架线锋，用钢尺检测阴极框架符合设备技术文件要以电气降’P器顶夫粱标高偏差为犟准，用铡尺．玻璃求。无规定时，±2管水平榆测专}I|单规．旮垂赶、水平力向符干卢柃删产阴阳极『日』间蹈偏差主控10刺线尘端‘j阳极f作面阳】蚓跑连接螺栓紧Ⅲ转矩主控符合设备技术文件规用删力扳手检剥阳极振打装置抽水平线，用钢卷尺水平度偏差主控≤3检测其他豁件安装吊杆乖A，支承鹰水平：螺柠在接砗'围、可,ffj水平尺、线锤蒯置，阴极吊挂装置主控靠：套管受力均匀，表面1_净．尢尘上、油污观察等附着物
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表4．5．2(续)

工序 捡鸵项目 性质 单位 质量枷：准 检验方法和器具

毛刺、尖角、焊疤、
电极清理 主控 观察

焊渣彻底清理干净

电场内清洁 主控 无杂物 观察

其他部

件安装
螺棺受力均匀、丝扣

露出螺母2扣～3扣，长
螺枪连接 观察

度一致；按图纸璺求点

焊牢固

加热装置安装 符合设计要求 校核设计资料

焊接形式符合厂家技

术文件要求，焊接无夹
观察，焊缝尺寸用焊

焊接
焊接质量 主控

渣、咬边、气孔、未焊

质量 透等缺硝．焊缝成型良
接榆验尺检测，并进行

好，焊完进行严密性试
渗油试验

验

a阳撇板、框架安装垂直度指标的质量杯准中，￡为阳极板或阴极框架高度

4 5 3分布板、阻流板安装

1适片j范围：电气除尘器分布板、阻流板安装。

2质蛩杯准及检验方法见表4．5_3。

表4．5 3分布板、阻流板安装

丁序 检验顺日 件质 单位 质疑轫、准 检验方法和器具

板外形尺寸 符合图纸尺寸 用钢卷尺测量

设备
板开孔 符合设计要求 用钢板尺测量

检查

板平面弯曲度 主控 ≤3 拉线、用钢板尺测量

吊线锤、用钢板尺测
板垂直度偏差 ≤5

量

螺柃受力均匀、丝扣

设备 连接螺栓
露出螺母2扣～3扣，长

观察
度一致；按图纸要求点焊

安装
牢固

竹置正确．不影响阴

阻流板安装 阳极板自由膨胀：焊接牢 钢板尺测量

周

4 5 4振打及传动装置安装

1适用范围：电气除尘器振打及传动装置安装。

2质最}，J、准及榆验方法见表4．5．4。



表4．5．4振打及传动装置安装DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具部件外观无裂纹、严重损伤、观察设备变形检查减速机单机空转齿轮箱无杂音、不漏空转2h、观察油、不发热联轴器安装不松动，键两侧无问隙，两中心偏差符合DL／T5047—观察：中心偏差使用1995中7．2．6．3规定，两塞尺或百分表在圆周四传动轴联轴器安装半联轴器间距符合设备等分点检测；间隙用钢技术文件规定或DL／T板尺检测设备5047—1995中72．64规安装定振打锤安装固定牢靠，转动灵活试动作观察振打锤阳极振打符合技术文件规定试动作，用钢板尺检击点位阴极振打置偏差测分布板振打±54．5．5电磁振打器安装l适用范围：电气除尘器电磁振打器安装。2质量标准及检验方法见表4．5．5。表4．5．5电磁振打器安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具部件外观无裂纹、严重损伤、观察设备变形检查支撑绝缘子、承压绝缘子检查无裂纹、斑点、严重做耐压试验损伤振打棒露出长度符合电磁振打行程器安装钢尺检测技术文件要求振打器中心与振打杆振打锤安装中心重合，同心度偏差钢尺检测设备不大于5安装阳极振打符合技术文件规定振打锤阴极振打击点位试动作，观察置偏差振打锤击点位置与中分布板振打心偏差不超过±54．5．6振打及传动装置分部试运l适用范围：电气除尘器振打及传动装置分部试运。2质量标准及检验方法见表4．5．6。
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表4 5 6振打及传动装置分部试运

工序 检鸵项日 忭质 单位 质琏杯准 检验方h上和器具

转动部分运转平稳，无

～般要求 异常声响、振动；减速机 试动作观察

小漏油

轴承 滑动轴承 ℃ ≤65

温度计检测
温度 滚动轴承 ℃ ≤80

分部 振打锤工况 主控
动作灵活，振打位置正

试运 确
试动作观察

按设备技术文件规定，
分部试运时间 主控 h

无规定时小少于8h

严密性
焊缝 保温前通风．抹肥皂

试验
主控 严密小漏 水等检查：焊缝渗油试验

门孔处 检查

4．5．7旋转喷吹装置安装

l适用范围：袋式除尘器旋转喷吹装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．5．7。

表4 5 7旋转喷吹装置安装

工序 检验』贞目 件质 单位 质肇杯准 检验方注和器具

外观良好．无碰伤、
外观 观察

裂纹等缺陷

设备

检查 几何尺寸 符合图纸 观察、复核

内部检查 清洁无杂物 观察

中心线偏差 ±5 用钢尺检测

标高偏差 ±10 用钢尺检测

花板孔和喷嘴同一15偏差 ±10 用钢尺检测

联轴器
径向偏差 ≤010 复核

主控
设备 找止

端面偏差 ≤0 05 复核
安装

法兰密封面处无泄
法兰连接 观察

漏

联轴器保护罩 牢固、美观 观察

减速机安装 符合本部分表4．3．13



458花板安装l适_【}j范围：袋式除，；i器花板安装。2质晕枷、准及榆验方法见表4．5．8。表458花板安装DL，T52102—2009丁序榆鸵项H忤质单位质晕杯准榆验方法和器其设备榆在外形尺寸符台图纸要求用钢尺复查板开孔符合设计雪求用钢尺复鹰中心竹胃偏莘≤15用钢尺复古板平面度偏差≤2／lOOO花扳长度用钢尺椅删设备连接螺柠丰拧紧f目，点焊牢固用扳手榆测安装支架安装牢同观察焊缝高度符合图纸要焊接质量求，无裂纹、夹渣、气孔观察等缺陷，成犁良好459滤袋和袋笼安装l适用范围：袋式除尘器滤袋和袋笼安装。2质量标准及枪验方法见表4．5．9。表459滤袋和袋笼安装工序拎验项日件质单位质量杯准检验方法和器具外观表面光滑平移，无毛观察刺，无明显伤痕及破损滤袋设备外形尺寸符台嘲纸用铡R榆删检矗外观表向f商，无毛刺，无明硅伤痕及锈蚀观察袋笼外形尺寸符合I冬|纸用钢尺扮删滤袋『日J跆偏差丰控符台图纸垂求用钢尺扮删除尘器内清洁丰控清洁，无杂物观察螺拎受力均匀、蛭扣设备螺柞连接露}抖长度～致：按蹦纸观察安装鲎求A焊牢固饵缝高度符合罔纸要焊接质量主控求，尢裂纹、史清、气观察孔等缺陷，成犁良好2ll
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4．5．10振动驱动装置安装

l适用范围：袋式除尘器振动驱动装置安装。

2质最标准及检验方法见表4．5．10。

表4．5．10振动驱动装置安装

工序 检验项目 性质 单位 质最标准 检验方法和器具

设备外观检查 无裂纹、损伤 观察

设备纵横中心线偏差 ±5 用钢尺进行测量

设备检

查安装
轴中心偏差 主控 ±3 用钢尺进行测量

符合厂家要求，且≤ 用水平仪或玻璃管水
轴水平度偏差 主控

OJ5‰三(工为轴长度) 平进行检测

符合图纸规定，配合紧 用千分卡尺、游标卡
轴与孔配合

密、不松动 尺检测

两轴中心偏差 主控 符合设备安装要求 用钢尺进行检测

联轴器

安装
联轴器端面『BJ距 符合设备安装要求 用锕尺进行检测

坚固牢靠，拆装方便，

连轴安全罩安装 间隙适当且均匀，与联轴 观察、检查

器不发生摩擦

三角带安装 受力均匀、松紧适当

三角带

轮安装

两轮中心偏差值 主控 ≤1 拉分线检查

减速机
减速机安装

符合本部分表4．3 13

安装 规定

212



4．5．11基础划线及垫铁安装记录l适用范围：除尘器基础划线及垫铁安装。2记录应符合表4．5．1l要求。表45”基础划线及垫铁安装记录DE，T5210．2～2009工程项目名称分项工程名称工稃编号施工单位施工Lt期施工负责人技术负责人基础编号基础标高垫铁高度垫铁块数基础开档对角尺寸附图：检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日213
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4．5 12钢结构安装记录

l适用范围：除尘器钢结构安装记录。

2记录应符合表4．5．12要求。

表4 5．12钢架安装记录

工稃项目名称

分项工程名称 工程编号

施工单位 施工日期

施工负责人 技术负责人

安装记录戍包括以下主要内容：

(1)立柱间距。

(2)立柱相应对角线。

(3)立柱标高。

(4)立柱垂直度。

具体数值请见附图。

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

214



4．5．13电磁振打试运签证1适_Lfj范围：电除7k电磁振打。2签证应符合表4．5．13璺求。表4513电磁振打试运签证DL，T5210．2—2009工样项“名称分项工程名称工稃编号设备犁号设备编号施工单位技术负责人榆有项目检查结果备注振打育无异常声音电磁振打行稃器岛度振打锤同心度振打器铅垂度运转时间检查结论：验收单位验收意见验收签字施I=单位年月日监珲单位年月日建设单位年月目215
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4．5．14机械振打试运签证

】适用范围：电除尘机械振打。

2签证应符合表4．5．14要求。

表4．5．14机械振打试运签证

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

设备型号 设备编号

施工单位 技术负责人

检查项目 检 查 结 果 备注

运转有无异常声音

机械运转情况

减速机

电动机温度

振打锤工况

轴承温度

运转时间

检查结论：

验收单位 验收单位 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日

216



4．5．15除尘装置安装强制性条文执行情况检查表l适用范围：电除尘、袋式除尘器强制性条文执行情况。2强制性条文执行情况应符合表4．5．15要求。表45．15除尘装置安装强制性条文执行情况检查表DL，T52102—2009工程项目名称单位工程名称分部工程名称工稃编号验收时间年月日序号检验项目执行情况相关资料设备安装过稃中．应及时进行检查验收：上一道工序未经检1青骑收合格，不得进行下一工序施工。隐蔽工稃隐蔽前，必须经榆矗验收合格，并办理签证2试运中及试运后的设备检修均应办理工作票验收结果施工单位：(章)监理单位：(章)项目技术负责人：监理工程师：年月日年月日注：本表内容可根据实际情况进行增减46锅炉整体风压试验461锅炉整体风压试验1适用范围：锅炉炉膛、烟风道、电除尘器等部分的风压试验。现场施工单位可根据实际情况确定风压试验的范围。2质鼍及检验方法见表4．6．I要求。217
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表4 6．1锅炉整体风压试验

工序 检验项目 件质 单位 质茸枷、准 铃峻玎{k辄器具

按设备技术文件规定

试验压力 Pa 进行，正规定时。町按 试验时观察风压计

500Pa进行正压试验

符合批准的风压试验
风压试验程序 观察试验过程

措旖

锅炉炉 门、孔

脖肇体

风压 焊缝

试验
用耳昕漏风声、焊缝涂

气密性 活动密封装置 主控 严密不漏 抹肥皂水等相结合的方

泣枪查
挡板

膨胀节

有完整的缺陷记录， 杳时记录，并检赍缺陷
缺陷记录和处理

缺陷府及时．彻底处珲 处珲结果

4 6．2锅炉整体风压试验签证

l适用范围：锅炉整体风压试验后签证。

2签证应符合表4．6．2要求。

表4．6．2锅炉整体风压试验签证

工程项目名称

分部工程名称 工稃编号

试验压力 测雎位置

试验时间

试验

范围

试验

过程

枪青

结论

验收单位 验收意见 验收签字

施I=单位 年 月 日

监珲单位 年 月 日

建设单位 年 月 日

218



4．7锅炉燃油设备及管道安装4．7．1油罐安装1适嘲范围：适用}仟何体积的油罐的组合、安装工作。2质晕标准及榆验方法见表4．7．1。表471油罐安装DL／T52102—2009工序柃骀』自目竹质单位赝艟}，J1准榆验疗法和器具罐毕平扳厚>510弦长15m样扳和钢尺血度偏主控油罐板厚≤515检盘检盘存罐底和卜部包边角圆度偏差主控10D／1000爿,'-50钢处测肇8个直狰方向中心线偏差用钢尺检测±10以}建々廿给定的杯标高偏差岛挚准A为肇准，用水准仪进行测照罐体垂氲度偏差<10用线坠与铡尺或经纬油罐仪删韪安装油罐旧定固定率吲地脚尢歪斜脱察油罐焊f】枪告主控严密、尢渗漏渗煤油榆直焊缝符合厂家资料要求．表向成型良好．无焊缝高度用姆缝榆验焊接主控裂纹、咬边、气孔、灾尺扮删，其他观察渣、未焊透肆缺陷注：D一罐体瞳径4．7．2油罐附件安装l适_【}j范围：适用于任何油罐的附件的组合、安装工作。2质量标准技枪验方法见表4．7．2。表4．7．2油罐附件安装上序检验顼}{件质单位赝醋杯准椅验方注和器具开孔竹置进出油管孔径符台设计图纸用钢尺检测管径安装位露附件膨胀补偿符合图纸有求观察安装加热器疏水坡度及方向在，、侧用125倍上作水厝试验主控严密小漏压力试验．观察持放水管安装符含图纸观察降，日淋水管安装符f}图纸219
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表4．7．2(续)

工序 检验项目 件质 单位 质{垦标准 检验方法和器具

型号符合设计规定，

压力周 结构完好，接触严密，

(真空阀)
无黏住现象，内腔清洁

附件
呼吸阀

畅通动作灵活，阔由材

安装 质符合厂家规定

导向管、铜丝网
符合设计规定

呼吸婀承压能力

液压 充填油质
主控 符合设计规定

安全阔 油位

铜丝网与铝隔板清洁 观察
无杂物，畅通．安装正

阻火器安装 确，螺栓连接牢固严密：

外罩安装正确，小漏雨
雪

阻火器 开孔竹置正确．防火
等安装 量油孔安装 花铜质嵌镶培完好：孔

盖严密，开关灵活

位置、数蕈符台设计

采光孔安装 规定，透光良好，封闭

严密

位置
符合设计规定

人孔门 数量

安装
观察

门孔
封闭严密不漏，孔壁

光洁

浮筒 渗煤油检查重锤存滑道自如滑

行，浮筒密封件良好。

浮简与罩镡质茸相对差
重锤 值，依据厂家要求，适

油位 当调整；油位显示正确

指示装

置安装 标尺
表面平整，刻度清晰， 观察

准确

清晰，牢固，与标尺
指针

不卡涩

钢绳 接头牢固．可靠

焊缝符合厂家资睾斗要

求，表面成璋}良好，无 焊缝高度用焊缝检验
焊接 焊接 主控

裂纹、咬边、气孔、夹 尺检测，其他观察
● 渣、未焊透等缺陷

4．7．3油罐灌水签证

i适用范围：适用于油罐的灌水检查签证。

2签证应符合表4．7．3要求。
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表473油罐灌水试验签证DL，T52102—2009工程项日名称分项工程名称工程编号设备编号环境温度检查项目检查结果备注油罐内部检查油罐外形检查焊缝严密件检查灌水后基础下沉检查检查结论：验收单位验收意见验收签字施【单位年月日监理单位年月日4．7．4螺杆油泵检修l适用范围：锅炉燃油系统螺杆泵的检修。2质星标准及检验方法见表4．7．4。表4．7．4螺杆油泵检修工序十龟验项目性质单位质量杯准检验方法和器具泵体外观榆直无裂纹、损伤、变形观察中心油孔清诘畅通符合图纸规定，无规与衬套间隙主控定时，007～013符合图纸规定，无规从动螺杆与衬套间隙主控定时，005～012泵的符合l车I纸规定，无规用游标卡尺检测检查推力套与轴套间隙定时003～008螵杆b推力套『日j隙002～004符合尉纸规定，无规从动螺杆与上盖端面间隙定时030～l0各接台面平整、无洁、无毛刺观察轻松，无卡涩，无杂整体装配后盘车手动盘车．监听
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4 7．5螺杆油泵安装

1适用范围：锅炉燃油系统螺杆泵的安装。

2质量标准及检验方法见表4．7．5。

表4 7 5螺杆油泵安装

工序 检验项目 件质 单位 质茸}，J、准 检验方法和器具

按土建专业提供的标

轴中心标高偏差 ±5 高摹准点为阜准，用水

准仪进行检测

轴水平度偏差 ≤0l 用精密水平仪枪删

纵横中心偏差 ±lO 用钢尺椅测

设备 轴向、径向偏差 主控 <0．1 用精密水平仪榆测

安装
联轴节

符合厂家技术文件要找JE 连轴节间距 用钢尺检测
求，元规定时达到2～4

安装在振动较小处，
表计安装 观察

观察方便，连接牢固

付最IF确，固定牢固，
保护罩安装 观察

与联轴器尢摩擦

4．7．6柱塞油泵检修

l适用范围：锅炉燃油系统柱塞泉的检修。

2质鼍标准及检验方法见表4．7．6。

表4．7．6柱塞油泵检修

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 捡验方法和器具

无裂纹、砂眼、锈蚀、
设备外观 观察

损伤

齿轮与轴装配 不松动 盘动检查

沿齿高不小于50％，

齿轮咬合 沿齿宽4i小于60％，且 用色印法检查
减速机 小偏斜

设备
检查

齿轮的齿侧、齿顶 符合厂家技术文件
检直 用塞尺检查

『日】隙 的要求

机盖与机体法兰接触 接触严密，不漏油 观察

符合设备技术文件
齿轮泵问隙啮合 色印塞尺检查

规定

冷却水最岛压力1．25
冷油器水压试验 主控 MPa 严密不漏

倍下保持5mm

4．7．7柱塞油泵安装

l适_【}j范围：锅炉燃油系统柱塞泉的安装。

2质茸标准及检验方法见表4．7．7。



表4．7．7柱塞油泵安装DL，T5210．2—2009I．序榆验项【j件质单{芭质牮}，J、准榆验力注和器且杂体纵横中心线偏蕈10扣线，Ⅲ铡R榆删轴中心杯商偏差±5玻璃许水、F竹测符合，家蛰求，且轴水平度偏差主控用精密水平仪检测≤O5‰联轴节轴向、径向偏蓐t控<01用精密水甲仪柃删符合r家技术文件要技正连轴节间距用钢尺检测求，尤p{；t时达到2～4转动奠话，轻便、啮设备减速机减述机手动盘车盘车、观察合、P稳安装安装安装冉向止确、固定减速机安装【坷定观察审同管内f净连接严密4i油管路安装观察漏动作定值准确．连接安全阀观察严密操作力便安驶n搬动较小处，表计安装观察观察力便．连接申向伸胃Jf‘确．同j七肄’固，保护罩安装观察与联轴器允摩擦4．7．8离心供油泵检修l适用范l丑：锅炉燃油系统离心油泉的检修。2质茸标准及枪验方法见表4．78。表4．7．8离心供油泵检修1序检验项li性质单位质舒枷．准检验力泣和器具严密小翘曲，局部问杂体支腿接触观察，用塞尺检测隙≤005无7t孔、裂纹、毛刺：观察壳体，叶轮、组合外观枪查加丁血、卜罄光洁；各扎面、珐兰向及孔道道畅通泉轴弯曲度,ffj白分袁检测叶轮‘』轴配台符台设备技术文件规脱察吖轮，轴封书封珥、冕度定用自分袁枪查设备十衡斑瓢偏度检盘符合设备技术文件觇密封衬环}j泵壳间隙用游标卡尺榆测定，尢规《时002～005叶轮卡寸环’j密封环径向M隙符合改备技术文件规(母侧)主控用游标卡尺榆劂定．无规；￡时012～020轴承榆直无锈蚀．转动又活，观察。州隙、紧力用搴犁弓符台斟纸，『日J隙正尺或Jk保险始检台轴乩榆矗确符合设备技术文件规密封环轴向间隙主控用百分表榆查



DL，T 5210．2—2009

表4 7．8(续)

工序 检验』负}j 性质 单位 质量杯准 检验方法和器具

符合设备技术文件规
膨胀『日J隙

定，无规定时0．25～0．35

设备 机械密封 主控 符合图纸规定 观察

检查 灵活、无卡涩、无杂
组装整体检查 手盘车监听、观察

平衡管检查 畅通，无堵塞 用朦缩守气吹通

4．7．9离心供油泵安装

1适用范围：锅炉燃油系统离心油泵的安装。

2质量标准及检验方法见表4．7．9。

表4．7．9离心供油泵安装

工序 检验项目 性质 单位 质最杯准 检验方法和器具

纵横中心线偏差 ±lO 用钢尺椅宙

以土建专¨给定的标

轴中心标高偏差 ±5 高摹准点为基准，用水准

仪进行测量

轴水乎度偏差 ≤0，】 用精密水平仪检测

轴向、径向偏差 主控 <01 用精密水平仪检铡
设备

联轴器
安装 符合厂家技术文件要找正 连轴节问距 用钢尺检测

求，无归定时达到2～4

安装在振动较小处，
表计安装 观察

观察方便，连接牢固

付臂正确．周定牢固，
保护罩安装 观察

与联轴器尢摩擦

4．7．10燃油加热器、过滤器安装

1适_【}j范围：锅炉燃油系统加热器、过滤器安装。

2质量标准及检验方法见表4．7．10。

表4 7．10燃油加热器、过滤器安装

工序 枪验项日 性质 单位 质鹱标准 榆验方7￡和器具

平整、光洁，无裂纹、

过滤器外观 锈蚀，法兰结合向尤贯

通划痕 观察

挚}l材质及涂料 符台图纸规定

加_j丸器 符合设备技术文件规
在汽侧用1．25倍工作

安装 严密性试验 主控 定，油、汽侧均严密不
压力试验．保持10mln

降到设计压力检查、记
漏

录

中心线偏差

地脚 与立鹰孔膨胀埘隙 符合设计要求 观察

螺梓 与支序孔膨I}长玎向



表4．7．10(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具无裂纹，内部清洁，设备检查滤网密度符合图纸规定，且平整无破损过滤器安装密封面光洁，无锈蚀、观察密封面、垫料、涂料沟痕：垫料、涂料符合设计规定空气阀、污油阀安装严密不漏，操作方便4．7．11油泵分部试运t适用范围：锅炉燃油系统油泵的分部试运。2质量标准及检验方法见表4．7．11。表4．7．11油泵分部试运工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具油管道外无杂物(无机械及连接系统内部检查临时加固等)，油罐内无检查人员各部位螺栓连接无缺件和松动检查试运前各传动裸露部分防护保护罩、围栏齐备可检查靠观察供回水畅通，水量充冷却水观察足润滑油油位油位适当观察符合设备技术文件(脂)油质检验，查油质报告规定整个行程无异常振往复运动部件观察动、阻滞、偏走现象机械最大双向振幅<O．1用测振仪检测符合设备技术规定，油泵机械密封装置密封良好，不漏油，不检查发热旋转方向正确：电设备电动机空转流、振动、温升、声响检查等正常试运≤65轴承滑动轴承主控℃用测温仪检测温度滚动轴承≤80压力稳定达到设计油泵出口压力h仰一a观察压力表并记录值油泵与系统管道的严密性严密无渗漏检查运转灵活无卡涩、无一般要求检查杂音4．7．12燃油管道安装1适用范围：锅炉房内燃油系统管道(厂供管道部分)的安装。



DL／T 5210 2—2009

2质量标准及榆验方法见表4．7．12。

表4．7．12燃油管道安装

工序 榆验项目 r丰质 单位 质琏钿、准 检验方注和器具

管材 主控 符合设计 查产品技术资料

无裂纹、樟伤、龟裂、

压扁、砂跟、分层；外 观察，缺陷深度肓疑
管子外观

表局部损伤深度≤10％ 问时，用量具检测

管肇设计厚度

光谱分析，并出具报
台金钢部件材质 主控 无错用

告

用钢尺、游标卡尺检

管子及
管子外径、擘厚 符合设计 测，随机枪查小少于2

管道附
根

件检查 无尘士、锈皮、积水、
用压缩空气进行吹

管子内部清洁 主控 扫，大口彳争管町用钢丝
金属余屑等杂物

刷等拉擦确认

符合DL 503l一1994
阀门检验

中3 5的璺求

外观庙晕良好，表向

弯头配制 无裂纹、分层现象，弯 观察

曲

符合DL 503l一1994
支吊架配制

中44的要求

规划前】局 统筹规划，布局台朋

走线如捷，罄齐、美

管线走向 观，小影响运{T通道和

其他设备的操作
管道布

置 不同瓜力的排污管
核对图纸或观察

不得接入同一母管，与
与母管连接

母管连接角度符合设计

璺求

热膨胀补偿 府满足运行要求

郝胃合理，结构牢

支吊架布置 固，币影响管系的热膨 核对图纸、观察

管道 胀

安装
位雷便于操作和检

阀门布置 修，阀门(多个)排列 核对图纸、观察

謦齐、间隔均匀

管了二对口 符合本部分表4．3 9

水平管 DN≤100ram ≤1‰长度，且≤20 核对图纸，拉线，用

弯曲度 DN>100ram ≤1．5％0K度，且≤20 铡板尺测量

观察、吊线坠，用钢
立管垂直度偏差 ≤2‰长度．且≤15

尺枪测

成打|管段 排列罄齐、间罡【，均匀 观察、用铡尺捡删

用水平尺或扣线，用
管道坡向、坡度 符合设计‘

钢R榆删



表4712(续)DL，T52102—2009上序竹骑项}j忖质单位质鞋}，J、准检验力注和器县管道能口f}1轨补偿．并不安装管道膨胀主控影响锅炉奉体部件的热计算膨胀鼍，观察膨胀符合DL503l—1994阀门中5．5的要求位胃使r拎☆．彳i瘟排污捕斗附及}．盖，崮定牢靠、观察1岂羔观符合DL503l—1994支吊架中5．6的要求结合向’r罄，无贯穿中丰划痕，垫片的内释比管道附法兰内径大2mm～件安装3mm，法世对接中行、法兰连接同心，其偏芹不大于法钢板尺测帚．观察，兰外行的l5‰．且小大螺栓_【}j力矩扳手榆青于2mm：螺柠受力均匀。蜉柠雎j露出螺母2个～3个螺距安装位置、方向正防静电接地观察确；同定，}=周焊缝符台图纸耍求，焊缝主控无裂纹、气孔等歃陷，观察，用焊接检测尺抽盘成型良好a希设汁无规；七时，排n管道脚保证远行状态下fr不小『，02％的坡度4．713燃油辅助设备安装l适用范围：卸油箱、污油箱、叫收油泵、油水分离器等设备的安装。2质齄标准及检验方法见表4．7．13。表4713燃油辅助设备安装上序检验项日件质荦位顾蕈{，』、准榆验^泣和器具平整、光洁，正裂纹、设备外设备外观锈蚀，法兰结合囱尢贯外观观察观榆奁通划痕挚}¨j质及涂料符合图纸规定观察纵横中心线偏差±10异j钢尺榆盘以I．建等qp给定的杯中心标高偏差±5高革水^为基准，用水准仪J芷行测茸设备轴水，F度偏差≤Ol』{j精密水甲榆奁安装设备垂“度偏左≤l用水，r洲肇安装存振动较小处．表计安装观察观察方便，连接牢同竹胃，方向止确，固设备安装及同定核对罔纸、观察定审l嗣
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4．7．14燃油管路水压试验签证

l适用范围：锅炉房内燃油系统管道(厂供管道部分)安装后的水压检查签证。

2签证应符合表4．7．14要求。

表4．7．14燃油管路水压试验签证

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

试压介质 工作压力

试验压力 压力表型号

压力表校验编号 压力表精度等级

环境温度 试验日期

检 查 记 录

检查项目 检查结果 备注

油管路系统水压前检查

水压试验压力升降速度

水压试验记录

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

墙工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

228



DL，T5210．2—20094．7．15燃油管路蒸汽吹扫签证l适用范围：锅炉房内燃油系统管道(厂供管道部分)安装后的吹扫榆查签证。2签证应符合表47．15要求。表4715燃油管路蒸汽吹扫签证工程项目名称分项丁=稃名称工程编号吹扫介质蒸汽乐力下境温度吹扫}j期检查记录榆查项目检青结果备注管路系统椅青吹扫后吹出蒸汽品质(目测)榆查检查结论：验收单位验收意见验收签字施【单位年月日监珲单位年月日
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4．7．16供油设备及管道安装分部工程强制性条文执行情况检查

l 适用范围：供油设备及锅炉房内燃油系统管道(厂供管道部分)安装中强制性条文执行情况检

查。

2强制性条文执行情况应符合表4．7．16要求。

表4．7．16供油设备及管道安装分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项¨名称

单位工程名称 供油设备及管道安装 分部工程名称 供油设备及管道安装

工稃编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

辫油系统安装结束后，所有管道必须经1 25倍工作压力的水
I

压试验合格，并办理签证

燃油系统安装结束后，应进{r清水冲洗或蒸汽吹扫，吹洗时

戍彳『纤过批准的技术措施，吹洗前止删矧芯、调髂}闭芯、孔扳

2 等戍取出，把式流量计脚髂体取F，以短管代替：吹洗次数不

少于2次，育争吹出介质洁净为台格；吹洗台格后戍清除死角

积渣，并办珲答lJE

燃油系统安装结束后应进行争系统油循环试验，油泵的分部
3 试运工作町结合一起进行，试验时府有纤过批准的技术措施：

循环时间不少于8b，油循环结束后应清理过滤器并办理箍证

燃油系统受油前府具备的条件：十建及安装【作全部结束，

并经过骑收台格；防宙和防静电设施按照设计安装并纤过验收

合格；有。J靠的加热汽源：油恤的}}fi明和通信设施具备使片j条
4

件；消防通道畅通、消胁系统约试验合格并处于备j}j状态：已

绎建立油M防火管理制度并有专人管理；油区嗣栏完整并设有

警告标志

5 燃油管道的|嘲l J需要经过1 5倍工作压力的水厝试验合格

锅炉受热向管子焊口，其中心线趼离管子弯曲起点或联箱外

6 擘或支架边缘皂少70mm，蒯掇管子两个对接焊L】『日J距离小得

小于150mm

严禁存被焊r件表向引燃电弧、试验电流或随意焊接临时支
7

撑物，高台台钢村科表向小得焊接时¨用卡具

油管道阀门存安装之前必须进行解体检修，其严密忭、各部

8 间隙、行稃和调肇尺寸符台|冬|纸的璺求；安裟后要保证阀腔的

清}占和安装方向止确

9 油管清扫封闭后，不得在上面钻孔、气割、焊接

验收结果

施工单位：(蕈) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容”，根据实际情况进行增减



4．8锅炉辅助机械安装4，81钢球磨煤机主轴承检查1适用范f目：钢球磨煤机丰轴承检查。2质嚣标准及检验方法见表4．8l。表481钢球磨煤机主轴承检查DL／T52102—2009』=序椅验项fjr丰赝单位质屠{，J、准检验冉，上和器具乌金瓦无砂眼、裂纹、乌金瓦及上瓦盖外观脱眙，上瓦盖尢漏焊、毛刺、翘曲变形观察乌金瓦叫油槽、酬油孔、水窀、上乩盖内擘、往油孔外观清洁畅通，无杂物按冷却水设计压力冷却水室严密性主控不渗漏I25倍试验，观察或检主轴壹试验圯采承枪接触角度主控度符合设备技术文件规修定，无规；Z时45。～90。乌金瓦每10ramxloram平色印检直接触面主控面上，接触点小少fl点～2点符台设备技术文件规无规定时按轴直释的瓦口问隙主控用塞尺、钢尺检测l5‰～2‰并刮舌形下油州隙推力问隙符彳}设备技术文什规定片j窄尺斡删48．2钢球磨煤机大小齿轮检查l适用范围：钢球磨煤机大小齿轮榆查。2质晕标准及检验方法见表4．82。表482钢球磨煤机大小齿轮检查上序捡验项}j竹质单位质蟹杯准掩验bli、种器廷几何尺寸符合设备技术文件用钢尺榆删齿向光洁，无裂纹、外观观察毛刺、缩孔、疏松与简体连接法兰、齿环合幅法兰及螺栓、法兰平譬七锈蚀．孔大齿稳钉孔径、孔数、节跆符合图纸复核设备技术文件轮检查拼端盖组装标记符合设备技术文件规定核☆标记装台幅接台面M隙≤01用摩尺枪测两半齿环拼合直杼偏差符台设备技术文件规用钢尺检删椭阗度偏差定齿面平棒光洁．无裂牙凶检壹观察纹．毛刺、缩扎、疏松
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表4．8．2(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

小齿
牙齿、联轴器、轴承与轴装配 符合设备技术文件 观察

轮检 接触密实、良好，无
用塞尺检查，用手

查
轴承座与基框接触及连接螺栓 间隙，紧固均匀，有防

锤轻敲
松装置

符合设备技术文件规 用塞尺或压铅丝检
轴承型号、间隙

定，间隙应做记录 查

小齿
油质牌号

符合设备技术文件规 抽样化验或复查油

轮检 轴承润 定 质合格证

查 滑油脂 填量适当，一般为轴
填充量 观察

承容积的2／3

轴承外圈与上盖顶部间隙 符合厂家技术文件规定 压铅丝检查

4．8．3钢球磨煤机主轴承安装

l适用范围：钢球磨煤机主轴承安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．3。

表4．8．3钢球磨煤机主轴承安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

≤0．2‰台板长 用精密水平仪检测
台板水平偏差

(宽)度 台板纵向和横向

球面与台板纵横中心 划线、对正 用钢尺检测

以乌金瓦面为基

主轴承标高偏差 主控 ±10 准，用玻璃管水平、

精密水平仪检测

相对标高偏差 主控 ±0．5
以乌金瓦面为基准

主轴承
用精密水平仪检测

符合图纸，并满足磨
安装 两轴

中心间距 煤机简体实长和膨胀
承间

位移量 用钢尺检测

间距偏差 ≤2

对角线偏差 ≤2

轴承瓦底水平度偏差 主控 ≤010 用框式水平仪检测

所用冷却水最高压

轴承冷却水室水压试验 主控 力的1．25倍试验，观

察或检查试验记录

4．84钢球磨煤机本体安装

1适用范围：钢球磨煤机本体安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．4。

表4．8．4钢球磨煤机本体安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

≤O．1‰两端轴承中 用精密水平仪，在

大罐
轴颈水平度偏差

心距离 圆周4等分点检测

安装 与刮瓦时原始记录
两轴承瓦口及油槽间隙 用塞尺检测

相符



表4．8．4(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质鞋杯准榆验方法和器具符合设备技术文件轴封安装工艺规定，接触均匀、紧观察大罐度适宜安装符合设备技术文件填料压圈与轴颈径向间隙规定无规定时为3～用塞尺检测4，且均匀符合设备技术文件大齿轮与筒体端盖洼兰接触规定用塞尺捡铡两中齿矸幅向接触州隙≤01符合设备技术有规定时文件规定大捷轮≤节嘲直径(m)×用百分表检测槐度径向偏差0．25大齿无规定时轮安轴向偏差≤节圃直径(m)×035装有规定时用力矩连接螺栓紧同均匀，有防松扳手进行榆直，无规装置定时轻敲榆查晃度应调校台格，稳钉铰孔用游标卡尺检测销孔叽配正确裴配审同．与齿圈齿轮罩安装两侧侧隙均匀，结台观察面严密小满石棉扳铺砌厚度均匀．接缝严密观察符合设备技术文件衬板衬板安装间隙用钢尺检测规定安装符合设备技术文件衬板螺栓安装规定紧周均匀，有防力矩扳手检测松装置符合图纸规定，两出入径向『日1隙主控侧相等，且上部稍大口料于F部用钢尺检测斗安轴向问隙(承力端)≤罐体膨胀计算值装+3密封良好，不影响密封装置主控观察罐体膨胀分离器、出粉管、一次风组件料斗及按设备编号定位，复核设备技术文料斗适配器安装螺_}争蜷崮均匀件，用手镡轻敲进H{口固定牢固，各部件装置安中空管、螺旋管、热风箱安装主控之『日】阳】隙符合设备技复核设备技术文件规定装术文件规定符合{殳各技术文件密封风箱安装观察规定4．8．5钢球磨煤机传动装置安装l适用范围：钢球磨煤机电动机、减速机及盘车装置的安装。2赝鼍标准及检验方法见表48．5。233
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表4．8 5钢球磨煤机传动装置安装

』=序 检验项目 件质 单位 质晕杯准 检验方法和器具

齿宽≥60，凶高≥
与大齿轮啮合接触面 ％ 色印检查

50，印痕居中

中心距>3150～5000时 2 45～1 70

小齿轮 与大齿
中心距>2000～3150时 2 17～1．40

安装 轮啮合 圆周8等分点，压
『日j隙

中心跑>1250～2000时 I 80～l 06
铅丝检测

中心跑>800 1250时 1 42～0 85

啮合Ⅻ隙偏差 ≤015

减速机 联轴节中心找正
符合本部分表4．3 12 用百分表、塞尺测

安装
规定 量

纵横向水甲偏差 水泡居中 用水平尺检查

符合本部分表4 3 11

电动机
地脚螺栓安装 测量、观察

规定

安装 符合本部分袁4．3．12 用自分表、塞尺测
联轴节中心找正

规定 量

符台本部分表4 3．11

盘f装
地脚螺栓安装 测量、观察

规定

置安装 符合本部分表4．3 12 用自分表、塞尺测
联轴节中心找正

舰定 量

4．86钢球磨煤机油系统安装

l适用范围：钢球磨煤机钢球磨煤机油系统安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．6。

表4 8．6钢球磨煤机油系统安装

工序 枪验项目 件质 单位 质蔚杯准 榆验，Jj土和器且

完好，无伤痕，组件 观察，注水或得油
油箱及设备外观

齐全 椅直

无锈皮、焊渣，内部
油箝内部清理 主控 观察

清洁{净

按设计压力1 25倍
设备 油冷却器严密性试验 严密币漏 试验，观察或枪齿试
检查 验记录

油过瘴器 符合设备技术文件

油加热装置 规定
观察

齿轮『 齿轮接触面 ％ ≥75 色印检查

油泵J 径向间隙 ≤0 25 压铅牲检查

油箱安装
位置正确，内擘清手j

观察
设备 干净，连接严密小漏

安装 布局合理，走向正
管路安装 核对图纸、观察

确、整齐、美观

位胃使j‘操作和检修．
阀门安装 核对图纸、观察

排，0整卉、『日|编均匀

设备 布置合珲，结构牢

安装
支吊架安装 核对图纸、观察

固，不影响膨胀

付置、数量正确．便
就地表计安装 查对

于观看



487油站冷却器、轴承冷却水室等水压试验签证l适用范围：适用于锅炉辅机中带有油系统的设备的严密性的榆查。2签证应符合表4．87要求。表487油站冷却器、轴承冷却水室等水压试验签证DL／T52102—2009工稃项目名称榆验批名称设备犁号压力表犁号设备名称试验介质压力表精度等级环境温度厝力表校骑编号试验人试验H期检查记录{龟青项目榆告结果备注水抹试验}k力升降速度油系统榆查水休试验记录检矗结论：存在问题及处理意见：验收单位验收意见验收签字施】：单位年月日‘监卵单位年月B建设单位年月日235
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4．8．8施工记录

1适用范围：适用于锅炉辅机中所有设备安装的施工记录，具体内容可自行填写。

2记录应符合表4．8 8要求。

表4．8 8施工记录

工程项目名称

检验批名称 工程编号

设备名称

验收单位 验收意见 验收签字

施工班组 年 月 日

旋工工地 年 月 日

项目部 年 月 臼



4．8．9磨煤机螺栓紧固记录1适用范围：适用于磨煤机螺栓的热紧固。2记录应符合表4．8．9要求。表489磨煤机螺栓紧固记录DL，T52102～2009工程项目名称检验批名称工程编号紧固要求：螺栓规格螺栓数量力矩值初紧臼期终紧日期旋工人员使用的工器具及编号检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月目监理单位年月日237
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4．8．10设备人孔门封闭签证

l适用范围：适用于锅炉辅机设备内部清理完毕试运前人孔门的封闭。

2签证应符合表4．8．10要求。

表4．8．10设备人孔门封闭签证

工程项目名称

分都工程名称 设备名称

封闭时间 检查人

检查记录

检查项目 检查结果 备注

设备内部施工遗留

物检查

设备内部临时焊件

检查

与设备相连接的烟

道、风道施[遗留

物检查

检查结论：

存在问题及处理意见：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日

238



DL，T5210．2—20094．8．11设备试运前检查签证1适用范嗣：适用j：锅炉辅机所有的转动设备试运前枪音签证，枪奁项目可适当增减。2答证应符合表4．8ll要求。表48”——设备试运前签证工稃项H名称设备名称工程编号设备掣号设备编号安装单位技术负责人检矗项目检奁结果备注设备内部清洁度系统完善粹度(就地温度及雎力、附件等安装情况)冷却水系统完善程度润滑系统完善样度熟拧设备安装齐全程度人孔封闭情况转动部分的保护罩安装情况设备阁崩安伞情况检查结论：验收单位验收意见验收签字施【单位年月日调试单位年月日监珲单位年月日建最单位年月日
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4 8．12设备试运签证

l适用范围：适用于锅炉辅机中所有的设备试运情况签证。

2签证应符合表4．8．12的要求。

表4．8 12设备试运签证

工程项目名称

设备主要
设备名称 设备数量

规格＼型号

制造厂家 试运负责人

试运时问

试运值班人

试运过程：

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位
年 月 日

监理单位
年 月 日

建设单位
年 月 日

4 813风扇磨煤机本体安装

1适用范围：风扇磨煤机本体安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．13。
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表4．8．13风扇磨煤机本体安装DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具机壳、分离器外观无裂纹、砂眼焊接、螺栓连接牢固、设备转子外观无裂纹、砂眼、变形观察检查无裂纹、砂眼，铸件轴承箱及台板外观光洁，台板焊接牢固，加工面平整固定牢靠、平整，不竖井、机壳耐磨衬板观察松动符合本部分表4．3．11垫铁、地脚螺栓安装规定机壳纵横中心偏差±3吊线锤，用钢尺测量上下法兰水平度偏差≤2用水平尺检测石棉填料按图纸规定，机壳入口大门密封填料观察充填适当，严密不漏轴承型号型号符合图纸要求观察设备轴承电动机端≤O．35主控压铅丝检查安装间隙转子端≤0．55在圆周4等分点，用主轴水平度偏差主肆≤004精密水平仪检测转子与轴向机壳的主控符合图纸规定用钢尺检测间隙径向煤粉分离器、锁气器开关灵活、符合图纸观察符合设备技术文件护钩与打击板间隙用钢尺检测规定，无规定时为50防爆阀安装符合图纸规定观察4．8．14风扇磨煤机油系统安装l适用范围：风扇磨煤机油系统安装。2质量标准及检验方法见表4．8．14。表4．8．14风扇磨煤机油系统安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具完好，无伤痕，组件观察，注水或渗油油箱及设备外观齐全检查无锈皮，无焊渣，内油箱内部清理主控观察部清洁干净按设计压力1．25倍设备油冷却器严密性试验主控严密不漏试验，观察或检查试检查验记录油过滤器符合设备技术文件观察油加热装置规定符合设备技术文件齿轮油泵啮合间隙色印、塞尺检测规定
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表4．8．14(续)

工序 检验项目 件质 单位 质肇枷、准 检验方法和器具

内母洗刷干净，连接

油箱安装 严密小漏，便于：检修和 观察

更换设备

管道内清冼十净．布

管路安装 局合弹，整卉，小影响 核对图纸、观察

设备榆修和通道

油过滤 转子端 ≤200目
观察设备 器瘟朋 电动机端 ≤60且

安装

位胃便于操作和检

阀门安装 修，排列整齐、『日】隔均 核对图纸、观察
匀

布胃合理，结构牢
支吊架安装 核对图纸、观察

固，小影响膨胀

付置、数量正确，便
就地表计安装 查对

于州看

4．8．15风扇磨煤机传动装置安装

l适用范围：风扇磨煤机传动装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．15。

表4，8 15风扇磨煤机传动装置安装

工序 检验豫}j 性质 单位 质堪标准 检验力法和器具

符合奉部分表4．3．11
地脚螺栓安装 测量、观察

规定

电动机 中心杯岛偏差 ±lO 铡最

安装 纵横中心线偏差 ±3 测瞳

符合奉郭分表4．3 12 用百分表、塞尺测
联轴节中心找正 主控

规定 旨

4．8 16 MPS(ZGM)中速辊式磨煤机本体安装

1适用范围：中速辊式磨煤机本体安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．16。

表4矗16 MPS(ZGM)中速辊式磨煤机本体安装

工序 检验项目 性质 单位 质毋钿．准 榆骑^k上和器具

无裂纹、砂跟、漏

机壳外观 焊，几何尺寸符合图 观察、用钢尺测量
纸技术璺求

底板检盘 符合设备技术文件
设备

地脚螺拎检查 规定
现察、测量

检查
迷宫密封 符合设备技术文件

观察、测量
喷嘴环 规定



表4816(续)DL，T5210．2—20091．序榆特j川i件腼荦{Z赝{}}枷、准柠验力波和器具设备分离器折向门挡板开X走7玉，开虞心用f转动，应操作检查’码弓实际角度·致灵活减速机检盘符台本部分袁4．313孳础”☆划线，上毕铁地唧蜉拎安装主控符合本部分表4．3．1I用钢尺．塞尺检蒯台板‘j甚础中心线偏苍扛控≤2片】钢尺榆删台板安装台板中心扑高偏丘}拧≤2用钢，j柃测用精密水甲仪在台台扳水十度偏差主控≤01板纵、横，々向拎删台板相埘杯岛偏茸{：控≤3用水甲仪拎剥机座机庳中心线偏蓐}控≤3用钢尺榆删安装机辟靠j埘妇．离偏差^{控≤2崩钢尺榆测网胤均匀，符合设字气迷寓密封环『日J隙主控用摩尺检测备技术文件规定研麝装喷嘴环轴向符合设备技术文件主控用塞尺柠测胃安装『日j隙径脚规定符台设备技术文件用争用工具及钢尺磨辊中心跨偏差主控规；色，尢规定时≤3检删加压符合DL厂r5047—装置加际装置下压环椎架安装1995中第73．5．8及设用钢尺及塞尺榆测备技术文件规；皇4．8．17MPS(ZGM)中速辊式磨煤机传动装置安装1适用范围：中速辊式魔煤机传动装置安装。2质避标准及榆验方法见衷4．8．17。表4817MPS(ZGM)中速辊式磨煤机传动装置安装上}#榆轮城}j件质单住质韬枷、准椅验，J泣和器强在未紧螺栓莳，其『日J减速机‘0机椎接触隙府小j’0．1，接触向fB】观察用钢尺搴枪测小允许加垫减速机减速机‘0孳椎中心线偏羊±04用钢R检测安装减速机顶商水’F度偏t允许偏蔗<02／1000用水平尺柃删上平面f妒等高齐平，滑动导轨安装与台板支，豇【向齐平，与观察台扳之『日J齐乎电动机联轴节找正主控符台本部分表4312用白分表及塞尺检，直装测地唧螺拎宜装符台本部分丧4311观察48．18中速磨爆机油系统安装l适用冠阁：中速磨煤机油系统安装。2质每枷、准及榆验方法见表4．818。243
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表4 8．18中速磨煤机油系统安装

工序 检验项目 中牛质 单位 质量杯准 检验方法和器具

完好，无伤痕，组件 观察，注水或渗油
油箱及设备外观

齐全 检查

无锈皮，无焊渣，内
油箱内部清理 主控 观察

部清洁干净

按设计压力1 25倍

设备 油冷却器严密性试验 严密不漏 试验，观察或检查试

检查 验记录

油过滤器 符合设备技术文件
观察

油加热装置
规定

齿轮 齿轮接触面 ％ ≥75 色印检查

油泵 径向『目J隙 ≤0 25 压铅缝检查

位置正确，内擘清扫
油箱安装 观察

干净。连接严密小漏

布局合理，走向正
管路安装 核对图纸、观察

确，整齐、美观

采用觎弧焊接工艺，
液压及润滑系统的油管路安装 主控

内擘瘸洁十净，无杂物

设备
位冒便于操作和检

安装
修，排列簪齐、『日j隔均

阀门安装 主控 核对图纸、观察
匀且安装前必须进行

严密性试验

布置台理，结构牢
支吊架安装 核对图纸、观察

固，不影响膨胀

位置、数量正确，便
就地表计安装 查对

于观看

4．8．19 E型中速磨煤机本体安装

1适用范围：E型中速磨煤机本体安装。

2质量标准及检验方法见表4．8 19。

表4．8 19 E型中速磨煤机本体安装

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 榆验方法和器具

上、下磨环 几何尺寸、材质 测量观察、查产品合

钢球 符合设计规定 格证

弧槽的半径及深度应

磨环弧槽
符合设备技术文件规

检查
设备 定，弧槽衷血应光洁平

检查 滑，无裂纹伤缺

窄气密环 无变形和损伤 观察

符合设备技术文件规
减速机 观察

定

底扳 符合设备技术文件规定 观察



表4819f续)DL，T5210．2～2009工序枪验项目{斗质单位厩争杯准榆验力法和器具以基础中心线为基底板中心位置偏差主控≤I5准．吊线镡拎盘底板摹机座中心位置偏差主控≤3以幕础中心线为基准．吊线锤检奇座安装标高偏差主控≤2用水甲仪洲艟用002mrrl，m水平尺底板水平度偏差主控≤0l铡锖符合设备技术文件规喷嘴环喉部挡板与下磨环『日】隙主控塞尺测屋碾廓装置安装排列安装JF确复商钢球符合垃备技术文件规最后两球总fH】隙主控检测定4个限头必须全部伸加压装置入O型的凹坑内加庠装置安装布胃走向合理正确，观察管路安装管卡子使用止确上岂美观、无松动耜粉分方向、测点安装符合离器粗粉分离器安装设备技术文件规定，捎观察安装板肝启灵活，指小正确减速机振动主控≤005测振仪检测分部上磨环振幅主控≤5存加胯装霄水平轴试运或氯球缸处观删转动部件声音正常、各连接部件观察无松动4．820E型中速磨煤机驱动装置安装l适用范围：E型中速磨煤机驱动装置安装。2质鼍标准及检验方法见表4．8．20。表4820E型中速磨煤机驱动装置安装工序榆验项目竹质单位质冒杯准柃验与法和器具减速机b底板接触接触严密，严禁加垫观察减速机与主轴中心偏差主控≤005用自分表洲茸窄气密封套与主轴中心偏差主控≤005用盯分袁删量驱动装置安装轴端水平偏差主控≤0．03用精宙水平仪检轴工测作台轴向晃动偏茸土控≤005白分表椅侧释向晃动偏差丰拧≤O02自分表检测245



DL／T 5210．2—2009

4．8．21 RP(HP)型碗式磨煤机本体安装

1适用范围：RP(HP)型碗式磨煤机本体安装。

2质甚杯准及检验方法见表4．8．21。

表4 8 21 RP(HP)型碗式磨煤机本体安装

工序 检验项目 件质 单位 质晕标准 检验方硅和器具

无裂纹、砂眼、漏
机体外观 观察

悍

底板检查 符合设备技术文件 观察

蜗轮蜗杆的齿轮啮

设备 合良好．机加1：表面

检查
蜗轮箱体 观察

应无裂纹、污斑和锈

迹

耐磨扳 连接螺柞紧同 力雄扳f检测

开关炙活，开度应
分离器折向门挡板 手动灵活

与角度指不吻合

地脚螺栓与套管应
垂直度偏差 用钢尺检测

同心

套管底端的排水管

倾斜度不小于10。。

地脚螺挣底部螺帽与
地脚 安装工艺 嫦柃点焊牢固，上部 用钢尺测量、观察
螺栓 螺纹应涂油脂，埠栓

与套管上口用油麻填

塞

间艟J偏差 主控 ±2
用钢尺检测

对角线偏差 主控 ±3

底扳杯高偏差 主控 ±10 用水准仪测肇

圃周间隙均匀，且 圆周等分，用塞尺

设备
磨盘轴颈密封处间隙

不大十010 榆测

安装 底板、 以摹础中心线为

底座
中心位置偏差 主控 ±2

基准吊线锤检查
安装

底座纵、横水平度偏差 ≤0．1I]l耐m
用0 02mm／m水平

尺测量

用0 02mm／m水平
底板水平度偏差 主控 ≤0．1

尺测鞋

机体、分离器、内圃锥、出口装
按设备的编号定

复核设各技术文件
位，孔螺栓及结合面

置中心落煤管 规定
涂密封胶

按技术文件规定执
充氮 观察

行

符合设备技术文件
磨辊『甘J隙 主控 塞尺检查

规定，『日J隙均匀

4．8．22 RIP(1lP)型碗式磨煤机传动装置安装

1 适用范围：RP(HP)型碗式磨煤机传动装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．22。
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表4822RP(HP)型碗式磨煤机传动装置安装DL，T52102—2009Jf}拎验项}jf}质甲位赝鲻}，』、准榆验力汪年¨器jl存束紧螺柞前．其M减速机‘J机枷接触面障内小F01，接触向观察用钢尺塞检测减速机问小允许加挚安装减谴机’J肚辑E中，0线偏差±04用钢尺拎删减速机顾向水f度允许偏芒<O211000川水甲尺拎删符台奉部分表4．312用自分表及皋尺检电动机联轴节找正主控规定测安装符台奉部分表4311地脚螺拴安装删察规；芒荷台奉部舒表4311盘午装地脚螺栓安装测量、观察舰定置安装符台本部分表4．312联轴符中心找正用矗分表、塞尺删最规定4．8．23离，b式风机安装1适用范围：适用于锅炉辅助机械中所有离心式风机的安装。2质毓标准及榆验方法见表4．8．23。表4823离心式风机安装J．序榆验项Ij忤质单位历鞋丰，J、准榆验力旺、和器具叶轮旋转方向、叶片弯曲方向符合设备技术文件机壳f}j风【j角度观察设备机壳、转f外观尢裂纹、砂眼、漏姆检直机壳内部耐磨村扳≈‘固、平整、不松动用}锤轻敲柃测零件卉全，无变形、入口调符拍板门损伤．动作定活蚓步、复查，手动灵活吲定牢固轴承膨’·台板拔触卣点，锄2≥l，H均匀色f¨榆青按冷却水最岛际力轴承冷却水窄水压试验主控严密不漏的l25倍，在试靳时删察，或抢惫试验记泉复丰麦技术文件规定，叶轮‘j轴装配装配正确，不松动盘动竹惫轴承犁弓及问隙符合设备技术支件复核，压铅丝检测规定设备安装纵横中心偏差≤10用钢R柃删辟{水准仪或玻璃管轴中心杯高偏差±10水、F榆删轴水平度偏差壬拄≤Ol用精密水平仪检测叶轮晃轴向符合设备技术文件圆周8等分点，用自动径向规定，尢规定时≤2分表榆测符台设备技术文件机壳各级同心度偏差用钢尺检测规定，无规；七时≤5247
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表4．8．23(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

机壳与
轴向

叶轮进 符合图纸规定，无规
用钢尺检测

风口 定时≤2，且均匀

间隙 径向

符合图纸规定，并应

转子轴与机壳密封间隙 考虑机壳受热的膨胀 用钢尺，塞尺检测

位移

符合设备技术文件

设备 风机 推力间隙 规定，无规定时0．3～

安装 轴承 0．4 压铅丝检测

膨胀间隙 符合图纸规定

开启方向 开启方向正确 观察

入口调 叶板安装
叶板固定牢靠，与外

用塞尺检测
节挡

壳有充足的膨胀间隙

板门 灵活正确，动作一

调节操作装置 致、开度指标标记与实 观察

际相符

4．8．24轴流风机安装

1适用范围：适用于锅炉辅助机械中所有轴流式风机的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．24。

表4．8．24轴流风机安装

工序 检验项目 性质 单位 质最标准 检验方法和器具

主轴 表面光滑无裂纹，叶片

设各 叶片
边缘不得有缺口及凹痕，

检查
外壳无变形、裂纹及漏焊 观察，用钢尺检测

现象。转子与轴的装配坚
外壳

固，符合技术文件规定

轴承型号及间隙 符合设备技术文件 复核，压铅丝检测

叶片与叶彀装配 装配正确，不松动 用扳手检测

符合设备技术文件规 圆周8等分用塞尺检
叶片项部与机壳径向间隙

定，无规定时2～3 测

设备 纵横中心偏差 ≤10 线坠及钢尺检测
安装

轴中心标高偏差 ≤10 玻璃管水平检测

mn—
轴水平度偏差 主控 ≤O．10 精密水平仪测量

m

灵活正确，开度指示与
动叶调整装置 主控 观察

实际相符

4．8．25风机电动机安装

1适用范围：适用于锅炉辅助机械中风机电动机的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．25。
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表4825风机电动机安装DL，T5210．2—2009工序扮验项Ij中}质单位质譬fJJ、准枪验方注和器具电机接触角(。)60～75色印枪青轴瓦接触商点／cm2≥1，且均匀符台本部分表4311规地脚蚌栓安装测量，观察定电动纵横中心偏差≤10线坠及钢尺榆删符合设备技术文件规机安装电动机磁力中心偏差主控用塞尺枪测定．无规定时≤I，且均匀符台本部分表4．312规联轴节中心找正主控用自分表，塞尺椅测定4826风机油系统安装l适用范围：适用于锅炉辅助机械中带有油系统的风机的安装。2质璇杯准及榆验方法见表4．826。表4826风机油系统安装工序枪验项臼中}质单位厩茸+，J、准检验方法和器具完好，无伤痕，组件观察，注水或渗油油箱及设备外观齐全检直无锈皮、姆鹰，内部油箱内部清理主控观察清洁十净按设计斥力125倍设备油冷却器严密件试验严密小漏试验，脱察或检盘试检查验止录油过滤器符合设备技术文件油加热犍置规定观察符台设备技术立件齿轮泉啮合间隙色印、塞尺榆测规定忙置lF确．内譬清扫油箱安装观察干净．连接严密小捕布局台理，走向正管路安装核对图纸、观察确，整齐、美观位冒便十操作和榆设备阀门安装修，排90整齐、删隔均核对图纸、现察安装布霄合理，结构牢支吊架安装核对图纸、观察固．小影响膨胀{上置、数照正确，便就地表计安装查对于观厅48．27高压流化风机安装l适用范围：适用F锅炉辅助机械中高压流化风机的安装。2质晕}，j、准及检验方法见表4．8．27。
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表4 8 27高压流化风机安装

上序 检验项}j 忤质 单位 质茸轫、准 检验力洼和器县

规格犁号 符台图纸 对照文件

壳体外观 无裂纹、砂眼、漏焊

无裂纹、砂眼、毛刺，卤

设备
皮带轮外现

面甲滑光洁

榆查
符合DL／T 869--2004相 观察

焊接
关规定

尺寸、接管中心与角度符
焊接管道口接口

合图纸，法兰面尤倾斜

纵横中心线偏差 ±3 线坠及钢R测量

力『t,j 符含图纸 观察

水甲度 ±2
水平尺测量

壳体 进出【1杯岛偏差 ±10

安装
紧f司均匀，方向一致，有

螺栓连接
防松装置

设备
弹悱挚 完好，无损伤

观察

安装
与蕈础连接 主控 ≤01

皮带 轴间平打度偏差 ≤0 5 精密水平仪测壁

轮安 相对俯置 ≤l 钢卷尺测量

装
皮带总挠度 符合设备技术文件规定 水甲尺测鼍

旋转方向 符台设备技术文件规定
观察

设备受力情况 不受仃何外束附加裁荷

4．8．28叶轮给粉机安装

l适用范围：适用于叶轮给粉机的安装。

2质最标准及检验方法见表4．8 28。

表4 8．28叶轮给粉机安装

工序 枪验项fj 件质 单位 质单}，J、准 检验力法和器具

符合设备技术文件
给粉机部件检查 观察

规定

牢围正确，}轴无弯

主轴与叶轮装配 主控 曲．轴头螺帽有防松装 盘动，观察

置

刮刀平直．与阋盘间
刮刀刃口与

主控 隙符合设备技术文件规
设备 圆盘『日J隙

定，无规定时≤1 5 用钢尺或塞尺检测
安装

计量叶轮间隙
符台设备技术文件

规定，间隙均匀

保险销材质、直径符
保险装置 用游标卡尺检测

合设备技术文件

密封严密，不粕粉、
主轴轴封 主控 观察

油

纵横向水平度偏差 ≤2 用水平尺检测



4．829螺旋输粉机安装l适1【lj范围：适用j二此类型的输粉机的安装。2质荦标准及检验方法见表48．29。表4829螺旋输粉机安装DL，T52102—2009L序榆验项目中}质单位质精怕、准枪验々法和器具槽体外观楷体甲赶、尤裂纹拙线．用钢尺榆槽体法一及j．盖法鼍平整．尢扭曲、变形测设备外观无裂纹、砂眼观察检矗蜉旋体托线，用锌4尺检轴弯曲(每段)≤005％轴段长度测无裂纹．砂眼商孔畅各组吊瓦观察通用水准仪或玻璃中心杯岛偏差±10管水平椅删水平度纵向≤1／3(300槽长用水平尺检测偏差全长≤10槽体横向≤1安装弯曲度拉线用铡尺}怠测全长≤5槽体固；乏≈’靠，4：妫磷媳膨胀半整4、翘曲，密封严观察上盖安装安装l||虫序由减速机侧开始观察拉线，用钢尺检轴中心偏差应在间一轴线测轴5j槽体删隙≤2，It均匀用塞尺检测吊瓦带_f与吊砘接触川隙≤01螺旋轴顶部020～030，或符台安装吊瓦‘J轴设备技术文件规定塞尺测量颈fH】隙010～015．或符合两侧设备技术文件规定≤lO，或符台设备技吊瓦与两端轴旃跆离术文“规定钢尺删鞋05／1000轴长，或符蝉旋轴膨帐间隙合设备技术史件规定『甲Jfj紧锫槽体，严密落粉管落粉管闸门安装不漏．操件疋活，开、盘动，观察『甲3门关杯忠IE确驰动装减进机符☆奉部分表43．13置安装联轴竹中心技jEj．控符f}本部分表43124．830刮板给煤机安装1适用范围：适崩于此类型的给煤机的安装。2质量枷、准及检验方法见表4．8．30。
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表4 8 30刮板给煤机安装

工序 检验』贞目 性质 单位 质最杯准 检验力法和器具

刮煤扳应平整，问

刮板与底板发两侧间隙 主控 防符合设备技术文件 观察，用钢尺检测

规定，不得发生摩擦

链条 水平度偏差 40 2％长度 用水平尺检测

设备
轨道 两轨间平行度偏差 主控 ≤2 用钢尺枪删

安装 鞋置完好、灵活，

链条张紧调节装置 松紧调节适肖，应留 观察

出2，3以上调节余量

煤闸板调罄门 开关灵活，指示正确 观察

减速器榆直安装 丰控 符合本部分表4．3 13

4．8．31振动给煤机安装

l适用范围：适用于此类型的给煤机的安装。

2质最标准及检验方法见表4 8．31。

表4 8 31振动给煤机安装

工序 检验项目 忭质 单位 质晕枷、准 检验方注和器具

符合设备技术文件规
给煤稽安装角度 度 观察

定

给煤糟0振动器安装 连接牢固 用扳手枪测
安装

电磁铁间隙
符合设备技术文件规

定，无规定时1．8～2
用钢尺检测

振动投弹酱组件紧钉 t控 紧同均匀。自舫松装雹 用扳手检测

4 8 32皮带给煤机安装

l适用范围：适用于皮带给煤机的安装。

2质量标准及榆验方法见表4．8．32。

表4．8 32皮带给煤机安装

工序 检验』负目 忤质 单位 质苗杯准 检验方法和器具

基础尺寸偏差 ±20 拉线，钢尺测量

中心线偏差 ±20 拉线，钢尺测量

基础检
混凝土强度 ％ ≥70设计强度 查试验报告

查划线

地脚螺孔偏筹 ±10 钢尺测量

杯高偏差 ±lO 水准仪测量

垫铁 长度 超出底照20 钢尺删量

尺寸 宽度 60～100 钢尺测量

垫铁及
挚铁放置部位 在地脚螺栓两侧 观察

地脚螺

栓安装 接触严密，局部间

垫铁层间接触 隙401，且搴入长度

≤20％挚铁接触长度
塞尺测量



表4832(续)DL，T5210．2～2009工序椅验项目件质单位历带杯准检验力法和器具挚铁及地脚螺拴安装符合本部分表431l地脚螺栓安装垫铁固定在灌浆前点埠牢检查．用手锤轻敲固，尢松动纵向水平度偏差主控≤o1％水平尺测晕导轨横向水平度偏差主控≤01％水平尺测量皮带张紧调竹装置完好．调节见活转动．观察密封良好，膨胀间其他部连接器安装隙符合设备技术文件观察件安装的要求煤御I’J装配灵牺，插管无弯曲观察肪护罩窄周，不摩捧观察48．33空气压缩机安装1适用范围：适用于空气压缩机的安装。2质最标准及检验方法见表4．8．33。表4833空气压缩机安装工序椅验项目性质单位质量杯准检验力泣和器具整体外观无损伤、裂纹等缺陷观察符合设备技术文件规接触角度主控度色印检查定，无规定时接90～120符合设备技术文件规轴径<50ram主控定，无规定时为0．08～012符合设备技术文件规连接螺梓紧固轴瓦顶轴径50～150主控定，无规定时为0．10～部『日j隙后用塞尺检测0．15曲轴与轴瓦轴径150～符合设备技术文件规300主控定，无规定时为020～030设备两侧删隙均匀，总和为检查轴瓦侧部『日]隙主控顶部蚓障的1．5倍用塞尺检蒯l～1．5．中删应加软金轴瓦瓦口间隙主控属挚片注油孔畅通观察≤005，接触严密、良活塞环与汽缸罐间隙好，漏光小多于曲处，漏做漏光检查，用光处与活塞环的锁u距塞尺检测活塞离>30。弧长组装无润滑活窄环与缸壁0．1n02删隙用塞尺检测洁窄环n情内例向问隙005t01
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表4 8 33(续)

工序 榆验项目 忭质 单位 赝争杯准 检验力法和器具

≤0 3％～0 5％活窄直

活塞环对口间隙 径，或符合设备技术文件

设备 活塞
规定

检查 组装 活塞环时￡】错位角度 度 府错扦90。～120。 观察

滔塞与气缸两端死点 符合设备技术文件规
压铅丝检测

『日】隙 定

用煤油做渗漏

严密性 阀片与阈座接触严密 检查．每分钟渗油
吸 ≤1滴～2滴

排
符合设备技术文件规

气
吸排气嘲片精度

定

阀
吸排气阔片弹簧 弹力均匀，松紧力一致

组

装 吸排气阀片行程
符合设备技术文件规

定，无规定时3～4
观察

吸排气阀盖螺栓连接 坚固、严密

设

备 气缸垫片材质及涂料
软金属铜质挚石棉橡

胶毽．并j余铅粉
检

无变形、损伤．畅通完
修 空气过滤器

好

观察，试验压力

中间冷 P≤049MPa 。 MPa 按1 5口，且小小于
0 2MPa却器、储

严密不漏
气缸水 观察．试验压力
压试验 p>0 49MPa(p为工业水 MPa 按I 25p，且不小

1作压力)
于p+O 3MPa

油系统管道及|嘲门、齿轮油泵、滤
符合D坍5210 5—

2009，且符合设备技术文 观察
油器

件规定

以轴及主结合

机体水 纵向 ≤0 015％长度
精加I‘面为摹准，

平度偏 用精密水平仪检

差 测

横向 ≤0 015％宽度

设备 联轴节 符台本部分表4．3，12

安装
找中心

皮带传动轮

动作定值准确，连续严
安全阀、卸荷阀

密，操作方便

压力表、温度计安装在

表计安装 振动较小处，观察方使，

连接半同

4．8 34干燥器安装

1适片j范围：适用于空气压缩机房中的干燥器的安装。



2质量标准及检验方法见表4834。表4834干燥器安装DL，T5210．2—2009工序榆螗项H忤质单位质争杯准榆验方法和器具规格犁号符合设计技术文件核对设备技术文件设备外观无裂纹、变形、损伤观察等缺陷设备检查尺寸、接管中心卜j筒筒体接管体角度均匀，符台崮纸，观察，核对设备技术文件珐兰面尢倾斜简体与各接管内都清扣无杂物枪奁位置符台图纸耍求观察方向符合图纸要求观察设备筒体垂直度偏差≤5用钢尺柃删安装与基础连接牢围榆香压力表、温度计安装表计安装存振动较小处，观察方观察便．连接牢固4．8．35冷却水泵安装l适用范围：适用于此类型泉的安装。2质虽标准及检验方法见表4．8．35。表4835冷却水泵安装』：序检验项臼忭质单位质昔标准检验方法和器具摹础榆彘、划线符合本部分表431l挚铁及地脚螺柃安装符合奉部分表43ll设备无裂纹、砂眼锈蚀、检查设备外观枪壹观察损伤{符合设备规定，松紧I轴封填科观察适当，严密小漏泉体纵横中心线偏差±10拉线，用钢尺检测中心}，j、商偏差±5设备安装水平度偏差≤0I用精密水平仪榆删联轴节中心找JE主拄符合本部分衷4312联轴器保护罩率同、美现观察4．836琉水泵安装l适用范围：适用于此类型泉的安装。2质肇标准发检验方法见表4．8．36。255
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表4．8 36疏水泵安装

工序 枪鸵项目 性质 单位 质髓枷、准 检验方法和器具

摹础榆奁、划线 符合本部分表4 3 ll

垫铁及地脚螺栓安装 符合本部分表4．3 11

设备 无裂纹、砂眼锈蚀、
检直 设备外观检查 观察

损伤

符合设备规定，松紧
轴封填料 观察

适当，严密小漏
，

中心线偏差 ±10

拉线，用钢尺检测
标岛偏差 ±5

水平度偏差 ≤2 用精密水平仪枪测

设备 与泵不同底座的电动机安装
铁唧F装有1～2厚

检查
的调警垫片

安装
齐全、牢固、不妨碍

冷却水管 观察
通道

联轴*中心找正 主控 符合本部分表4 3 12

联轴器保护罩 牢固、美观 观察

4．8．37锅炉强制循环泵安装

l适用范围；适用于锅炉强制泉的安装。

2质鼍标准及检验方法见表4．8．37。

表4 8 37锅炉强制循环泵安装

工序 检验项目 件质 单位 赝茸枷、准 检验方法和器具

设备
防冻(防腐)保护液柃查 无滞漏 观察

无卡涩现象，盘车手检查 电动机轴及轴承检查 用专用工具盘车检查
感轻快、均匀

泵壳下端法兰面水平偏差 主控
符合设备技术文件规

计算、测量
设备 定

安装 符台设备技术文件规
泵与电动机连接螺栓安装 主控 用力矩扳手检测

定

4．8．38启动循环泵安装

l适崩范围：适用于锅炉启动循环泵的安装。

2质量标准及检验方法见表4 8．38。

表4 8 38启动循环泵安装

工序 检驼项目 件质 单位 质量枷、准 检验方店和器具

萆础拎查、划线 符合本部分表4 3 11

垫铁及地唧蛘栓安装 符合本部分表4．3 11

设备 无裂纹、砂眼锈蚀、

检查
设备外观检查 观察

损伤

符合设备规定，松紧
轴封填料 观察

适当，严密小漏



表4．8．38(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具中心线偏差±10拉线，用钢尺检测标高偏差±5水平度偏差≤2用精密水平仪检测设备安装铁脚下装有1～2厚与泵不同底座的电动机安装检查的调整垫片联轴节中心找正主控符合本部分表4．312联轴器保护罩牢固、美观观察4．8．39紧急上水泵安装1适用范围：适用于锅炉紧急上水泵的安装。2质量标准及检验方法见表4．8．39。表4．8．39紧急上水泵安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具基础检查、划线符合本部分表4．3．11垫铁及地脚螺栓安装符合本部分表4．3．11设各设备外观检查无裂纹、砂眼锈蚀、观察检查损伤泵体结合面检查平整，无毛刺、凹坑观察孔眼畅通，对准进水水封环位置紧螺栓后检查孔符合设备规定，松紧轴封填料观察适当，严密不漏中心线偏差±10拉线，用钢尺检测标高偏差土5水平度偏差≤2用精密水平仪检测设备与泵不同底座的电动机安装铁脚下装有1～2厚检查的调整垫片安装齐全、牢固，不妨碍冷却水管观察通道联轴节中心找正主控符合本部分表4．3．12联轴器保护罩牢固、美观观察惰走有一定的时间，停泵惰走观察不发生突然停止4．8．40泵分部试运1适用范围：适用于锅炉侧所有泵类的安装。2质量标准及检验方法见表4．8．40。
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表4 8 40泵分部试运

丁序 检验J负[j 件质 单位 质晕杯准 检验方注和器具

内部尤杂物(工具、

机械及连接系统内部枪查 临时加同等)：且小得
避行内部检查，井办

理封闭签证
有人员在内逗留

手锤敲击或扳手检
各部位螺栓连接 无缺件和松动

查

保护鼋、围栏齐备町
各转动裸露部分防护 观察

靠

无脚手架和其他杂
设备周围环境 观察

物

道路 现场通道畅通

照明 自必要的照明
试运

试运现 无易燃、易炸物。有
准备 消防

场条件 消防器材及设施

检查
试运现场与操作人 观察

通信
员通fj联络设备齐全

器材(工具) 能满足试运要求

冷却水 供D，l水畅通，水鼍危足

油位 油位适肖
观看油标尺或油位

润滑油
线

油质
符合设备技术文件 抽样化验或查看化

规定 验报告

转向正确，屯流、振
电动机空转 试转2h观察

动、温升、声响等lF常

轴承温 滑动轴承 主控 ≤65 用测温仪检测或观
℃

度 滚动轴承 主控 ≤80 察仪表

机械最大双向振幅 ≤010 用振动衷检测

符合设备技术文件

规定，密封良好，不漏
密封装置 观察

油，不发热，盘根密封

lj丁少茸滴水

卢音ff常，无摩擦、

设备
运行状态 昕音针监听

冲击现象
试运

整个行程无异常振
往复运动部件 观察

动，阻滞，偏止现象

操作调簪符合设备

技术文件规定；油fh连

润滑油系统 锁保护定值符合设备
复核技术文件，核查

技术文件规定：油质符
油质试验撤告

合设备技术文件规；毫
●

出u压力 主控 MPa 到额定值，并稳定 压力表删量

连续试运时间 h 4～8 计时

4．841捞渣机安装

l 适用范陶：表4．8 41．1适用于锅炉捞渣机的安装，表4．8．41．2适用于锅炉干式排渣设备的安装。

2质最标准及检验方法见表4．8．41一l、表4,8．41．2。
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表4841—1捞渣机安装DL，T52102—20091序榆骏项【j忤质单化厩譬枷、雕检验^h2’和器具外脱良好，尢碰伤、外观裂纹等缺陷检查符合设备技术文件观察几何尺寸规定内部榆盘清洁无杂物肇础柃盘及划线符合奉煎分袁4311安装枷、岛偏差±10水准仪驯景刮婵扳吨平静，『日J隙刮扳与底扳及两侧间隙主控符合设铸技术文件规观察，用钢尺检测定，不得段q摩捧链条水平度偏差≤o2％长度用水平尺拎删设备轨道曲轨问甲行度偏差L控≤2f{j钢尺榆测安装装胃完好、灵活．松链条张紧调节装置紧调符适’与，府留出2／3观察以上调节糸星删察．按没汁琏力的液压装置严密，无jfl}漏l25倍试验管路布酋美观，走向管路安装观察合理表4．841—2干式排渣设备安装工序榆验项Ij件质单位质量{，j、准托验力，圭和器具外观良好，无变形、外观损坷、等缺陷设备符合，家技术文件观察检查几何尺寸珈定内部榆商清洁无杂物以锅炉府斗的横向及纵向中心线为破碎基础榆矗及划线≤3机安装中心线，片|线坠确定位置．用钢卷尺删阜垂直度偏差≤2用线哈测量立柱对角线偏差≤3f{j铡卷R删晕液Jt破安装砰机高度偏差≤l用玻璃管水甲或水安装准仪检测破砰机衔体甲血赢度偏蕈≤1水准仪删最螺柃J圭接牢同、受力均匀『f|f扳f抽矗伸铺走活．甲赶．导向杆安装舰察尢偏斜、卡侨现象固定牢同、连续焊膨胀节安装接，无漏烀现象
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表4 8．41—2(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

液压缸活塞杆中心线

与挤压头导向杆中心 ≤1．5 用钢卷尺测量
液压缸 线偏差
安装

液压破 设备安装
生根牢固，底梁无

观察
碎机 漏焊

安装
内部清洁，焊接牢

液压管路 观察
固

液压破碎机结构件安装
符合厂家安装说明

书要求●

以锅炉横向及纵向

基础划线 ≤3 中心线为钢带输渣机

安装中心线

结合面应对齐，偏

侧面结合面安装 差不超过2mm，端面 观察，测量

箱体
用连接螺柠紧固

安装 底部结合面高度偏差 ≤0 5 现察，测量

箱体各段中心线连线
3／6000L(L为长度)

拉设分线，用钢卷

的直线度偏差为 尺测量

驱动滚筒对称中心线与输送机纵
<3

用线坠、钢卷尺测

向中心线重合度偏差 量

改向壤筒对称中心线b输送机纵 用线坠、钢卷尺测

向中心线重台度偏差
<3

量

钢带输 托辊与侧壁的垂直度偏差 ≤1／1000L(L长度)
用拐尺，钢卷尺测

渣机 量

安装
相邻两托辊的平行度偏差 <l 用水平仪测量

刮板托轮链槽中心线对输送机纵
≤2

用线坠，钢卷尺测

向中心线距离偏差 量

相邻两钢板搭接长度 15±l 用钢卷尺测量

符合厂家说明书要
驱动装置安装

求

参见本部分表
减速机安装

4 3 13

装置完好、灵活，

链条张紧调节装置 松紧调节适当．应留 观察

液压系 出2／3以上调节余量

统安装

观察，按设计压力
液压装置及管道 严密，无泄漏

的I．25倍试验

4 8．42碎渣机安装

l适用范围：适用于锅炉碎渣机的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．42。

260



表4842碎渣机安装DL，T5210．2—2009工序枪验项Ij忤质单位质髓}，J、准拎啦jlfj．种器强外观外观良好．无碰伤、裂纹等缺陷设备符台设备技术文件观察检查几何尺寸规定内部柃奇清，占尢杂物符合本部分表基础检查及划线43ll法兰连接紧力均匀，严密不观察设备漏安装安装扔高偏蔗±】0水准仪删嚣用水准仪或玻璃管轴中心标高偏差±lO水’F柃删保护早安装安伞町靠观察4．8．43输渣机安装l适片j范围：适用于锅炉输淹机的安装。2质量标准及枪验方法见表4．8．43。表4843输渣机安装工序椅骑项目忭质单位质鼋杯准枪验，J注和器具符合本部分表基础检查划线4311中心线偏差≤005％每段构件构架长度用钢尺榆测安装用水准仪或玻璃标商偏差±lO管水甲删常水平度横向≤O2％构架长度扣线．用钢尺枪测偏差纵向f宽)且全长≤10纵横中心线偏差≤5j}】钢尺柃删用水准仪或玻璃滚筒轴中心杯高偏差±10管水，P删蟹安装水平度偏差≤05用水r尺榆删滚筒轴中心线与应带机长度中心线保持垂直拉线，用钢尺检删角度轴承滑移向平茸、尾部拉紧装置光洁、无毛刺，始杆无弯曲，调节定活拉紧装置安装构架安装审同．滑道尢弯曲，并，r行；中部垂直拉紧装置转动，观察族筒轴承‘l滑道无乍涩．臂动升降疋活托辊配节椎架硎定牢安装配重框架及配垂块安装靠．氟!争块女放按设计文件规定
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表4 8 43(续)

1序 检验』负甘 性质 单位 质肇杯准 榆验，J庄和器具

中心『日J日，偏差 ±20 用钢R榆删

上下托辊水平度偏蔗 ≤0 5 用水平尺枪删

相邻托辊1作面高度偏差 ≤2
用水准仪或玻璃

托辊
管水甲枪删

安装 蜉拎府存长孔中问
托辊架与皮带构架连接

并自斜挚铁和防松垫

托辊架#槽与托辊 转动，观察

托辊 轴头卡装严密，牢固

不松动

各部件应平整光
部件外观

滑，无漏焊、变形

应符合设备技术文

支吊架安装 件，重量小压在导埴

落渣 槽上 观察

斗、 导渣槽应与皮带机
导清 中心吻合且IL,1i-，两
槽 导渣槽安装

侧匀称．密封腔板与

皮带接触4i漏

法兰挚料严密．螺 用扳手榆蠢螺栓

法兰连接 栓紧固，螺柠露出螺 松紧，观察螺栓外露

母托扣适量 长度

清¨器
清扫器安装

清手]器勺皮带接触
观察

安装 平齐、严密．安姨牢同

4．844渣浆泵安装

1 适用范围：适用于锅炉渣浆泵的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．44。

表4．8．44渣浆泵安装

工序 检验项目 件质 单位 质譬枷．准 拎般方泣和器具

基础榆直、划线 符合本部分表4 3 1l

垫铁及地脚螺栓安装 符合奉部分表4．3 11

设备 设备外观检查
无裂纹、砂眼、锈蚀、

检直
损伤

观察

水封环位置 孔眼畅疽，对准进水孔 紧螺柞后榆齿

符合设备规定，松紧
轴封填料 观察

适当，严密小漏

泵体纵横中心线偏差 ±10
拉线，用钢尺检测

中心标岛偏差 ±5

水平度偏差 ≤Ol 用精密水平仪枪测
设备

安装
联轴节中心找正 主控 符台奉部分表4 3 12

联轴器保护罩 牢周、美观 观察

惰走延续一定的时
停泉惰走 观察

间，没有突然停止啦象



4．8．45溢流水泵安装l适用范围：适用于此类掣水泉的安装。2质鼙杯准及检验方法见表4．8．45。表4845溢流水泵安装DL，T5210．2—2009J|序榆验项H性质单位质艟枷、准榆验力珐和器具无裂纹、砂眼、毛刺、壳体、法兰结台面损伤，结合血平整，接触严密观察叶轮、轴承部件无裂纹、毛刺、锈琅符台设备技术文件叶轮≮轴配合规定设备检直轴弯曲度≤005用自分表榆删无铸砂、杂物，内部轴承油室观察干净符台设备规定，松紧轴封填料适当，严密小墉观察符合设备规定，固定泵壳舫磨衬套牢靠聚体纵横中心线偏差±10拉线，用钢尺枪测设备轴中心杯岛偏差±5安装轴水平廑偏差≤0l,ffj精密水平仪榆删联轴节中心找IE主拧符合本部分襄43．124．8．46冲洗水泵安装1适崩范围：适用于锅炉此类水泉的安装。2质最杯准及检验方法见表4．8．46。表4846冲洗水泵安装上序榆骏J贞目件质单位质争杯准榆验方法羊"器具尢裂纹、砂眼、锈蚀、设备检查观察损伤摹础拎赍、划线符合本部钎表431l泵体纵横中心偏差±10拉线，钢尺榆删设备用水准仪或玻璃管水安装中心标高偏蔗±5平榆删水平度偏差t控≤l‰轴长用精密水平仪榆删用自分表及塞尺进行联轴节找正主控符合本部分表4312柃侧4．8．47疏通机安装l适f}j范围：适用j二疏通机的安装。2质肇杯准及检验方法见表4．8．47。
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表4．8．47 疏通机安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

标高偏差 主控 ±10
水准仪测量

纵横水平度偏差 主控 ≤2

轴向中心位置偏差 ±5
拉钢丝，测量

设备 纵向中心线偏差 ±5

安装

疏通杆的刮片与煤斗间隙 主控
符合设各技术文件规

定
钢卷尺测量

疏通杆下刮板与煤斗
主控

符合设备技术文件规

出口距离 定

4．8．48气化风机安装

1适用范围：适用于锅炉气化风机的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．48。

表4．8．48气化风机安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

叶轮旋转方向
设备 符合设备技术文件

检查
机壳出风口角度 (。) 观察

机壳、转子外观 无裂纹、砂眼、漏焊

基础划线、地脚螺栓安装 符合本部分表4 3 11

叶轮与轴的装配 装配正确，不松动

设备 纵横中心偏差 ≤10 用钢尺检测

安装
用水准仪或玻璃管水

轴中心标高偏差 土10
平检测

轴水平度偏差 主控 ≤01 用精密水平仪检测

双轴搅拌机安装

适用范围：适用于双轴搅拌机的安装。

质量标准及检验方法见表4．8．49。

表4．8．49双轴搅拌机安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

基础纵横中心线偏差 ±20 拉线、钢尺测量

划线 中心线距离偏差 ±3 钢尺测量

标高偏差 ±10 水准仪测量

放置稳固，厚块放

放置顺序 下层，薄块放上层， 钢尺测量

最薄块放中间

垫铁 垫铁 垫铁块数 块 一般≤4 钢尺测量

安装 设置
接触严实，用

0]mm塞尺塞入深度
层间接触 用钢尺、塞尺检测

不超过垫铁塞试方向

接触长度的20％



表4849(续)DL，T5210．2—2009工序榆骑顺目件质单位质晕}，j、准检验，J『上和器具放胃伸置存设备}挚铁放置部位受力台扳、堆椎口筋观察设置处或地|岿!螺柠鹕侧挚铁以挚铁研磨，印痕安装琢磨平整，接触良与基础接触面均匀：用水平尺检查好纵横向水平灌浆前备坛挚铁^焊点焊牢同，不松动观察．用于锤轻击两链轮中心偏差链轮链轮安装主控值、平行度厦链条弧拉线，用钢尺检测安装垂度符合设备技木文什规定48．50浓缩机安装l适用范围：适用于浓缩机的安装。2质量标准及幸=；=验方法见表4．8．50。表4850浓缩机安装工序榆验项口中聿质单位质譬{，j、准榆验力往和器具外观耙架、辊轮、轨道、齿轮、设备良好，尢裂纹、观察枪查齿条外观锈蚀、翘曲用水准仪或玻璃管标高偏差±5水平检测支架水平度偏差≤03％长度用玻璃管水平检测耙架水平度偏差≤o2％K度符合设备技术文件与池底距离偏差规定用钢尺检测或拉线齿耙长度偏差≤8检古高度偏差≤4中心阋直杼偏差±5用钢R榆测轨道水甲度偏差≤15用玻璃管水甲柃删铺设接头顶都高差≤O5片j钢尺睾尺枪测中心嘲百杼差±5用钢尺扮删齿条水平度偏差≤15用玻璃管水平J险删铺设凶条崩定架‘j轨道接头戊错开观察传动齿齿宽≥50轮与齿％色印榆查条啮合面齿高≥40辊轮‘0中心偏差±2用钢，：n剧謦体传动架水平度偏差≤o2％用玻璃管水平柃删安装减速机榆修安姨符含奉filj分表4313联轴节中心找正丰拧符合本部分衷4．312



DL，T 5210 2—2009

4．8 51 离心灰浆泵安装

1 适用范围：适用于离心灰浆泵的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．51。

表4．851离心灰浆泵安装

工序 榆骑项目 件质 单位 质蟹标准 检验方法和器具

无裂纹、砂眼、毛刺、

壳体、法兰结合面 损伤，结合曲平整，接

触严密

观察
叶轮、轴承部件 无裂纹、毛刺、锈痕

符合设备技术文件规
叶轮与轴配合

定

轴弯曲度 ≤0 05 用自分丧检测

无铸砂、杂物，内部
轴承油室 观察

干净

设备

检查
按冷却水晟高工作压

轴承冷却水系统水压试验 主控 严密不漏 力的l 25倍试验。_现察

或奁记录

轴承犁号与『H】隙 复核，斥铅鲐测量

符合设备技术文件规
叶轮幌度 用百分表测量

定

叶轮密封圈『日J隙 用塞尺测量

符合设备胤定，松紧
轴封填料

适当，严密小漏
观察

符合设备规定，固定
泵壳防磨衬套

牢靠

杂体纵横中心线偏差 ±10

抻线，用钢尺检测

设备 轴中心杯高偏差 ±5

安装 轴水平度偏差 ≤ol 用精密水平仪检测

联轴节中心找正 丰控 符合本部分表4 3 12

4．8 52喷水式柱塞灰浆泵安装

l适用范围：适用于喷水式柱塞灰浆泵的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．52。

表4．8 52喷水式柱塞灰浆泵安装

工序 检验项日 件质 单位 质最杯准 榆验方L上和器具

无裂纹、气孔、锈
部件外观检查 观察

蚀、损伤

捌座与阀芯密封接触面检查 主控
接触严密，局部穿

用塞尺检测
泵检查 透『日J隙≤005

阔芯导杆与导向套接触面榆查 导杆升降灵活 观察

弹簧尢裂纹、弹性
阀蕊弹簧检查 观察

适宜



表4852(续)DL，T52102～2009】序榆验项Hr}质单位赝肇{，J、准枪验方，上和器县焊缝无缝纹、开焊、气观察杆塞孔、史府枪台椭嘲度≤005用自分表枪删I}5】锥度≤005外观无乇刺和变形压环支尺寸符台设备技术文件承外隔的规定观察环检查斥环孔跟畅庙喷水环泄水孔畅道v掣密封面尢缺陷．柱塞与柱睾套装配主控观察与杜塞囱接触良好滑块与栏触^数点／cm2≥1，且均匀色印榆直滑道接触面积％≥80观察装配fH】隙015～0．30刚摩R榆侧滑块型号符台没备技术文件轴承规；皇压铅丝测量『日】隙006～015活塞连外观袁面光滑用百分表斡测泵检查接秆弯曲度≤0l外观无裂纹、砂眼缺陷空气包完好，无裂纹、孔观察气包皮囊洞等犁号减速机符合图纸要求观察、压铅缝删量壤动前隙轴康无锈蚀、划伤，滚内外圈观察动面光尉不拧紧螺帽的情减速机盖0机体法兰结合面接触严密，不漏油况F．f{{0．1mm塞尺不得插入减速机齿宽％符合设备技术文大小齿件，无规定时1>60色印检啬轮啃合符合{殳备技术文件接触dIj齿高％无规定时≥50符合设备技术文件减速机齿顶规定，尢规定时大小齿020～O25用塞尺或压铅丝轮啭合符合蹬备挂术文件枪劂间隙齿侧规定，尢规定时o35～045杂体纵横中心偏差±Jo扣线，钢R榆侧主囊轴中心杯高偏差±5用水准仪或玻璃安装管水、P枪删轴水中度偏差主控≤01％轴kj}j精密水平仪枪捌联轴器r}iJD找正{控符合丰部分表4312267



DL，T 5210．2—2009

4．8．53水隔离灰浆泵安装

1适用范围：适用于离一tl,灰浆泵的安装。

2质晕标准及检验方法见表4．8．53。

表4 8 53水隔离灰浆泵安装

工序 检验项目 {牛质 单位 伍晕标准 检验方注和器具

设备检查
无裂纹、砂眼锈蚀、

观察
检查 损伤

划线 基础划线 符台本部分表4 3 11

垫铁及地脚螺栓安装 符合奉部分表4 3 1l

中心线偏差 符合设备技术文件规 用钢尺测量

罐体

安装
方向 定 观察

垂直度偏差 主控 ≤2‰罐高 吊线、用钢板尺测量

布置 符台设计要求 观察

对口平 DN<100 I 用直尺距焊口中心

管道
直度 DN≥100 3 200mm处测量

安装 立管垂直度偏差 ≤2／1000，且≤】5 用水平仪、直尺检测

阀门安装 符合设计，操作方便 观察

法兰安装 连接正确，无法漏 观察

液胩控 符台设备技术文件规

制系统
液压控制系统安装 核对设备技术文件

定

无砂眼、气孔夹渣漏
焊接 焊接 观察

辉等现象

严密性 按设汁压力的l 25倍

试验
严密性试验 主控 无渗漏

试验，观察

4 8．54灰浆高压清洗泵安装

1适用范围：适用于灰浆高压清洗泵的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8 54。

表4 8 54灰浆高压清洗泵安装

工序 检验项目 件质 单位 质晕杯准 检验方法和器具

部件外观检奄 无裂纹、锈蚀、损伤 观察

整体外 注入煤油试验，

观检查
阀座与阀芯密封向检查 主控 接触严密

5ram后观察

阀弹簧检直 无裂纹，弹件适宜 观察

外观 尤裂纹，弹性适宜 观察

杆塞

检查
椭圆度 ≤0 03

用百分表检测
圆锥度 ≤003

外观 无裂纹，表面光洁 观察

柱塞套 与柱塞配合间隙
符合设备技术文件规

检直
填料完好，紧度适当，

柱塞密封填料 观察
并符合技术文件规定



表4．854(续)DL／T52102—20091序枪驰项}{忖质单位赝鼋f，J、准榆验^泣和器其滑块与接触小数点／cm2≥l，且均匀色印输商滑道装接触向积％≥80观察配阳】隙015tO25用睾尺柃删接触面点／cm21～2，且均匀色印轮直曲轴与接触面积％≥80轴瓦『日】隙符台技术文付规定犁号符合图纸要求减速机游隙凛动观察、压铅缒测量轴承无锈蚀、划伤，滚动向内外圈光滑不拧紧螺柞的情况结合面减速机盖与机体法兰结合面严密，不漏油下，用0．1哪塞尺开：得插入减速机齿宽％符合设备技术文件规齿轮轴定，无规定时≥50与齿轮色印检查啮合接齿高％符合设备技术文件规定，无规定时≥40触面符合设备技术文件规啮合齿项定，无规定时015～020用塞尺或压熔丝检间隙符合设备技术文件规测齿侧定，无规定时0．20～O25泵体纵横中心偏差±10拉线，钢尺榆测设备轴中心标高偏差±5用水准仪或玻璃管安装水甲榆删轴水平度偏差主控≤l‰轴长用精南水甲仪椅测联轴器中心找正主控符合本部分袁43124．8．55油隔离泥浆泵安装l适用范围：适用于油隔离泥浆杂的安装。2质量标准及检验方法见表4．8．55。表4855油隔离泥浆泵安装工序检验项目性质单位质晕杯准榆验疗法和器具无裂纹、气孔、锈蚀、部件外观检查观察损伤符合设备技术文件规曲轴与轴承接触角度度观察定，无规定时90～120柠杏符合设备技术文件安装两侧主控规定，无Jjl!定时015～轴领与020压铅缝或用塞尺检轴瓦间隙符合设备技术文件测项部主控规定，无捌定时020～030
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表4．8．55(续)

1序 检验项目 忤质 单位 赝蟹}，j．准 榆验力L上和器具

符合设备技术文件
活塞死点两端间隙 主控 规定，无规定时0．5～ 仟铅丝检测

01

活塞环‘，缸擘『日】隙 O 05tol 用塞尺检测

活塞环对口错位角度 度 90～120 观察

符合设备技术文件

活塞环对口间隙 规定，无规定按活塞直

径的0．3％～O 5％
用塞尺检测

滔辈环0活章捕例向『H】隙 005～OlO

滑块与 接触面 点／mm2 ≥6／(25×25) 色印椅查

检查
滑道装

配 问隙 015～O 30 用睾尺枪青
安装

按设备技术文件规

油隔离缸与活塞缸体密封 定，用“O”型密封圈， 观察

密封应严密不漏

油水分离罐lj“Z”字形管安装 内部畅通清洁 观察

杂体纵横中心偏差 ≤10 拉线，用钢尺检测

用水准仪或玻璃管
轴中心标高偏差 ±5

水平检测

轴水平度度偏差 主控 ≤l‰轴长 用精密水平仪榆测

联轴器中心找正 主控 符合本部分表4．3 12

减速机榆修安装 符合本部分表4 3 13

4 8．56除灰管带机安装

1适用范围：适用于除灰管带机的安装。

2质苣标准及检验方法见表4．8．56。

表4．8 56除灰管带机安装

工序 检验项目 性质 单位 赝譬杯准 检验力泣和器具

符合本部分表
基础检查划线

4 3 11

中心线偏差
≤0．05％每段构件

构架
长度

用钢尺检测

安装 用水准仪或玻璃
标高偏差 ±lO

管水甲测量

水平度 横向 ≤0．2％构架长度

偏差 纵向 (宽)且牟长≤10
拉线，用钢尺检测

纵横中心线偏差 ≤5 用钢尺检测

轴中心标高偏差 ±10
用水准仪或玻璃

滚筒 管水甲测

安装 水甲度偏差 ≤0 5 用水平尺检测

滚筒轴中心线与皮带机长度
中心线角度

(。) 保持垂直 拉线，用钢尺检测

270



表4856(续)DL，T52102～2009j。序栉验项f{性质单f彳顾譬}，J．准榆验，J，上和器具轴承滑移面平直、尾部拉紧装置光沽，尢毛刺，妇杆兄扣紧弯曲，调符定活鞋置构架安装≈：嘲。滑安装道^=弯曲．井甲行：滚中部垂卣拉紧装置转动，观察筒轴承‘J滑道无卡涩，惜嘲许诺建南配节椎架同定牢配蕈框架及配蓖块安装靠，配季块女放投设计文f，}规定托辊中心M趴偏芒±20用钢R椅删安装上下托辊水甲度偏茸≤o5用水平尺检测用精南水甲仪或相邻托辊工作血高度偏差≤2玻璃管水平榆删托辊架‘0皮带构架连接螺挣戌存妖孔中『日】托辊并囱斜毕铁和防松挚安装托辊架}槽卜j托辊转动，观察托辊轴头乍袈产F密，牢【司小松动各部件应平整光部件外观滑，无漏焊、变形府符合设备技术文支吊架安装件．罩晕小雎在导清槽落荻管上观察安装}圭鼍挚料严密，螺法兰连接柠紧同，蜉栓露出螺母丝扣适链姆缝无裂纹、气孔焊缝表由质量等驶陷，成型良好，焊观察缝高慢符台罔纸要求清f{器与皮带接触清扫器安装观察、乎齐、严密安装牢啕附件美脱牢靠，符合图安装过桥爬梯．安全隔栏观察纸要求符合本部分表驱动电动机垫铁、脚螺栓安装431l规定符台设备技术文件皮带规格规定皮带腔接后，抑紧姨皮带截断长度胃的扣紧}『柠啦≥3／4皮带皮带【作面的选用府选覆盖胶层较厚铺设的面观察胶接接}】的1作面府帧荷皮带的前进方皮带接口设置向．两个接头『日】的皮带长度应≥6倍滚简直释27l
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表4．8 56(续)

工序 检验项日 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

胶接头合口 合口必须对正

厚度血均匀且不得

皮带 胶接头外观检查 主控
有气孔、凸起和裂纹．

接头表面接缝处砘覆
胶接

盖一层涂胶细帆布

符合设备技术文件
胶接头强度试验 主控 试验测定

规定

4．8．57罗茨风机安装

l适用范围：适用于罗茨风机的安装。

2质量标准及检验方法见表4．8．57。

表4．8．57罗茨风机安装

工序 榆验项目 卡牛质 单位 质量杯准 检验力法和器具

规格型号 符合图纸 对照文件

壳体外观 无裂纹、砂眼，漏焊

皮带轮外观
无裂纹、砂眼、毛刺．齿

设备
面平滑光洁

检查 焊缝无裂纹、气孔等缺 观察
焊接 陷，成犁良好，焊缝岛度符

合图纸要求

尺寸、接管中心与角度符
焊接管道口接口

合图纸，法兰面尢倾斜

纵横中心线偏差 ±3 线坠及钢尺测景

方向 符合图纸 观察

水平度 ±2
水平尺测量

壳体 进出口标高偏差 ±lO

安装

螺栓连接
紧同均匀，方向一致，有

防松装置

观察
弹件垫 完好，无损伤

与基础连接 主控 ≤ol

设备
轴阳】平行度 ≤o 5 精密水平仪测量

安装
皮带轮

安装
相对位置 ≤l 钢卷尺测星

皮带总扰度 符合没备技术文件规定 水平尺测量

旋转方向 符合设备技术文件规定

设备受力情况 不受任何外来跗加载荷

符合DL^厂r 5210 5—2009
管道安装 观察

相关规定

符合DL厂r 5210 5—2009
支吊架安装

相关规定



4．8．58电动葫芦检修、安装1适用范围：适用于锅炉侧所有电动葫芦的安装。2质量标准及检验方法见表4．8．58。表4．8．58电动葫芦检修、安装DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具制动环无破损，无油脂观察制动轮轴向窜动主控1．5～3钢板尺测量齿轮无损伤，油质符合减速箱观察制造厂规定钢丝绳无断丝及硬弯观察滑轮及吊钩无裂纹及其他损伤，转观察、手试电动葫动灵活压板将绳压紧，螺栓牢芦检修钢丝绳在卷筒上周定用扳手检查固绳头伸出楔盒下部长钢丝绳在外壳上固定观察，手锤敲试度>／50，塞块楔紧导绳器无松动，钢丝绳无卡涩观察齿轮无损伤，相对位置行走减速逸轮观察符合制造厂要求行走轮表面无损伤，转动灵活观察限制电动葫芦不滑出阻进器安装观察轨道，不碰障碍物行走轮一侧与工字钢工字钢下翼侧缘与行走轮2～4靠紧，用钢板尺测量另一电动葫缘间隙便9芦安装吊钩在最低位置时，卷筒上钢主控圈≥3观察丝绳保留量吊钩在最高位置时，滑轮与卷≥600钢卷尺测量筒外壳距离4，8．59电动葫芦负荷试验1适用范围：适用于锅炉侧所有电动葫芦的负荷试验。2质量标准及检验方法见表4．8．59。表4．8．59电动葫芦负荷试验检验项目性质单位质量标准检验方法及测量器具空负荷时吊钩平稳，无摩擦及撞击观察，耳听负静负制动器可靠荷荷试钢丝绳主控可松脱1．25倍额定荷重吊]OOmm试验高，到tOmm后检查吊钩无变形验动负吊钩升降及小车行走主控平稳，无摩擦和撞击额定荷重升降、行走荷试验制动后吊物下滑距离主控≤50]5mm，观察
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4．8．60轨道安装

l适用范围：适用于锅炉侧起蕈机械的轨道安装。

2质最标准及检验方法见表4．8．60。

表4 8 60轨道安装

工序 检验项目 件质 单位 质晕杯准 检验方}土和器具

基础粱外现 无裂纹、蜂窝、麻面 观察

混凝t强度 ≥70％设计强度 [口J弹仪测量

行午粱标高与设计标高偏差 ±10 水准仪测量

钢卷尺加100N拉力
轨距与

跨距<19 5mm 主控 ≤3
时测壁

设计尺

寸偏蔗 铡卷尺加J50N拉力
跨距≥19．5mm 主控 ≤5

时拇4壁

单轨中
平怠度偏差 ≤3 拉线删鼍

心线
与摹准线偏差 ≤3 拉线测量

纵向水平度偏差 <l／1500柱距 水准仪删蘑

横向水平度偏差 <1／100轨宽 水平尺测肇
轨道

全程轨顶杯高l岛、低
主控 ±10 水准仪测量

轨道
道轨|口] 柱子处 ±10

断庙崩
安装 水准仪测量

轨坝杯
其他处 ±10

高偏差

轨道
一般接头 l～2 寒尺测量

间隙
温度接头 4～6 铡扳尺测量

温度接头『日J隙与设计值偏差 ≤l 钢板尺测越

轨道 横向错口
≤l 平尺、塞尺测瞳

接头 高低偏差

夹板与轨道贴紧螺

轨道螺栓紧固 母，垫剐齐全．紧吲牢 观察，手锤敲试

固

轨J苴接头焊接 符合设计规定

终端限伸装霄 位置正确，且牢同 观察

压扳、挚铁与轨道、
良好，密实，无松动 手锤敲试

行车集接触

4．8 61 起重机桥架拼装安装

l适_L}j范围：适用于锅炉侧桥式起重机桥架拼装安装。

2质昔杯准及柃验方法见表4．8．61。
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表4861起重机桥架拼装安装DL／T5210．2—2009工序拎舱项}j忤赝中{盘质牮枷、准榆鸵，Jf上和器具备部蝉朴紧[嗣、无外观榆古松动，焊缝尢赫焊、观察裂纹钢卷尺加抻力主粱跨趼偏差≤5100N～150N测牮乍轮中心艟，主棠挠度(09～l3J口1000托钢丝汽R荜桥架对箱彤棠≤5角线允用钢卷尺加拉力许偏擎单腹板或桁架棠≤】0删母桥架，对角线箱形颦旁弯度<l／2000路口l|单豫板跨即￡≤165m≤5桁架鬃拉钢丝，直尺量旁弯度跨蹈￡>16．5m<￡／3000+2箱形粱跨瑞-1钢卷尺删量(外弯小’轨跨印<195m1～5为“+”)跆偏差跨中跨蹈≥195m1～7荦腹扳手¨桁架r棠，。、{轨肼，偏差≤3铡卷尺驯晕桥桨轨跗≤35m≤3安装小啤：轨存同-横断血上道高低轨鼬≤4m≤5水准仪删量偏差轨距>4m≤7小’轮跨跆偏莘≤3钢巷尺删最≤L／1000．jt两#大午轮瑞向偏斜度动轮(或叭动轮)偏拉钢地测量斜，J向榭反间一平衡策f．辑午轮M仲差≤i抻钢始驯疑同端野离最远曲々轮¨俯蔓≤3拍钢能删媾大午轮垂“偏斜度≤￡／400吊线略删最备传动轴见度≤l百分表删旨规格符台设计要观察、枪☆强度让钢丝绳外观求，尢断Ji2现象明文件吊钩在最低位霞时，滚圈≥2筒f：铡始绳嘲数吊钩n．最商他茳时，滚筒P的钢丝绳滚筒能个部容纳观察安转p置正确、牢缓冲器、限位开关|司、町靠4．862传动机械检修安装l适用范阁：适用于二锅炉侧起莺机械传动机械的榆修安装。2质最标准及抢验方法见表4．8．62。275
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表4 8 62传动机械检修安装

工序 检验项目 卡牛质 单位 质量杯准 检验力注和器具

减速机枪修 符合本部分表4．3 13

电动机与
径向偏差

减速机联
≤008

轴器找中 百分表测量
端面偏差

各传动轴的联轴器中心径向偏差 ≤015

制动带、滚筒、滑轮、吊钩外观 无裂纹、伤痕 观察

传动机 长冲程制动器制动带与制动轮
0．7～O 8且两侧均匀 塞尺测量

械榆修 单侧『日】隙

安装 短冲稃制动 D=100ram 0．5～0 7且两侧均匀

器制动带与 D=100mm 0 7～O 9且两侧均匀 塞尺测量
制动轮单侧

伽隙 ／3=100ram 0 9～11且两侧均匀

制动带『日J隙 全长一致 观察

油质合格、动作灵活、
刹车油泵或电磁铁 观察

无卡涩

午轮轴承 无锈蚀、无变质的油脂 观察

4 8．63起重机空、静负荷试验

l适用范围：适用于锅炉侧起重机械的空、静负荷试验。

2质量标准及检验方法见表4．8．63。

表4 8 63起重机空、静负荷试验

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方注和器具

符合图纸要求且在
大、小车轮缘与轨道间隙 观察

同一侧

年轮与轨j苴接触 密实，无『H】隙 观察

大、小车行走 转动疋活，无异爵

空负荷 车轮在轨道上滚动 无卡涩、跑偏

试验 制动嚣 灵敏、可靠 观察

大、小车跑

车试验
限位开关 动作正确、可靠

联锁保护装置 动作正确、可靠

齿轮箱 无撞击卢
手感

轴承温度 ℃ 正常

额定负荷 电动桥式 主控 <L／700

试验时大 电动学梁 主控 <￡／600 经纬仪测量

粱垂弧
手动 主控 <L／500

静负荷
桥架下挠度 主控 <L／700 钢尺测量

试验 桥架挠度 主控
应恢复原状且无残

1．25倍额 余变形和异常现象
定负荷试

l 25倍额定荷审悬挂
验检查

大钩张口 主控 无残余变形
10rain，卸荷重后检查

焊缝 无裂纹

钢件 无裂纹
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48．64起重机动负荷试验1适用范围：适用于锅炉侧起重机械的动负荷试验。2质量标准及检验方法见表4．8．64。表4864起重机动负荷试验DL，T52102—2009工序椅驰项H件质单位质菅杯准检验力注和器具试验荷莺kg11倍额定负荷过磅或计锋试骑连续时间≥lo计时平稳、无导常振动、大、小车行走主控卡涩和冲击，车轮不卡观察轨电动机温度℃正常手感轴承温度℃动负荷转动灵活，j[异常振试验变速传动部件动，凼轮啮合、声音正观察常动作灵敏观察制动器制动带温度℃正常丁感升降甲稳，滚筒钢丝大小吊钩主控绳排列整齐观察电动机，控制设备、限位开关、运{，正常，动作准确，连锁保护可靠4．865起重机带电试运l适用范围：适用于锅炉侧起重机械带电进行的试运。2质肇标准及检验方法见表4．8．65。表4865起重机带电试运工序枪骑项目中丰质单位质晕标准检验，J以和器jl全部电气设备(包括带线相『日】主控Mn≥0．5枪删反对地绝缘电m值)电动机转动方向’j拧制器对府观察符台电动机试运的有电动机试运转枪删、观察关规定限位开天动n。榆盘主控正确町靠检盘、试验制动电磁铁动竹榆在主控灵活u，靠榆皮、试验设备分别驱动的桥架行走电机制功一致记录时间试运桥架连锁保护装置灵活町靠椅删灯光、音响信号犍置清晰、町靠榆删拧置群杆】和拧置器I．作状况Ⅱ：常榆测电动机运转情况主控正常朴删触占无抖动，电动机动、静负荷试车观察、检测无过载，音响l}：常电动史轨钳动竹榆在主控正确町靠观察277
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4．8．66磨煤机安装分部工程强制性条文执行情况检查表

1 适用范围：适用于锅炉辅助机械安装中磨煤机分部工程强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表4 8．66要求。

表4 8．66磨煤机安装分部工程强制性条文执行情况检查表

]稗项H名称

单位工稗名称 锅炉辅助机械安装 分部工程名称 磨煤机安装

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

合会钢管子、管件、管道附件及阀门在使用前，应逐件进行
l

光谱复☆，并作出材质杯记

合台钢管子局部进行弯度校正时，加热温度戍控制在管子的
2

下临界温度Acl以F

管道安装时，府及时进行支吊架的同定和调瞥工作．支吊架
3

位胃应正确，安犍戍平整、牢崮．并与管子接触良好

管子安装前必须进行管内清扫．清除锈皮和杂物，安装时如
4

需在管子上开孔，应注意勿使熔清或铁屑落入管内

设备安装过稃中，应及时进行检矗骑收：上一工序未鲐榆青
5 验收合格，小得进行下一工序施工。隐蔽工程隐蔽前必须经检

杏验收台格，并办理箍证

从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊后
6

热处理、尤损抢捌人员，庙取得J}}If缸的资格让书

合舍钢}il：件和管材存安装及修瑚改造使崩时，组装前后部应
7

进行光谱或其他方法的检验，核对钢种，防止错崩

8 试运中及试运后的设备抢修均戍办珲[作票

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容可根据实际情况进行增减



DL，T5210．2—20094．867风机安装分部工程强制性条文执行情况检查表l适用范陶：适用{二锅炉辅助机械安装中风机分部工程强制性条文执行情况枪奄。2强制性条文执行情况应符合表48．67要求。表4867风机安装分部工程强制性条文执行情况检查表I．榨项}j名称单位I．稃名称锅炉辅助机械安装分部I稃名称风机安装1秤编号验收时间年月日序号检验项目执行情况丰fj关资料合台铡管f、骨件、管道附件及阀f】在使用前。府逐件进行l光谱复古，并作}}}材质杯记台台钢管f局部进行弯度校正时，加热温度府拧制在管f的2下临界温度爿cl以F管道安装时，府及时进行支吊架的【司定和调謦l作；支吊架3位置J衄lI：确，安装应斗整、牢同，并与管f接触良好管产安姨前必须进行管内清扫．清障锈嗖和杂物，安装时如4需存管ft扦孔，f虹注意勿使熔清或铁心落入管内设备安装止拌中，应及时进行柃舟验收：卜一l序术纤柃肯5验收台格，小得进行下一上序施L。隐蔽￡程隐蔽前必颂纤枪古骑收合格，并办呼等证从事锅炉、件力容器和静J丘的垣行操作、榆验、焊接、焊后6热处理、无损榆删人员，应取得棚府的资格证书台台铡部件和管材在安犍及修珲改遗使用时．组装前后部府7进行光谱或其他力注的椅验．丰参对钢种，防止错用8试运中及试压后的设备枪修均脚办理f作票验收结果施[单位：(蕈)监珲单位：(章)项}{技术负责人：监理I程9rp：年月日年月R沣：奉表内容uf根槲实际情傀进行增减
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4．8．68给煤机安装分部工程强制性条文执行情况检查表

1适用范围：适用于锅炉给煤机安装分部工程强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表4．8．68要求。

表4．8．68给煤机安装分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 锅炉辅助机械安装 分部工程名称 给煤机安装

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

合金钢管子、管件、管道附件及阀门在使用前，应逐件进行
1

光谱复查，并作出材质标记

合金钢管子局部进行弯度校正时，加热温度应控制在管子的
2

下l衙界温度Acl以下

管道安装时，应及时进行支吊架的固定和调整工作；支吊架
3

位置应正确，安装应平整、牢固，并与管子接触良好

管子安装前必须进行管内清扫，清除锈皮和杂物，安装时如
4

需在管子上开孔，应注意勿使熔渣或铁屑落入管内

设备安装过程中，应及时进行检查验收；上一工序未经检查

5 验收合格，不得进行下一工序施工。隐蔽工程隐蔽前必须经检

查验收合格，并办理签证

从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊后
6

热处理、无损检测人员，应取得相应的资格证书

合金钢部件和管材在安装及修理改造使用时，组装前后都应
7

进行光谱或其他方法的检验，核对钢种，防止错用

8 试运中及试运后的设备检修均应办理工作票

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师}

年 月 日 年 月 日

注：本表内容可根据实际情况进行增减



48．69空气压缩机安装分部工程强制性条文执行情况检查表l适用范围：适用于空气压绵机安装分部工程强制性条文执行情况榆有。2强制性条文执行情况应符合表4．8．69要求。DL，T52102—2009表4869空气压缩机安装分部工程强制性条文执行情况检查表工稃项}j名称单位工程名称锅炉辅助机械安装分部1．程名称空气砾缩机安装工稃编号验收时间年月日序号检验项目执}r情况相关资料合台钢管子、管件、管道附件及l嘲f】在使用前，应迓件进行1光谱复古．并作出村质杯记合台铡管子局部进行弯度校正时，加热温度应控制在管子的2下临界温度AcJ以F管道安装时，应及时进行支吊架的同定和调移工作；支吊架3位置应正确，安装应平謦、牢固．并与管f接触良好管子安装前必须进行管内清扫，清酚锈皮和杂物，安装时如4需存管子上开孔，应件意勿使熔漪或铁楮落入管内设备安装d稃中。府及时进{『枪☆验收；上一丁序未绎榆矗5验收合格．不得进行下一工序施工。隐蔽工程隐蔽前必须终检查验收合格．并办理签证从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、榆验、焊接、焊后6热处理、无损榆删人员，应取得相应的资格uE书合舍钢部件和管材存安装及修珲改造使用时，组装前后部应7进行光谱或其他方法的榆验，核对铡种，防止错用8试运中及试运后的设备榆修均应办理丁作票验收结果施工单位：(章)监理单位：(誊)项目技术负责人：监理工程师：年月日年月日注：本表内容叮根据t耍陌、情况进{r增减
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4．8．70泵类设备安装分部工程强制性条文执行情况检查表

l适用范围：适用于锅炉辅助机械安装中泉类设备安装分部工程强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表4．8．70要求。

表4 8．70泵类设备安装分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项}{名称

单位工稃名称 锅炉辅助机械安装 分部I：稃名称 泵炎设备安装

工稃编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 柏关资料

台台铡管子、管件、管道附件及阀门在使用前，应逐件进行
l

光谱复查，并作出材质标i己

合会钢管亍：局部进行弯度校正时。加热温度应控制在管子的
2

下临界媪度Acl以F

管道安装时．府及时进行支吊架的同定和调挚I：作；支吊架
3

位置应正确，安装心平整、牢同，井与管于接触良好

管千安装前必须进行管内清扫．清除锈皮和杂物，安装时如
4

需n．管子上开孔．应汴意勿使熔清或铁屑落入管内

设备安装垃稃中，庙及时进行检查验收：上一工序未绎检查

5 验收合格，不得进行下一1序施工。隐蔽工程隐敞前必须经检

食验收台格，并办卵签证

从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊后
6

热处理、无损枪捌人员．应取得丰}}应的资格证书

合金钢部件和管材存安装及修珲改造使用时，组装前后部应
7

进行光谱或萁他疗法的检验，核对钢种，防止错用

8 试运中及试运后的设备抢修均麻办理I：作票

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人； 监理1：程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容町根据实际情况进{r增减



DL，T52102—20094．871除渣除灰设备安装分部工程强制性条文执行情况检查表1适用范围：适用}锅炉辅助机械中除渣、除灰设备安装分部工程强制性条文执行情况枪杏。2强制性条文执行情况应符合表4．8．71要求。表4871除渣除灰设备安装分部工程强制性条文执行情况检查表工稃项目名称单位r稃名称锅炉辅助机械安装分部I释名称赊灰、渣设备安装工群编号验收时问年月日序号检验项目执行情况相关资料合台钢管f、管件、管道附件及阀f】在使用前．应运件进1行光谱复查，并作出材质杯记管道安装时，应及时进行盘吊架的崩定和惆肇T作：支吊2架伸胃戍正确，安装应’P整、牢固，并与管f接触良好管子安装前必须进行管内清手j，清除锈皮和杂物．安装时3如斋在管f上开孔，应7}意勿使熔渣或铁利落入管内设备安装过稃中，麻及时进行柃寺骑收：上一丁序未绎榆4古骑收台格，小得进行F+上序施[。隐蔽上样稳敞前必殒纾柠盘验收合格，并办弹签证从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、榆验、焊接、焊5后热处理、光损枪删人员，府取得辩{戊的资格证格6试运中及试运后的设备检修均随办理[作票验收结果臆上单位：(章)监卿单位：(章)项目技术负责人：监理工程师：年月日年月日注：本表内容町JIf{错实际情况进行增减283
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4．8．72锅炉房起吊设施安装分部工程强制性条文执行情况检查表

l适用范围：适用于锅炉房起吊设施安装分部工程强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表4．8．72要求。

表4．8 72锅炉房起吊设施安装分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 锅炉辅助机械安装 分部工程名称 锅炉房起吊设施安装

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊
1

后热处理、无损榆测人员．应取得相应的资格uE书

合金钢部件和管材在安装及修珲改造使用时，组装前后都
2

应进行光谱或其他方法的榆验，核州钢种．防止错用

吊钩应有制造厂的合格证等技术文件方一J投入使用，否则
3

应经检验，查明性能合格后方口J使用

4 吊钩府设有防止脱钩的封口保险装置

滑车戍按铭牌规定的允许负荷使用。如无铭牌，应经订算
5

及试验合格后方可使用

验收结果

旆工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 目

注：本表内容可根据实际情况进行增减
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4．91叶轮拨煤机安装l适用范围：叶轮拨煤机安装。2质量标准及检验方法见表4．9．1。4．9输煤设备安装表49．1叶轮拨煤机安装DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质鼍标准检验方法和器具轨顶标高偏差±5用玻璃管水平枪铡轨道间距偏差主控≤5用钢板尺检测≤01％长度，且全长轨项面水平度偏差用玻璃管水平检测≤IO两轨『日J顶面标商偏差≤3用钢板尺枪测轨道轨道两端高低偏差≤l用钢板尺榆测安装接头中心偏差≤2用钢板尺检测符合设计规定，固定轨道连接固定牢靠观察牢固可靠，同一端的端头限位阻进装置两个阻进装置应能同时作用符合DL，r5047—减速机检查检查1995中7．28规定两链轮中心偏差≤l用钢板尺测量≤0．05％两链轮中心两链轮平行度偏差距拉线用钢板尺检测给煤机≤005％两链轮中心枪修、链轮松弛度距安装拨煤叶轮底面与煤斗台面『日】隙≤10用钢板尺检测落煤槽中心与皮带机中心偏差≤5用钢板尺检测各轮均衡接触，不翘行走轮与轨道面的接触观察角限制调整操纵装置动作灵活，操作正确观察
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4．9．2振动筛煤机安装

1适用范围：振动筛煤机安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．2。

表4 9 2振动(变倾角)筛煤机安装

工序 检验项目 性质 单位 质鼍标准 检验方法和器具

零部件 _无损伤、裂纹

筛面
平移完好，筛孔符合

筛煤机
图纸要求

外观 观察

检查 外壳

轴承 光洁平整，紧固牢靠

连接螺栓

纵横中心线偏差 ±lO 用钢板尺检测

轴中心杯高偏差 ±5
用玻璃管水平或水准

筛煤机 仪检捌
安装 横向水平度偏差 ≤0．1％宽度

符合设备技术文件规
筛面安装斜度 主控 观察

4 9 3概率筛煤机安装

1适用范围：概率筛煤机安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．3。

表4．9．3概率筛煤机安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

箱体外观 无裂纹、砂眼

无损伤、断裂，筛面平

筛煤机
各层筛面

整

检查

支吊架减振弹簧 符合设备技术规定

观察
振动器外观 设备完好固定牢固

支吊架减振弹簧 受力均匀

筛煤机
受力调整

安装 减振弹
符合设各技术规定

簧安装
安装角度偏差



49．4锤击、反击式碎煤机安装l适用范围：锤击、反击式碎煤机安装。2质量标准及榆验方法见表49．4。表4．94锤击、反击式碎煤机安装DL，T5210．2—2009工序检验项目件质单位质量标准榆验方法和器具各锤头‘j轴套配合正确．摆动灵活观察击锤顶端0栅扳『日l距符合设备技术文件规用钢尺榆测定打击板与反击板『Hj距击铈安装打击扳安装部件无裂纹．螵栓连接观察反击板安装牢固，有防松装置锤击、反击式内衬板安装辞煤机榆修、操作门孔密封良好、开关灵活观察安装反击板调整装置调罄灵活、可靠观察按设备技术文件规定，击锤或打击板平衡质量偏差g观察不得任意配装平衡质量纵横中心线偏差±10拉线并用铡扳尺检测轴中心标高偏差±10用玻璃管水平检测纵横向水平偏差≤01％用水平尺检测坚实、富有弹件，无材质裂纹，经舫腐处理的枕减振层木观察安装接触要求与基础机摩接触严密机轴水平度偏差主控≤01用精密水平仪榆测碎煤机技正符合DL／T5047—联轴节中心找正主控使用百分表找正1995中7．26规定注：表中单位“g”表示“克”495环锤式碎煤机安装1适用范围：环锤式碎煤机安装。2质龄杯准及检验方法见表4．9．5。287
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表4 9．5环锤式碎煤机安装

工序 枪验项目 件质 单位 质疑杯准 椅验方法和器具

各部件外观 无漏焊、砂眼、裂纹 观察

纵横中心偏差 不超过±lO 拉线用钢板尺榆删

机体水平偏差 0 05％边长(宽) 用玻璃水平管榆测
珥钟式

碎煤机
主轴水平度偏差 ≤o．01％轴长 用精密水平仪枪测

午龟修、 镡环旋转轨迹卿t，筛扳间隙 20～25 用钢板尺检测

安装 清洗干净，灌油符合设

转子两端轴承清洗、注油 备技术文件规定；无规定 观察

时，用二流化钏钾基脂

锤环对应排质晕差 g ≤170 用称计量

减振层 材质
坚实、富有弹性，无裂

安装
纹．终防腐处理过的枕木 观察

接触要求 与基础机庳接触严密

电机
机轴水甲度偏差 主控 ≤0．1 用精密水平仪检测

符合DL／T 5047--1995找正 联轴节中心找正 主控 使用百分表找正
中7．2．6规定

注：表中单位⋯g表示“克”

4．9．6桥式螺旋卸煤机安装

l适用范围：桥式螺旋卸煤机安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．6。

表4．9 6桥式螺旋卸煤机安装

工序 榆验项目 件质 单位 质基杯准 检验方法和器具

轨璇面标高偏差 用水平仪检测

轨旌z偏差 ≤10 拉线，用钢板尺检测

两轨榍对扫、岛偏差 用玻璃管水甲检测

轨道 纵向水平度偏差 ≤01％长度
每隔10m测一点，用

玻璃管水平枪测
安装

轨道接 顶面

头错门 ≤l 用钢板尺检测
、

偏差 侧面

螺栓紧固，防松装置
垫压板、鱼尾扳安装 观察

可靠

跨度偏差
符合设备技术文件规

用钢板尺检测

桥架
定，无规定时≤8

符合设备技术文件规
水平对角线 用钢板尺检测

定．无规定时≤5

桥架升 两侧链轮中心跑差 ≤2 用钢尺检测

降机构 链轮瑞面垂直度偏差 ≤l 水平尺

安装
辊轮滑道垂直度偏差 ≤0 1％滑道K度 用水平尺检测

符合DLFf 5047—
减速机检查安装 观察

1995中7．2 8规定

符合DL厂r 5047一
联轴节中心找正 使用百分表拨正

1995中7 2 6规定
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4．9．7转子翻车机安装1适用范围：转子翻车机安装。2质量标准及检验方法见表4．9．7。表4．9．7转子翻车机转子安装DL／T52102—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具设备装配标志清晰完整观察中心距偏差主控±2托辊装托辊道平行度偏差用精密水平仪、≤2中心标高偏差钢尺检测置安装对角线偏差≤3托辊安装面水平度偏差≤005％边长用精密水平仪检底座标高偏差≤3测组装要求应按厂家标志观察焊缝高度符合厂家焊缝高度用焊缝资料要求，表面成型焊接检验尺检测，其他观良好无裂纹、咬边、察转子进、气孔、夹渣等缺陷出口端垂直度偏差主控用经纬仪检测盘安装≤2用精密水平仪检水平中心线两端高度差测进、出口端盘滚道中心距差±2用钢尺检测符合厂家设备技术连接螺栓紧固力矩N·m用力矩扳手检测要求从中心拉钢丝线构架上拱度偏差±3用钢板尺检测符合设备技术要求构架的制作尺寸偏差钢卷尺测量规定，无规定时，≤5一符合厂家设备技术连接螺栓紧固力矩N·m用力矩扳手检测要求托车梁、液压站、油缸安装符合厂家设备技术观察压车梁要求及液压管道安装前应酸系统、靠液压油管道安装洗，内部清洁：连接观察板安装牢固，严密不漏符合厂家设备技术液压油品质对油样进行化验要求符合厂家设备技术靠板安装观察要求符合厂家设备技术振动器观察要求转子进标高偏差≤1用精密水平仪检出口火测车钢轨进车端错口≤1用钢尺检测与托车钢轨梁上钢两钢轨间距偏差符合设备技术要求用钢板尺检测轨安装规定，无规定时为5
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表4．9．7(续)

工序 检验项目 性质 单位 质管}，J，准 检验，J法和器具

转子进 杯高偏差 ≤1 用精密水平仪检
出口火 错口 ≤l 测用钢尺检测
车钢轨 出车端

与托车 钢轨 符合设备技术要求

粱E钢 两钢轨间距偏差 规定，无规定时为 用钢板尺检测

轨安装 10mm

按厂家编号顺序装
齿块安装 观察

配

相临牙齿周节差 ≤2 用样板检测

齿块与 接合面 严密良好

圆盘 用塞尺检测

连接 阃隙 ≤0 05

传动装 装配 符合图纸要求
置安装

小齿轮 齿高
与魄块 接触面 ％ ≥50 色印检测

啮合 菡宽

齿倒ffJJ隙 2 5～4．0 用塞尺榆捌

联轴节 径向偏差 ≤005 用自分表检测

中心找 主控

正 轴向偏莘 ≤O．10 用自分表检测

4．9．8转子翻车机牵车台安装

1适用范围：转子翻车机牵车台安装。

2质肇标准及检验方法见表4．9．8。

表4 9 8转子翻车机牵车台安装

工序 检验项日 性质 单位 质蛙{，J、准 检验方法和器具

两侧钢轨项面杯高

偏差
±3 用精密盘平仪检测

≤0．1％牵乍台钢轨长
钢轨水平度偏差 用精密水平仪检测

度

符合设备技术文件规
钢轨顶面标高 用精密水平仪检测

定

牵车台 两侧钢轨中心距
±3 用钢卷尺检测

钢轨 偏差

牵辛台
两侧钢轨对角线距

±3 用钢卷尺检测
偏差

安装
两侧导向轮与侧轨 符合设备技术文件规

用塞尺检测
间隙 疋

从动轮组、主动轮组 符合设备技术文件规

安装 定
观察

减速机安装 符合设备技术文件规定 观察

从动轮组、主动轮组安装 符合设备技术文件规定 观察

车轮与铁靴接触时，

定位装置液压缓冲器行程 两缓冲器fIj步工作，缓 观察

冲器J}缩行程Joo



表498(续)DL，T52102—2009j序榆驺项}{忭赝单位质譬杯准榆验，J法和器j￡符台厂家最备技术耍液压站安装观察求管道安装前f二j酸冼．液限油管道安装内部清店：连接牢固、观察严密小漏符台』家设备技术要牵乍台液压油品质对油样进行化验求安装拧制牵乍台停止，缓四组缓冲装置冲作用灵活、可靠、同步【作限位町靠，使牵午台观察限位装置钢轨和錾础!：钢轨对准符合设备技术文件舰地面安全止挡器4．9．9转子翻车机轻、重调车机安装l适用范围：转于翻车机轻、重调车机安装。2质肇{，】、准及检验方法见表4．9．9。表499转子翻车机重、轻调车机安装工序椅骑项目件质单位质草杯准检验方法和器具两行走钢轨杯高±2用精密水平仪检测偏差两{r走钢轨中心距±3用精密水平仪榆测偏差传动幽条杯岛偏差±3用精密水平仪榆测凋午机钢传动曲条在线度全长范围内±3用经纬仪检测轨及传动偏差卤条安装传动幽条10两例钢±l用钢卷尺检测轨『日】趼偏差翻节机传动齿条t相邻齿符合设备技术文件用钢卷尺榆测萤、轻问距规定调哞二机两行走钢轨‘·事、宁符合设备技术文件用钢卷尺检测安装火乍铡轨中心偏差规定，无规定时，±15偏心轮’，曲条例曲niJ防惆譬丰控符合设备技术文件观察靴动电动机安装规定小凶轮与凶岛主控％≥50色印检测齿条啮合曲宽主控符合设备技术文件电缆滑线支架观察规定牢同、可靠，并有缓地面终瑞机械止挡观察冲装置
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表4．9 9(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

符合厂家设备技术
液压站安装

要求

翻车机 管道安装前府酸洗，

重、轻 液压油管道安装 内部清洁：连接牢固， 观察

调车机 严密不漏

安装
符合厂家设备技术

液压油品质 对油样进行化验
要求

牵车臂 动作灵活、安全可靠 观察

4．9．10转子翻车夹轮器安装

1适用范围：转子翻车机夹轮器安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．10。

表4 9．10转子翻车机夹轮器安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

符合设备技术文件规
夹轮器安装标高 观察

定

液压站安装 主控
符合厂家设备技术要

求

夹轮器

安装 管道安装前应酸冼，

液压油管道安装 内部清洁；连接牢固、 观察

严密小漏

符合厂家设备技术要
液压油品质 对油样进行化验

求

4．9．11水雾除尘装置安装

1适用范围：转子翻车机水雾除尘安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．1 l。

表4 9”水雾除尘装置安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

符合设备技术文件规
除尘水泵安装 观察

定

符合设备技术文件规
除尘水箱安装 观察

定

除尘装 电磁阁安装
符合设备技术文件规

观察
定；开关灵活、可靠

置安装

符合厂家设备技术要

管道安装 求：走向合理，工艺美 观察

观

符合厂家设备技术要
喷嘴安装 观察

求



4．9．12斗轮堆取料机设备检查l适用范围：斗轮堆取料机设备桁查。2质量杯准及榆验方法见表4．9．12。表4912斗轮堆取料机设备检查DL，T5210．2—2009]序椅验项H性质单位质龉杯准榆验方法和器具符合DL／T5047--1995减速机检查中7．28规定驱动注油泵洼油良好台车与轨工酋接触严密，操作观察夹轨钳灵活【口]转撕龋轴承无裂纹、锈痕蜗轮碱速箱符合DL／T5047一1995转靠回中7．28规定转机构斗轮俯仰抽泉泵体油宣清洁．各部fH】斗轮俯仰缸隙符合设备技术文件规定液休马达符台设备技术文件规定斗轮轴承烨壤动轴承无锈蚀、裂纹等缺陷观察油审清理油审清洁斗轮及电动齿轮啮合凶廊接触符合设备技术悬臀输滚筒文件垂求送机油位计严密小漏转动炙括，轴承尢锈蚀，输送机托滚密封良好4．913斗轮堆取料机金属构架组合l适用范围：斗轮堆取料机金属构架组合。2赝骨标准及检验方法见表4．9．】3。表4913斗轮堆取料机金属构架组合1序检验项目性质单位赝譬}，f，准柃验方法和器具_嗥圈水平度偏差≤2用水平仪榆删门座架中心线偏差≤005％总长度用钢卷尺检测对角线偏差中心线偏差≤005％¨转盘商径用钢卷尺拎删回转盘水平度偏差≤2用水平仪柠删回转轴回转轴承0序圈装置螺柠翳同，接触严密用辈足抡删承与下座圈接触血间隙≤o．1在弧长90。范{封内，在庳圈≤200B『日J雍试组合上庠圈平面倾斜度≤005％F库嘲外释用玻璃蒋水乎朴蒯
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表4 913(续)

工序 检验项目 忭质 单位 质茸}，J、准 检验方法和器具

宽度偏差 ≤005％宽度 用钢卷尺枪测

门架
垂直度偏篾 吊线锤，用钢板尺检组合 ≤0 05％门架长度
平行度偏差 测

臂架 对角线偏差 ≤5

用钢卷尺检测
组合 根部铰座中心偏差 ≤2

4．9．14斗轮堆取料机安装

1适用范围：斗轮堆取料机安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．14。

表4．914斗轮堆取料机安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

阿侧午轮直线性偏差 ≤2 用钢卷尺检测
驱动台
车、从 台车杯岛偏差 ≤3 用玻璃管水平检测

动台车 中心线偏差
安装

台车与门架接触
≤0 05％

端面 对角线偏差 用钢卷尺检测

与台车中心偏差 ≤2

门座架
水平度偏差 ≤l 5 用水平仪榆测

门库架 焊缝商度符合厂家

回转轴 焊接(门座架支腿、台车、上下座圈)
资料曼求，表面成型 焊缝高度用焊缝检

承安装 良好，无裂纹、咬边、 验尺检测．其他观察

气孔、夹渣等缺陷

吊线锤，用钢卷尺
回转轴承中心与门座架中心偏差 ≤5

检测

啮含接 齿宽 ≥65％

主控 色印检查
传动 触血 齿高 ≥50％

转盘回
齿轮

转机构
啮合间隙 主控

符合设备技术文件
压熔丝或塞尺检测

规定

安装
回转油泵

联轴节 符合DL仃504卜 用钢扳尺、塞尺检

找中心
斗轮油爱

】995中7．26规定 测

俯仰油泵

符合设备技术文件 用钢卷尺检测，以

门#}俯 门柱
与回转中心距偏差 主控

规定 门柱中心为准

仰缸安

装
垂直度偏差 ≤01％门#高 吊线锤，用钢板尺

俯仰油缸轴线垂直度偏差 ≤0 1％油缸长度 测

与门柱中心偏差 ≤4 用钢卷尺检测

臂架配 辉缝高度符合厂家
重架 臂架 资料要求，表血成型 焊缝高度用焊缝检
安装 铰座与门柱焊接

良好尢裂纹、咬边、 验尺检测，其他观察

气孔、夹清等缺陷



表4914(续)DL／11"52102—2009工序榆骑项目忭质单位质蕈枷、准铃验}i诰种矬强与fJ柱中心偏差≤4用钢卷尺检测臂架配姆缝岛度符合厂家季架配币架资料要求，表面成犁挥缝高度用焊缝柠安装铰座与f】柱焊接良好．尢裂纹、唆边、验尺枪测，其他观察气孔、必睹等献陷中心偏差±2用钢卷尺检删斗轮轴水平度偏差≤2用水平尺检删斗轮与斗轮『目】静均匀，安装捎煤板安装观察不漏煤、不碰撞连接螺栓紧嗣町靠，不松动观察悬臂进料皮带皮带机落煤管中心与转盘同转中心≤3吊线锤，用钢卷尺偏差测机安装4．915动态电子轨道衡安装l适用范围：动态电子轨道衡安装。2质量标准及榆验方法见表4．915。表4915动态电子轨道衡安装工序检验项目件质单位质蕈标准检验方法和器具表面平整，无犁砂、黏表面状态结物和裂纹，加1．囱无气铸件孔、砂眼、疏松观察油化层油化防腐层完好设备不得自锐棱、尖角、毛枪直零件外观刺、斑痕及影响使用的机械损伤加工件观察热处珲后不麻有裂纹、零件热处理起皮肚超标准的变形、硬度降低用玻璃管水平检杯高偏差≤5测底座用精密水甲仪检安装上表血水平度偏差≤o02％底座长度测相对间距偏差±l用钢卷尺榆劂轨道衡安装纵向、横向水平度偏差≤o02％称棠长度用精密水平仪检称梁测安装用玻璃管水平检两称梁杯高差≤o5测用精密水平仪检四根连杆水平度偏差≤o02％连杆长度测



DL／T 5210 2—2009

4 916皮带输煤机安装

l适用范围：皮带输煤机安装。

2质量标准及检验方法见表4．9 16

表4 916皮带输煤机安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法Ⅻ器^

基础
基础检查创线

苻合DⅥ5047 钢卷K厦经纬位

检查 1995中8i t规定 删量

≤0 05％每段构架长 艘线后用钢板尺
中心线偏差

检测

构件 杯高偏差
月玻璃管水平橙

安装

水平度 横向 ≤0 2％构架长度(宽) 挣线，用钢板尺检

偏# 纵向 H仝长≤10 甜

纵横中心线偏差 用钢扳尺检测

轴中心标高偏差
月玻璃昔水平检

滚筒

安装 水平度偏差 Ⅲ水平H检测

拉线，用钢板Jt拉

滚”“+。21；誉荽“长8+。保持垂直

轴承滑移面平目、光

尾部拉紧装置 洁、无毛刺，丝杆无弯

曲，调节灵活

拉蜷装
构架安装牢固t滑谨

无弯曲井平行：壤筒轴 观察
置安鞋 中部垂直拉紧装置

承与情道无卡涩．滑动

升降灵活

配重框架同定牢靠，
配重框架厦配重块安装

配重块蜜放拄设计规定

中心间距偏差 用钢扳尺检测

上F托辊水平鹰偏差 用水平尺检测

托辊
相邻托辊__【-作面高度偏差 用玻嘻管m平检测

安装 螺栓应在长孔中问井
托辊架与皮带机构架连簧

有斜垫和放轮垫
观察

托辊架卡槽与托辊轴
托辊

头卡装严密，牢同不柑动

粹部件应平整、光滑，
部件外观

无漏焊、变形

落煤 支吊架安装
应符合目纸要求．重

斗、导 量不压在导肄槽上

煤昔、
观察

e煤镕
导煤桔应与皮带机中

心吻音且平行，两侧匀
导煤槽安装

称，密封脏板与皮带接

触不旃



表4916(续)DL，T5210．2—2009工序榆验项目蚪质单位顾培+，J、准柃验方法和器具法兰挚料严密，埠十争落煤法兰连接紧同．螺栓露出螺fi}丝斗、导扣适量观察煤管、煤『甲j门操作定活．开导煤稽导向煤闸门安装关杯怎正确清十j器与皮带接触平清扣器安装齐、严密安装，F围应符☆图纸规定，安观察止回器安装装牢固，动作炙活、可附件安靠装卸煤器操作灵活．卸犁式卸料器安装煤时皮带tJ犁刀结台紧观察密，煤町卸净美观牢固，符合图纸过桥爬梯安装观察要求符合DL，r5047—减速机检查安装主控检查1995中7．28规定驱动机符合DL／T5047—安装垫铁地脚螺栓安装1995中7．21、7．22规定符合DL厂r5047—联轴节中心找正主控1995中7．26规定符合设备技术文件规皮带规格观察定皮带胶接后，抻紧装皮带截断长度用钢卷尺测量置的拉紧钉程应／>3／4皮带选用覆盖胶层教厚的铺设皮带工作面选用观察曲胶接接口的工作面应顺着皮带的前进方向，观察，用钢卷尺测皮带接口设置两个接头『日j的皮带长度量应≥6倍壤筒鱼径胶接头合口合口必须对正观察厚度府均匀，不得青皮带胶接头外观检查主控气孔、凸起和裂纹，接观察头表面接缝处应覆盖一胶接层涂腔细帆布符合设备技术文件规胶接头强度实验主控实验测定4917盘式磁铁分离器安装l适用范围：盘式磁铁分离器安装。2质最标准及检验方法见表4．9．17。
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表4 9．17盘式磁铁分离器安装

工序 检验项目 件质 单位 质茸杯准 检验方法和器具

悬吊生根埋件 符合设计要求，牢固町靠 观察

磁铁面与皮带距离偏差 ±JO 用钢尺检删

悬吊牢同，角度调整灵

盘式
磁铁悬吊及移动装置 试动

活，移动袈置操作平稳灵活

磁铁

分离
滚筒水平度偏差 ≤0．5 用水平仪检测

器安 滚筒轴中一C戡与腔带纵向垂直中
装 心线枪查

两中心应垂直 拉线，用角尺测量

标高偏差 ±10 用玻璃管与钢卷尺检测

按厂家说明书要求制作
盘式磁铁分离器试验 主控 符合厂家说明节要求

铁块做实验

4．9．18带式磁铁分离器安装

1适用范围：带式磁铁分离器安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．18。

表4．9．18带式磁铁分离器安装

工序 检验项目 性质 单位 质鼍标准 检验力法和器具

符合设计要求，牢固
悬吊生根埋件 观察

可靠

分离器皮带底面与皮带机上皮

带蹿离偏差
±10 用钢尺检测

带式磁 悬吊牢固，角度调整

铁分离 磁铁悬吊及移动装置 灵活，移动装置操作平 试动

器安装 稳疋活

分离器皮带与皮带机的平行度
符合厂家说明书要求 绷钢缝用钢尺检测

偏差

按厂家说明书要求制
带式磁铁分离器试验 主控 符合厂家说明书要求

作铁块傲贫验

4 9．19取样装置安装

l适用范围：取样装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．19。

表4．9．19取样装置安装

工序 检验项目 件质 单位 赝耸标准 检验力法和器具

用线锤、钢板尺检
垂直度偏差 ±3

测

立柱
立柱间距偏差 符合设备技术文件规定 用钢卷尺检测门架 安装

安装 用线锤、钢扳尺检
对角线偏差 ±3

测

横棠安装 符合设备技术文件规定 观察



表4．9．19(续)DL，T5210．2—2009工序榆啦项目忭质单位质ll}杯准检验力}土和器肄两侧铡轨顶囱标高钢轨偏差±3用精密水平仪检测行走装安装两侧钢轨中心胪偏差±3用钒卷尺检测置安装对角线偏差≤3用铡板尺枪测驰动装置安装主控符合没备技术文件规定观察安装位置符合设备技术文件规定现察取样头电动、液脒装置安装符合设备技术文件规定观察安装管道安装前府酸冼．内液压管道安装部清洁：连接牢固、严密观察小漏符合设备技术文件规取样煤斗定；固定牢同町靠符合设备技术文件规斗提机取样煤斗与外壳『日j隙定，且运转时两者小相互观察碰撞落车}槽符合设备技术文件规定观察驱动装置安装主控符合设备技术文件规定观察槽体安装符合设备技术文件规定观察螺旋输螺旋轴安装符合最备技术文件规定观察送机用钢扳尺或塞尺检安装螺旋轴与槽体『日J隙符合设备技术文件规定测驱动装置安装主控符合设备技术文件规定观察4．9．20斗轮堆取料机分部试运1适用范围：斗轮堆取半}机分部试运。2质最标准及检验方法见表4．9．20。表4920斗轮堆取料机分部试运1序检验项H忤质单位赝彗标准椅验方法和器具一般一般要求符合DL／T5047--1995中7．2．11要求{5I!定两删驰动台车萨反转．动作同步，驱动台车运转运转半稳，尤掉th厚擦行车车轮行走车轮转动灵活，与轨道接触平蝗．观察不卡边，不跑偏，小翘角机构行走速度快慢午速符合设备技术文件规定制动器动作两侧制动器动作旧步夹轨钳与轨道央持严密，操佧复活
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表4 9 20(续)

工序 检验』负目 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

回转角度 符合厂家设计要求 观察

两侧俯仰缸活塞升降同步，高度

回转变 俯仰缸 一致．动作平稳，操作指示正确， 观察

幅机构 不漏油

变幅上仰、下俯角度及变幅速度
动作试验 观察

均符合设计技术性能

运转平稳，不跑偏，各轴承声响
皮带机试运转

温度正常

运行 观察

符合DL／T 5047--1995中7．2 1l
整机试运转

要求

4．921带式压滤机安装

l适用范围：煤水处理间带式压滤机安装。

2质量杯准及检验方法见表4．9．21。

表4 9 21带式压滤机安装

工序 检验项日 性质 单位 质量轫、准 检验方法和器具

符合DL／T 5047—
摹础检查 观察

1995中8．2．1规定

基础 基础强度 主控 符合设计要求 采用试块

准备
无漏筋、蜂窝、裂纹、

基础表面检查 石子突出、缺损，地脚 观察

螺栓孔内清理干净

符合设备技术文件
设备检查 观察

规定

设备
中心线偏差 ≤10 钢尺测量

安装

水准仪配合钢尺测
标高偏差 ±10

量

纵、横向水平度偏差 ≤2 用水平尺测量

压滤机本体安装 清洁、无杂物 观察
压

滤 底降蚌栓安装 ≤0．5 钢板尺枪测

机 >管道直径，且>
钢板尺检测安 地脚螺栓二次灌浆

100

装
养护 >50 钢板尺检测

4．9 22加药设备安装

1适用范围：煤水处理间加药设备安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．22。



表4922加药设备安装DL，T5210．2～2009工序枪验项目件质单位质最标准榆骑力法和器具符合DL仃5047—基础柃查观察1995中8．21规定基础基础强度丰控符合设计耍求采用试块准备无漏筋、蜂窝、裂纹、基础表血检查石子突出、缺损，地脚观察螺栓孔内清理干净基础检查、划罐体内部清洁、无杂线设备检查物，罐体各部分焊缝符观察合设备技术文件规定中心线偏差≤lO钢尺删鹭水准仪配合钢尺测杯高偏差±J0量纵、横向水平度偏差≤2用水平尺测量对接管内检查清洁，无杂物观察对口平直度偏差≤05钢板尺检删直管段两个焊缝间>管道直径，且>钢板尺检测距)00焊缝边缘‘，支吊架边缘的删距>50钢板尺检测助凝剂管道量装置安装焊缝‘j开孔的间距>50钢板尺榆测安装焊缝高度符合搜计要求。焊接尢咬边、气焊缝检查主控观察孔、裂纹等缺陷，成形良好阍『】安装安装正确，便十操作观察支吊架安装符合设计要求观察对接管内枪黄清洁、无杂物观察对口平直度偏差≤05钢板尺枪删直管段两个焊缝>管道直径，且>钢板尺枪测『日J距100焊缝边缘‘j支吊架>50钢板尺检测边缘的州距混凝剂管道嚣装置安装安装焊缝与开孔的『日J距>50钢板K榆测焊缝高度符合设计要求，姆接无咬边、气焊缝检查主控观察孔、裂纹等缺陷，成形良好阀f1安装安装m确，便F操作观察支吊架安装符台设计要求观察301
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4 9．23刮泥机安装

1适用范围：煤水处理闻刮泥机安装。

2质蛩标准及检验方法见表4．9．23。

表4 9 23刮泥机安装

工序 检验项日 十牛质 单位 质肇杯准 检验力法和器具

轨顶杯岛偏差 ±5 用铡卷尺拎删

轨道阐跆偏差 主控 ≤5 用玻璃管水平枪测

≤I／1000L(为长度)， 精密水准仪配合钢尺
轨顶面水平度偏差

且会长≤10 检测

两轨间顶面标高偏差 ≤3
精密水准仪配合钢尺

轨道
检测

安装 轨道 两端高低偏筹 ≤1 用钢尺榆测

接头 中心偏差 ≤2 用钢尺检测

符合设备技术文件规
轨道连接 观察

定要求，且崮定牢崮

牢固、可靠，同～端

端头玮l位袈置 的两个阻进装置应同时 观察

动作

清洁。无铸砂、裂纹、

毛刺：齿面光滑、光洁i
外观检查 观察

齿轮与轴的配合符台设

备技术史件规定

符合设各技术文件规
型号 观察

定

滚动
内、外套 光滑、无锈迹、划伤： 观察

轴承
滚动体 清洁、干净，并涂润滑油 观察

轴配合 骱酷备技术文件规定观察

推力『日】隙 符合设备技术文件规定 用雎铅±兰法测最

膨胀M隙 符合设备技术文件规定 用厝铅缝法测革

减速机 齿轮 齿宽 ％ ≥60 涂红丹粉研磨
检修

啮合 齿高 ％ ≥50 淙红丹粉研磨

接触印痕在中心部
蜗轮啮合接触面 ％ 涂红丹粉研磨并观察

位，且接触向积>／75

啮合 齿顶 符合设备拽术文件规定 用塞尺枪测

间隙 齿侧 符合设备技术文件规定 用寒尺检蒯

机盖与机体法兰接台面 接触严密，不漏油 涂红丹粉研磨

紧固力矩大小相等，
连接螺栓 安装方向一致，有防松 使用力矩扳手

装置

转动灵活．平稳，无
组装转动检查 观察

冲击、断续或卡涩现象



表4923(续)DL，T52102—2009工序检验』贞目性质单位质垣杯准柃验疗法和器具两链轮中心偏差≤1用钢尺检测≤o5／1000L(L为两两链轮平行度偏差用钢尺检测链轮中心距)≤2／1000L(L为两链链轮松弛度用钢尺检测轮中心距)刮泥机安装刮泥板底面与池底面『日1隙≤10，且适当用钢尺检测刮泥机中心与轨道中心偏差≤5用钢尺检测刮泥机行走轮与轨面的接触各轮均接触，不翘角观察限制调罄操作姨置动作灵活、操作准确观察4．9．24电子皮带秤安装l适用范围：输煤系统中电子皮带秤的安装。2质量标准及检验方法见表4．9．24。表4924电子皮带秤安装工序榆验项目件质单位质肇杯准榆验方法和器具零部件无损伤、裂纹观察焊接牢同．设器外形、皮带秤支撑架尺寸符合设备技术文件观察，钢卷尺枪查规定设备检查托辊检查转动灵活，无卡涩、损观察伤、变形皮带机支架无伸qii接头或纵棠拼接．纵粱H0件用钢丝线及钢板尺测称重区皮带支架榆查主要满足璺求，称重范围内挠量曲度≤05设备皮带秤支架安装位置符合设备技术文件规安装定用钢卷尺检剥，观察



DL／T 5210．2—2009

表4．9 24(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

皮带秤中心位置 与皮带机中心线重合 吊线坠检查

称蘑区域内皮带机托
主要 ±1．0 钢板尺测量

辊『日J蹈偏差

设备 称母fx域内皮带机

安装 托辊水平偏差
主要 ±0 5 拉钢丝线测量

测速滚筒与皮带纵向

测速滚筒安装 垂直，皮带与滚筒角度符 观察

合要求

4．9 25链码校验装置安装

1 适用范围：链码校验装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．9．25。

表4．9．25链码校验装置安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

齐全，无损伤、裂纹、
零部件

锈蚀

设备 焊接牢固。设备外形、

外观 支撑架 尺寸符合设备技术文件 观察

检查 规定

驱动装置 转动灵活．无锈蚀

连接螺栓 紧固牢靠

对角线偏差≤3，焊缝

链码装置框架安装 主要 符合|冬|纸费求，全长直线 钢丝线及钢板尺检查

度偏差≤3，扭曲度≤5

中心线偏差 与皮带机中心线重合 用线坠检查

设各

安装

链码装置与皮带高度差 主要
符合设备技术文件规

观察
定

位置符合设备技术文
驱动装置 观察

件规定。安装牢固町靠

304



4．9．26设备试运前签证l适用范围：输煤系统各型附属机械及输煤皮带的试运前检查。2签证应符合表4．9．26要求。表4～926——设备试运前签证DL，T5210．2—2009工程项目名称分项工程名称工程编号设备型号设备编号安装单位技术负责人检查记录检查项目检查结果备注设备内部清洁度系统完善程度(就地温度及压力、附件等安装情况)冷却水系统完善程度润滑系统完善程度热控设备安装齐全程度人孔封闭情况转动部分的保护罩安装情况设备周围安全情况检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日建设单位年月日
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4．9．27分部试运签证

l 适用范围：输煤系统各型附属机械及输煤皮带的试运后签证。

2签证应符合表4．9．2"7要求。

表4～927——分部试运签证
工程项目名称

分项工程名称 工程编号

设备型号 设备编号

主持单位 主持人

检查记录

检查项目 检查结果 备注

安装记录

机械部分

电气部分

油系统

试运记录

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



DL／T5210．2—20094．9．28输煤设备安装强制性条文执行情况检查表‘l适用范围：输煤皮带、翻车机、斗轮堆取料机及输煤系统内其他各型设备安裴强制性条文执行情况检查。2强制性条文执行情况检奇应符合表4．928要求。表4．928输煤设备安装强制性条文执行情况检查表工程项目名称单位工程名称分部工程名称工稃编号验收时间年月日序号检验项目执行情况相关资料运煤系统建筑物的清扫应采用水冲洗或真卒清扫。当采用水冲洗1时，设备肴】置及有关工艺、建筑的设计应瞒足冲洗要求，并应有沉淀和叫收细煤的设施发电厂设计中，对生产场所的机械设备应采取防机械伤害措施。2所自外露部分的机械转动部件应设防护罩，机械墩备，电设必要的闭锁装置带J芑输送机通道侧府设防护栏杆，跨越输送机处应设人行过桥(跨越梯)，机头和鹾部晦搜舫护罩。落煤L】设珊格扳。除必须存带3式输送机的头部、尾韶设联动事故停机按钮外，并府沿带式输送机全长设紧急事故拉绳开关及撤警装置。带式输送机戍设有启动警告电铃的连锁装置验收结果施工单位：(章)监理单位：(章)项目技术负责人：监理工稃师：年月日年月日注：本表内容可根据实际情况进行增减
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4．10脱硫设备安装

4．10．1一般规定

1本节适用石灰石／石灰一石膏法烟气脱硫及海水脱硫工程的验收。

2本节未给出验收表的验收项目应执行DL／T 5210．3—2009、DL／T 5210．5—2009、DL／T5210．6—

2009及本部分的有关表格，具体表格符合质量验收范围划分表4．2．1．1。

3新产品和新设备的验收要求，如制造厂无明确规定时，应由施工单位、建设单位、设计和制造

单位共同研究制定，旖工中遵照执行。

4．10，2箱罐安装

1适用范围：各类箱罐安装。

2质量标准及检验方法见表4．10．2。

表4．10．2箱罐安装

工序 检验项目 性质 单位 质量杯准 检验方法和器具

筒体圆周上任意两点水平偏差 ≤2 用钢板尺配合水准仪检测

单豳譬板组台铅垂允许偏差 主控 ≤2 用钢尺配合线锤检铡

用钢卷尺在简体八等分点
塔肇半径允许偏差 ±5

上对称进行检测

擘板环向对接 板厚d≥16mm 2～3 钢板尺测量

『日J隙允许值 板厚占<16mm 1～2 钢板尺测量

擘板纵向对接 板厚J≥12rmn 2～3 钢扳尺测量

问隙允许值 板厚J<12mm 1～2 钢板尺测量

简体上、下对口内侧错边量 ≤1 钢板尺测量
简体

用钢尺配合弧度样板进行
安装

简体局部川凸变形在l 5m长度
±3

范围内允许值 测量

简体总高度允许偏差 0 5‰片且≤30 钢卷尺

筒体铅垂总允许偏差 0 5‰片且≤20 用钢尺配合线锤枪测

用钢卷尺、钢尺配合线锤测
塔轴与垂直线偏差 0．4‰H且≤20

量

外圆周长允许偏差 ≤15 钢卷尺

焊缝高度符合设计要

求，表面成犁良好，无 焊缝高度用焊缝检验尺检
焊接 主控

裂纹、咬边、气孔、夹 测，其他观察

渣等缺陷

内肇
表面粗糙度 主控 达到SaP．．5级 观察

打磨

无渗漏．强度及严密
塔底强度及严密性 观察．水准仪测量

性符台技术要求

充水 无渗漏，强度符合技术 用钢尺配合线锤在简体圆
试验

塔体强度、稳定性及严密性 主控
要求。尢简体倾斜现象 周上进行垂A度检测、观察

以土建单位提供摹准标高
灌水48ta后基础沉降观测 ≤20或技术要求

为摹准，用水准仪进行榆测

4．10，3箱罐附件安装

1适用范围：各类箱罐附件安装。

2质量标准及检验方法见表4．10 3。
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表4103箱罐附件安装DL／T52102—2009工序榆验项目竹质单位质餐}，J、准榆验，J，^和嚣jl标高允许偏差±5用水准仪进行驯晕加同筋加脚筋‘J简肇坪缝M隙≤3用钢板R删毓安装加嘲筋埘接焊[jrHJ隙≤3用铡板K测盛相邻两加同筋错口允许值≤2jfj铡扳R删量根据陶抵用卷尺从八等分中心位置允许偏差主控±3^毒}}}j忙置弧鼓进行tj算管接座中心标商允许偏芹主控±5f{j水准仪进{r删最安装法兰面垂内度允许偏差主控oi％D．且≤2用钢』：配含水、P尺榆删用钢卷尺量弧长经纬仪进角度允许偏差主控(。)≤0．2行测茸计算根据图纸J{J卷尺从八等分人孔门中心位置允许偏差≤5小晕f}{竹嚣弧长安装刖铡巷尺、绎纬仪迸}，测角度允许偏差(。)≤1量、甜算根捌图纸用钢卷尺从八等中心位置允许偏差±3分虫苗fi{俯胃弧长内部中心杯高偏差±5用水准仪进行删蕈支撑粱安装粱水平允许偏差主控0I％H，且≤5用玻璃管水’r删晕任何两棠㈣蹈离，粱与粟扳主控±10钢卷尺测量间距允许偏恙4．104喷淋管道安装l适用范围：吸收塔内部喷淋管道(玻璃钢材质)安装。2质量标准及检验方法见表4104。表4．104喷淋管道安装工序检验项臼悱质单位赝晕标准检验力，上和器具无裂纹、抻伤、龟裂锋缺陷．管道、喷嘴外观检查观察喷嘴角度、力向符台蚓纸萤求设备及外形尺寸检壹符合图纸要求用钢尺、游杯卡尺等检删材料检查材质榆查符合设计要求榆古产品台格证外观检查无碱、无腊、无捻、无裙镀观察玻璃丝布且应f燥选jH厚度0l～03≤05榆A产品合格证组分配比符合设计及工艺耍求第一‘次配比时现场见证、柃☆作业记录配料固化剂误差kg≤2％磅种称藿使用时间30～40从加硎化剂Jf始tf时管道中心不水甲度偏差±3水，P管管道时接处折口度符台技术文什要求钢尺删景管道耒瑞‘o筒体即离符合设计要求钢卷尺删营安装位置JE确，与支撑棠接触面塑料支座观察积符合设计要求3～5(当技术文件中无详细固定卡与管道间距钢尺剽壁姚定时)
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表4．10．4(续)

工序 检验项臼 忭质 单位 质量杯准 检验力注和器具

法兰连接 法兰接台紧密，加垫正确 观察
安装

对接管门打磨 符合技术文件要求 观察

完全浸透黏接剂，无气泡、
玻璃丝布铺贴 主控 目察

无褶锨

玻璃缒布措接长度 ≥30 钢卷尺测量

黏接 黏接剂涂刷 主控 均匀无漏涂 目察
固化

分层表面初步崮化 不粘手 手试

固化时间 根据树脂及筒化剂特件定 记录时问

同化度 主控 完伞围化、不粘手 手试

4．10．5除雾器及冲洗水管道安装

1适用范围：吸收塔内部除雾器及冲洗水管道(PP、PPTV等塑料材质)安装。

2质量标准及检验方法见表4．10．5。

表4．10．5除雾器及冲洗水管道安装

工序 检验项目 件质 单位 赝茸杯准 检验方法和器具

外观检查
无裂纹、损伤等缺陷；喷

观察
嘴免堵塞，丝扣完整

设备
用钢尺、游标卡尺等检

捡查 外形尺寸检查 符合图纸要求
测

材质枪查 符合设计要求 检盎产品合格证

尺寸符合设计要求，黏接
安装在支撑粱上聚叩氟乙烯板 钢尺测量，观察

牢固

冲洗水管道中心不水甲度偏差 ±5 水甲管

喷嘴^向、角度符台设计
喷嘴 观察

要求，旋紧到位，无遗漏

管道、密封板边缘‘j简体厩，离 符合设计要求 钢尺测嚣

除雾片崮定板与支撑浆侧『日J隙 符台设计要求 钢尺测量

支架搭接在支撑梁上长度 符合设计要求 钢尺测量

搭接合理．符合设计要求，
除雾片间搭接、密封 观察

密封良好

安装
除雾片密封扳与支樟粱间

无肉眼口『见『日】隙，除雾片之
通流部分密封 观察

『日】无肉H艮町见『日】隙，保证烟

气全部通止除雾器

位置Ir确．配件装设齐全，
固定装置 观察

螺栓无遗漏

无遗漏．垫片垫设、力矩
螺栓连接 观察，力矩扳手检测

符合设计要求

密封圈加设正确，外套简
冲洗水管道对接 观察

旋紧到位

法兰连接 法兰接合紧密，加毽正确 观察

无裂纹、损伤等缺骼；喷
安装后设备检查 观察

嘴无堵塞
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4106金属表面打磨签证l适用范围：需进行内部防腐的烟道或箱罐的金属表面打磨签证。2签证应符合表4．】0．6要求。表4106金属表面打磨签证DL，T52102—2009工程项日名称分项工程名称检验批名称工稃编号检查时间检查记录检查项目检查结果备注表面不平罄度倒角半径焊缝高度除锈净度表面干燥度检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日
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4．10．7箱罐清理封闭签证

1 适用范围：烟道、各类箱罐及密封容器人孔门封闭前签证。

2签证应符合表4．10．7要求。

表4．10．7箱罐清理封闭签证

工程项目名称

分项工程名称 检验批名称

工程编号 检查时间

检查内容 检查结果

管道(箱罐)内脚手架

管道(箱罐)内部杂物、边角余料、临时措旌

底部除灰孔(排水管道)处杂物已清理

内部设备安装完好，无损坏

内部无施工人员

封闭见证后，人孔门及时封闭

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位
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4．10．8箱罐充水试验签证l适用范围：各类箱罐及密封容器充水试验签证。2签证应符合表4．10．8要求。表4108箱罐充水试验签证DL，T5210．2～2009工程项目名称分项工程名称检验批名称工程编号试验时间检查记录检查项目检查结果各注水位、保持时间检查严密性检查筒体垂直度检查沉降观测记录检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日建设单位年月日313
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4．10 9废水旋流站给料泵安装

1适用范围：废水旋流站给料泵安装。

2质量标准及检验方法见表4．10．9。

表4 10 9废水旋流站给料泵安装

工序 检验项目 性质 单位 质革杯准 检验方法和器具

基础检查 符合本部分表4．3 11要求

垫铁及地脚螺柠配制安装 符合本部分表4．3 11要求

中心线偏差 ≤10 钢卷尺测量

标高偏差 ±lO 水准仪测量

水平尺量中分面或出
纵横向水平度偏差 ≤2

口法兰

设备 铁嘟F装有lmm～2mm厚
安装 与泵不同底座的电动机安装 观察

的调肇垫片(大泉取大值)

符合DL／T 5047—1995中
联轴器中心偏差 主控

7．2．6规定

冷却水管、放水管、放气管、

接水漏斗安装
齐全牢固、不妨碍通道 观察

对轮保护罩 牢固、美观 观察

二次浇灌 符合要求

4．10．10石膏旋流站安装

1适用范围：石膏旋流站安装。

2质量标准及检验方法见表4．10．10。

表4 10．10石膏旋流站安装

工序 检验项日 性质 单位 赝鼋杯准 检验方法和器具

基础 带支腿辅罐 表面平整，无裂纹和疏松 观察

检查 平底箱罐 砂浆找平，涂沥青防潮层 观察

严密 压力水箱 主控 无渗漏 1 25倍工作压力水压10mln检查
性试

验 无压水箱 无渗漏 灌水后24h检查

标高偏差 ±10 水准仪测量

中心线偏差 ≤10 钢卷尺删量

垂直度偏差
≤2 水平尺测量

水平度偏差

精罐 接口方向 符合图纸要求 核对图纸

安装 水位计 零件齐全，无渗漏

水位调竹箍置 动作灵滔，无渗漏
观察

取样管 畅通，位置正确

内部防腐层 完整，符合设计要求

二次浇灌 符合要求
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41011真空皮带脱水机安装l适用范围：脱硫系统真空皮带脱水机的安装。2质量标准及检验方法见表410．1l。表4．1011真空皮带脱水机安装DL，T52102—2009工序检验项目件质单位质争杯准检验方法和器具设备设备外观无裂纹、重皮、严蕈锈蚀、损伤观察检查内部清洁无杂物观察支承椎架安装生根牢固，无漏焊观察滤布安装主控符台r家技术要求查看技术手册符台图纸要求，能够始终保证浆液浆液给料系统观察均匀分部任皮带宽度上方向、方位上E确，旋流方I甸符合厂冲洗喷嘴观察家技术要求滴水盘位置正确，焊接牢固观察卸料滑道标高偏差≤3用钢卷尺测量滤饼厚度检测器标岛偏差主控±10用水平仪测量设备真窄箱安装螺挣露出一致，方向正确，磨损条观察安装安装d：确，『日】隙均匀皮带安装主控符合本部分4．916规定中心线偏差≤10用钢卷尺测量杯商偏差±10用水准仪测量旋流器安装纵横向水平≤02用铁水平测量度偏差枪修门符台本部分表4440焊接符合厂家技术文件要求，焊接观察，焊缝尺寸用焊接无灾渣、咬边、气孔等缺陷，焊缝成焊接检验尺检测型良好驰动装置安装符合设备技术文件规定基础准备符台本部分表4．311挚铁、地脚螺挣配制安装符合本部分表4311真率底座水平度偏差≤02用铁水平测量泉、冲洗水气液分离装置垂茸度偏差≤2用线坠、卷尺测量泵皮带轮找中心径向偏差主控≤1扣线，用钢尺榆测灌壤时捣实，表曲光洁，无麻血，观察，并榆盘施工二次浇灌外形尺寸符合设计记录
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4．10．12脱硫安装工程强制性条文执行情况检查表

l 适用范围：脱硫安装工程强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况麻符合表4．10．12要求。

表4 10 12脱硫安装工程强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 分部工程名称

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊后
l

热处理、无损检测人员，应取得相应的资格证书

锅炉、压力容器及管道使用的金属材料质鼍应符合标准，有

2 质量证明书。使用的进口材料除有质量证明书外，尚需有商检

合格的文件

锅炉机组在组合、安装前应经建设单位(业主)组织“监造”

和“安检”合格，并必须按率规范的规定对设备进行复查。如

3 发现制造缺陷应提交业主与制造厂研究处理及签证。由于制造

缺陷致使安装质量达不到本部分的规定时，应由业主和制造单

位代表签证

设备安装过程中，应及时进行检查验收；上一工序未经检查

4 验收合格，不得进行下一工序施工。隐蔽工程隐蔽前必须经检

查验收合格，并办理签证

用光谱逐件分析复查合金钢(不包括16Mn等低合金钢)零
5

部件

箱罐充水前必须彻底清除内部锈垢、焊瘤和杂物，涂刷内部

6 防腐层麻根据设计要求或经过技术部门研究后进行。给水箱经

检查签证后方可最后封闭

管子安装前必须进行管内清扫，清除锈皮和杂物．安装时如
7

需在管子上开孔，应注意勿使熔渣或铁屑落入管内

各类管道应按照设计图纸旌工，如需修改设计或采用代用材
8

料时，必须提请设计单位按有关制度办理

管道系统水压试验时，当压力达到试验压力后应保持10rain，

然后降罕设计压力。对所有接头和连接处进行仝面捡查。整个
9

管路系统除了泵或阀门填料局部地方外均不得有渗水或泄漏的

痕迹，且目测无变形
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表4．1012(续)DL／T52102—2009序号捡验项耳执行情况相关资料衬里管道(衬胶管、衬塑管、滚塑管等)的安装应符合下列要求。(1)在组装前戊对所有管段及管件进行榆查：1)用日测硅或0．25kg以下小术锤轻轻敲击以判断外现质量和金属黏接情况。2)用漏电监删仪争面检查其严密性，不得有漏电现象．漏电试验使用电雎戊小大于15kV．探头行走速度3m／mm～6m／min。探头10不应在胶层E长时间停留，不用时屯即断开，防Jh缶穿胶层。3)法兰接合面心平整，搭接处应严密，不得育径向沟槽。大口径管法兰翻边不平整时应磨平。(2)衬胶管道及管件受到沾污时，不应使用能溶解橡胶的溶剂处理。(3)禁J卜在已安装好的衬胶管道卜动用电火焊或钻孔。(4)衬硬橡胶的设备和管件，应存放在5℃以上的环境中，应避免阳光长期曝晒验收结果施工单位：(章)监理单位：(章)项目技术负责人：监理工程师：年月日年月日注：本表内容可根据实际情况进行增减317
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4．11脱硝设备安装

4．11．1 脱硝烟气系统及反应器风压试验签证

l适用范围：脱硝烟气系统及反应器风压试验签证。

2签证应符合表4．6．2要求。

4．11．2催化剂层桁架安装

l适用范围：脱硝装覆催化剂层桁架的安装。

2质量标准及检验方法见表4．11．2。

表4”．2催化剂层桁架安装

工序 检验项目 性质 单位 质量枷．准 枪验方法和器具

无裂纹、重皮、严重锈
设备外观 观察

蚀、损伤

焊缝尺寸符合厂家设计
观察．焊缝尺寸用焊接检验

要求，焊接无裂纹、咬边、
厂家焊缝 尺检测，核对出厂质量汪明文

气孔等缺陷，焊缝成犁良
件

好

设备
材质 主控 无错用 核对产品技术资料

0 用钢卷尺检测四个棱角长检查 支撑粱长度偏差
-10 度，取公筹最大值

不大于全长的1／1000， 检测可成90。两个方位；拉
挠度和旁弯值

且不大于10nun 线．用俐板尺检捌

放胃水平，使用玻璃管水甲

不大于全长的1／1000． 仪枪台。=杵四角水平偏差，取
扭转值

且不大于10mm 最大偏芹的绝对值的112，得到

立柱扭转值

以粱盖板几何中心线为基
划线 支撑粱划线 方法正确，标记明显

准，在粱上下盖扳划出中心线

以支撑粱上表向为基准铡量
支撑梁之间相对标高偏差 ±2

最大筹值

水平度偏差 ≤5 用玻璃管水平或水准仪测量

用钢板尺枪测梁两端中心线
中心线偏差 ±5

与壳体中心线之间的距离

平整．位置正确．与构
连接板安装 观察

件紧贴

焊接形式符合厂家技术

文件要求，焊接无夹渣、 观察，焊缝尺寸用焊接检验

设备
焊接 主控

咬边、气孔、未焊透等缺 尺检测

安装 陷，焊缝成型良好

水平度偏差 ≤5 用玻璃管水平或水准仪测量

用钢卷尺检测轨道之间最大
轨道间距偏差 主控 ±3

偏差

催化剂检修 螺栓连接
螺柠连接紧固，无松动

扳手检查
小车轨道 并有防松措施

焊接形式符合厂家技术

文件要求，焊接无夹渣、 观察，焊缝尺寸用焊接检验
焊接

咬边、气孔、未焊透等缺 尺检测

陷，焊缝成犁良好
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4．11．3催化剂及密封件安装l适用范围：脱硝装置中催化剂模块及催化刺密封件的检查和安装。2质嚣标准及检验方法见表4．11．3。表4．11．3催化剂及密封件安装DL，T52102—2009』=序柃验项目十牛质单位质罐枷、准榆验方法和器具催化捌尢裂纹、碎裂、损伤、受潮等，催化刹学体之『日】隅膳材丰4完好未外观检查主控观察松动，介质庙道内尢杂物．催化剂及催化刺模块编号完好、清晰模块外形尺寸符台图纸要求扣线钢尺检测设备对角线差≤10检查催化剂节距符合厂家设计要求核对产品技术资料催化剂材质主控符合厂家设计要求核对产品技术资料模块包装件台台村质无错用光谱分析焊缝高度f母符合设计要求，焊接厂家焊缝无咬边、气孔、裂纹等缺陷，成犁良好烟气清沽系统的温志运行(烘炉)安装时间主控h观察后进行安装炉脖乍反应器内部尢水渍、浮锈、安装前检查观察积荻等杂物催化剂模块转运催化剂模块内催化荆单体方向与观察设备车辆前进方向一致安装符合厂家设计图纸，安装记录详检赍安装记录，抽检不模块位置、数量主控细、全面低f25％进}r复查模块鲥障偏差≤5髓即抽取，钢板尺洲晕催化剂本体安装j生程中无机械损伤、受潮现象抽查催化剂删察滤嗣无锈蚀、损坏，无明显凹凸小模块滤网安装观察平，崩定牢固零部件外形尺寸符合设计要求用钢尺榆删矾察，在偏蓐明驻位置密封板局部平粘度偏差≤5抻线，用钢板尺榆删密封密封件枕醢符合厂家设计要求件安装饵缝岛度应符合设计要求．焊接无焊接咬边、气孔、裂纹等缺陷，成犁良好符合图纸要求，焊接完全，无错焊、密封件枪查主控观察编焊反应器内部清洁度主控无锈皮、埤渣、木碍、舍属余朋等封闭前，逐个反应器观内部杂物(包括临时加嘲铁件切割十净)察清洁反戍器、烟气通道和催化剂坛清洗内部清理主控观察干净．催化剂尢堵皋319
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4．11．4催化剂模块安装记录

1适用范围：催化荆模块安装。可以用表4．11．4进行安装后的抽样检查。

2记录应符合表4．11．4要求。

表4．11．4催化剂模块安装记录

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

旅工负责人 技术负责人 反应器：

催化剂布置层：

设计位置模块编号 安装位置模块编号 安装人 抽检日期 备注

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日



4．11．5催化剂安装隐蔽签证1适用范围：催化剂模块安装。2签证应符合表4．11．5要求。表4．11．5催化剂安装隐蔽签证DL，T5210．2—2009工程项目名称分项工程名称工程编号反应器位置模块尺寸环境温度催化剂厂家检查项目检查情况备注反应器内施工遗留物检查反应器清洁程度检查催化剂介质通道检查检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日制造单位年月日321
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4．11．6还原剂储存罐检查安装

1适用范围：还原剂储存罐检查安装。

2质量标准及检验方法见表4．11．6。

表4 11．6还原剂储存罐检查安装

工序 榆骏项目 件质 单位 质蛀杯准 检验方法和器具

无裂纹、重皮及疤痕，凹陷
外现检查 主控 观察

及麻埔．深度不曲』31rma～4mm

材质 符合厂家设计要求
储存罐本体

擘厚 符合厂家设计要求

符合《压力容器安全技术监
受压元件复检 主控 复检并出具报告

察规程》1999第25条

位置 根槲厂家罔纸校核

管头高度

管头外径 主控
符合厂家设计要求 用钢尺、游标卡尺椅奇，

管头肇厚 主控 同类管头随机抽查，数量不

管接座
少于两个

管头坡口

管头角度 主控 度

管庙焊缝 主控 符台图纸要求 按焊接检验规稃规定

内部清洁
无尘土、锈皮、台属余屑等

观察
杂物

设备

检查 当工<15m ≤10 在简体两瑞焊缝内侧

简体令长 20ram处，抻线、用铡板尺

弯曲度3 枪删马成90。角两个方位，当￡≥15m ≤20
取最大值

部件尤变形、裂纹、损伤等

缺陷：螺丝无滑扣、弯曲、裂
本体外观 试配观察

纹等缺陷；螺丝～螺母配台良
好

盖板接台面 主控 平整、严密光滑，接触均匀 涂色检查

阀芯与阀略密封向严密，填 涂色检查密封面，试操作
液位计检查 阀门 主控

料装填正确，阀『]开关灵活 阀门

盖板接
符合图纸要求 观察

台血挚片

符合厂家技术文件规定，
液位计

主控 无}{|}漏 无规定时，町授I：作压力试
水J{’|试验

验．胱察或榆盘试验记录

平褴．无狰向贯穿件伤痕， 观察．有疑问时用茸具检
人孔门结合面

局部伤痕≤0 5mm 测

其他焊缝 主控 符合吲纸要求 按焊接检骑规稃觇定

322



表4116(续)DL／T5210．2—2009J．序柃验项目竹赝单位赝蟹杯准枪验，J法彝J器jl杯岛偏差}拧±5以支架卜平面为难洲髓纵横水平度偏差丰控±2以两瑞头中心线力柞删{l}以芰瞧孔蹈纵横平分线为轴向中心位置偏差±5准删蔚L1支庳孔印纵横平分线为纵向中心线偏差±5准驯照设备一般要求付霞JF确、横平蟹直脱察，用水平尺柃删安装以储罐中心线为堆准．按液位计偏差土l设备技木条件蚤求．片j玻璃液位计安装管水平柃删液化计杯志正常，高、低液付线明娃观察罩壳安装符台图纸．崮定牢靠观摩符台厂家技术}，J、准蛰求，无试验时使用已榆；亡标准压水压试验主控要求时，符合TSGR0004--力表(小低『-l5级)观察2009aL为坯原刺饼i打罐长度4117还原剂储存罐内部装置检查、安装l适用范围：还原剂储存罐内部装置安装。2质量标准及检验方法见表4．11．7。表4．11．7还原剂储存罐内部装置检查、安装工序检验指杯件质单位赝譬杯准柃验方，圭及器具数最齐伞根据l殳I}图纸进行校核主控光曾分析枪骑．出具报材质合金材质无错用告，并在明日处做杯识内部装置外观无明Ⅱ锈蚀、破损、变形等缺陷观察检查厂家焊缝主控成婶J良好，尢赫焊和裂纹等．匕溅清观察理f净．焊缝高度秆彳}设计例纸要求螺栓、蜉母庄接螺柠齐令，连接紧【嗣．尢松动采J}j扳}抽矗位置止确，’j原杯记槲竹根据设lf|萼|纸进行枝梭螺柠i±接螺柞连接紧嘲．尢松动并囱胁松措施扳}榆彘成掣良好，无龋岬和裂纹等缺l；fi，飞焊接主控溅清珲f净，焊缝．岛度符合设计隆|纸要观察内部求甏覆储存罐内部清洁无1、卜、锈应、台槿采鹏、移J水、群府观察安装嫦柠始扣、法j毕嘲均涂{{雩铅粉类人孔门安装主控润坩利，法屿零完好，摆正，尤偏斜，观察，扳手枪直蜉柠紧阎，受力均匀与内}；li介质主控符合吲纸要求观察接触的毕片323
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4．11．8还原剂加热器本体检查安装

1适用范围：还原剂加热器本体检查安装。

2质量标准及检验方法见表4．11．8。

表4．11．8还原剂加热器本体检查安装

工序 检验指标 性质 单位 质量杯准 检验方法及器具

外观检查 无明显锈蚀、破损、变形等缺陷

垫抖材质及涂料 符合厂家设计要求 观察
检查

管道内部清洁度 主控 畅通。无杂物 空气吹扫

螺栓连接 螺栓连接紧固．无松动并有防松措施 扳手检查

中心线偏差 符合设计要求 观察

地脚螺栓与支座孔问隙 符合设计要求 观察

在本体上部90。方位
垂直度偏差a ≤1．5“1000

吊线锤，用尺测量

以支座孔距纵横平分
中心线偏差 ±5

线为准测量

本体 标高偏差 土5
以加热器本体水平中

安装
心线为准测量

成犁良好，无漏焊和裂纹等缺陷，飞溅
焊接 主控

清理干净，焊缝高度符合设计图纸要求

水压试验 主控 严密不漏 参与系统水压

安全闰、排污阀 严密不漏，操作方便 观察

螺栓丝扣、法兰挚涮均涂自黑铅粉类

人孔门安装 润埔荆，法兰垫完好，摆正，无偏斜， 观察，扳手检查

螺J}{：紧固，受力均匀

注：￡为坯腺剂加热器本体长度

4．11．9还原剂制备、输送管道管子对口

l适用范围：脱硝装置中还原剂制各、输送管道对口安装。

2质量标准及检验方法见表4．11．9。

表4．11 9还原剂制备、输送管道管子对口

工序 检验指杯 性质 单位 质量标准 检验力法及器具

坡口犁式 符合图纸 观察

坡口
坡口角度偏差 度 ≤2 5 用“焊接检验尺”检测

加工 坡口端面倾斜 符合DLFf 5047一1995中3．1．8 用直角尺、塞尺检测

在管端内外lOmm～15ram范围
坡口清洁 焊接前，观察检查

内，无铁锈、油垢．并露出金属光泽

对口错位 主控 ≤10％管擘厚度，且≤1 用100mm缺口尺、塞尺检测

管子 在离焊缝中心200ram处用钢
对口

对口偏折度 ≤2，200 板尺、塞尺检测≤2咖
对口『日】隙 符合DL／T 869--2004表1的规定 过程中用搴尺榆蒯



4．”．10还原剂储存罐水压试验签证l适用范围：还原剂储存罐水压试验签证。2签证应符合表4．11．10要求。表411．10还原剂储存罐水压试验签证DL，T5210．2～2009工程项目名称分部工程工程编号环境温度压力容器类别试压水容积试验水温度压力表压力表型号设计压力精度等级压力表校验编号试验压力检验项目检验结果检验项目检验结果上部压力表临时升压系统安装位置安装完毕下部压力表水压E水(临时)系统安装完毕．安装位置具备上水条件升压泵试运转完毕．储存罐进水完毕工作上E常水压后排水系统安装试验用水清洁完毕，具备排水条件检查记录：检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日325



DL，T 5210．2—2009

4．11．11还原剂管道水压试验签证

l适用范围：还原剂管道水，土试验签证。

2签证应符合表4．11．Il要求。

表4 11．11还原剂管道水压试验签证

工程项I；1名称

分项工程名称 工程编号

管道名称 输送介质

压力表型号 压力表精度等级

试验介质 压力表校验编号

环境温度 试验日期

检查记录

检查项目 检查结果 各注

水压试验压力升降速度

还原剂管道系统检查

水压试验记录

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日



4．11．12还原剂储备及输送管道气密性试验签证l适jH范围：还原剂储备及输送管道气密性试验签证。2签证应符合表4．11．12要求。表4．1112还原剂储备及输送管道气密·『生试验签证DL，T5210．2—2009工徉项目名称分项工程名称工程编号设备名称管道名称压力表犁号压力表精度等级试验介质压力表校验编号环境温度试验日期检查项目检查记录备注还原荆储存罐及卸栽发备及管道还原刺蒸发设备及管道还原剂输送管道系统检查检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日327
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4．11．13还原剂制备输送管道吹扫签证

l适用范围：还原剂制备输送管道吹扫签证。

2签证应符合表4．11．13要求。

表4．11．13还原剂制备输送管道吹扫签证

工程项目名称

分项工程名称 工程编码

吹扫介质 介质压力

环境温度 吹扫日期

检查项目 检查记录 备注

管路系统检查

吹扫后吹出介质品

质(目测)检查

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日



4．11．14氯气置换签证l适用范围：氮气置换签证。2签证应符合表4．11．14要求。表4．1114氮气置换签证DL，T52102—2009工程项目名称分项工程名称工程编码置换系统名称试验日期检查项目检查记录备注置换后测点含氧量含氧量检测点位置含氧量检测点数量检测点含氧量含氧量检测报告检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日制造单位年7月日设计单位年月日
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4．”．15静止混合器(AIG)安装

l 适用范围：脱硝装置中静止混合器(AIG)的检奁和安装。

2质量标准及检验方法见表4．11，15。

表4．11．15静止混合器(AIG)安装

工序 检验项目 性质 单位 质量杯准 检验方法和器具

外观检查 无裂纹、重皮、严重锈蚀、损伤 观察

焊缝尺寸符合厂家设计要求，焊 观察，焊缝尺寸用焊接检

厂家焊缝 主控 接尢裂纹、咬边、气孔等缺陷，焊 验尺检测，核对出，质量汪

缝成型良好 明文件

元件材质 主控 无错用 核对产品技术资料

混合器 单个混合器长度缩差 ±3 用钢卷尺检测
检查

0

L≤5m

混合器椎架
--4

用钢卷尺榆测四个棱角

长度偏差 长度，取公差最大值
0

L>5m
-8

混合器框架对角线差 ≤10 用钢尺检测框架上平面

管材 主控 符合设计 查产品技术资料

无裂纹、撺伤、龟裂、压扁、砂眼、
观察．缺陷深度有疑问

管子外观 分层；外表局部损伤深度≤10％管

壁设计厚度
时，用量具检测

合金钢元件材质 主控 无错用 光谱分析．并出具报告

用钢尺、游标卡尺检测，

混合器
管子外径、壁厚 符合设计

随机检查不少于2根

管道

检查 用压缩窄气进行吹扫，大

管子内部清洁 主控
无尘土、锈皮、积水、金属余屑

口径管町用钢丝刷等拉擦
等杂物

确认

阀门检验 符合DL 5031--1994中3．5的要求

外观质茸良好，表面无裂纹、分
弯头配制 观察

层现象，弯曲

支吊架配制 符合DL 5031～1994中4．4的要求

混合器
以混合器几何中心线为

安装
混合器划线 方法正确．标记明显 基准，在混合器椎槊上划出

中心线
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表41115(续)DL，T52102—2009工序榆验顺口件质单位质培杯准椅验方法和器具以脱硝钢架节杆lm标高线为皋准．用弹簧秤、钢卷标高偏差±5尺榆删或用玻璃管水平间接删量用玻璃管水平或水准仪混合器水平度偏差≤5测量安装焊接形式符合厂家技术文件要焊接主控求，埠接无史渣、咬边、气扎，未观察．焊缝尺寸用焊接检验尺榆测焊透等缺陷，焊缝成犁良好平整．位置正确．与烟道焊接牢混合器支樟件安装观察固规划布局统筹规划，布局合理管道郝置管线走向走线翘捷。整齐、美观核对图纸或观察热膨胀补偿应满足运行要求布置合理，结构牢固，不影响管支吊架布置核对图纸、观察系的热膨胀位胃使卜操作和柞修，阀门(多阀门布置核对图纸、观察个)排刘螯齐、『日】隔均匀符合DL／r52105—2009中表管子对口5．27规定水平管DN≤100ram≤0l％长度，且≤20核对图纸，拉线，用钢板混合器弯曲度尺测量DN>100ram≤015％长度，且≤20管道观察，吊线坠，用钢尺检立管垂直度偏差≤02％长度，且≤10测成排管段排列整齐、间距均匀观察，用钢尺枪测符合DL503l—1994中5．5的要阀门求符合DL503卜一1994中5．6的要支吊架求结合面平移，无贯穿性划痕，垫片的内行比法兰内径大2mm～3mm．法兰对接平行、同心，其偏钢板尺测茸，观察，螺栓法兰连接芹4；大十法兰外辛争的015％，H不用力≈!扳手检查大干2mm：螺柠受力均匀，螺栓应露出螺母2个～3个螺蹿33J
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4．11．16还原剂制备储存系统分部工程强制性条文执行情况检查表

l 适用范围：还原剂制备储存系统分部工程强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表4．11．16要求。

表4 11．16还原剂制备储存系统分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 烟气脱硝装置安装 分部工程名称 还原剂制各储存系统

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

l 联氨必须采用密闭容器储存

2 联氧设备周围应有围堰和冲洗设施

从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊后
3

热处理、无损检测人员，应取得相应的资格证书

质茸证明书中有缺项或数据不全的应补检。其检验方法、范
4

围及数量应符台有关标准的要求

合金钢部件和管材在安装及修理改造使用时，组装前后都应
5

进行光谱或其他方法的检验，核对钢种，舫止错用

禁止在压力容器J-随意开检修孔、焊接管座、加带贴补和利
6

用管道作为其他重物起吊的支吊点

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容可根据实际情况进行增减
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DL，T5210．2—20094．12锅炉炉墙砌筑4．12．1膜式水冷壁、过热器、冷灰斗炉墙t膜式水冷壁、过热器、冷灰斗炉墙，保温混凝土及抹面层的施工质量标准及检验方法见表4．12．1．1。表4121-1膜式水冷壁、过热器、冷灰斗炉墙，保温混凝土及抹面层的施工工序检验项目性质单位质鞋杯准榆验方法手“器具材料有相应资质检验机构的检验检验保温材料检验主控符合本部分表4315规定报告问距(长、宽)偏差±5按本部分E5规定，用尺检查钩钉焊接符合厂家技术文件委求．(螺栓)焊接尢央淹、咬边、气孔等缺陷．装瑷焊接观察焊缝成型良好，焊接牢固．小伤及母材混凝固定焊接、绑扎牢固，平整、无翘按本部分E5规定，用锤敲打土铁边检查丝网敷设搭接搭接牢固，接头互搭长>／20按本部分E．5规定，用尺检古试块榆验主控符合本部分表4317规定核矗检验报告混凝土浇注主控捣固均匀观察，按本部分E5规定保温表面平整度偏差≤7按本部分E5规定，用lm木混凝靠尺或楔彤塞尺检在土层表面裂纹无收缩裂纹施工观察边缘棱角平宜、咎齐符合DL／T5047一1995中9．3．8混羰上养护检查施工记录条规定抹面铁丝网固定与钩钉紧固、焊接牢固，且紧观察，按本部分E5规定层铁贴在保温培上丝嘲焊接平整、牢固，接头鱼搭长观察，按本部分E5规定，用敦设铁丝网措接≥20尺柠壹灰浆试块}龟验符合本部分表4318规定核告榆验撤告抹面面层外观平整、光滑，棱角整齐，固定观察铁件小外露层旌按奉部分E5规定，用lm木工面层平整度偏差≤5靠尺或楔彤搴尺榆青面层裂纹主控无裂纹(发童圣裂纹除外)观察抹面环境温度≤25℃≤50按本部分E．5规定，用晶体管屡外主控℃点温计、红外线、辐射媪度计检擘温环境温度>25℃≤环境温度+25查度‘炉墙炉墙厚度偏差+15按本部分E5规定，用尺检查厚度—10a面屡外擘删温限f炉本体(水冷肇、过_执器炉墙等)，其余部位坷；做榆直
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2膜式水冷壁、过热器、冷灰斗炉墙的矿纤纤维毡、板敷设质量标准及检验方法见表4．12．I一2。

表4．12 I-2膜式水冷壁、过热器、冷灰斗炉墙的矿纤维毡、板敷设

工序 检验项目 性质 单位 质量杯准 检验疗法和器具

材料
保温材料检验 符合本部分表4．315规定

有相应资质检验机构的检验报

检查 告

间距(长、宽)偏差 ±5 按本部分E 5规定，用尺检查

钩钉 焊接符合厂家技术文件要求．
(螺栓) 焊接无夹渣、咬边、气孔等缺陷．
装设 焊接 观察

焊缝成型良好，焊接牢固，不伤

及母材

与钩钉尉定牢靠，块与块之间 按本部分E．5规定，用塞尺检查

板、网
纤维毡、板敷设 主控

紧密结合，层间毡、板错缝敷设 或观察

敷设 纤维毡、板尖出实，固定平整，
钢板嘲敷设 主控 按本部分E．5规定，观察

钢板嘲埘接部分用铁丝扎接牢靠

炉墙 环境温度≤25℃ ≤50℃

表面 主控 ℃
按本部分E．5规定，用晶体管点

温计、红外线、辐射温度计检查
温度 环境温度>25℃ ≤环境温度+25℃

炉墙
炉墙厚度偏差

+15
按本部分E．5规定，用尺检查

厚度 一10

4．12．2顶棚过热器炉墙

l适用范围：顶棚过热器、炉顶炉墙顶部的耐火混凝土、保温混凝土、耐火可塑料、微膨胀耐火

可塑料及抹面层施工。

2质量标准及检验方法见表4．12．2。

表412 2顶棚过热器炉墙

工序 检验项目 性质 单位 质量}，J、准 榆验方法和器具

材料
材料检验 主控 符合本韶分袁4 3 15规定

有相应资质检验机构的检

检查 验报告

间距(长、宽)偏差 ±5
按本部分E5规定，用尺

钩钉
检查

(螺栓) 焊接符合厂家技术文件要

求，焊接尤夹渣、咬边、气孔装设 焊接 观察
等缺陷，焊缝成型良好，焊接

牢固，不伤及母材

混凝
固定

焊接、绑扎牢固，平整，无 按本部分E 5规定，用手

土铁 翘边 锤枪台

丝网 按本部分E．5规定，用尺

敷设 搭接 搭接牢固．接头互搭长≥20
枪赍或观察

耐火 试块检验 符合本部分表4．3 19规定 核盘检验报告

混撮 混凝t配 水泥和掺和料 ±2 磅秤检查
％

土、 合比误差 粗、细骨科 ±5 磅秤椅壹
微膨

胀耐 施[音仁位杂物清除 主控 清除干净
观察

火可 混凝卜捣阎 主控 均匀密实
掣料

按奉ffl：分E 5规定，用Im
浇庄 混凝土表面平整度偏差 ≤5

木靠尺或楔形塞R椅矗
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表4．122(续)DL，T52102—2009上序榆驰项目竹质单位质铲杯准榆验^法和器眭耐火混撮混凝上外观无蜂窝、麻面、孔洞、裂纹土、观察微膨膨胀缝按设计吲纸璺求颅留膨胀『H】胀耐障或填窄填料火lj丁塑料混凝上养护符合DL／T5047—1995中检☆施工记录浇注938规定混凝i：试块榆验主控符合奉部分表4317规定核舟榆验报告混凝}+捣同捣向均匀按本部分E5规定，观察保温混凝i：表面不平莽度≤5按奉部分E5规定混凝上浇混凝L表血裂纹无收缩裂纹观察注平直、整齐混撮{边缘棱角符合DL／T5047—1995中混凝上养护捡霞施工记录938抹面铁蝗网固定与钩钉紧同、焊接牢固，且层铁紧贴在保盘层上按本部分E5规定，用尺丝嘲措接平罄牢词，接头互搭长检矗或观察敷设铁丝网搭接≥20灰浆试块榆验符合本部分袁4318规定核☆榆验报告抹面抹面层表面平擎、光滑、棱角整齐，固现察定铁件小外露层施工抹面屡平罄度偏差≤3按奉部分E5规定，用lm木靠尺或楔彤皋尺榆青抹面丘：裂纹主控无裂纹(发缒裂纹除外)观察抹面环境温度≤25℃≤50℃接本部分E5规定，用晶层表主控℃体管小温计、红外线、辐射面温度3环境温度>25℃≤环境温度+25℃温度计检查炉墙炉墙厚度偏差+15按本部分E5规定，用尺厚度-10测最a炉顶炉墙小做抹面J，：表【li】稿度的驯蟹412．3上端炉墙1适用范围：过热器、再热器等上端炉墙的矿纤纤维毡、板敷设施工。2质量杯准及愉验方法见表412．3。表4123上端炉墙1序椅骏坝H中丰质单位质昔杯准榆验方法和器具保温材料椅验符合本部分表4315规定囱相应资质榆验机构的检验撤告检查钢板旧、铂始嘲、符合技术文件规定青产品技术文件合金几件光铁链等材，无纷责谱分析335
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表4．12 3(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

问距(长、宽)偏差 ±5 按本部分E 5规定，用尺检查
钩钉

扁钢 焊接符合』。家技术文件要求，焊

等装
焊接

接尤夹渣、咬边、气孔等缺陷，焊
观察

设 缝成型良好，不伤及母材，焊接牢

固

与钩钉固定牢靠，或用铁丝绑扎

纤维毡、板敷设 主控 牢周，块与块之闯紧密结合，层间
按本部分E．5规定．用塞尺检

查或观察
毡、板错缝敷设

板网
钢板网固定牢靠平整，纤维毡、

敷设
板尖压实，固定平整，钢板嘲对

接部分用铁丝扎接牢靠，『日j跑符
按本邦分E．5规定，用尺检

钢板网、钢丝网敷设 主控 合设计要求，无规定时固定保温
查、观察

材科的铁丝间距为300ram，周定

钢板州的铁丝『日j距为600mm，固

定牢靠

炉墙
炉墙厚度偏差

+15
按本部分E．5规定，用尺检查

厚度 -10

4．12．4省煤器炉墙

l适用范围：适用于省煤器炉墙的保温混凝土、耐火混凝土砌筑、硬质保温板和耐火砖等施工。

2质量标准及检验方法见表4．12．4。

表4．12 4省煤器炉墙

工序 榆验项目 忭质 单位 质量标准 检验方法和器具

材料
材料检验 主控 符合本部分表4．3．15规定

有相心资质检验机构的

检查 检验撤告

查产品技术文件合金元
钢筋材质检查 符合技术文件规定

件光谱分析

清理和涂刷沥青8 油垢清除干净，沥青涂刷均匀 按本部分E．5规定，观察

钢筋
焊接符合厂家技术文件要求，

配制
焊接jE夹渣、咬边、气孔等缺陷， 按本郎分E．5规定，用手

和绑 焊接和绑扎 主控
焊缝成型良好，不伤及母材；绑 锤检查，观察

扎
扎牢固

间距(长、宽)尺寸偏差 ±5
按本部分E5规定．用尺

检查
混凝士向火面保护层厚度 ≥25

砌筑工艺
砌筑严密，灰浆饱满：一层错

缝．二层压缝
按本部分E．5规定，观察

碗质

保温 按本部分E 5规定，用尺

板砌
灰缝宽度 5～7

检查

筑

平整度偏差 ≤5
按奉部分E 5规定，用Im

木靠尺或楔形搴尺检查



表4．12．4(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具混凝土试块检验符合本部分表4．3．17规定核查检验报告混凝土捣固捣固均匀按本部分E5规定，观察保温混凝土表面平整度偏差≤5按本部分E．5规定，用lm混凝木靠尺或楔形塞尺检查土浇混凝土表面裂纹主控无收缩裂纹注观察混凝土边缘棱角平直、整齐符合DL／T5047—1995中混凝土养护检查施工记录9．3．8条规定混凝土试块检验符合本部分表4．3．19规定核查检验报告混泥土配水泥和掺和料±2磅秤检查％合比误差粗、细骨料±5施工部位杂物清除主控清除干净观察耐火混凝土捣固均匀密实混凝混凝土层膨胀缝间距按本部分E5规定，用尺土浇±5注(长、宽)偏差检查按本部分E5规定，用lm混凝土表面平整度偏差≤5木靠尺或楔形塞尺检查混凝土表面无蜂窝、麻面、孔洞、裂纹观察符合DI．_，T5047—1995中混凝土养护检查施工记录93．8规定+3长、宽偏差用尺、木靠尺、楔形塞尺、-5吊线锤检查混凝对角线差≤8土组件外平整度偏差≤5形尺水平度偏差≤5／2000，且全长≤10按本部分E．5规定，用尺、寸垂直度偏差≤3‰，且全高≤15水平尺、吊线锤等方法检查厚度偏差±10a如系耐热钢可不刷沥青4．12．5赜燃器炉墙1适用范围：喷燃器炉墙。2质量标准及检验方法见表4．12．5。表4．12．5喷燃器炉墙l工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具|材料材料检验主控符合本部分表4．315规定有相应资质检验机构的检l检查验报告337
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表4．12 5(续)

工序 榆验项日 件质 单位 质茸杯准 检验方珐和器具

查产品技术文件合金兀件
钢筋村质检查 符合技术文件规定

光礴分析

清理和涂刷沥苛3 油垢清除F净，沥青源刷均匀 按本部分E 5规定，观察

钢筋
焊接符合厂家技术文件要求，

配制
焊接尢央渣、咬边、气孔等缺陷， 按本部分E 5规定．用手锤

和绑 焊接和绑扎 主控
辉缝成型良好，1：伤投母材；绑 检查

扎
扎，牢嘲

间距(长、宽)尺寸偏差 ±5 按本部分E．5规定，用尺检

混凝i：向火向保护层厚度 ≥25 查

礁质 砌筑工艺
砌筑严密，灰棠饱满；一层错

按本部分E．5规定．观察
保温 缝，二层胜缝

板砌 按奉部分E 5规定，用尺检
筑 灰缝宽度 5～7

查

保温
混凝上试块榆验 符合本部分表4 3 17规定

混凝 混凝i二捣阿 捣同均匀 按本部分E 5规定．观察

上浇

注 混凝士养护
符合DL／T 5047—1995中

检盘施工记录
9 3 8条规定

混凝土试块检验 主控 符合本部分表4．3 19规定 核矗检验报告

耐火 水泥和掺和料 ±2
混凝

配合比
％ 磅秤检查

土、
误差

租细骨料 ±5

微膨
施I：部位杂物睛赊 主控 清除f|净

胀耐

火可 混撮上捣同 均匀密实 观察

单料 混凝L表面 无蜂窝、麻向、孔洞、裂纹
浇注

杵台DIE]"5047一1995中9．3 8
混凝上养护 检查施工记录

规定

a如系耐热钢f叮4：刷沥爵

4．12 6门、孔炉墙

l适用范围：门、孔炉墙。

2质量标准及榆验方法见表4．12．6。

表4 12 6门、孔炉墙

工序 检验项目 件质 单位 赝晕}，J．准 检验方，土和器具

村料
耐火材料榆验 主控 符合奉部分衷4．3 15规定

有相应资质检验机构的检验

检青 报告

台产品技术文件台金元件光
钢筋材质检查 主控 符合技术文件规定

谱分析

筋配 油塥清除f诤，沥青凉刷
按本部分E 5规定，观察制和 清理和涂刷沥青。

均匀
绑扎

焊接和绑扎 主控 姆接和绑扎牢固 按本部分E．5规定．手锌榆古

问蹈(长、宽)尺、r偏差 ±5 按奉郝分E 5规定，用尺检舟



表4126(绩)DL／T52102—20091．序榆翰项}{竹质单位质牮杯准榆验方吐和器jt混凝1．试块朴验符合本部分衷4319觇定杉☆柃骑报告混泥十配水泥和掺和科±2％磅秤检查合比误差丰fI、细骨料±5耐火混凝施I部寸杂物r爵除主控清除f-净土浇注混凝}捣同}控均匀南实观察混凝卜表面尢蜂窝、麻面、扎洞、裂纹符台DL71-5047—1995混凝L养护榆古施』=记录中938规定a如系耐执钢町4i刷浙菏4．127集箱炉墙1适用范l目：浇灌混凝土的各种集箱炉墙的施工。2质晕杯准及榆验方法见表4．12．7。表4127集箱炉墙L序检验顺U忖质中位质廿杯准椅验，J，土和嚣硅材睾l材料枪验主控符合本部分表4315规定有相应资质枪验机构的检柠古验报告舟产品技术文件台金兀件钢筋村质枪青符合技术文件规定光谱分析清珲和涂刷沥爵4油蜕清除f净，沥菏泞刷均匀按本部分E5规定，观察焊接符合r家技术文什要求，焊接尢史清、咬边、气孔等缺陷，按本部分E5规定，用手钢筋焊接和绑扎主控焊缝成犁良好，鼻i伤及母材；绑锤检奇配置扎，峙阎和帮扎M蹈(长、宽)尺寸偏芹±5按本部分E5规定．用尺榆☆混凝¨句火向保护EⅣ度≥25砌筑工艺砌筑严密，灰浆饱满；一层错按本部分E5规定，观察碗质缝，一层f}缝供温灰缝宽度5～7按本部分E5规定，用尺扳砌抢矗筑按本部分E5规定，用lm平帮度偏差≤5术嚣R或授形皋R榆矗混凝f．试块椅验符台奉部分表4317规j七混艇i．捣【间捣Ⅲ均匀按奉部分E5规定，观察按本部分E5规j￡用lm混凝士：表面平移度偏差≤5术靠尺或楔形塞尺榆☆俣温混凝{．表咖裂纹i拧无收销裂纹观察掘凝混凝I．边缘棱角中直、莽卉L浇符合DL／T5047—1995中注混撮L养护938觇定
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表4 12．7(续)

工序 榆验项目 性质 单位 质肇标准 榆验方法和嚣具

混凝L试块柃验 符合本部分表4．3 19规定 核盘检验报告

混凝十配 水泥和掺和料
％

±2
磅秤检查

合比误差 粗、细骨科 ±5

施工部 ’在杂物清除 主控 清除干净
观察

耐火 混凝i‘捣周 均匀密实

混凝 混凝上层膨胀缝间距 按本部分E．5规定，用尺
土浇 (长、宽)偏差

±5
检查

注
按本部分E．5规定用lm

混凝土表面平整度偏差 ≤5
术靠尺或楔形塞尺检查

混凝t表面 无蜂窝、麻面、孔洞、裂纹 观察

符合Dlff 5047--1995中9．3．8
混凝土养护 检查施工记录

规定

长、宽偏差
+3

混凝
-5

用尺、木靠尺、楔形塞尺、

土组 对角线差 ≤8
吊线锤捡查

件外 平牡度偏差 ≤5

形尺 水平度偏差 ≤5／2000，且全长≤lO 按本部分E 5规定。用尺、
寸 垂n度偏差 ≤0 3％，且全高≤15 水平尺、吊线锤等方法检查

厚度偏差 ±10

a如系耐热钢町小刷沥青

4．12 8灰渣室炉墙

1适用范围：灰渣窜炉墙施工。

2质鼍标准及检验方法见表4．12 8。

表4 12．8灰渣室炉墙

工序 检验项日 件质 单位 质署丰，】、准 检验方法和器具

材料 有相应资质检验机构的

检查
材料检验 主控 符合本部分表4．3．15规定

检验报告

查产品技术文件合金元
钢筋材质检查 主控 符合技术文件规定

件光谱分析

钢筋 清理和涂刷沥青4 油塥清除LF净．沥青涂刷均匀 按本部分E．5规定，观察

配制 焊接符合厂家技术文件要求。
按奉部分E．5规定，手锤

和绑 焊接和绑扎 主控 焊接无夹渣、咬边、气孔等缺陷，

扎 焊缝成型良好；绑扎牢周
检查、观察

间距(长、宽)尺寸偏差 ±5 按本部分E．5规定，用尺

混凝上向火面保护层厚度 ≥25 检查

硬质
砌筑工艺

砌筑严密，灰浆饱满；一层错
按本部分E．5规定，观察

保温 缝，二层压缝

板砌 按本部分E．5规定，用尺
筑

灰缝宽度 5～’
检查

混凝t试块检验 符合本部分表4 3．19规定

耐火 混凝十配 水泥和掺和料 ±2

混凝 合比误差 粗、细骨科
％ 磅秤检查

土浇
±5

注 施工部 立杂物清除 主控 杂物清除干净
观察

混撮f．捣固 土控 均匀密实



表4128(续)DL，T5210．2—2009工序检验项日忭质单位质茸枷准榆验方法和器j；混凝土层膨胀缝『H1距±5按本部分E．5规定，用尺(长，宽)偏差枪齿耐火按本}iE分E5规定．用lm混凝混凝土表面平整度偏差≤3术靠尺和楔彤塞尺检查土浇注混凝上袁面无蜂窝、麻面、孔洞、裂纹观察符合DL，r504卜1995中9．3．8混凝土养护检查施工记录规定a如系耐执钢【可不刷舾苛4．129护板炉墙l适用荽围：主要用于顶护板、尾部竖井灰斗、烟道、风箱等护板的保温施工。2质量标准及检验方法见表4．12．9。’表4．12．9护板炉墙工序检验项目件质单位质冒丰，』、准榆验方，^和器具材料保温材料检验符合本部分表4．315规定有相府资质检验机构检验的检验撤告间距(长、宽)偏差±5按本部分E．5规定，用钩钉尺检查(蜉栓)。焊接符合厂家技术文件要求。焊装设焊接接尢灾渣、咬边、气孔等缺陷，焊观察缝成型良好、焊接肆’固焊接平罄、牢固。接头互搭长≥按本部分E5规定．观空气层钢板网敷设20，膨胀处铁蝗嘲心断开察，用尺检查板网纤维毡、板敷设主控与钩钉胤定牢靠，块‘，块之『目J紧按本部分E．5规定，观察敷设密结合，层『日】毡、板错缝敷设纤维毡、扳尖』五实，同定平整，保温层铁丝网、钢板网敷设主控按本部分E5规定，观察钢板M对接部分用铁缝扎接牢靠预留法l皇两侧(拆螺榨)足够用尺枪矗支吊架两侧(膨胀)空间足够、方向正确用尺测量、观察伸缩节两侧(膨胀)抹面铁丝网固定与钩钉紧周、焊接牢阎，且紧贴按本部分E．5规定，观察层铁在保温层上．膨张处铁丝嘲晚断开丝网焊接甲整、牢固，接头互搭长≥按本部分E5规定，观敷设铁蝗网搭接20察，用尺蒯基灰浆试块枪验符合本部分袁4318规定抹面面层外观平譬、光滑、棱角整齐，固定铁按本部分E．5规定，观察层施件不外露按本部分E5规定．用lm工面层平移度偏差≤5木靠，t和楔形皋，t托轰面E裂纹土控无裂纹(发缝裂纹除外)按奉部分E5规定．脱事炉墙环境温度≤25℃≤50按本部分E5规定，用表面主控℃温度环境温度>25℃≤环境温度+25测温‘}删量炉墙炉墙厚度偏差+15按本部分E．5规定，用厚度-10尺测量注：炉顶炉墙1：做抹画仨表面媪度的测最
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4 12．10锅炉炉墙和保温材料复检抽样记录

l适用范围：锅炉炉墙和保温材料复检抽样记录。

2记录应符合表4．12 10要求。

表4 12 10锅炉炉墙和保温材料复检抽样记录

工程项目名称

分项工程名称 检验批名称

工程编号 抽样人

抽样日期 送样日期

炉墙和保温

材料生产批号
规格 供应数量(m3或kg) 抽样数量(kg) 备注

结论：

验收单位 送检意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日



4．12．11锅炉炉墙隐蔽工程及关键工序验收签证1适用范围：锅炉炉墙隐蔽工程及关键_[序验收签证。2签证应符合表4．12．1l要求。表412”锅炉炉墙隐蔽工程及关键工序验收签证DL，T52102—2009工稃项}1名称分项工程名称检验批名称签证范围签证日期检查项目检查结果备注检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日343
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4．12 12锅炉炉墙表面温度检测记录

1适用范围：锅炉炉墙表面温度检测记录。

2记录应符合表4．12．12要求。

表4．12．12锅炉炉墙表面温度检测记录

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

检测人 记录人

检测仪 检测仪编号 机组负荷情况

检测点数 检测部位名称及测量位置 检测温度 环境温度

检测结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 丑



4．12．13锅炉灰沟铸石板砌筑1适用范围：锅炉灰沟铸石板砌筑。2质晕标准及检验方法见表412．13。表4．12．13锅炉灰沟铸石板砌毓DL，T52102—2009工序橙骑项目件质单位质蟹标准检验方|去和器具胶泥配合比主控符合设计要求磅秤榆奁铸石板砌筑砌筑牢固，荻浆饱满用塞尺检查铸石铸白板荻缝『日】隙≤5用尺检查板砌筑铸打扳表面平髂度偏差≤5用lm术靠尺和樱形寰尺检查沟道转角砌筑丁艺铡弧平滑观察铸打板坡度符合设计要求4．12．14锅炉内炉墙销钉(支撑件)安装1适用范围：循环流化床锅炉炉膛密相区、水冷风室、外置床、冷渣器、风道燃烧器、旋风分离器本体及其进出口烟道、回料系统以及垃圾焚烧锅炉焚烧室内炉墙销钉(支撑件)安装。2质量标准及检验方法见表4．12．14。表41214销钉(支撑件)安装工序检验项目件质单位质量{，I、准检验方法和器具销钉村质主控符台设计罔纸要求光普复查材料检验销钉犁号符合设计图纸要求核对图纸焊接材料主控符合设计图纸要求核对合格证傲镡击试验或敞90。弯曲销钉(支撑件)安装牢固试验销钉销钉(支撑件)安装方向主控符合设计矧纸要求观察(支撑按本部分E5规定，用钢件)间距偏差±5卷尺删量安装焊接符合厂家技术文件焊接主控要求，挥缝无夹渣、咬边、观察气孔等缺陷．样缝成掣照好销钉稍钉(支撑件)表面徐沥青l～2依据图纸．用钢板尺复测(支撑施工韶位清理主控清除铁锈、表向卜净无杂观察件)物防腐铁部件表曲涂沥青t～2依据图纸．用钢板尺复删往：支挎件包禽支樟环扳、抓钉412．15锅炉保温浇筑料内炉墙浇筑1适用范围：循研、流化床锅炉冷渣器、外置床、旋风分离器本体及其进出口烟道、回料系统以及垃圾焚烧锅炉焚烧室内炉墙保温浇筑料内炉墙浇筑。2质肇标准及柃验方法见表4．12．15。



DL／T 5210 2—2009

表4．12．15保温浇筑料内炉墙浇筑

工序 检验项目 件质 单位 质譬{，J、准 榆验方法和器具

材料 有相戊资质检验机构的枪验

检验
材丰l检验 主控 符合本部分表4．3 15规定

报告

横板安装 符合l墨|纸厚度要求，偏差±10 观察，片j钢卷尺洲量

模板拆除 尤损伤 观察

保温 材料用台秤称重
浇筑 材料的拌合比 主控 符合厂家要求

水用最杯计量
料施

工 材科的拌合时M 符合厂家要求 用衷计时，查看搅拌记录

混凝i：搅拌温度 ℃ 5～40 现场抖温度计，查看记录

混凝“岛围 主控 捣l目均匀，密实 观察．按本部分E 5规定

混凝土表面 平整、无收缩裂纹 观察

每米不大于5
按本部分E 5规定，用lm术

表面平罄度偏差 尺靠和樱形辈尺枪盘

全长不大于10 观察
保温

浇筑
主控 每米不大于10

按本部分E 5规定，用lm术

科炉 表面垂直度偏差 尺靠和樱形塞尺检查
墙检

全墙岛度不大于15 观察
查

无收缩裂纹、蜂窝、麻面、孔
混凝土外观 观察

洞

平直、方正、整齐或圆弧甲滑
边缘棱角、转角浇注 观察

过渡

符合，‘家技术文件要求，且不
养护 混凝士养护 观察

少f 7天

耐火混凝±：层
厚度 ±lO 依据图纸，用钢板尺复测

厚度偏差

膨张
全墙膨胀缝偏差 主控 符合图纸要求或2mm 依据图纸，用钢板尺复测

缝

4 12．16锅炉耐火保温浇筑料内炉墙浇筑

1适用范围：循环流化床锅炉水冷风窀、风道燃烧器、旋风分离器进出口烟道、凹料系统流道内

炉墙耐火保温浇筑料内炉墙浇筑。

2质鞋标准及检验方法见表4．12．16。

表4．12 16耐火保温浇筑料内炉墙浇筑

r序 检验项目 忤质 单位 质骑{，J、准 柃验方，^和器具

材料 有相府资质检验机构的检验

检青
材料检验 主控 符合本豁分表4．3 15规定

报告

布风板风管绚陶瓷纤维纸
2 依据图纸，用钢板尺复测

或溶泐青4

保温 模扳安装 符台图，坻厚度螫求，偏Z±10 观察，用钢卷尺测鼍

浇筑
模扳拆除 无损伤 观察

料施

材料用台秤称重工
材料的拌合比 主控 符合厂家要求

水用晕杯计量

钢纤维含晕 t控 ％ 符台设计及，。家要求 ,ffJ台秆称嚣



表41216耐火保温浇筑料内炉墙浇筑DL，T52102—2009J．序榆验项口f}质啦位顾譬柑准检验，J，上和器肄保温材}I的抖含时间柠合厂家要求用表i}时．矗石搅拌址录浇筑混凝}．搅抖溢度℃5～40现场拱温度if，蠢吞记录料施工混撮t．捣【占1t控捣瑚均匀、密实观察．按奉部分E5规定混撮1．表面甲整、无收铺裂纹脱察按本部分E5规；芒，用lrn木表面平移度偏差每米不大于5尺靠和楔彤章尺榆盘保温仝长不丈r10脱察浇筑主控每米不大于10按本部分E5规定，用lm木丰l炉表面垂A度偏差尺靠和樱形摩尺榆盘墙检伞墙商度吓人f-15脱察查混凝土外观无收缩裂纹、蜂窝、麻向、剃察孔洞半赶、方正、整齐或嘲弧平边缘棱角、转角浇注观察滑过艘符台，家技术文付要求，且养护混凝￡养护不少于7天厚度耐火混凝}联厚度偏差±10依据图纸，用钢板尺复侧膨|}长全墙膨胀缝偏差主控符合图纸要求或2mm依据图纸，用钢板尺复删缝a对仃舟风板风幌i的项f】进{r验I殳H，填’；，嚣尢卉J风板风帽则町不填’；4．1217锅炉耐磨耐火浇筑料内炉墙浇筑l适用范围：循环流化床锅炉密相隧、风道燃烧器、冷渣器、外置床、旋风分离器进出口烟道、回科系统流道内炉墙耐磨耐火浇筑料内炉墙浇筑。2质最杯准及检验方法见表4．12．17。表41217耐磨耐火浇筑科内炉墙浇筑I序扮验项目r}质单位质牮妇，准柃验方法和嚣廷材料材料枪验主控符合本部分表4．315规定彳j相应资质检验机构的检椅查验报告粕风板风管绵陶瓷纤维纸2依据图纸，用钢板尺复劂或除渤疔4榉扳安装符台崩纸J亨度要求，偏石±io观察，用钢卷，：测肇耐磨模扳拆除尢损伤脱褒耐火村}川j台秤称重浇筑村}}的拌台比主控符合厂家耍求水f}j蔚丰f、甜避料旌工钢纤维含茸土控％符☆殴}f及r。家要求川f，种称晕村科的抖含时间符台』家萤求用衷计时，舟石{觉拌记采混凝f．搅材t盟度℃5～40现场挂温度计混凝f．捣瑚i控捣向均匀、密，文观察，按本部分E5规；七耐嘻主控每米不大于5按奉部分E5规定，用1ril耐火侧墙表面平移度偏差木尺鞯和樱彤窄尺榆在浇筑全长玎：丈j：10观察料炉按本部分E5规；之，用2m墙榆布风板表面水平度偏差每两米不大于5木凡靠和楔形章K枪奇矗伞K不夫T-10观察347



DL，T 5210 2—2009

表412．17(续)

工序 检验项目 性质 单位 质龌标准 检验方法和器具

按本部分E．5规定，用1m

耐磨 表面垂直度偏差
主控 每米不大于5

木尺靠和楔形寒尺检查

耐火
全墙高度不大于15 观察

浇筑

料炉 混凝土外观
无收缩裂纹、蜂窝、麻面、孔

观察
墙检 洞

查 平直、方正、整齐或圆弧平滑
边缘棱角、转角浇注 观察

过渡

符合厂家技术文件要求，且不
养护 混凝土养护 主控

少于7天

耐磨耐火混凝土层偏差 ±5 依据图纸，用钢板尺复测
厚度

全墙厚度偏差 ±lO 依据图纸，用钢板尺复测

非金属膨胀节结构 主控 符合设计及厂家技术文件要求 观察

非金属膨胀节膨胀缝偏差4 主控 符合图纸要求。5～10 依据图纸，用钢板尺复测

膨胀 膨胀缝结构 符合设计及厂家技术文件要求 观察

缝
填摹密实，无漏填。填充材料

膨胀缝内填充材料 观察，核对设计
符合设计要求

全墙膨胀缝偏差 主控 符合图纸要求或2mm 依据图纸，用钢扳尺复测

a对青此项即进行验收填写，若无此项则不进行验收填写

4．12．18锅炉耐火保温(耐磨耐火)砖内炉墙砌筑

1 适用范围：循环流化床锅炉、冷渣器、外置床、旋风分离器本体、旋风分离器进出口烟道、回

料系统流道内炉墙耐磨耐火浇筑料内炉墙浇筑。

2质量标准及检验方法见表4 12．18。

表4 12．18耐火保温(耐磨耐火)砖内炉墙砌筑

工序 检验项目 件质 单位 赝茸标准 榆验方法和器具

材料
材料检验 主控 符合本部分表4．3．15规定

有相应资质检验机构的检验报

检验 告

胶泥配合比 主控 符合设计及厂家技术文件要求

保温砖砌筑 主控 砌筑牢固，荻浆饱满 用小锤敲打、观察
耐火

符合设计及厂家技术文件要求，
保温 砌体错缝砌筑 主控 观察

砖砌
相临砖层错缝

筑 保温}l填塞 填充均匀、密实 用{f插入抽壹

5～7，每平方米晟太砖缝条数不
保温灰浆缝 依据图纸，用钢板尺复测

得超过5条，灰缝错开

按本部分E 5规定．用lm木尺
表面平整度偏差 每米不太于5

靠和楔形塞尺枪鸯

耐火 按本部分E 5规定，用lm木尺
保温 每米不大于5

砖炉
表面垂直度偏差 靠和楔彤睾尺检查

墙检 全墙高度不大于15 观察

查
观察混艇t外观 无收缩裂纹、孔洞

边缘棱角、转角浇注 平直、方正、移齐或嘲弧平滑过渡 观察



表412．18(续)DL，T5210．2—2009工序检验项日件质单位质量标准检验方法和器具符合厂家技术文件要求．且不少养护混凝土养护主控观察于7天厚度全墙厚度偏差±10依据图纸，用钢板尺复测膨胀缝结构符合设计及厂家技术文件要求观察膨胀全墙膨胀缝偏差主控符合图纸要求依据图纸，用钢板尺复测缝膨胀缝内填充材料填章密实，无漏填。填充材料符观察合设计要求4．12．19锅炉耐磨耐火材料内炉墙喷涂I适用范围：循环流化床锅炉密相区、风道燃烧器、冷渣器、外置床、旋风分离器本体、旋风分离器进出口烟道、回料系统流道内炉墙耐磨耐火炉墙部位的耐磨耐火材料喷涂。2质量标准及检验方法见表4．12．19。表4．1219耐磨耐火材料喷涂工序检验项目忭质单位质量标准检验方洼和器具材料材料检验主控符合本部分表43．15规定有相应资质检验机构的检验检查报告干燥、分类放置，高度不超仓管观察过2．5层水质符合材料厂家要求检测喷涂准备膨胀缝填充料材质齐全，符合设计要求核对膨胀缝设置主控符合设计要求观察无荤锈，金属表面清理干净，金属面清洁观察无大面浮锈模板安装符合要求观察，用钢板尺复蒯耐磨模板拆除无损伤观察耐火材料喷涂厚度±10依据圈纸，用钢板尺复测喷涂耐火耐磨浇筑外形尺寸±10按本部分E5规定，用lm木尺靠和楔形寒尺检直按本部分E5规定，用lm木表面平整度偏差主控每米不大于5尺靠和楔形搴尺检查耐磨全长不大于10观察耐火材料按本部分E5规定，用lm木主控每米不大于5喷涂表面垂直度偏差尺靠和楔形塞尺检查炉墙检查全墙高度不大于15观察无收缩裂纹、蜂窝、麻面、混凝上外观观察孔洞349
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表4．1219(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

耐磨 平直、方正、整齐或圆弧平
观察耐火 边缘棱角、转角浇注

滑过渡
材料

喷涂

炉墙 喷涂后检查 主控
表面平整、密实，粗细颗粒

目测和锤击检查
检直 均匀，无夹层、空洞

符合厂家技术文件要求，且
养护 混凝土养护 主控

不少于7天

厚度 全墙厚度偏差 ±10 依据图纸，用钢板尺复测

符合设计及厂家技术文件要
膨胀缝结构 观察

求

膨J}长
全墙膨胀缝偏差 主控 符合图纸要求 依据图纸．用钢板尺复测

缝

填睾密实，无漏填。填充材
膨胀缝内填充材料 观察，核对设计

料符合设计要求

4．12 20整体烘炉

1适用范围：循环流化床锅炉、垃圾焚烧锅炉焚烧室内炉墙烘炉。

2质量标准及检验方法见表4．12 20。

表4．12 20整体烘炉

工序 榆验项目 件质 单位 质鲢杯准 检验_方法和器具

烘炉方案 主控 方案合理，并经批准 检查

烘炉温度曲线 主控
烘炉温度曲线符合设计及材料厂

核对

烘炉
的要求

前检

查
各部位测点安装准确，符合设计

温度测点安装 图纸．能真实反应耐火材料的表面 依据图纸复查

温度

锅炉设备防护完好 设备无损伤 检查

锅炉各区域温度分布 烘炉过程中温度分布均匀 依据CRT显示观察

各部位烘炉温度变化 主控 ℃
温度变化与烘炉曲线一致。最大 依据CRT显示作记录，取

烘炉
误差小超过±20℃ 平均值绘制实际烘炉曲线

过程
烘炉过程未出现急

℃ 过热度一般不超过15012～300"C 依据CRT显示观察
冷急热现象

排水孔 检查排水孔排水(汽)情况 观察

烘炉

后检 烘炉完后表面检查
表面有细小裂纹．不超过厂家要

求，膨胀缝止常，炉墙尢脱落
联合检查．观察

查

350



4．12．21锅炉内炉墙浇筑料复检抽样记录l适用范围：循环流化床锅炉、垃圾焚烧锅炉焚烧事内炉墙浇筑料复检。2记录应符合表4．12．21要求。表41221锅炉内炉墙浇筑料复检抽样记录DL，T52102～2009工程项目名称分项工程名称检验批名称工程编号抽样人抽样日期送样日期浇筑料生产批号规格供府数量(kg)抽样数量(kg)备注结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日
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4．12．22锅炉内炉墙施工记录

1适用范围：循环流化床锅炉、垃圾焚烧锅炉焚烧室内炉墙施工检查。

2记录应符合表4 12．22要求。

表4．12 22锅炉内炉墙施工记录

工程项目名称

分项工程名称 检验批名称

工稃编号 施工日期

支撑件(销钉、抓钉、支撑板)安

装及焊接情况检查

浇筑部位清洁稃度枪查

与浇注科接触的金属部位沥青涂刷

情况检查

风帽风管缠陶瓷纤维纸或涂沥青情

况检查

保温浇筑料浇筑情况检查

耐火保温浇筑料浇筑情况榆查

耐磨耐火浇筑料浇筑情况检查

保温砖砌筑情况检查

耐磨耐火砖砌筑情况检查

砖砌体错缝检查

砖砌体灰棠缝检查

膨胀缝设置情况检查

膨胀缝填充料填塞情况检查

使用的工器具及编号

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施1=单位 年。月 日

监珲单位 年 月 日

352



4．12．23锅炉整体烘炉检查签证1适用范围：循环流化床锅炉、垃圾焚烧锅炉焚烧室内炉墙整体烘炉。2签证应符合表4．12．23要求。表4．12．23锅炉整体烘炉检查签证DL，T5210．2—2009工程项目名称分项工程名称检验批名称工程编号烘炉时间烘炉前检查情况：烘炉后检查情况：使用的工器具及编号检查结论：验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日设计单位年月日调试单位年月日建设单位年月日
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4 12．24锅炉炉墙砌筑分部工程强制性条文执行情况检查表

l适用范围：锅炉炉墙砌筑分部工程强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况检查应符合表4．12 24要求。

表4．12．24锅炉炉墙砌筑分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 分部工程名称

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

合金钢部件的材质应符合设备技术文件的规定：安装
l 前必须进行材质复查，并在明显部位作出杯记；安装结

束后，应核对标记，标记不清者冉进行一次材质复查

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容可根据实际情况进行增减
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4．13全厂热力设备及管道保温4131膜式水冷壁、过热器、冷灰斗妒墙矿纤维毡、板敷设1适用范围：膜式水冷擘、过热器、冷灰斗炉墙矿纤维毡、板敷设。2质萤标准及检验方法见表4．13．1。DL，T52102—2009表4．131膜式水冷壁、过热器、冷灰斗炉墙矿纤维毡、板敷设I序检验项H忤质中位质皱{，J1准榆验方法和器具材料府符合设计标准，无设计杯准，按榆验保温村丰l检验主控相应机构的检验报告本部分表4．315间距(长、宽)偏差±5按本部分E．1的规定，用钩钉尺检查安装保盘钩钉焊接牢同，表面廊无气孔、焊接观察夹清现象．无母材咬边超杯缺陷砌筑【艺主控敷设严密：一层错缝．二层件缝}保温E保温成掣绑扎主控与钩钉圊定牟靠砌筑保温瑶厚度应符合罔纸设计要求按本部分E5的规定，用钢尺检查或脱察铁丝铁丝嘲同定与钩钉连接铁鲐尤断头网敷铁链啊对接铁缒嘲对接牢崮，紧贴在主保温层设上支撑件(角钢或u形钢)布置应符合设计要求按本部分E5的规定检查支撑件(角铡或u形钢)按本部分E5的规定，用平髂度偏差主控±5吊线锤和钢尺枪奁支撑件(角钢或u形钢，支撑件焊接牢固，表面应无气孔、含属焊接夹渣、裂纹现象，无母材咬边超杯缺观察外壳陷安装戍紧贴在角钢或u彤钢上，并搭接罩壳就位主控牢固以卜搭下，搭接≥100，相邻搭口为按本部分E5的规定，观罩壳搭接主控一个波纹察或用钢尺榆查用自攻螺挫或抽芯钒铆々，嗣定，其罩壳同定主控间蹿在160～250之问均匀南置炉墙环境儡度≤25℃≤50接本部分E5的规定，用表面主控℃度温环境温度>25℃≤25+环境温度红外线辐射温度计榆直4．132热力设备主保温湿法砌筑、外壁抹面施工l适用范围：热力设备差保温湿法砌筑、外擘抹面施工。2质最标准及检验方法见表4．13．2。355
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表4 13．2热力设备主保温湿法砌筑、外壁抹面施工

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验疗法和器具

材料
保温材料检验 主控

应符合设计标准：无设计标准，符 检查相应机构的检

检验 合本部分表4．3 15 验报告

钩钉
一般部位 符合设计规定，无规定时200～300

(螺栓) 卧式圆罐封头上部 符合设计规定，无规定时400～500
按本部分E 5的规

间距
定，用尺检查

圆罐封头 符合设计规定，无规定时150～200

钩钉焊接牢固。表面t]云气孔、夹渣
焊接 钩钉焊接 主控 观察

现象、无母材咬边超标缺陷

拼砌严密，灰浆饱满；一层锗缝，
一般部位 主控

二层监缝

砌筑府搭接，垂体砌筑应分层，设 按本部分E 5的规
方型设备四角 主控 定，用钢板尺或塞尺检置牵连钩钉的跆离300～500

查
厚度 符合图纸

主砌

保温 荻缝厚度 5～7

层筑
按本部分E 5的规

砌块绑扎 主控 绑扎牢靠
定，观察

法兰两侧(拆螺栓) 足够 用尺检查

预留

『日J隙
伸缩节两侧(膨胀)

足够、方向正确 用尺测量、观察
支吊架两侧(膨胀)

铁缝网对接 主控 铁蝗网对接牢固，紧贴在主保温上

铁敷 铁丝网固定 主控 与钩钉连接；铁缝无断头 按本部分E，5的觑
丝闲

设 外观检查 表面应无鼓包、宁层 定，观察

膨胀缝处理 主控 在膨胀缝处铁链脚应断开

应符合设计杯准：无设计标准，应 柃古相应机构的检
灰浆试块检验 主控

符合本部分表4．3 18 验{6{告

保温 面层外观
表面光滑、整齐、美观，固定钩钉

观察
层外 不外露

擘抹
按本部分E 5的规

面 面层平整度偏差 ≤3 定，用lm木靠尺和契

形塞尺检青

面层裂纹 无裂纹(发蝗裂纹除外) 观察

4 13 3热力设备主保温砌筑及外壁金属罩安装

l适用范围：热力设备主保温砌筑及外壁金属罩安装。

2质量标准及检验方法见表4．13．3。

表4．13 3热力设备主保温砌筑及外壁金属罩安装

I工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

府符合设计标准，无设计标准，按 相应机构的检验报旧基 保温材料检验 主控
本部分表4 3，15 告
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表413．3(续)DL，T5210．2—20091序检验项目十牛质单位顾茸杯准检骑力法和器具一般部位符合设计规定，无规定时200～300钩钉卧式嘣罐封头上部按本部分E．5的规间距符合设计规定，无规定时400～500设备顶部定，用尺检查圆罐封头符合设计规定。无规定时150～200保温钩钉焊接牢固．无咬边、夹渣焊接钩钉焊接主控观察现象一般部位主控拼砌严密：一层错缝，二层脉缝按本部分E5的规砌筑啦搭接．垂体砌筑应分层，设定，用塞尺、钢尺检查方型设备四角主控置牵连钩钉的即离300～500厚度符台周纸按本韶分E5的规主保灰缝厚度≤5定，用钢尺榆奁温层按本部分E5的规砌筑保温层成犁绑扎主控绑扎牢靠定，观察法兰两侧(拆螺栓)足够用尺检查预留『日J隙伸缩节两侧(膨胀)足够、方向正确用尺检查，观察支吊架阀侧(膨胀)铁缒铁丝嘲对接铁丝网对接牢固，紧贴在主保温上按本部分E5的规网敷设铁缝网固定与钩钉连接：铁丝无断头定，观察支撑件(角钢或u形钢)符合设计要求按本部分E5的规布置定，用铡尺检查或观察支件支撑件f角钢或U形钢)主控±5按奉甜分E．5的规定，安装平譬度偏差用吊线锌和钢ft枪盘支撑件(角钢或u形钢)支撑件焊接牢围，表向无气孔、夹观察焊接渣、裂纹现象，无母材咬边超杯缺陷紧贴在角钢或U形钢上，并搭接牢罩壳就位主控固金属外壳罩壳搭接主控以f：搭F．搭接≥100相邻搭口为按本部分E5的规一个波纹定，观察或用钢尺椅古安装用自攻螺垃或抽芯锅铆钉同定，其罩壳周定主控间爵，在160～250之『日】均匀靠置4．134热力设备含有空气层主保温砌筑及外壁金属罩安装l适用范围：烟道、热风道及冷风道保温。2质茸标准及检验方法见表4．13．4。357
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表4．13 4热力设备含有空气层主保温砌筑及外壁金属罩安装

工序 检验顺目 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

材料
保温材料检验 主控

应符合设计杯准，无设计杯准，按本 相应机构的检验

检验 部分表4 3．15 报告

钢筋
钢筋网焊接 钢筋网焊接牢固，母材应无咬边现象 观察

网

一般部位 麻符合设计规定，无规定时200～300

卧式删罐封头上部 按本部分E5的规
应符合设计规定，无规定时400～500

钩钉 设备项部 定，用尺椅查

安装
圆罐封头 应符合设计规定，无规定时t50～200

钩钉焊接牢同．表面应无气孔、夹渣
钩钉焊接 观察

现象，无母材咬边超杯缺陷

阻流 阻流带间距 应符合设计
按本部分E 5的规

带设

置 阻流带周定 主控 敷设严密；固定牢固
定，用钢尺检查

拼砌严密。灰浆饱满：一层错缝，二
一般部位

层胀缝
按本部分E 5的规

砌筑应搭接，垂体砌筑应分层，设置 定，用塞尺、钢尺检
方型设备四角

牵连钩钉的距离300～500 查

主保 厚度 虑符合图纸

温层

砌筑 保温层成犁绑扎 主控 绑扎牢靠
按本部分E 5的规

定，观察

法兰两侧(拆螺栓) 足够 用尺检查

预留

间隙
伸缩节两侧(膨胀)

● 足够、方向正确 用尺检查，观察
支吊架曲侧(膨胀)

铁缝 铁缝明肘接 主控 铁缝网对接牢固．紧蛄在主保温上
按本部分E 5的规

网敷

设 铁雌网同定 主控 与钩钉连接；铁丝无断头
定，观察

按本部分E 5的规
支撑件(角钢或u形钢)

应符合设计要求 定，用钢尺检查或观
布置

察

支件
支撑件(角钢或U形钢)

按本部分E 5的规

安装 主控 ±5 定，用吊线锤和钢尺
平警度偏差

检查

支撑件(角钢或U形钢) 支撑件焊接牢周，表面应无气孔、夹
观察

焊接 渣、裂纹现象，无母材咬边超标缺陷

应紧贴在角钢或U形钢上，并搭接
罩壳就位 主控

牢固

金属
应以卜搭下，搭接≥100，相邻搭口 按本部分E 5的规

外壳 罩壳搭接 主控
为一个波纹 定，观察

安装

用自攻螺缒或抽芯铝铆钉同定，其间
罩壳固定 主控

距在160～250之M均匀旆霄
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4．135热力管道主保温湿法砌筑及外壁抹面的施工l适用范围：热力管道至保温湿法砌筑及外母抹面的施工。2质晕}，J、准及检验方法见表4．13．5。表4135热力管道主保温湿法砌筑及外壁抹面的施工DL，T52102—2009工序检验项目件质单位质带枷，准榆验方法平¨器具材料保温材料检验主控府符台设计枷、准，无设计标相应机构的枪验报告榆验准，按奉部分表4315拼砌严密，灰浆饱满：一层按本部分E5的规定，砌筑工艺主控错缝，二层Jk缝用睾尺榆齿厚度主控府符☆罔纸按奉部分E5的规定．用尺榆矗荻缝厚度5～7按本部分E5条的规保温层成掣绑扎主控绑扎戍牢靠定，观察法兰曲侧(拆螺栓)足够用尺榆啬主保温层滑动支吊架两侧(膨胀)足够、方向iF确观察，用尺检查砌筑高温管道弯头曲侧20～30用尺检壹预留(膨胀)『日】隙膨胀方向不同的管道之间用尺测阜管道保温层介质温度小矧的管道之间10～20抹由外壁之『日J的距离管道穿平台处四周直立管道间距主控3～4用尺测茸保温层托架同定主控牢靠手锌敲击，观察铁牲网对接牢固，紧贴在圭铁缝嗣对接主控保温上铁丝刚敷铁丝删[捌定丰控与钩钉连接；铁链尢断头按本部分E5的规定，观察设表廊府尢鼓包、守层外观榆盘主控膨帐缝处理}控在膨胀缝处铁鲐嘲应断开应符合设计标准，无设计杯面层灰浆试块榆验相戍机构的检验报告准，按本部分表4318抹面抹向层外观平移光滑、棱角整齐，固定观察钩钉严禁外露层施工按本部分E5的规定，抹面层平罄度偏差≤3用lm术靠尺和楔彤塞尺检查抹向联裂纹丰控府无裂纹(发蛭裂纹除外)观察4．136热力管道主保温砌筑及外壁金属罩壳安装1适用范l封：热力管道_E保温砌筑及外壁金属罩壳安装。2质量标准及检验方法见表4．13．6。359
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表4．13．6热力管道主保温砌筑及外壁金属罩壳安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

材料
保温材料检验 主控

应符合设计标准，无设计
相应机构的检验报告

检验 标准，按本部分表4．3 15

拼砌严密：一层错缝，二 按本部分E．5的规定，用塞
砌筑工艺

层压缝 尺检查

按本部分E 5的规定，用尺
厚度 应符合图纸

检查

保温层成型绑扎 应绑扎牢固 按本部分E 5的规定，观察

法兰两侧(拆螺栓) 足够 用尺检查

滑动支吊架两侧
足够，方向正确 用尺检查，观察

(膨胀)
主保

温层 高温管道弯头两侧

砌筑 预留 (膨胀)
20～30

间隙
膨胀方向不同的

管道之间

介质温度不同的 10～20
用尺测量

管道之间

管道穿平台处四周

直道层 间距 主控 4～5

立保托

管温架 固定 主控 牢靠 手锤敲击，观察

应紧贴在主保温层上，并
罩壳就位 主控 按本部分E．5的规定，观察

搭接牢固

环向搭口向下，相邻搭口

方向与管道坡度一致，环向 按本部分E．5的规定，用尺
罩壳搭口 主控

相邻搭口间距不得少于30 检查

金属 (露天搭口不得少于50)

外壳

安装 罩接壳 大口径高温蒸汽管道
≥75

尺搭寸
露天管道

搭接应用大小线咬口，并
按本部分E．5的规定，观察

作出圆线筋条，用自攻螺丝
用尺测量

罩壳轴向搭接固定
固定，其间距在160～250

之间，均匀布置

4 13．7热力主给水、主蒸汽及再热蒸汽管道主保温砌筑及外壁金属罩壳安装

1适用范围：主蒸汽管道、给水管道、再热蒸汽管道等。

2质量标准及检验方法见表4．13．7。

表4．13．7热力主给水、主蒸汽及再热蒸汽管道主保温砌筑及外壁金属罩壳安装

l工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

应符合设计标准，无设计标准，旧銎 保温材料检验 主控 相应机构的检验报告
按本部分表4．3 15



表4137(续)DL／T5210．2—2009』．序榆瞬项}j忤质毕位质舒杯准检验方法和器具于并砌严密；一层错缝．二层压按本部分E5的规定，砌筑工艺缝用睾尺枪啬按本部分E5的规定，厚度应符合图纸用K检查按本部分E．5的规定，保温层成犁绑扎绑扎牢周观察法兰曲侧(拆螺栓)足够用尺榆青滑动支吊架曲侧足够、方向正确用尺检查，观察主保(膨胀)温层高温管道弯头两侧砌筑(膨帐)20～30静留『日】隙膨胀方向不叫的管道之间用尺测量介赝蕊度不|口】的30～40管道之问管道穿平台处四周直道层间距主控3～4用尺测最守保托管温架周定丰控牢靠手锤敲击，观察府紧贴在壬I保温层上，并搭接按本部分E．5的规定，革壳就位主控牢同观察环向措【]向下，相邻搭[]方向与管J苴坡度‘致，环向幸H邻搭口按本部分E5的规定，阜壳搭口主控『日J擗】小得少于30(露人搭【1彳i得用尺检盘少f50)金属帚接壳大【】径高温蒸汽管道≥75外壳尺搭寸露天管道安装按本部分E5的规定，搭接心用人小线咬【】，并作出观察jfj尺删量罩壳轴向搭接固定嘲线筋条．用白攻螺缒【司定，并均匀舟置单独的台届罩壳结构，安装拆蠕胀删点处金属罩壳4观察卸，J使、外脱毛蜕，I司定牢周金属罩壳外群缝仲置杯识位霞杯识正确观察外表环境温度≤25"c≤50按本部分E5的规定．温度主控℃用红外线辐射艋度计检测最环境温度>25℃≤25+珂、境温度查a蠕胀删由的金属葶壳安装只适增}簋，I管堪及再执慕，i孰段4138汽机本体喷涂保温1适用范围：汽机本体喷涂保温。2质量标准及检验方法见表4．13．8。
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表413．8汽机本体喷涂保温

工序 检验J负目 忭质 单位 顾甘枷、准 检验方法和器具

保温材科检验 主控
廊符合设计杯准，无设计标准，按本

相应机构的检验报告
部分表4 315

检验

应符合设计标准，无设计标准，按本
保温混凝土试块检验 相应机构的检验报告

部分表4．3．17

清理 缸体底漆与油垢清理 清除干净 剃察

按本部分E．5的规定，
钩钉间距 符合图纸

用尺测量

保艋钩钉焊接申固，表面无气孔、夹

保温
钩钉(固定螺栓)焊接 主控 观察

清现象，无母材咬边超杯缺陷

钩钉

固定 钩钉与格网连接 绑扎牢固
按本部分E 5的规定，

用手锤敲。*检查

喷涂 喷涂工艺 主控 黏结密实，不脱落，无蜂窝、孔洞 观察

铁缝 铁丝嘲搭接 措接牢同，搭接量不少于20
按本部分E 5的规定，

网敷

设 铁丝嘲绑扎 与钩钉绑扎牢固，紧贴在喷涂层表面上
观察，用尺检查

应符合设计标准，无设计杯准，按本
灰浆试块检验 相应机构的检验报告

部分表4．3．18

抹面 平移光滑、棱角整齐，固定钩钉严禁
层施

面层外观
外露 观察

工
面搓裂纹 主控 麻尢裂纹(发畿裂纹除外)

上、下缸温筹 主控 ℃ ≤50 从操作袁盘榆鹰

4．13．9汽轮机本体用硅酸铝纤维毡粘贴保温

l 适用范围：汽轮机本体硅酸铝纤维毡粘贴保温。

2质量标准及检验方法见表4．13．9。

表4．13 9汽轮机本体用硅酸铝纤维毡粘贴保温

工序 检验项目 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

应符合设计标准，无设计
保温材料检验 主控 相戍机构的检验报告

标准，按本部分表4．3 15

材料
将砟酸铝耐火纤维毡，用黏结

检验
剂粘贴存铁板上，待干燥后放入

黏结剂检验(磷酸_二氢铝) 无脱落
电炉进行烘烤，烘烤6h～12h，

温度550℃～600"C检查

清理 缸体底漆与油垢清理 缸体颁清除干净

黏结剂涂刷均匀，与钉体 观察

硅酸钒耐火纤维毡的黏贴 黏贴严密、4；脱落：各崖错
安装 缝粘贴，层『日J严密平整

上、下缸温差 丰控 ℃ ≤50 从操作表盘枪矗



41310汽轮机本体用矿纤纤维毡、板保温1适用范围：汽轮机本体抖j矿纤纤维毡、板保温。2质蕈杯准及检验方法见表4．1310。表4．1310汽轮机本体用矿纤纤维毡、板保温DL／T52102—2009上序椅骏项目中牛质单位赝}|i杯准榆验，J泣和器具材}l保温材fl枪验主控府符台设计杯准，无设计杯准，按本相应机构的检验报告榆验部分表4315按奉部分E5的规定，钩钉钩钉问距符合图纸用尺榆☆安装佩温钩tI焊接'}’l同，表向心正气孔、钩钉(固定螺栓)焊接主控观察灾清现象，应尢母"咬边超枷、缺陷砌筑工艺敷设严密：保温层紧贴汽缸，一层雎丰保缝～E错缝按本部分E5的规定，温层保温成犁绑扎绑扎牢同观察，用尺枪盘砌筑保温层厚度府符台图纸上、下缸温差{控℃≤50从操*表盘扮商4．13．11汽轮机本体汽轮缸接触面的保温混合料打底、硬质保温板砌筑、抹面层施工l适用范围：汽轮机本体汽缸接触向的保温混合料打底、硬质保温板砌筑、抹面层施工。2质量标准及检验方法见表4．13．1l。表4．1311汽轮机本体汽缸接触面的保温混合料打底、硬质保温板砌筑、抹面屡施工1序椅验项目性质单位质晕杯准榆验力法和器具材卡4保温材料柃验主控府符合设计杯准．尢设计杯准，按本相戊机构的检验报告榆验部分表4．315清理缸体底漆‘0油垢清理缸体表向殒清理f净观察按本部分E5的规定，保温钩钉间距应符台图纸用尺榆盘钩钉保艋钩钉焊接窄尚，表面应无气孔、观察安装钩钉焊接主控史清观象．府无母材咬让超f，J’缺陷涂抹工艺按本部分E5的规定．保温混合料涂抹工艺主控与汽缸黏结均匀密实，厚度为20～30观察，用尺榆古铁丝就俯敷设紧同畸+同，紧贴{5|：温混f；料表向层刚敷网问搭接两块铁始州戊搭接叶+同观察设嘲’I钩钉围定铁艚啷‘J同定钩々n生接r卞同砌筑工艺敷设严密：荻浆饱满，一层胜缝，二主保层错缝温层灰缝尺寸≤5按本辫分E5的规定，砌筑保温成掣绑扎绑扎同定≈+【司观察．用尺检查保温丘：厚度府符合图纸外层铁缱网搭接主控两块铁琏啊搭接肆’围，搭接肇4i少r铁缝20抽查嘲敷铁缒嘲与钩钉绑扎牢固，紧酷在保温设网与钩钉固定主控层表向h363
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表41311(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量}，J1准 检验方法和器具

灰浆试块检验 主控
戍符合设计标准，无设计标准，按本

相应机构的检验报告

抹面
部分表5．2 16

层施 向层外观 平整光屑、棱角整齐，固定钩钉不外露
观察

工 面坛裂纹 主控 无裂纹(发蝗裂纹除外)

上、下缸温差 主控 ℃ ≤50 从操作表盘榆查

4．13 12小口径热力管道用硅酸铝耐火纤维带或绳保温

l适用范围：小口径热力管道用硅酸铝耐火纤维带或绳保温。

2质量标准及检验方法见表4．13．12。

表4．13．12小口径热力管道用硅酸铝耐火纤维带或绳保温

工序 枪验项目 件质 单位 质蛀枷、准 检验矗法和器具

材料
保温材料检验 主控

麻符合设计标准，无设计标准，按本部分
相应机构的检验报告

检验 表4 315

带、绳
纤维带或绳缠绕

层『日】错缝，缠绕密实．没自缝隙，首尾用
抽查

绎绕 钳始绑扎

4．13．13阀门、法兰采用玻璃钢保温套保温

l 适用范围：阀门、法兰采用玻璃钢保温套保温。

2质鹭标准及检验方法见表4．13．13。

表4 13．13阀门、法兰采用玻璃钢保温套保温

工序 榆验坝H 性赝 单位 赝筝杯准 稔验打凌和嚣廷

材料
保温材料榆验 主控

戍符合设计标准，无设计杯准，按奉
相应机构的检验报告

榆验 部分表4 315

抗拉强度 MPa 符合设计曼求
保温

弯曲强度 MPa 符合设¨要求
套检 相应机构的检验报告

验 冲-扎韧性 k]／m2 符台设计要求

氧化指数 ％ 符台设i}要求

填充矿纤纤维 填允均匀 删察

保温 紧话设备，固定牢靠，不松动，便于
保温套固定 按本部分E．5的规定，观察

安犍拆卸

4．13．14热力设备和管道的阀门、法兰装金属外壳的保温施工

l适用范围：热力设备和管道的阀门、法兰装金属外壳的保温施工。

2质量标准及榆验方法见表4．13．14。

表4 13 14．}拳力设备和管道的阀门、法兰装金属外壳的保温施工

工序 检验项目 件质 单位 顾晕轫，准 椅验，J1法和器具

材科
保温材料检验 主控

府符合设计标准，无没计杯准，按本
相应机构的检验报告

检验 部分表4．3 15

保温 填充矿纤纤维材料 均匀密实，厚度符合设计要求
按本部分E 5的规定，用

施工
尺检查

台槿外壳同定 同定牢同。安装拆卸力便．外观芙观 抽占10％



4．1315保温材料抽样复检签证l适用范围：保温材料、保温混凝土材料及抹面料等。2签证应符合表4．13．15要求。表4．13．15保温材料抽样复检签证DL，T5210．2—2009工稃项目名称分项工程名称工稃编号生产厂家供货单位合格证编号出厂日期抽样人抽样日期抽样地点检验单位送样日期检测内容材料名称材料规格供府数量(m3或kg)抽样数嚣(块)复检结论：验收单位送检意见验收签字施工单位年月日监珲单位年月日41316保温后设备及管道表面温度检测记录l适用范围：锅炉炉墙、炉琐炉墙、再热蒸汽管道、主蒸汽管道及给水管道保温后表面温度检测。2检测记录应符合表4．12．12要求。
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4 13．17强制性条文执行情况检查表

1 适用范围：汽轮机设备与管道保温分部工程的强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表4．13．17要求。

表4"13．17强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 全厂热力设备及管道保温 分部工程名称 汽轮机设备与管道保温

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

施丁使用的蕈要材料均府有合格证和材质证件，在查核中对

其质量有怀疑时，应进行必要的榆验鉴定。优质钢、合台钢、
1

有色合金、高温高胜焊接材料、i坷滑油(脂)抗燃液和保温材

料等的性能必须符合设计规定和国家标准，方町使用

蠕变测旱截面处，戍设计活动的保温并在保温外加注标记，

其保温件能小低于该部件保温材料的保温件能。露天或半露天
2

的蠕娈删肇截向处，应有防水渗入管道表向的设施。垂直管段

的蠕变删量截向处，有防止保温材料F滑的町靠措施

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容可根据实际情况进行增减



4．14全厂设备及管道油漆4．14．1设备与管道保温抹面表层油漆1适用范围：设备与管道保温抹面表层油漆。2质最标准及榆验方法见表4．14．1。表4141设备与管道保温抹面表层油漆DL／T5210．2—2009上序检验项Ij性质单位质锖机、准检验力注和器具保盛联f燥i控T燥观察预处抹面层清理主控积灰和灰疤清除干净接本部分E5的规定，理观察保温拣面联清理裂缝补平观察漆层外观色调均匀-致，无透底、斑娅、脱落，皱纹、流痕、浮膜、漆粒及明娃刷痕按本部分E．5的规定，油漆漆层复刷时限主控漆奠复刷．必须在上‘L：漆已1燥后进行观察涂刷层『日J结合层rn】结合严密，无分脏现象油漆色彩色彩‘致，不变色观察4142设备与管道金属表面油漆l适用范围：设备与管道金属表面油漆。2质镀标准及检验方法见表4．14．2。表4142设备与管道金属表面油漆工序检验项U件质单位质譬杯准检验，『汪和器具清理金属表向清理丰控油垢、灰层、铁锈清除T净底层(防锈凄J涂刷涂刷均匀，无透底、漏删色调均匀一致。无透底、斑迹、脱落、漆层外观按本部分E5的规定，皱纹、流痕、浮膜、漆粒及明驻刷痕观察油漆主控漆层复刷，必须在上一层漆已r燥后涂刷漆层复刷时限进行层M结合层M结合严密，无分层现象油漆色彩色彩致，不变色观察4．14．3设备与管道抹面层黏贴玻璃丝布l适用范围：设备与管道抹向层黏贴玻璃丝布。2质肇标准及检验方法见表4．14．3。表4．143设备与管道抹面层黏贴玻璃丝布工序检验项1]件赝单位质骑}，J、准检验，J法和器具预处保艋垃丁燥主控1馔观察理抹由垃清珲秘块和灰疤清除1净保溢抹向联·{玻璃垒皇南表面分别刷一层玻璃粘贴剂涂刷按本部分E．5的规定，聚醋酸已烯乳腋．要均匀，小漏刷观察始布玻璃矩卉J搭接玻璃链托枉J『j措接不少丁-30粘贴粘贴后外观纷矗秕贴、r骼，尢镀皮、尢脱落367
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4．14 4金属管道沥青马蹄脂涂刷

1适用范围：金属管道沥青马蹄脂涂刷。

2质量标准及检验方法见表4．14．4。

表4．14．4金属管道沥青马蹄脂涂刷

1序 检验项目 忭质 单位 质量标准 检验方法和器具

预处 金属表面清理 主控 油垢、灰层、铁锈戊清除干净
按本部分E．5的规

理 定，观察底层(舫锈壤)涂刷 涂刷均匀，无透底、漏刷

涂刷工艺 涂刷均匀，无透底．两层厚度3～4

沥青 涂层复刷时限 漆层复刷，必须在上一层漆已干燥后进行
按本部分E 5的规

马蹄 定，观察，用尺量

脂涂 层间结合 层间结合严密，应无分层现象

刷

外层包裹缠绕
缠紧、无空隙，缠绕层间跑搭接不得少于

按本部分E．5的规定
30

4．14 5金属管道外层缠绕玻璃丝布防腐

l适用范围：金属管道外层缠绕玻璃丝布防腐。

2质量标准及检验方法见表4．14．5。

表4 14．5金属管道外层缠绕玻璃丝布防腐

t序 检验项目 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

预处
金膳表面清理 主控 油垢、灰层、铁锈府清除干净

按本部分E．5的规定，

理 观察
底层(防锈漆)涂刷 涂刷均匀，无透底、漏刷

外层 沥青漆涂刷 每层沥青漆麻凉刷均匀

玻璃
玻璃缝稚缠绕外观 每层玻璃蝗布缠绕平整，不得有皱纹

按本部分E．5的规定，

丝南 观察或用尺量

缠绕 玻璃蝗郝缠绕搭接 搭接长度不少于30

4．14．6设备与管道玻璃丝布面层油漆

1适用范围：设备与管道玻璃丝布面层油漆。

2质量标准及检验方法见表4．14．6。

表4．14 6设备与管道玻璃丝布面层油漆

工序 检验项目 性质 单位 质量杯准 检验方法和器具

预处 玻璃丝布面层f燥 主控 应下燥 观察

理 玻璃蝗部向层清理 灰层必颓请理干净

色调均匀～致，无透底、斑迹、脱落、
漆层外观

皱纹、流痕、浮膜、漆粒及明硅刷痕

油漆
漆层复刷时限层

漆层复刷，必须在上一层漆已干燥后
按本部分E 5的规定，

观察
涂刷 进行

层『日J结合 层间结台严密，无分层现象

油漆色彩 色彩一致，不变色



DL／T5210．2—20094．14．7锅炉房、汽机房、燃油泵房、压缩空气房、循环水系统、脱硫区域、脱硝区域设备管道油强漆制性条文执行情况检查表l适用范围：锅炉房、汽机房、燃油泵房、压缩空气房、循环水系统、脱硫区域、脱硝区域设备管道油漆强制性条文执行情况检查。2强制性条文执行情况检查符合表4．14．7要求。表4．14．7设备管道油漆分部工程强制性条文执行情况检查表工程项目名称单位工程名称全厂设备及管道油漆分部工程名称工程编号验收时间年月日序号检验项目执行情况相关资料埋地钢管的防腐层应在安装前做好，焊缝部位未经检验合1格不得防腐，在运输和安装时应防止损坏防腐层，被损坏的防腐层应予以修复验收结果施工单位：(章)监理单位：(章)项目技术负责人：监理工程师：年月日年月日注：本表内容可根据实际情况进行增减



DL，T 5210．2—2009

4．14．8水处理及制氢设备管道油强制性条文执行情况检查表

l适用范围：水处理及制氢设备管道油漆强制性条文执行情况检查。

2强制性条文执行情况检查符合表4．14．8要求。

表4．14 8化学水设备管道油漆分部工程强制性条文执行情况检查表

工程项目名称

单位工程名称 全厂设备及管道油漆 分部工程名称

工程编号 验收时间 年 月 日

序号 检验项目 执行情况 相关资料

坶地钢管的防腐层戍在安装前做好，焊缝部位未纾柠验合格
1 不得防腐，在运输和安装时应防止损坏防腐层．被损坏的舫腐

层应予以修复

碱管道卜的配件、阀门，不得使用黄铜或铝质材料。碱液容
2

器艘管道内部禁止涂刷油漆

凡与电解液接触的设备和管道，禁止在其内部涂刷红丹和其
3

他油漆；如已涂刷，则应在组装前清洗十净

验收结果

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容可根据实际情况进行增减



4．15循环流化床锅炉安装DL，T5210．2～2009415．1电站循环流化床锅炉除特殊部件需遵照本节初、准执行外，其余均执行常规锅炉验收规程。4．15．2锅炉装饰外护板安装。1适用范围：锅炉受热面及其他区域保温层外低温区压型外护板安装。高温区护板按常规锅炉护板安装进行骑收。2质量丰，J、准及检验方法见表4．15．2。表4．152锅炉装饰外护板安装工序椅骀项日忤赝单位质昂枷、准榆验力法和器具设备零部件外观会属护板表面平整、洁净．观察榆矗色泽r致固定率同，但不能与受热同定支架固定观察面管道焊接支架护板同定犁钢弯曲度≤lo拉钢始后用钢尺测肇安装支架州距≤25观察．必要时f}}钢尺测屠前I置均匀，紧固，外护皮固定螺栓(铆钉)安装观察不晃动明礁划伤和长度夫r不允许观察lOOmm的轻微划伤表面划伤长度小大于lOOmm在一个面上=不允许超过3用钢尺测最检查的轻微划伤条，总数小超过10条安装擦伤总向税rain2500用钢尺榆矗丧向平绍度偏差≤10脱察，必要时用钢尺检删乖豇度偏差≤10现察，必要时用钢板尺枪测膨胀方向正确，膨胀余壁膨胀观察，必要时用钢尺检测足够膨胀端‘I限付搭接长度≥20用钢尺测最外护皮安装不影响I】的开关观察外观美观，外护皮固定牢固，观察门孔下平面疏水坡度向外安装方形洞1-】自I目，偏差2钢尺测量洞口方形洞口对角线差对角线差≤3钢尺测量网形涧{】椭圆度3钢尺测量焊接犁式符台厂家技术文观事，焊缝尺寸用焊接枪验焊接焊接件耍求，焊接无夹涛、咬边、尺中龟删气孔等缺陷，焊缝成型良好4．153炉顶密封安装、锅炉零星密封件安装、排淹口密封装置安装按常规锅炉相应验收标准及枪验方法进行验收。4．154锅炉后怪井上部烟气入口内护板安装。1适用范闱：锅炉后怪井上部烟气入口内护板安装。2质晕标准及枪验方法见表4．15．4。
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表4．15 4内护板安装

工序 检验项日 性质 单位 质量枷、准 检验方法和器具

外形尺寸符台罔纸设计要

设备
零部件外观 求，无首皮、严重锈蚀、损伤、 观察，用钢卷尺检测

检查
变形等缺陷

无错用，合台部件作光谱分 核对产品技术资料，台金部
零件材质

析并在明显处作标识 件作光谱分析，并出具报告

零部件(构架、密封板等)
符合设计要求 观察，必要时用钢尺检测

安装位置、尺寸

护扳平面跷曲 ≤10 钢尺测最

局部平整度偏差 ≤5 钢尺测量

安装
搭接符合图纸要求。无设计

护扳搭接尺寸 时，应顺气流流动方向措接， 观察，必要时钢尺测量

长度不小于50

符合设计要求，固定位置点
固定装置布置 主控 观察并计数

数符合设tf要求

护扳膨胀检查 主控 热膨胀方向正确．位移足够 观察

焊接雩』式符台厂家技术文件
观察，焊缝尺寸用焊接检验

焊接 焊接 要求，焊接无夹渣、咬边、气
尺检测

孔等缺陷，焊缝成型良好

4．15 5水冷壁向火面密封安装。

1适用范围：锅炉水冷壁拼缝向火向密封。检查验收内容包括锅炉水冷壁下部浓相区向火面密封

和上部稀相区向火面密封两部分。

2质量标准及检验方法见表4．15．5。

表4，15，5水冷壁向火面密封安装

1序 检验项目 忖质 单位 质晕杯准 检验方法和器具

外形尺寸符合图纸设计

零部件外观 要求，无蕈皮、严重锈蚀、 观察，用钢卷尺检测

损伤、变形等缺陷
设备

无错用，合金部件作光谱 核对产品技术资料．合舍部
检壹 零件材质

分析并在明显处作标识 件作光谱分析，井出具报告

向火面受热面管于与鳍片焊缝 主控 机酝丸蕊过渡 观察．必耍时用钢尺检侧

向火面水冷肇拼缝焊接检查 主控 打磨光滑，岛低差不超过0．5 观察．必要时ffj钢尺检测

零部件I 构架、密封板等)
符合设计要求 观察，必要时用钢尺检测

安’陵位置、尺寸

密封件拼缝错口 ≤2 钢尺测量

下部耐
向火面密封焊缝 主控

不允许宵裂纹、夹渣、严 对所囱焊缝进行100％着

火材料 重咬边等衷面缺陷 色检查

覆盖区 不允许自裂纹、夹渣、严 对所有焊缝进行100％着
安装 向火面焊口焊缝 主控

重咬边等表向缺陷 色检青

密封件拼缝错口 ≤l 钢尺删垦

酎火材 向火面受热向管子
主控 打磨光滑过渡 观察，必要时用钢尺检测

料非覆 与密封件焊缝表面

盖区 向火面拼缝
主控

表面打磨光滑，不允许有
观察，必要时用钢尺测量

焊缝表面 错台。表面平移度≤o 5

焊接犁式符合厂家技术文
观察，焊缝尺寸用焊接检

焊接 焊接 件要求，焊接无夹渣、咬边、
验尺检测

气孔等缺陷，岸缝成型良好



4．156锅炉水冷擘向火面密封签证。l适用范围：锅炉水冷擘向火面无耐火材料覆盖区域密封安装签证。2签证应符合表4．15．6要求。表4．156锅炉水冷壁向火面密封签证DL／T52102—2009工程项目名称分项工程名称锅炉金属护板、密封件及门孔安装工程编号完成时间技术负责人水冷壁向火面所有密封焊缝打磨光滑、平整。拼缝无错台。表面平整度≤O5mm。无大于05mm的凹坑缺陷签证内容检查结论验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日建设单位年月日
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4．15．7旋风分离器安装。

1适用范围：锅炉旋风分离器安装。

2质量标准及枪验方法见表4．15．7。

表415 7旋风分离器安装

工序 检验项目 件质 单位 质最枷、准 椅验疗法和器具

无错用．合金部件作光谱分析 核对产品技术资料．台金部件作
零件材质

并在明娃处件标识 光谱分析．并出具报告

外观 无严营锈蚀、损伤、变形 观察

设各 表面平謦度偏差 ≤3 观察，对弯曲严审的用钢尺删量
检查

长度偏差 ≤10 钢卷尺

设备同周周长偏差 ≤10 钢卷尺

直径偏差 ≤10 钢卷尺

椭圆度偏差 ≤15 钢卷尺

对c】『日J隙均匀，端头气割表向

组合对口 修理平整，对口错竹≤1，且端 观察．必要时用钢尺

面虚加工坡口

简体 标高偏差 ≤10
以钢架毕堆杯高为基准，用水准

安装 仪或玻璃管水平删最

简体纵横中心偏差 ≤10 钢卷尺

旋风分离器中心 吊线锤枪责直简体上出u中心

垂d度偏差
主控 ≤10

与锥体p出u中心

烟气进入口角度偏差 ￡控 度 ≤O 5 钢尺或角度尺测黾

相对外简中心偏差 ≤3 钢尺

安装角度偏差 主控 度 ≤0 5 拉钢缱后,ffj角度尺测壤

内筒

安装
标高偏差 ≤3 水准仪或玻璃管水平测肇

挂钩安装位置 符台图纸要求 观察

挂钩与内筒接触 土控 100％ 观察，必要时用塞尺

冲击 结构 符台图纸设计要求 观察

区与

非冲
安装标岛偏差 ±lO 水准仪或玻璃管水平测量

击区 安装位置偏差 ±20 用钢卷尺测量
隔离

装置
隔离板宽度偏差 ±5 用钢尺测量

安装

简体
安装标高偏差 20 水准仪或玻璃管水平测量

内支 不允许向下倾斜，向上倾斜不
承环

支承环水平度偏差 (。) 用角度尺测量
大于5。

安装
支承环宽度偏差 ±10 用钢尺测量

布置 符台图纸要求 观察

支架

安装
支座支承 与底庠接触良好 观察

限位 符合图纸要求 观察

374



表4‘157f续)DL，T52102—20091序检验项Ij性质荦位赝鞋击叮、准翰鸵方法和器具焊接犁式符合厂家技术文件观察，焊缝尺寸用焊接榆验尺检焊接焊接要求，焊接元臾清、咬边、气孔测等缺陷，焊缝成掣良好按常规锅炉安装位置检直，力法汽冷安装付置和形式符台图纸要求检查却装置安对【]符合丧439装鹊i接型式符台f。家技术文件观察，挥缝尺寸用焊接检验尺检密封焊接要求，挥缝成碍J良好无缺陷测4．158外置床、风水联合冷渣器安装。1适用范围：锅炉外置床、风水联合冷清器组合安装。2质晕标准及枪验方法见表4．15．8。表4158外置床组合安装工序检验项目件质单位质肇标准榆验方法和器具无错啊，合台部件件光谱分析核对产品技术资料，合金部件零件材质并在明$处作标识作光谱分析，并出具报告外观无严争锈蚀、损伤、变形观察设备表面平移度偏差≤3钢尺检查长度偏差≤10钢卷尺对角线偏差≤5钢卷尺弯曲度≤5钢卷尺纵横中心偏差≤20钢卷尺标扃偏差≤20水准仪或踱璃管水平测最壳体乖卣度偏差丰拧≤5吊线锤，用铡尺检查安装内表面删扳平罄度偏差≤3钢尺壳体内净卒长度偏差≤5钢卷尺壳体内净宁宽度偏差主拧≤3钢卷尺人孔门位置方向正确，符合设计要求观察布置符合罔纸要求观察支架安装支鹰支承与底烨接触良好观察限位符台陶纸要求观察焊接犁式符台，家技术文件观察，焊缝尺寸用焊接检验尺焊接焊接要求。焊接七史渣、咬边、气孔枪测等缺陷，焊缝成犁良好
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4．15 9回料器(J阀)安装。

l适用范围：锅炉回料器(J阀)安装。

2质量标准及检验方法见表4．15．9。

表4．15．9回料器(J阀)安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

无错用，合金部件作光谱分 核对产品技术资料，合金部件
零件材质

析并在明显处作标识 作光谱分析，并出具报告

设备
外观 无严重锈蚀、损伤、变形 观察

检查 长度偏差 ≤10 钢尺

弯曲度 ≤5 钢尺

内部炉墙 主控 表面完好，无损伤 观察

纵横中心偏差 ≤20 钢尺

标高偏差 ≤20． 水准仪或玻璃管水平测量
筒体

安装 与旋风分离器锥段
主控 ±5 钢尺壳体 同心度偏差

安装
壳体垂直度偏差 ≤5 钢尺

锥形
位置 位置正确 观察

阀安 锥形接触 接触良好 观察

装
伸缩 伸缩自如，行程正确 观察

布置 符合图纸要求 观察

支架

安装
支座支承 与底座接触良好 观察

限位 符合图纸要求 观察

吹扫孔 位置正确，无堵塞 观察
附件

安装 位置方向正确，符合设计要
人孔门 观察

求

焊接型式符合厂家技术文
观察，焊缝尺寸用焊接检验尺

焊接 焊接 件要求，焊接无夹渣、咬边、
检测

气孔等缺陷，焊缝成型良好

4．15．10加料装置安装。

l适用范围：锅炉加料装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．15．10。

表4．15．10加料装置安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

设备
零件材质

无错用，合金部件作光谱分析，并 核对产品技术资料，合金部件

在明显处作标识 作光谱分析，并出具报告
检查

外观 无严重锈蚀、损伤、变形 观察

375



表41510(续jDL，T5210．2—2009工序榆验项目中丰质单位赝舒杯准榆验办法和器具纵横中心偏差≤10钢尺标高偏差≤lO水半仪或玻璃管测肇开孔位置符合设计观察安装壳体安裟≤5钢尺间隙均匀，端头修理平锭．端面加安装对口间隙观察工坡【]法’j向平帮．加挚JF确，螺栓受力法兰安装观察均匀．丝扣露出。致焊接掣式符台厂家技术文件要求，观察．焊缝尺寸用焊接检验尺焊接焊接焊接尢史渣、咬边、7t孔等缺陷，焊缝成掣良好检删415．11补偿装置安装。1适用范围：锅炉凹料器或外置床叫炉膛灰道处补偿装置安装。2质置杯准及榆验方法见表415ll。表41511补偿装置安装工序检验项日件质单位赝阜杯准榆验疗法和器具无锗用，台台f}【：件作光谱分析核对产品技木资料，合金部件零件材质并在明照处作标识作光谱分析，并出具报告设备外观无严季锈蚀、损伤、变形观察检查长度偏差≤10钢尺外形尺寸符台剐纸要求钢尺膨胀中心付置偏装方向符合用纸萤求观察补偿膨张中心位胃偏装值±5钢尺删晕装踅接[j面平粘度偏差3钢尺删鼍接【]安装接L】『日】隙偏差主控0～5观察，必要时用塞尺测韪连接接u安装角度偏差主控(。)05用角度R删晕填十‘位置两直角向接触良好，无fH】隙观察密封压紧装置螺栓蜉柠付置】F确，紧吲幸填料变观察填科形，外露丝扣2～3丝安装伊置止确，与接【1的两n角向压紧装置观察，必望时用钢尺测量未接触．凸紧颅尉草足够柔件膨胀柔性膨胀节安装符合本部分表4．1518规定肯377
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表4．15．”(续)

工序 榆验项目 中}质 单位 质晕枷、准 检验与硅和器具

支撑 鲒构符合图纸 结构符合周纸 观察

限位
杆件角度偏差 (。) <3 角度尺测量

装置

安装 问距偏差 ±10 钢卷尺测量

与管道连接 结构符合设计要求 观察
连接

及焊 焊接犁式符合厂家技术文件

接 焊接 要求，焊接无灾清、咬边、气孔
观察，焊缝尺寸用焊接检验尺

检测
等缺陷，焊缝成碍J良好

4．15．12风帽安装。

l适用范围：锅炉风帽安装。

2质鼋标准及检验方法见表4．15．12。

表4 15．12风帽安装

工序 检验项目 忭质 单位 质蛙标准 榆验方法和器其

无错用．合金部件作光谱分 核对产品技术资料，合金部
零件材质

析并在明显处佧标识 件作光谱分析，并出具报告

设备
外观 无严苹锈蚀、损伤、变形 观察

检查 长度偏差 ≤3 钢尺

风帽安装孔中心印偏差 ±2 拉钢鲐后用钢尺测量

弯曲度 ≤1 用钢尺捌量

部件编号与图纸相符，安装 现场安装型号与图纸设计
风帽布置 主控

力向正确 犁号进行核对

垂苴度偏差 ±l 吊线锤测量

安装
间旌】偏差 ±3 拉铡丝后用钢尺测量

风帽顶部阜固定面岛度偏差 ±1 用钢尺测量

标高相对偏差 主控 ±l 拉钢丝后用钢尺测量

焊接犁式符合厂家技术文

焊接 焊接 件要求，焊接无夹淹、咬边、
观察，焊缝尺寸用焊接检验

尺检删
气孔等缺陷，焊缝成犁良好

4．15．13外置床受热面固定装置安装。

l适用范围：锅炉外置内受热固定装置安装。

2质量标准及检验方法见表4 15．13。

表4 15．13外置内受热面固定装置安装

工序 检验项日 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

设备 零件材质
无错用．合金部件作光谱分析．并 核对产品技术资料，台金部件

在明缸处作杯识 作光谱分析，并出具报告
检鹰

外观 无严声锈蚀、损伤、变形 观察

378



表41513(续)DL／T5210．2—2009工序检验项日中}质单位质疑枷、准扮验方f去和器县安装位置符合图纸要求观察排列平肇度偏差≤lO钢尺安装垂d度偏差≤5钢尺固定牢阿，无松动观察焊接犁式符台厂家技术文仲要求，观察，焊缝尺寸用焊接检验尺焊接焊接焊接无夹渣、咬边、气孔等缺陷，焊检删缝成型良好4．15．14燃烧设备安装。l适用范围：锅炉燃烧设备安装。2质晕丰，J、准及检验方法见表4．15．14。表4．1514点火燃烧器安装工序柠验项日件质单位质鞋切、准榆验方法和器具无错用，合金部件作光谱分析并在核对产品技术资科．合金部件零件材质明硅处作杯识作光暗分析，并出具报告外观无严4锈蚀、损伤，变形观察外形尺寸偏差≤j0用钢尺删暑弯曲度≤5拉钢丝后用钢尺删壁设备油枪芯管平直，内部畅通．无杂物解体柃青检查平直，内部畅庙，雾化片光洁、无雾化喷嘴主控解体检查损伤，接头严密小漏弯曲半彳争大于外彳争的10倍，接头检测实物或核对产品技术资金属软管外形尺寸至开始弯曲处最小跑离大于外径的6料倍用125倍r作压力试验，脱察金属软管水压试验主控严密小漏或榆古试骑记录纵横中心偏差≤20用钢卷尺删最壳体杯商偏差≤20水平仪或玻璃管测量安装燃烧器中心与风道中心偏差主控≤10用钢尺测量油枪伸入深度符合设计，与点火枪幸H埘中心偏差观察，用钢尺测量油枪不大于}5安装执行机构位置lF确，伸缩自如观察雾化试验良好，尢滴硇现象观察冷却风遭风道畅通观察附件火检孔位置JE确观察安装看火孔仲胃符合设计耍求现察379
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表4．1514(续)

工序 检验项目 t牛质 单位 质量标准 检验方法和器具

通道畅通，操作方便，占地向积小。

进回油支管安装 不影响油枪的拆装。管道及接头严密 观察

附件 不漏

安装
平台、扶梯 符合本部分表4,4 13和表4．414要求

支架安装 位置正确，牢固 观察

焊接犁式符合厂家技术文件要求。
观察，焊缝尺寸用焊接检验尺

焊接 焊接 焊接尢夹渣、咬边、气孔等缺陷，焊

缝成犁良好
检删

4，15．15汽包安装。

1适用范围：锅炉汽包安装。

2质量标准及枪验方法见表4．15．15。

表4 15 15汽包安装

丁序 检验项目 件质 单位 质镀标准 检验疗法和器具

安装方向 正确 根据设计图纸进行校核

标高偏差 ±5 以锅炉钢架1m杯高线为摹准

纵横水平度偏差 ≤2
以锅炉横向膨胀中心为基准，

安装
用钢卷尺枪删

主控 以锅炉横向膨胀中心为基准．
横向中心位置偏差 ±5

吊线坠．用钢卷尺检测

以锅炉纵向膨|}长中心为基准，
纵向中心位置偏差 ±5

吊线坠，用钢卷尺榆测

支座安装位置中心偏差 ±5 用钢卷尺测量

支座 固定支座安装 符合设计要求 观察

安装

膨胀支座安装
结构符合设计要求，膨胀自

观察，必要时用钢尺测量
由，膨胀余量足够

焊接型式符合厂家技术文
观察，焊缝尺寸用焊接检验尺

焊接 焊接 件要求．辉接尢夹渣、咬边、

气孔等缺陷，焊缝成犁良好
检测

4 15．16风室水冷壁组合安装。

l 适用范围：锅炉风室水冷壁组合安装。

2质量标准及枪验方法见表4 15，16。

表4 15 16风室水冷壁组合安装

工序 检验项目 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

组合件长度偏差 ≤lO 钢卷尺

组合 组合件宽度偏差 ≤5 钢卷尺

组合件对角线偏差 ≤8 铡卷尺



表4．15．16(续)DL，T5210．2—2009工序枪验项日件质单位质茸杯准柠验方L上和器具纵横中心偏差≤10钢巷尺支褪『H】风审水冷擘风帽主控≤lO水准仪或玻璃管水甲测量相埘杯岛偏差支礁内相邻风窜纵横安装主控≤2用钢尺测量中心偏差支褪内槲邻风窜风帽[同定床囱相对标高安装偏差≤2水准仪或玻璃管水平测量管}对口主控符合奉部分丧439规定刚件粱杯高偏差±5水准仪或玻璃管水，P洲壤刚性刚件粱Ij受执面管粱安中心辞离偏差±5钢尺装符合网纸，无漏焊、错焊，刚件粱与水冷擘连接观察膨胀自如密封密封面平整度偏差主控≤2钢尺件安不允许有夹渣、咬边等表面装密封件焊接主控观察缺陷焊接型式符合厂家技术文观察，焊缝尺寸用焊接检验尺焊接4焊接件要求，焊接无臾鹰、咬边、检测气孔等缺陷，挥缝成剖良好4．15．仃锅炉流道安装。l适用范围：锅炉流道后怪井前所有流道、灰道部件安装。2质量标准及检验方法见表4．15．17。表415．17流道安装工序检验项目中}质单位质晕杯准检验方汪和器具设备外观枪查无严重锈蚀、损伤、变形观察设备圆形灰道椭圆度≤10钢卷尺测量检查方形灰道外形尺寸偏差≤10钢卷尺测量表面平整度偏差≤5钢尺删肇组件长度偏差≤2％长度，且≤10钢卷尺测量组件弯曲度≤2％长度，且≤10钢卷尺测暖纵横中心偏蔗≤10钢卷尺删量标高安装偏差≤10水准仪或玻璃管水平测蕈安装对【】『日】隙均匀，端头修珲平罄。对口观察，必要时用钢尺测量对LI错位≤lzrLm。坡【]符合要求表面平移度偏差≤5钢尺管道内部清洁清7古无杂物，无临时加围铁件支吊架安装符合奉部分表435焊接犁式符台厂家技术文件要焊接焊接求，焊接尼夹渣、咬边、气孔等缺观察．焊缝尺寸用焊接检验尺检测陷，挥缝战犁照好381
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4 15．18锅炉柔性补偿装置安装。

l适用范围：锅炉非金属柔性补偿装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．15．18。

表4．15．18柔性补偿装置安装

工序 检验项目 件质 单位 质鞋枷、准 检验方法和器具

设备
设备规格型号检查 符合设计要求 对照设计核对

检查

螺栓孔布置 对称布置，间距均匀 观察

两法兰相对中心偏差 ≤5 钢尺

固定 两法兰扭转偏差 ≤5 钢尺

法兰
两法面间辟偏差 ±8 钢尺

安装
法兰面 平滑，无毛刺 观察

棱边有倒角、兀棱角，圆滑，无
法兰边 主控 观察

毛刺

非金 非金属材料敷设
平整、无扭曲，法兰孔间长度符

观察，必要时钢尺测量
属材 合要求

料 非金槿材料表面 主控 表面无损伤 观察

压块
压块安装 顺直，无漏压 观察

安装

螺栓 穿出方向一致，螺纹外露2扣～

安装
螺栓安装 观察

3扣

4．15．19金属膨胀补偿装置安装。

1适用范围：锅炉金属膨胀补偿装置安装。

2质量标准及检验方法见表4．15．19。

表4．15．19金属膨胀补偿装置安装

工序 检验项目 性质 单位 质肇杯准 检验力法和器具

设备 零件材质
无错用，台金部件作光谱分析， 核对产品技术资科，合金部件

检查
并在明显处作标识 作光谱分析，并出具报告

外观 无严重锈蚀、损伤、变形 观察

与管道连接结构 符合设计要求 观察

对口偏差 2 钢尺测量

安装 冷态安装长度偏差 主控 10 用角度尺测营

冷态预拉值 符合图纸设计要求 钢尺测壁

膨胀节安装方向 主控 顺气方向为内遮板膨胀方向 观察

焊接犁式符合厂家技术文件要
观察，焊缝尺寸用焊接检验尺

焊接 焊接 求，焊接无夹淹、咬边、气孔等缺
检捌

陷，焊缝成犁良好

4．15．20外置床、回料器、冷渣器等设备的排渣管道按DL／T 5210．5—2009表4．7．3进行检查验收。

4．15．21锅炉整体水压分一次汽水系统和二次汽水系统分别进行检查验收。其质量标准及检验方法与常

规锅炉相同。

382



DL，T5210．2—20094．15．22锅炉整体风压分为两个系统分别进行检查验收，即锅炉烟风系统风压试验和流化风系统风压试验。其试验压力为设计工作压力，质量标准及检验方法与常规锅炉相同。4．15．23石灰石输送管道安装按DL／T5210．5—2009低压管道安装要求进行检查验收。仓泵检验按下面要求。l适用范围：仓泵安装。2质量标准及检验方法见表4．15．23。表4．1523仓泵安装工序检验项目忭质单位质擘杯准检验方法和器具设备外形型号正确，无锈蚀，壳体平整，内观察检壹部清洁纵横中心线偏差±5用钢卷尺测量杯高偏差±10水准仪或玻璃管水平测量仓顶门安装方向正确，严密小漏观察设备排气管安装布置美观，操作方便严密不漏观察安装排堵装置安装操作方便，严密小漏观察底部密封密封严密不漏观察螺栓连接螺栓方向一致．外露长度一致观察内部清洁清洁无杂物观察4．15．24斗链提升机安装。l适用范围：斗链提升机安装。2质量标准及检验方法见表4．15．24。表41524斗链提升机安装工序检验项目性质单位质量杯准检验方法和器具设备外观及外形符合罔纸，箱体平整．无明显凹观察凸，箱体内无杂物、无锈吐检查箱肘角线差≤5用钢尺测量壳体垂直度偏差主控≤0．1％高度，且≤15吊线锤，用钢尺检测滚轴水平度偏差≤05用水平仪检测上下两滚轴平行度偏差10吊线锤后用钢尺检查连接牢固螺栓受力均匀，牢固链斗安装观察链斗与槽体间隙符合设计要求，不摩擦设备符合设计要求，调节自如，有调安装拉紧装置安装观察节余量法兰面平整，加挚正确．螺栓受法兰连接观察、用扳手检测力均匀，丝扣露出长度一致支吊架安装生根牢固．位置正确、安装平整脱察焊接犁式符合厂家技术文件要焊接求．焊接无夹清、咬边、气孔等缺观察．焊缝尺寸用焊接检验尺检测陷．挥缝成型良好383
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4．15．25旋转锁气器安装。

l适用范围：旋转锁气器安装。

2质量标准及检验方法见表4．15．25。

表415．25旋转锁气器安装

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

设备
外观 无锈蚀，壳体平整 观察

检查

驱动轴与叶轮轴M跆偏差 ±2 用钢尺测量

主轴与叶轮裴配 牢固正确，主轴无弯曲 观察

设备 叶轮『日j隙
刮刀平直，与壳体『日J隙符合

用塞尺测量
图纸要求

安装
标高偏差 ±10 水准仪或玻璃管水平测壁

纵横中心线偏差 ±5 用钢卷尺测量

轴封 密封严密不漏 观察

4 15．26滚筒冷渣器。

l适用范围：滚筒冷渣器安装。

2质量标准及检验方法见表4．15_26。

表4．15 26滚筒冷渣器

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验力法和器具

设备外观 无锈蚀，壳体平整，无变形 观察

设备
传动链条 完好无损．啮合良好 观察

检查

设备水压 符合厂家设计螫求 用压力表进行检测

纵横中心安装偏差 ±5 用钢卷尺测壁

设备
杯高安装偏差 ±10 用钢卷尺测量

安装

水平度安装偏筹 ±10 水准仪或玻璃管水平测量

4．15．27振动给料机。

1适用范围：振动给料机。

2质量标准及枪验方法见表4．15．27。

表4．15 27振动给料机安装

工序 榆验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

设备
外观 洁净、色泽一致，无锈蚀 观察

枪青

给科机安装角度 (。) 符合设计规定 用角度测量

给料机b振动器安装 连接牢铜 观察
安装

电磁铁间隙 符合设备技术文件规定，或1．8～2 用钢尺测量

振动板弹簧组件紧钉 }控 紧围均匀，有防松装置 观察
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4．15．28除尘设备安装。l适用范围：除尘设客安装。2质量标准及检验方法见表4．15．28。表4．15．28除尘设备安装DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具无锈蚀，壳体平整，无明显凹凸，严密不外形观察漏，箱体内无杂物设备检查滤袋安装滤袋安装正确，牢固，不漏，拉紧力符合观察要求风机无锈蚀，固定牢固安装位置方向正确观察垂直度偏差10吊线锤，用钢尺检测设备水准仪或玻璃管水平安装标高偏差±10测量纵横中心线偏差±10用钢卷尺测量水平度偏差±10用水平尺测量管道管道安装横平竖直，布置美观严密不漏观察连接螺栓连接螺栓方向一致，外露长度一致观察支架支架安装生根牢固，位置正确，安装平整观察安装焊接型式符合厂家技术文件要求，焊接无观察，焊缝尺寸用焊接焊接焊接夹渣、咬边、气孔等缺陷，焊缝成型良好检验尺检测4．15．29锅炉炉墙锚固件安装。1适用范围：锅炉炉墙锚固件安装。2质量标准及检验方法见表4．15．29。表4．15．29锚固件安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具材料材质符合要求，有合格证符合设计要求观察，核对材料合格证锚固件的仓管干燥、分类放置观察保证焊工资质有相应合格证，并经现场试核对焊工合格证项目焊合格锚固件型号符合设计要求观察焊接材料主控符合设计要求核对焊接材料合格证锚固件与部件接触处打磨打磨光亮观察塑料帽完好，遗漏处用沥青安装锚固件末端塑料帽的完好情况主控观察涂抹锚周件末端20锚固件安装方向主控符合图纸要求观察
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表4．15．29(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

锚固件安装间距偏差 ±5 钢尺

安装
做锤击试验或做90。弯

锚固件安装牢固检查 牢固
曲试验

长度符合设计要求，无设计

锚固 时，长度不小于20．焊接犁式

件焊 锚固件焊缝 符合厂家技术文件要求．焊接 观察

缝 无夹渣、咬边、气孔等缺陷，

焊缝成型良好

4．15 30锅炉烘炉检查。

l适用范围：锅炉烘炉后，炉内炉墙表面检查。

2质量标准及检验方法见表4．15．30。

表4．15．30锅炉烘炉后检查

工序 检验项目 性质 单位 质量杯准 检验方法和器具

试块完好无损，无受气流冲
各部位试块情况 观察

刷现象

试块
试块送检 送有资质的单位检验 检查检验单位资质

检查

所有试块的技术指标符合相
试块技术指标 主控 检查报告

关技术规范要求或设计要求

无垮塌现象，剥离面积最大 观察，必要时用钢尺测
各部位炉墙表面

不超过25cm2 量

浓相区炉培表面情况

稀相区炉培表面情况

旋风分离器炉墙表面情况

外置床表面情况

炉墙
旋风分离器进口烟道

表面
表面有裂纹，符合厂家要求 进入炉内进行全面观测

检查
旋风分离器出口烟道

后竖井烟气入口顶部内护板

外置床进出口灰道

外置床出口灰道

回料器至炉膛灰道

各部位膨胀缝 无变形，膨胀自如 观察



4．15．31锅炉炉顶密封榆杏签证。l适用范围：锅炉炉顶密封检查签证。2签证应符合表4．15．31要求。表41531锅炉炉顶密封检查签证DL，T5210．2—2009工程项目名称分项工程名称工程编号检查时间技术负责人检查内容：焊接材料：炉顶耐火浇筑质量：锅炉炉顶四角焊缝质量：四边焊缝质蕈：锅炉穿顶棚管处密封焊接质量：其他焊缝质量：检查结论：使用的工器具及编号验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日
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4．15．32锅炉锚固件安装签证。

1适用范围：锅炉锚崮件安装签证。

2签证应符合表4．15．32要求。

表4 15～32——部位锚固件安装签证
工程项目名称

分项工程名称 工程编号

检查时间 技术负责人

锚同件型号正确。

锚固件安装方向正确，间距正确均匀。

焊接位置和长度符合设计。

锚同件上蠼料帽带好，无塑料帽的已涂刷长20mm的沥青。

签
转角和门孔处锚回件安装无遗漏

证

内

容

检

查

结

论

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日
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41533旋风分离器内耐火耐磨材料砌筑签证。1适用范围：旋风分离器内耐火耐磨材料砌筑签证。2签证应符合表4．15．33要求。表4．1533旋风分离器内耐火耐磨材料砌筑签证DL，T5210．2—2009工程项目名称分项工程名称工稃编号检直时问技术负责人砌筑厚度：支撑带安装：冲刷D(与非冲刷区及其他部件的砖：锚同件与砖接触：烟气入口处转角：圆形椭阗度：签砖缝：证膨胀缝；内容检查结论验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监理单位年月日建设单位年月日
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4．15 34外置床耐火耐磨材料砌筑签证。

l适用范围：外置床耐火耐磨材料砌筑签证。

2签证应符合表4．15．34要求。

表4．15．34外置床耐火耐磨材料砌筑签证

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

检查时间 技术负责人

砌筑厚度：

内净窄长度、宽度及对角线差：

锚固件安装：

炉墙表面质量：

膨胀缝设置位置：

膨胀缝宽度：

签

证

内

容

检

查

结

论

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



5单项工程施工质量评价5．1基本规定DL，T52102—20095．1．1火力发电工程中的土建工程、锅炉机组、汽轮发电机组、热工仪表及控制装置、管道及系统、水处理及制氧设备和系统、焊接工程、加工配制及电气装置安装等单项工程应分别进行评价。5．12火力发电工程中的锅炉机组、汽轮发电机组、热工仪表及控制装置、管道及系统、水处理及制氧设备和系统及加工配制应分别按DL／T5210的相应部分进行单项工程评价。5．1．3实施创建优质工程的项目建设单位应组织参建单位在工程开工前制订质量目标，实行目标管理，编制质量计划，明确各方责任，加强过程控制，强化各阶段的质量验收。5．1．4单项工程评价施工单位应按本部分规定自行检查，建设单位负责组织监理单位或其他评价机构进行评价，并由监理单位或其他评价机构将评价结果汇总分析形成评价报告。5．1．5单项工程评价应在单位工稃验收全部合格后进行。5．1．6单项工程评价应对工程实体质量和工稃技术资料进行全面的检查。5．1．7锅炉机组单项工程施工质量评价应按锅炉本体安装、整体风压试验；锅炉除尘装置、脱硫及脱硝设备安装；锅炉辅助机械安装；输煤设备、燃油设备及管道安装；炉墙砌筑、设备管道保温及油漆共五个工程部位(范围)分别进行评价。5．1．8每个工程部位(范围)应分别按施工现场质基保证条件、性能检测、质镀记录、尺寸偏差及限值实测、强制性条文执行情况、观感质量六个评价项目进行判定。每个评价项目应根据其在该工程部位(范围)工作量大小及季要程度给出相应的权蘑值。5．1．9每个评价项目应设若干评价内容，每个评价内容应按其重要程度规定标准分值。实施施工质量评价过程中，每个评价内容按一档、二档、三档判定，分别按100％、85％、70％三档取标准分值。5．1．10工程质量评价应注重推行科学管理，强化工程质茸控制，提高管理机制及持续改进能力。5．1．11工程质量控制的重点应突出原材料进场检验、过程工序质量控制及功能效果删试，提高管理效率及操作技能。5．112工程施工质量评价应注蕈科技进步、环保等先进技术的应用。5．1．13单项工程质量优良评价的总得分应大于等于85分：总得分达到92分及以上时为高质量等级的优良工程。5．2评价规定5．2．1单项工程所含部位(范围)评价的权重值，是综合其重要性、难易程度、工作量大小规定的。单项工程部位(范围)评价应按表5．2．1执行。表5．21锅炉机组单项工程评价工程部位(范围)权重值分配表工程部位权重分值锅炉本体安装、罄体风压试验41锅炉除4、装置、脱硫及脱销设备安裟14锅炉辅助机械安装15输煤设备、燃油设备及管道安装10炉墙砌筑、设备管道保温及油漆2039l
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5．2．2每个工程部位(范围)的质量评价，应包括施工现场质量保证条件、性能检测、质量记录、尺寸

偏差及限值实测、强制性条文执行情况和观感质量等六项评价内容。

5．2．3评价项目的权重值，应按表5．2．3执行。

表5．2．3工程部位(范围)评价项目权重值分配表

工程部位(范围)

序号 评价项目 锅炉本体安装、
锅炉除尘装

锅炉辅助机
输煤设备、燃 炉墙砌筑、设

置、脱硫及脱 油设备及管 备管道保温
整体风压试验 械安装

硝设备安装 道安装 及油漆

施工现场质量保证条件
1 12 12 15 15 15

评价

2 性能检测 18 20 28 20 20

3 质量记录 30 20 20 20 15

4 尺寸偏差及限值实测 15 16 12 15 10

5 强制性条文执行情况 15 20 15 15 12

6 观感质量 10 12 10 15 28

注：如工程部位(范围)缺项时，权重值按实际工作量分配，但应为整数值

5．3评价内容

5．3．1单项工程旖工质量评价应按本部分对工程部位(范围)、评价项目的内容逐项评价，结合施工现

场的抽查记录和各检验批、分项、分部、单位工程质量验收记录，进行统计分析，按工程部位(范围)、

评价项目(相应表格)的规定内容评分。

5．3．2凡出现下列情况之一的不得进行单项工程优惠评价：

1使用国家公告明令禁止使用的材料和产品。

2任一工程部位(范围)或评价项目的评价实得分达不到85％的标准分值。

5．4评价方法

5．4．1施工现场质量保证条件的评价内容和评价方法应符合下列规定：

1质量管理及责任制度健全，项目部组织机构应健全，质量管理体系运行有效，技术、管理工作

制度完善，材料、设备的进场验收和抽样检验等制度完善，并能落实的为一档，取100％的标准分值；

质量管理及责任制度健全，能基本落实的为二档，取85％的标准分值；有主要质量管理及责任制度，能

基本落实的为三档，取70％的标准分值。

2工程所需的工程质量验收规范、施工工艺标准、工法、操作规程、作业指导书齐全，针对性和

可操作性强的为一档，取100％的标准分值：工程质量验收规范齐全，施工工艺标准、操作规程、作业

指导书基本齐全，针对性和可操作性较强的为二档，取85％的标准分值；工程质量验收规范齐全，主要

的施工工艺标准、操作规程、作业指导书齐全，针对性和可操作性～般的为三档，取70％的标准分值。

3施工组织设计、施工方案、施工措施、风险设防措施编制审批手续齐全，针对性和可操作性强，

认真落实，效果显著的为一档，取100％的标准分值；编制审批手续齐全，针对性和可操作性较强，并

基本落实，效果较好的为二档，取85％的标准分值；编制审批手续齐全，落实一般的为三档，取70％

的标准分值。

4质量目标明确，管理制度适宜、有效，实施效果显著的为一档，取100％的标准分值；实施效果



DL，T5210．2—2009较好的为二档，取85％的丰，J、准分值：实施效果一般的为三档，取70％的}，J、准分值。5．4．2性能榆测的评价内容和泮价方法应符合下列规定：l施工过稃榆验与试验、分部试运应符合相关标准的刎定，试验记录、报告齐全、规范的为一档，取lOO％的标准分值。2施工过稃榆验与试验、分部试运应符合相关标准的规定，试验记录、报告齐全、基本规范的为二档，取85％的标准分值。3上述试验项目和试验条件摹本符合相关标准的规定，试验记录、报靠摹本齐全的为三档，取70％的标准分值。4抽查试验记录、报告，必要时进行现场实测。54．3质量记录的评价内容和评价方法应符合卜．列规定：l材料、设备合格证(出厂质量汪明书)、进场验收记录、施工记录、施工试验记录等资料完整、数据齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效、内容填写正确，分类整理规范，审签手续完备并能满足设计及规范要求的为一档，取100％的标准分值：资料完整、数据比较齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效．整理比较规范，审签手续比较完整并能满足设计及规范要求的为二档，取85％的标准分值；资料摹本完整、数据摹本齐全、真实、有效，整理摹本规范，审签手续摹本完备并能基本满足设计及规范要求的为三档，取70％的标准分值。2检奇资料的数量及内容。54．4尺寸偏差及限值实测的评价内容和评价方法应符合下列规定：l评价项臼为允许偏差项日时，项目各测点实测值均达到规范规定值，且育80％及其以上的测点平均实测值小于等于规范规定值0．8倍的为一档，取100％的卡，J、准分值；评价项目各测点实测值均达到规范规定值，且有50％及以上，但不足80％的测点平均实测值小于等于规范规定值O．8倍的为二档，取85％的标准分值；评价项目各测点实测值均达到规范规定的为i档，取70％的标准分值。2评价项目为双向限值项日时，项日各测点实测值均能满足规范规定值，且其中有50％及以上测点实测值接近限值的中问值的为一档，取1(90％的标准分值；各测点实测值均能满足规范规定限值范围的为二档，取85％的标准分值；凡有测点终过处理后达到规范规定的为三档，取70％的标准分值。3评价项目为单向限值项目时，项目各测点实测值均能满足规范规定值的为一档，取100％的标准分值：凡有测点经过处理后达到规范规定的为三档，取70％的标准分值。4当允许偏差、限值两者都有时，取较低档项的判定值。5在各相关M类榆验批或分项工程中，随机抽取lO个榆验批或分项工程．不足10个的取全部进行分析计算。必要时，可进行现场抽删。54．5强制性条文执行情况的评价内容和评价方法应符合下列规定：l强制性条文实施计划详细、内容全血町操作性强，强制性条文执行严格、检查记录齐全为一档，取100％的标准分值；有强制性条文实施计划、内容全面町操作性较好，强制性条文执行较好、检☆记录比较齐全为二档，取85％的标准分值：有强制性条文实施汁划、内容全曲具有町操作性，强制性条文已执行、有榆奁记录为二档，取70％的标准分值。2抽奇强制性条文执行计划、方案丰瞢施、作业指导书、施工记录签证和强制性条文检查记录。54．6观感质量的评价内容和评价方法应符合下列规定：1每个评价项目的检盘点按“好”、“一般”、“差”给出评价，项目检齿点90％及其以上达到“好”，其余检查点达到～般的为一档，取100％的标准分值；项目检查点“好”的达到70％及以上但不足90％，其余检查点达到“一般”的为二档，取85％的标准分值：项目检杏点“好”的达到30％及以上但不足70％，其余检查点达到“一般”的为三档，取70％的标准分值。2观察辅以必垫的量删和检查分部工程质肇验收记录，并进行分析计算。
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5．5锅炉本体安装、整体风压试验工程施工质量评价

5．5．1 锅炉本体安装、整体风压试验工程施工现场质量保证条件评价

1评价方法应符合本部分5．4．1的规定。

2锅炉本体安装、整体风压试验工程施工现场质量保证条件应检查有关制度、措施资料，抽查其

实施情况，综合进行判定，按表5．5．1规定内容执行。

表5 5．1施工现场质量保证条件评价表

锅炉本体安装J=程、
工程部位(范围) 施工阶段 进入168h满负荷试运前

整体风压试验

旌工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 各注

100％ 85％ 70％

施工现
项目部组织机构，质量管理体系

场质量管
运行；

l 技术、管理、工作制度： 30
理及质量

责任制度
材料、设备的进场验收和抽样检

验等制度

工稃质量验收规范、施工工艺标准、工法、操
2 30

作规程、作业指导书的针对性和町操作性

施丁组织设计、施工方案、施丁=措施、风险预

3 防措施等的编制审批手续，内容的针对性、可操 20

作性及落实效果

4 质量H标及管理制度的实施效果 20

权蕈值：12分

应得分合计：

实得分合计；

评价 锅炉奉体安装、整体风压试验工程施工现场质量保证条件评价分=实得分，】壹得分x 12=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．5．2性能检测评价

l锅炉本体安装、整体风压试验性能检测评价项目见表5．5．2。

表5 5．2性能检测评价表

工稃部位 锅炉奉体安装丁程、
施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范围) 整体风雎试验

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 高强螺栓及连接件安装质量 10

2 锅炉钢架顶板标高、几何尺寸及挠度 12



表5．5．2(续)DL，T5210．2—2009评价结果序号评价内容应得分实得分各注100％85％70％3受热面安装尺寸：汽包、上集箱位置及杯高154锅炉受热面设备膨胀营及方向105炉顶吊挂装雹受力136受热曲通球157锅炉水压试验158梯子步道畅通10权事值：18分应得分合计：实得分合计：评价锅炉本体安装工程、整体风压试验性能检测评分=实得分／应得分×18=结果评价人员(签字)：年月日2检查标准。1)高强螺栓及连接件安装质量：高强螺栓副连接件齐全，紧固扭矩符合设计，无漏拧。扭剪型高强螺栓梅花头全部拧掉。连接副终拧后除囡构造原因无法使用专用扳手终拧掉梅花头者外，未在终拧中拧掉梅花头的螺栓数不应大于该节点螺栓数的5％。2)锅炉钢架顶板标高、几何尺寸及挠度：顶板标高、几何尺寸符合设计，粱标高偏差±5mm；梁间距偏差_+Smm；板粱挠度偏差向上≤30mm，向下≤5mm：粱平行度偏差≤5mm。3)受热面安装尺寸：汽包位置及标高：标高偏差±5mm：纵向、横向中心位置偏差+Smm。上集箱位置及标高：标岛偏差±5mm：纵向、横向中心位置偏差_+5ram。4)锅炉受热面设备膨胀量及方向：受热面设备膨胀方向符合设计，膨胀方向上没有阻碍膨胀的物体，膨胀预留量足够。5)炉顶吊挂装霞受力：负荷分配合理，吊杆受力均匀。6)受热面通球：安装前现场进行通球试验，保证受热面管畅通，内部清洁。7)锅炉水压试验：试验压力符合厂家技术标准要求，无要求时，符合DL612--1996规定。升降压速度符合规程要求。试验后承压件及所有焊缝、人孔、手孔、法兰、阀门等处不渗漏，无变形破裂。8)梯子步道畅通：梯子步道安装完整，栏杆齐全，无漏装；步道能通达锅炉上需要达到的部位，没有阻碍；对影响通过的平台栏杆进行了主动性变更。3检查方法。1)高强螺栓及连接件安装质量。大六角头高强度螺栓：用小锤(0．3kg)敲击枪杏是否有漏拧。同时检查施工记录。扭剪型高强度螺栓：检查是否有未拧掉梅花头的现象存在。同时检查施工记录。



DL／T 5210．2—2009

2)

检查数量：按节点数抽查10％但不应少于10个节点，被抽查节点中梅花头未拧掉的扭剪

型高强度螺栓连接副全数进行终拧扭矩检查。

锅炉钢架项板标高、几何尺寸及挠度：现场检查。

3) 受热面安装尺寸：现场检查实测，不具备条件的检查施工记录。

4) 锅炉受热面设备膨胀量及方向：查阅图纸设计数据，现场观察膨胀情况。

5) 炉项吊于丰装置受力：现场用手摇动吊杆或者用手锤振动吊杆来判断。

6) 受热面通球：查看通球试验记录和签证。

7) 锅炉水压试验：查看水压试验签证和施工记录。

8) 梯子步道畅通：现场检查，观察是否有堵塞及不通畅处。

5．5．3质量记录评价

1锅炉本体安装、整体风压试验质量记录评价项目见表5．5．3，并按表中规定内容综合判定评价。

2评价标准：材料、设备合格证(出厂质量证明书)、进场验收记录、施工记录、施工试验记录等

资料完整、数据齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效、内容填写正确，分类整理规范，审签手

续完备的为一档，取100％的标准分值；资料完整、数据比较齐全，并能满足设计及规范要求，真实、

有效，整理比较规范，审签手续比较完整的为二档，取85％的标准分值；资料基本完整、数据基本齐

全，基本满足设计及规范要求，真实、有效，整理基本规范，审签手续基本完备的为三档，取70％的

标准分值。

3评价方法：检查资料的数量及内容。

表5 5 3质量记录评价表

工稃部位 锅炉奉体安装f‘程、

(范f封) 罄体风胜试验
施工阶段 进入168h满负荷试运前

施【单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 锅炉钢架安装记录 12

2 锅炉受热血安装记录 13

3 烟风道安装记录 10

4 锅炉附件安装记录 5

5 锅炉水压试验记录、挚体风压试驰记录 8

6 空气预热器安装及试运记录 10

7 合金钢光谱复古记录段报告 10

8 隐蔽上程签证 8

9 管道冲洗、吹十1签证 5

10 设计变史及材料代用通知单及臀记表 5

11 设备、材料出厂试验报告及合格证及奇记表 5

设备缺陷通知单、设备缺陷处理撤告单及登
12 5

记表

13 设备厩争监造撒告 4



表553(续)I)L，T52102～2009权币值：30分廊得分合计：实得分台计：评价锅炉奉体安装工程、整体风压试验质量记录评分=实得分／应得分×30=结果评价人员(签字)：年月日55．4尺寸偏差及限值评价l锅炉本体安装、整体风压试验尺寸偏差及限值评价项目见表5．5．4。2检查标准。1)钢架垂直度及lm标高线：立柱垂直度偏差：≤1／1000立柱长度且≤15mm。立柱lm杯高线偏差：±5mm。2)大板粱挠度(承载前后)：板粱挠度偏差：向上<、30mm，向下。<5mrn。3)汽包(汽水分离器)、联箱标高、水平偏差。汽包位置及标高：标商偏茸±5mm；纵向、横向中心位置偏差_+5mm：纵横水平度偏差≤2mm。上集箱位置及标高：标高偏差+_5mm；纵向、横向中心位霞偏差±5mm：纵横水平度偏差≤3mm。4)膨胀间隙：符合图纸设计要求，膨胀自如。5)水位计安装标高：符合图纸设计要求。6)炉膛整体尺寸：符合图纸设计和验收标准偏差要求。3检查方法。1)钢架垂直度及lm标高线：钢架垂直度：抽查，对能检测的立柱用经纬仪、钢板尺检测立柱互成90。的睡个方向。不能现场榆测的，检查施r记录。lm标高线：以厂房基准标高为基准，用水准仪或玻璃水平管测量。2)大板粱挠度(承载前后)：枪青承载前后的记录．进行对比。3)汽包(汽水分离器)、联箝杯高、水平偏差：由钢架lm标高线处向上返标高线，用玻璃水平管测量。4)膨胀间隙：查阅图纸设计数据，现场测最。5)水位计安装标高：现场用玻璃水平管测量。6)炉膛整体尺寸：现场用仪器测营，辅以查看记录。表5．54尺寸偏差及限值实测评价表工稃部位锅炉奉体安装I程、施工阶段进入168h满负荷试运前(范闱)移体风件试验旌工单位评价单位评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％l钢架垂螽度及lm杯商线202大板棠挠度(康载前后)15397
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表5．5．4(续)

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

3 汽包(汽水分离器)、联箱标高、水平偏差 20

4 膨胀『日】隙 20

5 水位计安箍标高 15

6 炉膛罄体尺寸 lO

权荤值：15分

应得分合计：

实得分合计：

评价 锅炉本体安装工程、整体风压试验尺寸偏差及限值实测评分=实得分／应得分x15=

结果
评价人员(签字)：

年 月 日

5．5．5强制性条文执行情况评价

1锅炉本体安装、整体风压试验强制性条文执行情况评价项目见表5．5．5。

2锅炉本体安装，整体风压试验强制性条文执行情况检查评价方法应符合本部分5．4．5的规定。

表5 5．5强制性条文执行情况评价表

工程部位 锅炉本体安装f程、
施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范围) 整体风压试验

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 强制性条文实施计划编制情况 5

2 强制忭条文实施计划可操作性 15

3 本部位(系统)强制件条文已全部实施 25

4 本部位(系统)强制件条文执行严格程度 25

5 强制件条文实施记录是否齐全、符合规定 30

权葶值：15分

应得分合计：

实得分合计：
评价 锅炉本体安装工程、整体风压试验强制性条文执行情况评分=实得分，应得分x 15=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．5．6观感质量评价

l锅炉本体安装、整体风压试验观感质量评价项目见表5．5．6。

398



算。DL／T52102—20092检查标准。1)疏放水、放空、取样等小口径管道布置工艺：整体布局合理，管道坡度和倾斜方向合理，成排管之间『日J距相同，弯曲弧度一致，整齐美观，同一区域的管件形式一致：管道布置不影响通道，固定牢固，不影响膨胀；排水漏斗形式统一，位置合理，成排布置时杯高一致，整齐美观。2)支吊架安装工艺：安装整齐美观，膨胀方向符合设计；配件安装齐全，螺栓宜露出螺母2扣～3扣，有防松措施：吊杆垂直度不超标。布置不影响通道，焊缝成型良好美观，无缺陷。3)梯子平台工艺：梯子稳固，斜梯角度正确；栏杆横平蛏直，接头无错口，光洁、无毛刺，转角平滑、美观：嗣板安装齐全、平直、无明显凹凸不平：上下层格栅板排列对成一条直线：切割时使用机械切割，无乱割乱切痕迹：焊接规范，工艺美观。4)阀门布置、法兰螺栓连接工艺：阀门安装整体布局合理，美观：集中布置的阀门，错落有序，便于操作维护；使用连接螺栓时，螺栓宜露出2扣～3扣，螺母位于法兰的同一侧；安装后挂牌标识。3检查方法。应现场检查，必要时辅以必要的量测和检查分部工程质量验收记录，并进行分析计1)2)3)4)疏放水、放空、取样等小口径管道布置工艺：现场观察，对管道垂直度、平直度、坡度有明显偏差的部位进行实际测量。支吊架安装工艺：现场观察。梯子平台工艺：现场观察，对栏杆柱子垂直度、平台平整度、横杆平直度有明显偏差的部位进行实际测量。阀门布置、法兰螺栓连接工艺：现场观察。表556观感质量评价表工稃部位锅炉本体安装I：程、施工阶段进入168h满负荷试运前(范围)整体风际试验旌工单位计价单位评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％1疏放水、放卒、取样等小口径管道布置工艺302支吊架安装r艺203梯子平台工艺304阀『】靠置、法兰螺栓连接1=艺20权争值：】0分应得分合计：评价实得分合计：锅炉奉体安装工程、整体风压试验观感质量评分=实得分／应得分×10=结果评价人员(签字)：年月日399
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5．6锅炉除尘装置、脱硫及脱硝设备安装工程施工质量评价

5 6．1施工现场质量保证条件评价

1 评价方法应符合本部分5．4．1的规定。

2锅炉除尘装置、脱硫及脱硝设备安装施工现场质量保证条件应检查有关制度、措施资料，抽查

其实施情况，综合进行判定，按表5．6．1规定内容执行。

表5．6 1施工现场质量保证条件评价表

锅炉除4箍置安装、

工程部位(范围) 脱硫及脱硝设备 施工阶段 进入168h满负荷试运前

安装L程

施r单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

施工现
项目部组织机构，质量管理体系运

场质蕈管
行；

1 技术、管理、丁=作制度； 30
理及质量

材料、设备的进场验收和抽样检验等
责任制度

制度

工稃赝莆验收规范、施[丁艺杯准、工法、操作规
2 30

程、作业指导书的针对忭和町操作性

施1绑织设计、施[方案、施r措施、风险预防措

3 施等的编制审批手续，内容的针对性、可操作性及落 20

实效粜

4 质晕¨杯及管珲制度的实施效果 20

权手值：12分

应得分合计：

实得分合计：

评价
锅炉除尘装置安装、脱硫及脱硝设备安装工程施工现场质量保证条件评分=实得分／应得分x 12=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5 6 2性能检测评价

1锅炉除尘装置安装、脱硫及脱硝装置安装性能检测评价项目见表5．6．2。

2检赍标准。

1) 锅炉除尘装置。

2)

除尘装置风胜试验：按烟风煤管道安装要求进行风压试验，检查门孔、焊缝、挡板、活动

密封装置严密不漏。在风压试验前对灰斗、壳体、进出口烟箱进行渗油试验检查。

除尘装置阴Ri极振打试验：振打装置同定牢靠，采用项部振打时锤打在锤座中心，允许偏

差3mm，采用侧部振打时，振打轴水平偏差不大于l 5mm，锤头与承击砧线接触长度大于

锤头厚度的2／3。

极距测疑：对全通道内极距进行测量，同极间距离偏差和异极间距离偏差均不大于lOmm。

脱硫装置。



3)合金钢光谱分析：实际材质与设计要求材质相符。设备衬胶、防腐现场检验：符合表14．1．3相关要求。设备及管道严密性试验：经严密性试验检查无泄(渗)漏。烟气系统风压试验：与锅炉整体风压试验同时进行，经检查无泄漏。脱硝装置。DL，T5210．2—2009高强螺栓及连接件安装质量：高强螺栓副连接件齐全，紧固扭矩符合设计，无漏拧。扭剪型高强螺栓梅花头全部拧掉，连接副终拧后除因构造原因无法使用专用扳手终拧掉梅花头者外，未在终拧中拧掉梅花头的螺栓数不应大于该节点螺栓数的5％。氮气置换过程中，置换完毕两次氧含量低于O．5％。氨气置换过程中，空气中气氨浓度<10X10“且局部无刺激性气味。还原剂储备及输送管道气密性试验压力为设计工作压力且不低于1．15MPa，稳压24h。3检查方法。进行现场检查，必要时检查施工记录，综合判定。1)锅炉除尘装置。除尘装置风压试验：对试验记录及签证进行检查，或用风压计对电除尘进出口进行检查。除尘装置阴阳极振打试验：振打轴的检查利用试运转并观察，并利用钢板尺进行检测。极距测量：极距测量时利用自制的标尺，对每根阴极线与阳极板间距分多个点进行现场测量。气流均布试验检查试验记录。电除尘壳体保温外壁温度使用点温计进行测量。2)脱硫装置。合金钢光谱分析：现场光谱分析，核对实际材质与设计要求材质是否相符。设备衬胶、防腐现场检验：查看原始记录，现场观察。设备及管道严密性试验：箱罐进行充水试验，管道进行水(气)压试验。烟气系统风压试验：与锅炉整体风压试验同时进行。3)脱硝装置。氮气置换过程中，置换完毕用便携式氧含量分析仪取有代表性气样分析。氨气置换过程中检测氨泄漏在空气中的浓度时，应采用专门的氨气检测仪器，并在泄漏点附近检测。还原剂储备及输送管道气密性试验观察各连接法兰、密封面、焊缝有无泄漏(用肥皂水检查阀门密封点、法兰连接处、人孔盲板处、仪器仪表与设备和管道的连接部分等)。表56．2性能检测评价表工程部位锅炉除尘装置安装、(范围)脱硫及脱硝设备安装工程施工阶段进入168h满负荷试运前施工单位评价单位评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％风压试验9锅炉除尘阳极、阴极振打试验8l装置电除尘极距测量(袋笼安装检查)10(权重40)气流均布试验8壳体保温外壁温度5



DL，T5210 2—2009

表5 6 2(续)

评价结果

序号 评价内容 应得分 实得分 备注
100％ 85％ 70％

合金钢光谱分析 10

脱硫装置 设备衬胶、防腐现场检验 12

2
(权重40) 设备及管道严密性试验 10

烟气系统风压试验 8

合金钢光谱分析 4

高强度螺栓连接安装赝量 4

脱硝装置
3 脱硝装置整体风压试验 4

(权重20)

还原荆储备及输送管道气密性试验 4

氦气置换 4

权蕈值：20分

应得分合计：

实得分台计：

评价
锅炉除尘装置安装、脱硫及脱硝设备安装工程性能检测评分=实得分／应得分×2忙

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．6．3质量记录检查评价

l锅炉除尘装置、脱硫及脱硝装置安装工程质量记录评价项目见表5．6．3。

2评价标准：材料和设备合格证(出厂质量证明书)、进场验收记录、施工记录、施工试验记录等资

料完整、数据齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效、内容填写正确，分类整理规范，审签手续完

备的为一档，取】00％的标准分值；资料完整、数据比较齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效，

整理比较规范，审签手续比较完整的为二档，取85％的标准分值；资料基本完整、数据基本齐全，基本

满足设计及规范要求，真实、有效，整理基本规范。审链手续摹本完备的为三档，取70％的标准分值。

3评价方法：检查资料的数量及内容。评价方法符合本部分5．43的规定。

表5 6．3质量记录评价表

工稃部位 锅炉除尘装置安装、
施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范围) 脱硫及脱硝装黄安装

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

设备、材料出厂试验报告及台格证及
l

锅炉除尘
登记表

1 装置安装 设计变更及材料代用通知单及登记表 l

(权重40)
设备缺陷通知单、设备缺陷处理报告

单及置记表
2



表563f续)DL，T5210．2—2009评价结果序号评价内容虑得分实得分备注loo％85％70％基础划线及挚铁安装施工记录2电除乍极距记录(或袋式除尘器袋笼5安装记录)电睁，；、振打姨置安装记录(或袋式除3尘器旋转喷畋姨胃安装记采)锅炉除屯分部、分项、检验批验收表、施工记5l装置安装录(权重40)灰斗、壳体、进出LJ烟箱、顶板廖油5试验笤证设备地脚螺栓_二次撵泉签证3隐蔽I．稃签证5风艉试验记录3试运记录5设备、材料出厂试验报告及合格证及I甓记表村胶、防腐作业现场复榆资料l台台钢光谱复赍报告2设计变更及材料代用虚知单及学记表2设备缺陷通知单、设备缺陷处理报告5荦发登记表脱硫装置摹础划线验收记录32安装设备二次灌棠笤汪5(权重40)箱罐安装记录5机械垃各安装、试远记录3雅蔽r稃签证4分部、分项、检验批验收表、施工记3录箱罐、管道水ft试验链征4烟迸焊【J得油试验签证2设备、材丰I出，试验报告、合格证及登记袁高强度蝶梓连接刖招年系数复试报5脱硝装置告、摩擦向抗臂移系数柠验丰技告3安装(权重20)合金钢光谱复查撤告高强蝶柞紧嗡后复古记录、钢颦整体3复古记录、钢架柱嘟二次律壤签证隐蔽I’稃记录签证3
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表5 6．3(续)

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

喷射管道安装记录、催化剂模块安装
3

脱硝装置 记录

3 安装

(权重20)
还原剂管道水压试验签证 3

还原剂储存罐水压试验签证 3

权荤值：20分

应得分合计：

实得分合计：

评价
锅炉除尘皱置安装、脱硫及脱硝装置安装工程质量记录评分=实得分／应得分x 20=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．6．4尺寸偏差及限值评价

l锅炉除尘装置安装、脱硫及脱硝装置安装工程评价项目见表5．6．4。

2检查标准。

1) 锅炉除尘装置。

柱顶支座安装的形式符合技术文件要求，无影响底座膨胀的障碍物，支座间距为柱距的

1／1000，且不大于10mm：立柱垂直度为柱高的1／1000，且不大于10ram：顶部标高为±

5mm；各柱相互偏差不大于2nun。

极距测肇：对全通道内极距进行测最，同极间距离偏筹和异极间距离偏差均不大于10mm。

壳体严密性用煤油对焊缝进行渗油试验，或进行风压试验、烟幕弹试验。

阴阳极振打安装检验见5．6．3规定。

2) 脱硫装置。

箱罐垂直度、弧度：箱罐垂直度：0．5‰H且一<20mm或符合设计要求。箱罐壁板弧度：简

体局部凹凸变形在1．5m长度范围内允许值±3mm。

机械设备振动、温度：滑动轴承≤65℃，滚动轴承≤80℃，机械最大双向振幅≤0．1mm。

箱罐沉降观测：灌水48h后基础沉降观测≤20mm或符合设计要求。

箱罐、管道严密性：箱罐充水试验过程中、管道水压(气压)试验过程中无渗漏(泄漏)。

管道安装坡度：管道布置走向合理，有不小于2／1000的坡度或符合设计要求。

支吊架垂直度、膨胀方向及膨胀量。固定支架：生根牢崮并与管子接合良好。滑动支架：

滑动面洁净，接触良好。导向支架：支座与导向板两侧间隙均匀。滚动支架：支座面与底

板和滚珠(滚柱)接触良好。吊架：吊杆无弯曲，吊环焊接牢固，螺纹完整，与螺母配合

良好。弹簧支吊架：弹簧安装预压缩高度符合设计要求。

3) 脱硝装置：

钢架垂直度及lm标高线偏差：见本部分5．5．4。

烟道严密性：严密不漏。

转动机械振动、温度：同脱硫装置。

支吊架垂直度、膨胀方向及膨胀量：同脱硫装置。

膨胀节膨胀量：符合图纸设计要求。



DL，T5210．2—20093检查方法：应现场舱查，辅以施工记录检奇，综合进行判定。1)锅炉除尘装置。钢架垂直度：抽在．对能榆测的立柱用经纬仪、钢板尺柃删屯柱巨成90。的两个方向。不能现场榆测的，检查施工记录；开档、对角线榆食时以lm杯岛线及梓子中线进行测转检。振打轴的检矗进行设备试运转并观察，并利用钢板尺进行榆测。极距测量时利用自制的标尺，对每根阴极线与剐极板问距分多个点进行测量并检彘施I=记录。壳体严密性检查试验记录。2)脱硫装置。箱罐垂直度、弧度。箱罐垂直度：检备原始记录，用经纬仪或钢角尺配合线锤进行现场测量后与原始记录进行比较。箱罐带板弧度：用铡角尺配合弧度样板进行现场删量。机械设备振动、温度：用洲振(温)仪进行现场测量或脱察仪表。箱罐沉降观测：查看原始记录或用经纬仪进行现场删靖后与原始记录进行比较。箱罐、管道严密性：箱罐进行充水试验，管道进行水压试验。管道安装坡度：现场现察，对安装坡度有明硅偏差管段进行测鞋。支吊架垂直度、膨胀方向及膨胀鼍：现场观察，对支吊架垂直度有明显偏荨的部位崩钢角尺配合线锤进行测量；对妨碍管道自由膨胀的部位进行现场删键并核对矧纸。3)脱硝装置：钢架垂直度及lm杯高线偏差：见本部分5．5．4。烟道严密性：现场观察。转动机械振动、温度：同脱硫装置。支吊架垂直度、膨胀方向及膨胀肇：同脱硫装置。膨胀节膨胀最：现场观察，必要时根据图纸设计数据进行测最。表56．4尺寸偏差及限值评价表工稗部位锅炉除7p犍蔑安装、施r阶段进入168h满负荷试运酊(范围)脱硫及脱硝装置安装施工单位评价单位评价结粜序号评价内容府得分实得分备注100％85％70％柱支序膨胀旨预留尺寸5立柠『HJ距、对角线、垂n度尺寸8锅炉除尘立柱lm杯岛偏差5l袈胃安装捉距尺寸柃刷r袋笼安装拎测)12(权蕈40)壳体、管道严密件5阴时j极振打安姨尺寸r袋式除尘器骆5动犍蓖安嵌R寸)箱罐垂A度、弧度8机械设备振动、温度8脱硫装置辅罐；，c降观删62安装(权重40)箱罐、管道严密性8管道安装坡度5支吊颦手内度、膨|}长力向殷嘭张肇5
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表5．6．4(续)

评价结果

序号 评价内容 应得分 实得分 备注
100％ 85％ 70％

钢架垂直度及lm标高线偏差 4

烟道严密件 4

脱硝装置
3 安装 转动机械振动、温度 4

(权重20)
支吊架垂直度、膨胀方向及膨胀量 4

膨胀节膨胀量 4

权莺值：16分

麻得分合计：

实得分合计：

评价 锅炉除尘装置安装、脱硫及脱硝装置安装工程尺寸偏差及限值i平分=实得分／应得分×16=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．6．5强制性条文执行情况评价

1 锅炉除尘装置安装、脱硫及脱硝装置安装工程强制性条文执行情况评价项目见表5．6．5。

2锅炉除尘装置安装、脱硫及脱硝装置安装工程强制性条文执行情况检查评价方法应符合本部分

5．4．5的规定。

表5．6 5强制性条文执行情况评价表

工稃部位 锅炉除令装置安装、脱硫艘脱
施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范围) 硝袈置安装[程

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 各注

100％ 85％ 70％

l 强制件条文实施计划编制情况 5

2 强制性条文实掩计划iJ操作性 15

3 本部位(系统)强制性条文已全部实施 25

4 本部位(系统)强制性条文执行严格程度 25

5 强制忭条文实施记录是否齐全、符合规定 30

权莺值：20分

应得分合计：

实得分合计：

评价 锅炉除尘装置安装、脱硫及脱硝装置安装工程强制性条文执行情况评分=实得分／应得分×20=

结果

评价人员(签字)：

年 月 R



DL，T52102—200956．6观感质量评价l锅炉除7p装置安装、脱硫及脱硝装置安装工程观感赝瑷评价项目见表5．6．6。2榆古杯准。小口径管道布置工艺：管道布局合理，走线短捷，不影响通道，工艺美观，可观赏性强；利于保温施工及保温后荚观性。支吊架安装工艺：支吊架间距均匀，结构合理、牢固：螺杆伸出长度保持一致，标高保持一致，附件朝向～致。梯子平台工艺：梯子稳固，斜梯角度正确；栏杆横乎竖卣，接头无错口，栏杆接头光洁、无毛刺，转角平滑、美观；围板安装齐全、平直、无明显凹凸不平：上下层格栅板排列对成一条豇线；切割时使用机械切割，无乱割乱切迹象；焊接规范，工艺美观。转动机械护罩安装工艺：安装牢固，紧同件齐全，美观性强。阀门布置、法兰螺栓连接工艺：阀门布胃集中，现场操作方便，附近宅问利于检修。露天布置设备防护工艺：防护棚枉F架制作美观，横平睦直，油漆色调一致：压型板安旋美观，颜色统一。3检查方法。小口径管道布置工艺：现场观察，通道E行走时不受影响。支吊架安装工艺：现场观察，对支吊架间距、横担水平度、吊杆垂直度(除要求倾斜安装外)有明显偏差部位进行实际测碴。梯f平台工艺：现场观察，对栏杆柱子垂直度、平台平整度、横杆平直度有明疆偏差的部位进行实际测鼍。焊缝外观工艺：现场观察，焊缝外表成犁美观，无成型缺陷。转动机械护罩安装工艺：现场观察，用于轻推护罩无明显倾斜。阀门前】置、法兰螺栓连接工艺：现场操作方便；对法兰平行度、螺柃露出长度有明显偏差的组件进行实际测量。露天舟置设备防护工艺：现场观察，对防护棚框架乖鱼度、横杆平直度有明显偏车的部件进行实际测鞋。4观感赝量应进行现场检查，必费时辅以必要的肇删和榆台质肇验收记录，并进行分析计算。表56．6观感质量评价表】．样部位锅炉障{能胃安装、脱施[阶段进入168h满负荷试运前(抱I强J硫及脱硝犍置安装施I。毕位评价单位讦价结果序号评价内容戊得分实得分备注100％85％70％梯f、P杆、平台安装L艺8钢结掏衷向赝蜃7锅炉除尘璇扳表面赝擘51装置安转(权重35)转动机械护审安装I岂5紧I间什连接外观质量5支吊架安装I=艺5工岂水、冲洗水等4、【]杼管道乱胃I．艺8支吊架安装【艺8脱硫装置梯于、∥杆、平台安装I：艺82安装(权重40)睾‘动机械护罩，立犍1．艺5嘲门确霞、法鼍螺柞连接1．艺6露凡秆胃设备防护丁艺5
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表5．6．6(续)

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

疏放水、取样等小口径管道布置工艺 5

脱硝装置 支吊架安装工艺 5

3 安装 梯子、栏杆、平台安装工艺 5

(权重25) 转动机械护罩安装工艺 5

阀门布置、法兰螺栓连接工艺 5

权重值： z分

应得分合 。：

实得分合 “：

评价
锅炉除尘t E置安装、脱硫及脱硝装置安装工程观感质量评分=实得分，应得分X 12=

结果

评价人员 (签字)：

年 月 日

5．7．1

1

2

情况，

5．7锅炉辅助机械安装工程施工质量评价

施工现场质量保证条件评价

锅炉辅助机械安装工程评价应符合5．4．1的规定。

锅炉辅助机械施工质量保证条件评价项目见表5．7．1，应检查有关制度、措施资料，抽查其实施

综合进行判定。

表5．7．1施工现场质量保证条件评价表

工程部位(范围) 锅炉辅助机械安装I 施工阶段 进入168h满负荷试运前

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

施工现
项目部组织机构，质量管理体系运

场质量管
行；

l 技术、管理、工作制度； 30
理及质量

责任制度
材料、设备的进场验收和抽样检验

等制度

工程质量验收规范、施工工艺标准、工法、操作
2 30

规程、作业指导书的针对性和可操作性

施工组织设计、旅工方案、施工措旅、风险预防

3 措施等的编制审批手续，内容的针对性、可操作性 25

及落实效果

4 质量目标及管理制度的实施效果 15

权重值：15分

应得分合计：

评 实得分合计：

价 锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分／应得分X 15=

结

果 评价人员(签字)：

年 月 日



DL，T52102—20095．7．2性能检测评价l锅炉辅助机械性能枪测评价项目见表572。2榆赍标准。1)设备系统水压试验：试验压力符合厂家技术标准要求，无要求时，符合DL612—1996规定。升降压速度符台规稃要求。试验后承压件及所有焊缝、人孔、手孔、法兰、阀门等处不渗漏，无变形破裂。2)系统阀门、风门调试：所有系统阀门或风门，方向正确，开度指示明晰，与实际开度相符，并有明显标示：同时，操作可靠灵活，不卡涩；安装位置正确，符合设计，排列整齐，操作方便。3)设备单机调试。轴承温度符合要求：滑动轴承≤65℃，滚动轴承≤80℃。设备本体运行无异音，振动≤008mm(小于10丝)。各螺栓连接不松动。设备油质正确、合格，油位适当，润滑油系统各连锁保护投用正常。冷却水供应畅通。设备运行裸露韶分均有可靠的保护措施。三角带传动设备：不打滑。不卡边。链轮传动设备：运行平稳，无异常声响。各设备至少运行4h～8h，无异常，合格。4)设备分系统调试：各系统满足机组运打要求，各参数符合设}卜要求。各设备、阀门连锁保护投崩正常。5)系统严密性试验：各设备在运行中，不发生漏粉、漏水、漏油、漏气、漏灰、漏渣、漏汽等，消除质革通病。3检查方法。设备系统水压试验：查看水压试验签证和施工记录。系统阀门、风门调试：查看相关调试记录，如有条件的话町进行抽查。设备单机调试：查看试运签证及记录表，现场查看设备运行情况。设备分系统调试：查看试运签证，集控窀内☆看设备运行情况。系统严密性试验：现场查看。表5．72性能检测评价表【样部位(范隔)锅矿，辅助机械安装l施I阶段进八168h满负荷试逛前施工单位讦价节位评价结果序号评价内容府得分实得分备注100％85％70％l设备系统水斥试验102系统阀门、风f】调试153设备毕机调试204设备分系统调试305系统严密忤试验，包括小漏水、漏油、捕7e等25权亏值：28分府得分合计：评实得分合计：价锅炉辅助机械安装工稃质最记录评分=实得分／府得分×28=结果评价人员(签字)：年月日
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5．7．3质量记录评价

1质量记录评价项目见表5．7．3。

2评价标准：材料和设备合格证(出厂质量证明书)、进场验收记录、施工记录、施工试验记录等

资料完整、数据齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效、内容填写正确，分类整理规范，审签手

续完备的为一档，取100％的标准分值；资料完整、数据比较齐全，并能满足设计及规范要求，真实、

有效，整理比较规范，审签手续比较完整的为二档，取85％的标准分值；资料基本完整、数据基本齐全，

基本满足设计及规范要求，真实、有效，整理基本规范，审签手续基本完备的为三档，取70％的标准分

值。

3评价方法：检查资料的数量及内容。

表5．7．3质量记录评价表

工程部位(范周) 锅炉辅助机械安装l施工阶段 进入168h满负荷试运前

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 设各出厂合格证及质肇证明文件 10

2 油质出厂合格证及质晕证明文件 5

3 设备变更执行、缺陷单处理情况 5

4 设备施工记录 15

5 水压试验记录 10

6 设备封闭签证 10

7 设备单机、分部试运行记录 25

8 施工质草验收表内容 20

权苹值：20分

庵得分合计：

评 实得分合计：

价 锅炉辅助机械安装工程质量记录评分：实得分／应得分X20=

结

评价人员(签字)：
果

年 月 日

5．7．4尺寸偏差及限值评价

I锅炉辅助机械尺寸偏差及限值实测评价项目见表5．7．4。

2检查标准。

1) 地脚螺栓孔偏差：±10mm。

2) 磨煤机纵横中心线偏差<。3mm，风机纵横中心线偏差≤10mm，泵体纵横中心线偏差

±10mm。

3) 设备标高偏差<一3mm，泵体标高偏差±5mm。

4) 联轴节两中心偏差。

刚性联轴器转速：≤3000r／min为0 04mm

410



DL，T5210．2—2009≤1500r／rain为0．06mm≤750r／min为0．08mm≤500r／min为0．10mm弹性联轴器转速：≤3000r／min为O．06mm≤l500r／min为0．08mm≤750r／rain为010mm≤500r／min为0．15mm5)机壳与叶轮进风口间隙：符合图纸规定，无规定时、<2mrn(热态下)，且均匀。6)轴水平度偏差≤l‰轴长。3检查方法。1)地脚螺栓孔偏差：现场抽查，无法抽查的，查看安装记录。2)磨煤机、风机、泵体纵横中心线偏差：查看安装记录。3)设备、泵体标高偏差：现场进行抽查，用钢尺及水平尺进行检测。4)联轴节中心偏差：在设备停运后，用百分表进行检测，与安装记录相对比。5)机壳与叶轮进风口间隙：打开风壳人孔门，用皋尺进行榆测，并查看相应安装记录。6)轴水平度偏差：待设备停运后，用水平仪进行检测，查看相应安装记录。表5．74尺寸偏差及限值实测评价表工拌部位锅炉辅助机械安装施工阶段进入168h满负荷试运前(范围)施工单位评价单位评价结果序号评价内容戍得分实得分备注100％85％70％l地脚螺栓孔偏差202磨煤机、风机、泵体纵横中心线偏差203设备、泵体杯高偏差204联轴爷中心偏差20S机壳与叶轮进风口间隙】O6轴水平度偏差10权事值：12分府得分合计：实得分合计：评价锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分／应得分×12=结果评价人员(签字)：年月日5．7．5强制性条文执行情况评价l强制性条文执行情况评价项目见表5．7．5。2锅炉辅助机械安装工程强制性条文执行情况评价方法应符合本部分5．4．5的规定。41l
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表5 7．5强制性条文执行情况评价表

工挣部位(范围) 锅炉辅助机械安装 l施[阶段 进入168h满负荷试运前

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 强制件条文实施计划编制情况 5

2 强制中丰条文实施计划。，操作性 15

3 奉部位(系统)强制性条文实施 25

4 本部位(系统)强制件条文执行严格程度 25

5 强制件条文实施记录是青齐全、符合规定 30

权币值：15分

应得分合计：

实得分合计：

评价 锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分，廊得分X 15=

鲒果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．7．6观感质量评价

1锅炉辅助机械观感质量评价项目见表5．7．6。

2榆古标准。

1) 油、水及汽管道布置：整体布局合理，走向便捷，有预留的倾斜坡度；管道布置不影响通

道，管道固定牢固，成排布置，管道没有出现埋在水泥中，没有出现任意开孔等。

2) 支吊架安装工艺：安装整齐美观，采用无齿锯下料；螺栓露出螺母2个～3个螺扣，有防

松措施；布置不影响通道；焊缝成型良好美观，无缺陷；支架生根牢固。

3) 梯子平台工艺：梯子生根牢固：栏杆横平竖直，栏杆接头光洁、无毛刺，转角平滑、美观；

围板安装齐全、平直、无明显凹凸不平；上下层格栅板排列对成一条直线；无乱割乱切迹

象：焊接规范，工艺美观。

4) 阀门布置、法兰螺栓连接工艺：阀门安装整体布局合理，美观；集中布置的阀门，错落有

序；便于操作维护，使用螺栓连接时，螺栓露出螺母2个--3个螺扣；阀门方向正确，安

装后挂牌标识。

5) 设备物见本色，外观整洁，干净：设备表面无尘土、灰尘、垃圾，设备自身着色显明，美

观，无变形，缺漆等。

6) 油、水、灰粉等无滴、渗、漏现象：设备运行正常，无滴、渗、漏现象，各个连接部位干

净。

7) 转动部分保护罩牢固、美观，便于拆卸：保护罩生根牢固，工艺美观，无变形，检修时便

于拆卸。

3检查方法。应进行现场检查，必要时辅以必要的测每和检查分部工程质量验收记录，并进行分

析计算。

1) 油、水及汽管道布置：现场观察进行抽查。

2) 支吊架安装工艺：现场观察。

412



3)梯子平台工艺：现场观察。4)阀门布置、法兰螺栓连接工艺：现场观察抽赍螺栓长度。5)设备物见本色，外观整洁、干净：现场观察。6)油、水、灰粉等无滴、渗、漏现象：现场观察。7)转动部分保护罩牢固、美观，便于拆卸：现场观察。表5．76观感质量评价表DL，T5210．2—2009工稃部位(范ff,1)锅炉辅助机械安装施I阶段进入168h满负荷试垣前施】：单位评价单位评价结果序号评价内容戍得分实得分备注100％85％70％l油、水及汽管道角置工艺152支架安装[艺103梯f平台工艺104嘲门部置、法鼍螺栓连接工艺105设备物见本色．外观整洁，干净156油、水、灰、粉等无滴、渗、漏现象257转动部分保护罩牢固、美观．便F拆卸15权吾值：10分评府得分合计：实得分合计：价锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分／应得分×10=结果评价人员(签字)：年月日5．8输煤设备、燃油设备及管道安装工程]}电工质量评价5．8．1施工现场质量保证条件评价l输煤设备、燃油设备及管道安装工稃施工现场质量保证条件评价应符合本部分5．41的规定。2输煤设备、燃油设备及管道安装工程施工现场质最保证条件评价应枪告有关制度、措施资料抽查其实施情况，综合进行判定，按表5．8．1规定内容执行。表581旌工现场质量保证条件评价表输煤设备、燃曲设备及工程部位(范围)施【阶段进入168h满负荷试运前管道安装L程施f单位评价单位评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％施工现项目部组织机构，质量管理体系运场质蕈管行：l技术、管理、工作制度；30理及质量材料、设备的进场验收和抽样柃验责任制度等制度413
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表5．8．1(续)

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

工程质量验收规范、施1=工艺标准、工法、操作
2 15

规程、作业指导书的针对性和口『操作性

施丁组织设计、施【方案、施【措施、风险预防

3 措施等的编制审批手续，内容的针对性、可操作性 35

及落实效果

4 质量日杯及管理制度的安施效果 20

权争值：15分

应得分合计：

实得分合计：

评价
输煤设备，燃油设备及管道安装工程施工现场质量保证条件评价分=实得分／应得分X 15=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．8．2性能检测检查评价

1 输煤设备、燃油设备及管道安装工稃性能检测评价项目见表5．8．2。

2检查标准。

1) 输煤设备。

高强螺栓及连接件安装质量：高强螺栓副连接件齐全，紧固扭矩符合设计，无漏拧。扭剪

型高强螺栓梅花头全部拧掉，连接副终拧后除岗构造原因无法使用专用扳手终拧掉梅花头

者外，未在终拧中拧掉梅花头的螺栓数不应大于该节点螺栓数的5％。

皮带输送机跑偏、打滑情况：皮带机应平稳，皮带两边至两侧托辊外缘的距离应相等，跑偏时，

皮带不应超出托辊和滚筒的边缘：皮带机运行应良好，皮带松紧应适当，皮带无打滑现象。

除铁器安装质量：除铁器的安装位置、角度、旋转方向，以及距离皮带表面的高度应符合

图纸技术要求。

斗轮机安装质量：斗轮机同转角度应符合设备技术要求，俯仰(变幅)装置动作应同步、

灵活；液压设备及管道无泄漏，运行应安全可靠。

翻车机安装质量：

进、出口端盘的安装几何尺寸、弯曲度、垂直度偏差应一<3mm。

托车粱的进、出车方向应符合设计要求。

托车梁钢轨、轻重调车机钢轨、牵车台钢轨顶面标高偏差应一<3rnm。

托车粱钢轨、轻重调车机钢轨、牵车台钢轨中心线偏差应≤1．5rrtlla，平行度偏差≤1．5rnnl。

液压系统设备及管道无渗漏，且运行安全可靠。

牵车臂动作灵活、可靠。

各热工测点的动作应灵活、可靠。

2) 燃油设备及管道。

燃油设备及管道系统严密性：系统严密，不存在跑、冒、滴、漏现象。

燃油设备及管道油泵的出力：实际出力应在设计出力规定的范围之内。

油罐油位的指示：油位计动作灵活、准确。

油罐的安装质量：满足工程的储油需要，达到了设计的储油能力。
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DL，T5210．2—2009油罐安全阀的nr靠性：定值准确、动作灵活。燃油加热器、过滤器的安装质量：付置、方向符合设计，效果达到设计要求。3检查方法。应进行现场的榆奁、抽删并结合枪奇施工、试运资料，综合进行判定。1)输煤设备。高强螺栓及连接件安装质晕如F。大六角头高强度螺栓：用小锤(0．3kg)敲t☆检查足否有漏拧。同时榆香施【记录。扭剪犁高强度螺栓：检☆是否有未拧掉梅花头的现象存在。同时检古施工记录。检台数量：应不少于总数的50％。如发现有一个螺栓的紧同力矩不符合要求时，应对所有螺栓进行检查。翻午机设备标高、中心线、垂良度、弯曲度：现场检查。标高：_E}j玻璃管水平或水准仪配合钢卷尺测鞋：中心线、平行度：用弹簧秤拉钢卷尺检测棠两端中心线之间的距离：垂直度、弯曲度：用经纬仪测量。皮带输送机跑偏、打滑情况：现场目测。斗轮机变幅情况、回转角度：现场测量。2)燃油设备及管道。系统严密性：查看现场设备和系统的运行情况。燃油设备及管道油泉的出力：检查试运或运行的油条流量和出口压力记录，或现场检测泵出口压力和流造。油罐油位的指示：测帚油灌的实际油位与油位计指示油位进行核对。油罐的安装质鼍：杏看油罐的安装资料、施工记录、检验资料。油罐安全阀的町靠性：检查油罐安全阀的校核定值报告。燃油加热器、过滤器的安装赝量：检青燃油加热器、过滤器的安装记录及资料，现场查看设备运行情况。表58．2性能检测评价表1稃部位输煤15}备、辫油设备及施[阶段进入168h满负荷试运前(范围)管道安装_[程旌r单位评价单位评价结果序号评价内容廊得分实得分备注100％85％70％高强度螺柃连接赝星8皮带输送机跑偏、打尉情况16输煤设备碎煤机的醉煤颗粒度81(权重60)酴铁器阡铁能力8斗轮机娈幅情况、B，I转角度10翻乍机卸煤能力10系统严密性10油泉出力8燃油设备油罐油仲指示62及管道(权重加)油罐安转质量6油罐安仝喇叮靠性5燃柑j加执器、过旄器安装厩黾5415
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表5 8．2(续)

权亏值：20分

府得分合计：

实得分合计：

评价 输煤设备、燃油设备及管道安装工程忭能检测评分=实得分／应得分×20=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．8．3质量记录评价

1 输煤设备、燃油设备及管道安装工程质量记录评价项目见表5．8．3。

2评价标准：材料和设备合格证(出厂质量证明书)、进场验收记录、施工记录、施工试验记录等资

料完整、数据齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效、内容填写正确，分类整理规范，审签手续完

备的为一档，取100％的标准分值；资料完整、数据比较齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效，

整理比较规范，审签手续比较完整的为二档，取85％的标准分值；资料基本完整、数据摹本齐全，基本

满足设计及规范要求，真实、有效，整理摹本规范，审签手续基本完备的为三档，取70％的标准分值。

3评价方法：检☆资料的数量及内容。

表5．8．3质量记录评价表

输煤设备、燃油馊备
工程部位(范围) 施工阶段 进入】68h满负荷试运前

及管道安装工程

施f单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100争6 85％ 70％

设备、材料出厂试验报告，台格证
3

及臀记表

高强度螺梓连接副扣锋系教复检报
2

告、摩擦曲抗滑移系数复枪报告

股带出厂合格证 5

润滑油、液脏油出厂合格证及现场

复检于6}告
3

设计变更及材料代用通知单及置记表 3

输煤设备

l 安装 设备缺陷通知单、设备缺陷处理报
3

(权重60) 告单及登记表

基础划线及挚铁安装施工记录 5

油管道酸洗、钝化，安装记录 5

分部、分项、检验批验收表、施工
8

记录

设各地脚螺栓二欢灌浆签证 4

现场胶带黏接口拉力试验报告 9

试运记录 10
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表5．8．3(续)DL，T5210．2—2009评价结果序号评价内容应得分实得分备注lOO％85％70％设备、材料出厂试验报告及合格证和登记表5设计变更及材料代用通知单和登记3表设备缺陷通知单、设备缺陷处理报3告单及登记表燃油设各油泵安装记录3及管道2油罐及附件安装记录5安装(权重40)油管道安装记录4系统冲洗、吹扫记录3分部、分项、检验批验收表、施工6记录系统严密性试验5油泵试运记录3权重值：20分应得分合计：实得分合计：评价输煤设备、燃油设备及管道安装工程质量记录评分=实得分／应得分×20=结果评价人员(签字)：年月日5．8．4尺寸偏差及限值评价1输煤设备、燃油设备及管道安装工程尺寸偏差及限值评价项IB见表5．8．4。2检查标准。1)输煤设备。输煤皮带架构平直度：每节构架与设计中心偏差不大于3mm，标高偏差±10mm；横向水平度偏差不大于3mm；纵向起伏平面偏差不大于10mm。滚筒安装：滚筒的安装应符合下列要求：轴线必须与胶带相垂直；纵向位置偏差不大于5mm；水平度偏差不大于5mm；标高偏差不大于±10mm：相邻的托辊高差不大于2mm；靠近头部滚筒处的几组托辊应与胶带充分接触，否则应将其适当垫高。托辊安装：所有输煤机的缓冲托辊安装位置应对准落煤管，如所定位置与此不符，则现场应调整缓冲托辊的安装位置。导煤槽与胶带应平行，中心吻合，密封处接触均匀。犁式卸煤器：灵活，重锤位置适宜，并能把煤卸净。翻车机进出口轨道偏差：翻车机室平台钢轨与基础钢轨对准，两钢轨端头留有5mm～10mm间隙，轨面高低差不大于3mm，两侧面差不大于5mm；平台两端面与基础滚动止档面的间隙，进车端不大于5mm，出车端不大于Izmn。斗轮机与皮带机的中心偏差：要求进料胶带落煤管与转盘同心。2)燃油设备及管道安装。417
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油泉轴承温度：滚动轴承小于80℃：滑动轴承小于65。C。

油泉轴承振动：振动值小于0．10mm。

油泵出口压力：在油泵设计的允许范围内，但不超过设计额定晟高值。

油系统管道防静电接地：符合防静电接地要求，无遗漏处，连接处紧固。

3检查方法：应现场抽测与查看施工记录相结合，综合进行判定。

1) 输煤设备。

转动机械的振动及温度现场进行检测；

皮带跑偏现场运行后用钢尺从侧边进行测量，与中心值进行对比；

犁煤器、托辊与皮带接触在现场进行观察：

翻车机进出口轨道差：水准仪测量及钢尺测量：

斗轮机与皮带中心偏差用线坠、钢尺现场测量。

2) 燃油设备及管道安装。

油泵轴承温度：用测温仪现场测量或检查试运资料。

油泵轴承振动：用测振仪现场测量或检查试运资料。

油泵出口压力：现场查看表记显示或检查试运资料。

油系统管道防静电接地：现场检查连接情况。

表5 8．4尺寸偏差及限值评价表

输煤设备、燃油设备及
工程部位(范用) 施工阶段 进入168h满负荷试运前

管道安装工程

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

转动机械的振动、轴承温度 12

落煤斗与皮带机的中心偏差及皮带跑
lO

偏榆旮

输煤设备
犁煤器与皮带的接触情况 8

l 安装 滚简、托辊10皮带的接触情况 10

(权重70) 三通挡扳开关角度 5

输煤皮带架构平直度 7

翻哞机J2f出口轨道偏差 9

斗轮机与皮带机的中心偏差 9

燃油设备
油泵轴承振动 6

及管道 油泵轴承温度 6
2

安装 油系统管道防静电接地 8

(权重30)
油泵出口压力 10

权季值： 5分

府得分合 一：

实得分台 一：

评价 输煤嫂备 燃油设备及管道安装工程尺寸偏差及限值评分=实得分／应得分X 15=

结果

评价人员 ：签字)：

年 月 日
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DL／T5210．2—200958．5强制性条文执行情况评价l输煤设备、燃油设备及管道安装工秤强制性条文执{『情况评价项目见表5．8．5。2输煤设备、燃油设备及管道安装工程强制性条文执行情况检奁评价方法应符合本部分5．4．5的规定。表585强制性条文执行情况评价表工辫部位输煤设备、燃油设备发管道施1阶段进入168h满负荷试运前(范I嗣)安犍I程施I．单位评价中位评价结果序号评价内容麻得分实得分备注100％85％70％l强制忤条文实施计划编制情况52强制忡条文实施计划町操作性153本部位(系统)强制竹条文已全部寅施254本部位(系统)强制忭条文执行严格稃度255强制忖条文实施记录是胥齐全、符台规定30权事值：15分应得分合计：实得分合计：评价输煤世备、燃油设备及管道安装工程强制性条文执行情况评分=实得分／应得分×15=结果评价人员(签字)：年月日5．8．6观感质量评价1输煤设备、燃油设备及管道安装工程观感质量评价项目见表5．8．6。2检食杯准。1)输煤设备。润滑油、排污、除尘管道布置工艺：整体布局合理，管道坡度和倾斜方向合理，成排管之间间距相同，弯曲弧度一致，纵看成线，同一区域的管件形式一致；管道布置不影响通道，无扫地管：管道同定牢固。支吊架安装工艺：安装整齐美观，膨胀方向符合设计；配件安装齐全，螺栓一律露出螺母2个～3个螺距，有防松措施；布置不影响通道，无穿电缆桥架、穿设备管道保温层情况：焊缝成犁良好美观，无缺陷。梯子平台工艺：梯子稳固，斜梯角度正确；栏杆横平竖直，接头无错口，栏杆接头光洁、无毛刺，转角平滑、美观：围板安装齐全、平直、无明显凹凸不平；上下层格栅板排列对成一条直线；切割时使用机械切割，无乱割乱切迹象；焊接规范，工艺美观。阀门布置、法兰螺栓连接工艺：阀门安装整体布局合理，美观：集中布胃的阀门，错落有序；便于操作维护：阀门与法兰使用连接螺栓时，螺栓一律露出螺母2个～3个螺距，螺母位于法兰的同一侧；安装后挂牌杯识。皮带接口：接口处厚度均匀，无气孔、凸起、裂纹。落煤管安装工艺：管壁乎整光滑，法兰处连接严密，无煤尘泄漏。419
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2) 燃油设备及管道安装。

管道安装：布置合理；间距一致：管道横平竖直。

支吊架安装：形式符合设计，间距符合设计，固定件不偏斜。

阀门、法兰：布置合理，便于操作，不歪斜，螺栓连接牢固，所露扣长3扣～5扣。

3检查方法。应进行现场检查，必要时辅以必要的测量和检查分部工程质量验收记录，并进行分

析计算。

2)

输煤设备。

管道布置工艺：现场观察，对管道垂直度、平直度、坡度有明显偏差的部位进行实际测量。

支吊架安装工艺：现场观察。

梯子平台工艺：现场观察，对栏杆柱子垂直度、平台平整度、横杆平直度有明显偏差的部

位进行实际测量。

阀门布置、法兰螺栓连接工艺：现场观察。

落煤管的安装及皮带的接口：现场观察。

燃油设备及管道安装：现场检查管道、支吊架、阀门、法兰的安装情况。

表5．8 6观感质量评价表

工程部位(范 输煤设备、燃油设
施工阶段 进入168h满负荷试运前

围) 备及管道安装J．程

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 各注

100％ 85％ 70争6

润滑油、液厝油、排污、除尘等管
12

道靠置工艺

管道支吊架安装工艺 8

栏杆、梯子、平台安装工艺 10

输煤设备

1 安装 阀门布置、法兰螺挣连接工艺 10

(权重80)
焊缝外观工艺 7

系统油煤 15

落煤管(或落料斗)安装工艺 12

皮带接口外观工艺 6

燃油设备 油系统管道安装工艺 8

及管道
2 管道支吊架安装工艺

‘

6
安装

(权重20) 阀门布置、法兰螺栓连接工艺 6

权亏值： 5分

廊得分合 。：

实得分合j r：

评价 输煤设备 燃油设备及管道安装工程观感质量评分=实得分／应得分X 15=

结果

评价人员 ：签字)；

年 月 日



5．9炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程施工质量评价DL，T5210．2—20095．91施工现场质量保证条件评价l炉墙砌筑、设备管道保温及油漆施工现场质鼍保证条件评价应符合本部分5．4．1的规定。2炉墙砌筑、设备管道保温及油漆施工现场质量保证条件评价应检查有关制度、措施资料，抽查其实施情况，综合进行判定，按表5．9．1执行。表591施工现场质量保证条件评价表炉墙砌筑、设备管道工稃部位(范嗣)施E阶段进入168h满负荷试运前保温及油漆施I．单位评价单位评价结果序号评价内容麻得分实得分备注100％85％70％项目部组织机构，质鲑管理体系施T现场质运行；1阜管理及质量技术、管理、丁作制度；30责任制度材车l、设备的进场验收和抽样检验等制度丁程质量验收规施、旌L』=艺标准、工法，操作规230程、作业指导书的针对中#和町操作性施r组织设计、施I=方案、施J拮施、风阶预防措3施等的编制审批手续，内容的针对性、a，操作件及落25实效粜4质量Ij标及管珲制度的实施效果15权争值：j5分应得分合计：实得分合计：评价炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工稃质量记录评分=实得分，府得分x15=结果评价人员(签字)：年月同592性能检测评价1炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程性能检测评价项目见表5．9．2。2检盘标准。1)炉墙砌筑。保温构件合金钢光谱复查：合金钢逐件进行光谱分析，材质无错用。合金钢部件的材质应符合设备技术文件的规定。主要部位的膨胀缝及膨胀问隙：膨胀缝及膨胀间隙符合设备技术文件的规定。膨胀缝设置应纵横交错，不得出现贯穿性嘭胀缝：方向应与设计一致。膨胀缝质量及膨胀问隙：膨胀缝符合设计，膨胀间隙尺寸偏荤符合设计，且保温材料填充密实；炉墙肓无脱落、裂纹：观察，不得有块状的炉墙脱落：裂纹：不戍有一>2mm的大面裂纹。保温层表面温度检测：锅炉机组在满负荷试运期间，对锅炉四周和炉顶、煳道的保温垃或金属罩壳表面进行热态检测，当环境温度≤25℃时，保温层表面温度≤50℃，当环境温度42】
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>25℃时，保温层表面温度≤(25℃+环境温度)。

2) 设备及管道保温。

材料现场检验合格：保温材料的技术性能符合设计杯准。产品合格证书、出厂报告及抽检

报告齐全。

绝热层的捆绑及敷设；

敷设绝热层时采用同一种绝热制品时，硬质材料厚度大于80mm、半硬质或软质材料厚度

大于100mm必须分层。拼缝间隙不得大于5mm。同层应错缝，上下层应压缝，角缝为封

盖式搭缝。拼缝规则，错缝整齐，表面平整。

硬质或半硬质绝热层捆绑戍牢固，硬质绝热层捆绑间距不得大于400mm。当公称直径等

于或大于600mm的管道或设备应另用铁丝或钢带加崮，捆绑间距不大于500mm。半硬质

绝热层捆绑问距不得大于300mm，且每块绝热制品上的捆绑镀锌铁丝不得少于两道，并且

间距均匀，外观平正。

支撑件安装质量：支撑件安裟牢固无松动，位置设黄正确。

支撑件『目】距：立式设备和公称直径大于100mm的垂直管道，平壁支撑件间距为1．5m～2m。

嘲罐和管道：高温管道支撑件问距为2m～3m，中温管道支撑件『日J距为3m～5m。低温管

道支撑件『日J距为5m～7m。支撑件的宽度应小于保温厚度l(hnra，但不得小于20nun。

保护层安装质量：设备和管道金属保护层的环向接缝、纵向接缝必须以上搭下，顺水搭接，

搭接牢固，无松动和脱落，接缝整齐，抽芯铆钉或自攻螺丝布置均匀。保护层外观整洁、

美观。金属保护层搭接间距，室内设备和管道：一般部位不小于20mm，膨胀缝部位不

小于50mm。室外设备和管道：一般部位不小于50mm，膨胀缝部位不小于75mm。直立

的高温管道金属保护层搭接应不小于80mm。抹面层作为保护层时，高温管道抹面层的断

缝应与绝热层的伸缩缝留在同一部位。室外抹面层的伸缩缝表面应加金属护壳或其他防水

措施。大碍J设备抹血层留出的方格形或环形凹槽伸缩缝的宽度与深度，应符合设计要求。

3) 设备及管道油漆。

油漆色彩应符合设计要求，涂刷后表面色调均匀一致，不得有透底斑迹、脱落、流痕及明

显的刷痕。

3检查方法。应进行现场检查，必要时检查施工记录，综合进行判定。

1) 炉墙砌筑。

合金钢光谱复古：查看光谱分析报告。

主要部位的膨胀缝及膨胀『日j隙：查看施工验收记录。

炉墙有无脱落、裂纹：查看验收签证。

锅炉炉墙表面温度检测：用测温仪对金属或外护板表面温度进行测鲑。

2) 设备及管道保温。

材料现场检验合格：检奁每批材料的出厂报告和合格证书及材料抽检报告是否齐全。

绝热层的捆绑及敷设：观察和尺最检查。

支撑件安装质量：观察，尺量和锤击检查。

保护层安装质量：观察和尺量检查。

3) 设备及管道油漆：观察。

表5．9．2性能检测评价表

l工程部位(范围)炉墙砌筑、设备管道

保温及油藤
施工阶段 进入168h满负荷试运前

施_I=单位 评价单位



表5．92(续)DL／T5210．2—2009评价绝粜序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％台台铡光谱艇轰5炉墙砌筑主耍郝仲的膨胀缝及膨胀间隙8l(权重30)炉墙囱尢脱落、裂纹5锅炉炉墙表向温度扮删12材}I现场榆验台格10设备管道绝执L：的捆绑殷敷设lo2保温(权直40)支掉件安装质齄】0保护奠安装质景10设备管道附着力153油漆f权亏30)色彩域性15权争值：20分府得分台计：实得分合计：评价炉墙砌筑、设备管道保温及油漆亡稃性能枪测评分=实得分／府得分x20=结果评价人员(签字)：年月日593质量记录评价1炉墙砌筑、设备管道保温及油漆质晕记录评价项目见表5．93，并按表中规定内容综合判定评价。2评价标准。材料和设备合格证(出厂质量证明社)、进场验收记录、施工记录、施工试验记录等资料完整、数据齐全．并能满足设计及规范要求，真实、有效、内容填写正确，分类整珲规范，审签手续完备的为一档，取100％的标准分值；资料完整、数据比较齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效，整理比较规范，审签手续比较完整的为二档，取85％的标准分值；资料基本完整、数据基本齐全，摹本满足设计及规范要求，真实、有效，整弹基本规范，审签手续基本完备的为三档，取70％的标准分值。3评价方法。检有资料的数量及内容。表593质量记录评价表炉墙砌筑、设备管道【程部位(范围)篪【阶段进入168h满负荷试运前保温及油凄施I：单位评价单位评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％村≠l、设备出J证明及复榆报告7炉墙痢筑1设计变史及材料代用通知单及径记表3(权茧40)隐蔽I稗关键I‘序记录等证8
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表5．9．3(续)

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

主要部位的膨胀缝及膨胀间隙记录 6

炉墙砌筑 锅炉炉墙表面温度检测记录签证 8
1

(权重40)
旆工中耐磨混泥土、保温混泥土及炉墙

8
抹面材料等的配方及检验报告

材料出厂证明或报告 3

材料进场验收记录 3

材料现场检验报告 4

设备管道 炉墙表面温度测量签证 6

2 保温

(权重40) 主蒸汽管道表面温度测量签证 7

再热蒸汽管道表面温度测量签证 6

汽缸表面温度测量签证 6

检验批、分项、分部质量验收 5

设备管道
材料出厂证明 5

3 油漆 材料进场验收记录 5

(权重20)
检验批、分项、分部质量验收记录 10

权重值：15分

应得分合计：

实得分合计：

评价
炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程质量记录评分=实得分／应得分×15=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．94尺寸偏差及限值评价

1炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程尺寸偏差和限值评价项目见表5．9．4。

2检查标准。

1) 锅炉炉墙砌筑。

炉墙厚度：炉墙厚度偏差一10m_m～+15mm。

主要部位的膨胀缝及膨胀间隙尺寸：膨胀缝及膨胀间隙符合设备技术文件的规定。

锅炉炉墙表面温度检测：锅炉机组在满负荷试运期间，对锅炉四周和炉顶、烟道的保温层

或金属罩壳表面进行热态检测，当环境温度不大于25℃时，保温层表面温度不大于50 0C，

当环境温度大于25。C时，保温层表面温度不大于(25℃+环境温度)。

2) 设备及管道保温。

绝热层厚度：绝热层厚度应符合设计要求，绝热材料厚度允许偏差-t-10mm，一5mm。

设备、主蒸汽、再热蒸汽等热力管道、阀门及管件保温层表面进行热态检测：当环境温度

不大于25℃时，保温层表面温度不大于50。C，当环境温度大于25℃时，保温层表面温度

不大于(25℃-I-环境温度)。



DL／T5210．2—20093)设备及管道油漆。漆膜厚度符合设计要求。3检验方法：尺寸偏差及限值应现场检在，辅以施工记录检查，综合进行判定。1)锅炉炉墙砌筑。炉墙厚度：查看验收签证记录。主要部位的膨胀缝发膨胀间隙尺寸：查看验收签证记录，符合设备技术文件的规定。锅炉炉墙表向温度检测记录签证：用删温仪对锅炉网周和炉顶、烟道的保温层或金属罩壳表面进行热态检测。2)设备及管道保温。绝热层厚度：用长度大于绝热层厚度的卣形钢针，插入绝热层中对其厚度进行检查。锅炉炉墙表面温度椅测：采用红外线测温仪对炉墙进行检测，每50m2抽查三点。设备、主蒸汽、再热蒸汽等热力管道、阀门及管件表血温度检测：采用红外线测温仪对圭蒸汽管道进行柃测，每50m抽鹰三点。蠕胀测点、设计及标准有特殊要求的部位保温应符合有关规定。3)设备及管道油漆：采用油漆测厚仪测鞋。表594尺寸偏差及限值评价表炉堵砌筑、设备管工程部位(范围)施工阶段进入168h满负荷试运前道保温及油藤施丁单位评价单位评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％炉墙厚度8炉墙砌筑l主要部位的膨胀缝段膨张例隙尺寸6(权重20)锅炉炉墙丧向温嚏抽直6绝热屡厚度15锅炉炉墙表回温度删试20设备管道2保温丰蒸汽、再执蒸汽等热力管道、阀20(权重70)门及管件表向温度删试蠕胀删点、设计及标准自特殊要求的部付符合规定15设备管道漆膜厚度103油漆(权重10)权季值：10分应得分合计：实得分合计：评价炉墙痢筑、设备管道保温及油漆工程质量记录评分=实得分／府得分×10=结果评价人员(签字)：年月日425
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5 9．5强制性条文执行情况评价

l 炉墙砌筑、设备管道保温及油漆强制性条文执行情况评价项目见表5．9．5。

2炉墙砌筑、设备管道保温及油漆强制性条文执行情况检查评价方法应符合本部分5．4．5的规定。

表5 9 5强制性条文执行情况评价表

工稃部位 炉墙砌筑、设备管道保温
施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范围) 及油漆上程

施上单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 强制件条文实施计划编制情况 5

2 强制件条文实施计划口『操作性 15

3 本部位(系统)强制件条文已全部寅施 25

4 本部位(系统)强制件条文执行严格程度 25

5 强制性条文实施记录是否齐全、符合规定 30

权币值：12分

应得分合计：

实得分合计：

评价 炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程质量记录评分=实得分／应得分×12=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5．9．6观感质量评价

l炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工稃观感质量评价项目见表5．9．6。

2检查标准。

1) 炉墙砌筑。

炉墙表面工艺：外观工艺精细，表面平整度：不大于3rnnfm；整齐、平直、圆弧顺滑

无脱落、无明显裂纹；色泽一致、整洁无污染。

2) 设备及管道保温。

3)

外护板安装工艺：波纹板(压型板)作为外护板时，上下波纹应垂直，接缝必须以上搭下，

顺水搭接，上下接缝应在同一水平线上，接口应平整。管道外护板轴向、环向搭接不小于

50mm，对于露天管道、高温管道搭接均不少于75mm。外护板环向接缝应与管道的坡度

方向一致，轴向接缝朝下，应布置在管道水平中心线下方15。～45。处，并成一条延长线，

最好布詈在隐蔽位置，当侧面或底部有障碍物时，轴向接缝可移至管道水平中心线上方60。

内。抽芯铆钉或自攻螺丝吲定间距，应均匀布置。表面应整洁、美观。

抹面层施工工艺：表面平整度不大于5mm／m：抹面层表面应平整光滑，棱角方正，圆弧

顺滑：无明显裂纹。

阀门套工艺：阀门套固定牢靠、不松动。外观平顺美观，便于安装拆卸。

小管道保温工艺：绝热带或绝热绳缠绕应密实、牢固，多层压缝，厚度一致。表面平顺、

恻整、美观。

设备及管道油漆：涂刷后表面色调均匀一致，无透底斑迹、皱纹、脱落、流痕浮膜、漆粒



DL，T5210．2—2009及明显的刷痕。4)设备及系统标识：符合设计；齐全、规范、统一、薛日。3柃查方法。应进行现场观察榆查，必要时辅以实际测量和核查验收记录、签证，进行计算和统计，并作出定性或定阜=的结论。表5．96观感质量评价表炉墙砌筑、设备管道工程部位(范周)旅【阶段进入168h满负荷试运前保温及油漆施I：单位评价单位评价结果序号评价内容麻得分实得分备注100％85％70％炉墙袁面外明工艺4炉墙砌筑炉墙表面半祭度41(权重15)表面裂纹3色泽、污染情况4抹曲层施[工艺10设备管道外护板安装工艺202保温(权重60)阀¨套[艺10小管道保温【艺20色彩一致5设备管道漆层无流痕和刷寝53油蘼(权重20)结合良好5玻璃琏j布粘贴后外观5设备及系符合设计24统标识(5)齐全、规范、统一、醒目3权节值：28分应得分合计：实得分台计：评价炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程质量记录评分=实得分／戍得分×28=结果评价人员(签字)：年月日510循环流化床锅炉安装单项工程施工质量评价5．101循环流化床锅炉机组与常规锅炉机组一样，按单项工程进行质量评价。5．102本部分仅列出了循环流化床锅炉机组质每验收评价时，与常规锅炉机组不一致的内容，其余的评价内容和方法与常规锅炉一致。5．103监理或评价机构戍按本部分的评价标准、方法进行单项工稃施工质旨评价，并将评价结果汇总分析形成评价报告。评价报告中，对耐火耐磨材料的施工质量应进行单独章节的全面分析和评价。
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5．10．4工程施工质量验收结果应最大限度地量化。循环流化床锅炉机组应实事求是地进行工程的质量

评价。

5．10 5工程质量控制的重点应突出原材料进场检验、工艺过程质量控制及功能效果测试。重视质量管

理在工程质量控制中的作用，提高管理效率及操作技能。建立良好的质量管理机制，提岛质量持续改进

能力。

5．10．6施工应注重技术进步、环保和节能等先进施工技术的应用，最大限度地减少建筑垃圾和施工能

耗。

5．10．7电力建设单项工稃质量评价，应按该单项工程中所属单位工程的重要程度、工作量大小给出相

应的权重值。工程部位(范围)权重值，应根据各专业的特点确定。

5．10．8每个工程部位(范围)的质量评价，应包括施工现场质量保证条件、性能检测、质量记录、尺

寸偏差及限值实测、强制性条文实施管理及执行情况和观感质量等六项评价内容。本单项工程部位(范

围)权重分值，见表5．10．8。

表5．10 8循环流化床锅炉机组单项工程部位(范围)权重值分配表

工程部位 权重分值

锅炉本体安装、整体风压试验 40

锅炉除尘装置、脱硫及脱硝设备安装 7

锅炉辅助机械安装 16

输煤设备、燃油设备及管道安装 12

炉墙砌筑、设备管道保温及油壤 25

5．10．9每项评价内容根据其在该单位工程中的重要程度、工作量大小，给出相应的权重分值，见表

5．10．9。

表5．10．9循环流化床工程部位(范围)评价项目权重分配表

锅炉本体安装、
锅炉除尘袋置、

序号 评价项目 脱硫及脱硝
锅炉辅助机械 输煤设备、辫油 炉墙砌筑、设备

整体风压试验 安装 设备及管道安装 管道保温及油漆
设备安装

施工现场质量
l 12 12 15 15 20

保让条件}平价

2 件能检测 18 20 28 20 20

3 质鼍记录 30 20 20 20 15

尺寸偏差及限
4 15 16 12 15 12

值实测

强制性条文执
5 15 20 15 15 lO

行情况

6 观感质星 10 12 10 15 23

5．10 10每个检查项目包括若干检查内容，每一检查内容应按其重要性给出标准分值，其评价结果分为

三个档次。一档为100％的标准分值，二档为85％的标准分值，三档为70％的标准分值。

5．10．11 单项工程施工质量优良工程的评价总得分，均应大于等于85。总得分达到92分及以上时为高

质星等级的优良工程。

428



DL／T52102—20095．1012表5．10．9工程部位(范围)评价项目权重分配表中，评价项目中如有个别单位工程没有时，可以不进行评价，但该项目的权荤值不变。5．10．13评价规定应符合5．3条规定。5．1014评价内容应符合5．4条规定。510．15锅炉本体安装、整体风胜试验工程施工现场质晕保证条件。1锅炉本体安装、整体风压试验工程施工现场质量保证条件项目见表5．10．15。表51015施工现场质量保证条件评价表1科部位锅炉奉体安装工程、施工阶段进入168h满负荷试运前(范围)罄体风压试验施上单位评价单位评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％项目部组织机构，质量管理体系施1=现场质运行：l荤管理及质量技术、管珲、_[件制度；18责任制度材料、设备的进场骑收和抽样检验等制度丁稃质帚骑收规范、施丁丁艺枷、准、工法、操作210规程、作业指导转的针对竹和町操作件施r组织设计、施【方案、施r措墙、风眙预防3措施等的编制审批手续，内容的针对性、可操作性20及落实效果4质置H标及管理制度的实施效果105质量巡赍和椅矗验收206质量缺陷处理107质毋事故处理，纠正预防措施12权币值：12分应得分合计：实得分合计：评价锅炉本体安装、整体风压试验工程质肇记录评分=实得分／戌得分×12=结果评价人员(签字)：年月日2施工现场质最保证条件应符合下列枪商杯准。1)质最管理及责任制度健全，能落实的为一档，取100％的标准分值；质冒管理及责任制度健全，能基本落实的为二档，取85％的标准分值；有主萤质量管理及责任制度，能基本落实的为三档，取70％的标准分值。2)工程所需的工程质晕验收规范齐全、主要工序有旋工工艺标准(企业标准、操作规程)的为一档，取100％的标准分值；工程所需的工程质量验收规范齐全、二分之一及以上主要工序有施工工艺标准(企业标准、操作规程)的为二档，取85％的标准分值；主要项目有相应的工程质量验收规范、主要工序施12_32艺标准(企业标准、操作规程)达到叫分之一·不足二分之一为三档，取70％的标准分值。



DL，T 5210．2—2009

3) 施工组织设计、施工作业指导书(方案)编制审批手续齐全、可操作性好、针对性强，

并认真落实的为一档，取100％的标准分值；施工组织设计、施工作业指导书(方案)、

编制审批手续齐全，可操作性、针对性较好，并基本落实的为二档，取85％的标准分值：

施工组织设计、施工作业指导书(方案)经过审批，落实一般的为三档，取70％的标准

分值。

4) 质量目标及措腌明确，切合实际，措施有效性好、实施好的为一档，取100％的标准分值：

实施较好的为二档，取85％的标准分值；实施一般的为三档，取70％的标准分值。

5) 质量巡查落实好，检台验收到位，验收资料手续齐全的为一档，取100％的标准分值；质

量巡查落实较好，检台验收基本到位，验收资料手续齐全的为二档，取85％的标准分值：

进行了质量巡杏和质量验收，验收资料手续基本齐全的为三档，取70％的标准分值。

6) 质量缺陷处理及时、彻底，签字手续齐全为一档，取100％的标准分值；质量缺陷处理完，

签字手续摹本齐全为二档，取85％的标准分值；主要质量缺陷处理完，有签字手续为三档，

取70％的标准分值。

7) 无质量事故，对反复发生的质量缺陷纠正预防措施完善，有利于质量持续改进提高的为一

档，取100％的杯准分值；质量事故处理及时、彻底，对反复发生的质量缺陷纠正预防措

施完善，有利于质量持续改进提高的为二档，取85％的标准分值：质量事故处理及时、彻

底，有纠正预防措施的为三档，取70％的标准分值。

5 10．16锅炉本体安装、整体风压试验工程性能检测检查评价。

l锅炉本体安装、整体风压试验工程性能检测检查评价项目见表5．10．16。

表5．1016性能检测评价表

锅炉本体安装丁程、
工程部位(范周) 施工阶段 进入168h满负荷试运前

整体风雎试验

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

1 高强螺栓及连接件安装质量 10

2 锅炉钢架项扳杯高、几何尺寸及挠度 5

3 受热向安装尺寸：汽包，上集箱位置及标高 7

4 锅炉受热向设备膨胀量及方向 4

5 炉顶吊梓姨胃受力 15

6 受热血通球 10

7 锅炉水序试验 12

8 梯子步道畅通 3

空气预热器转子支撑庠水平度、导向轴承座水平
9 5

度及中心轴垂直度、密封安装质链

10 风摩水冷譬及风帽安装质量 lO

1l 旋风分离器安装质量 6

12 水冷擘向火面密封安装质量 8

13 补偿装簧安装 5



表51016(续)DL，T5210．2—2009权{值：18分府得分合计：实得分合计：评价锅炉奉体安驻、謦体风压试验1=程质量记录评分=实得分腑得分x18=结果评价人员(签字)：年月日2性能检测枪杳标准。1)表5．1016序号1项～8项的评价方法与常规锅炉一致，应符合本部分5．5．2条的规定。2)空气预热器安装质最：转子支撑座水平度小于O．5mm，导向轴承座水平度不大于1％，中心轴垂直度不大于0．5‰：密封安装间隙符合厂家要求。3)风摩水冷擘安装质晕：要求支腿间风室水冷罐风帽的相对标商误差不大于10mm；支腿内风帽纵横中心误善不大于2mm；支腿内风帽同定床面相对标商安装误差不大于3mm。4)旋风分离器安装质量：内筒安装角度偏差误芹不大于0．5。：内筒安装标高误差不大于3mm；挂钩与内筒100％接触：烟气进入口角度偏差不大于O．5。。5)水冷擘向火面密封安装质量：耐火材料非覆盖区的向火面密封打磨光滑，高低差不超过0．5rnm；耐火材料覆盖Ix的密封焊缝要求无裂纹、夹渣和严重咬边等表面缺陷。6)补偿装置安装：接口面甲整度不大于3mm：接口问隙偏差0mm～5mm；连接接口安装角度偏差不大于05。。3检查方法。1)表5．10．16序号1项～8项的检查方法与常规锅炉一致，应符合本部分5．5．2条的规定。2)空气预热器转子支撑座水平度、轴承座水平度和中心轴垂直度用精密水平仪测量；密封间隙用塞尺进行柃查。3)风窜水冷肇安装质量。支腿问风事水冷擘风帽的相对标高：用玻璃管水平或水准仪测量。支腿内风帽纵横中心误差：用拉钢丝的方注测量。支腿内风帽固定床面的相对标商：用玻璃管水平或水准仪测量。4)旋风分离器安装质景。内筒安装角度：拉两根与锅炉纵横中心线平行的钢丝，以此为萆准测最内简的安装角度。内筒安装杯高：用玻璃管水平或水准仪测量。挂钩与内筒的接触：用塞尺进行检查。烟气进入角度：用钢丝拉两根与锅炉纵横中心线平行的线，以此为基准测最旋风分离器入口：娴道的安装中心角度。5)水冷擘向火面密封安装质景：用钢尺靠在检查表面，用塞尺进行测量。6)补偿装嚣安装。接口面平整度：用钢尺靠在检查表面，用塞尺进行测鼍。接口州隙偏差：将两接合面按设计要求固定后，用睾尺进行测量。连接接口安装角度偏差：以两接口灰道中心为基准，拉钢丝进行测量。5．10．17锅炉本体安装、整体风压试验工程质疑记录检查评价。l锅炉本体安装、整体风压试验工程质量记录检查评价项目见表5．IO．17。43l
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表5．10．17质量记录评价表

锅炉本体安装[程、
工程部位(范围) 施工阶段 进入168h满负荷试运前

整体风压试验

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 锅炉钢架安装记录 10

2 锅炉受热面安装记录 12

3 烟风道安装记录 5

4 锅炉附件安装记录 3

5 锅炉水压试验记录、整体风压试验记录 5

6 宁气颅热器安装及试运记录 8

7 合台钢光谱复古记录及报告 10

8 隐蔽工程签证 8

9 管道冲洗、吹扫签证 5

10 设计受更及材料代用通知单和登记表 5

11 设备、材料出厂试验报告及台格证和登记表 5

12 设备缺陷通知荦、设备缺粥处卵报告单和登记表 5

13 设备质最监造报告 4

14 旋风分离器安装记录 5

15 水冷肇向火面密封安装签证 5

J6 外置床安装记录 2

17 补偿姨置安装记录 3

权萝值：30分

应得分合计：

实得分合计：

评价
锅炉本体安装、整体风压试验工程质量记录评分=实得分／戍得分x30=

结果

评价人员(签字)：

、

年 月 日

2评价标准。材料和设备合格证(出厂质量证明书)、进场验收记录、施工记录、施工试验记录等

资料完整、数据齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有效、内容填写正确，分类整理规范，审签手

续完备的为一档，取100％的标准分值：资料完整、数据比较齐全，并能满足设计及规范要求，真实、

有效，整理比较规范，审签手续比较完整的为二档，取85％的标准分值：资料基本完整、数据基本齐全，

基本满足设计及规范要求，真实、有效，整理基奉规范，审签手续基本完备的为三档，取70％的标准分

值。

3评价方法。检查资料的数量及内容。

432



DL，T5210．2—2∞95．1018锅炉本体安装、整体风压试验工程尺寸偏差及限值实测评价。1锅炉本体安装、整体风压试验工程尺寸偏差及限值实测评价项目见表5．10．18。表5．10．18尺寸偏差及限值实测评价表锅炉本体安装工程、工程部位(范围)施工阶段进入168h满负荷试运前整体风压试验施工单位评价单位评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％1钢架垂直度及lm标高线182大板梁挠度(承载前后)83汽包(汽水分离器)、联箱标高、水平偏差184膨胀间隙55炉膛整体尺寸106水位计安装标高57空气预热器108旋风分离器89外置床510回料器51l补偿装置安装8权重值：15分应得分合计：实得分合计：评价锅炉本体安装、整体风压试验工程质量记录评分=实得分，应得分×15=结果评价人员(签字)：年月日2检查标准。1)表5．10．18中，序号1项～6项的评价方法与常规锅炉一致，应符合本部分5．5．4条的规定。2)空气预热器纵横中心线偏差_2ram，定子支座支撑点标高偏差0mm～20mm，定子支座支撑点水平度偏差不大于2mm；密封安装间隙符合厂家要求。3)旋风分离器纵横中心误差不大于10mm，标高偏差不大于10mm，旋风分离器中心垂直度不大于10mm。4)外置床纵横中心误差不大于10ram，标高偏差不大于10mm，外置床内净空足够，不影响受热面膨胀。5)回料器纵横中心误差±5mm，标高偏差不大于10mm。6)补偿装置安装：接口面平整度不大于3mm；接口间隙偏差0mm～5mm；连接接口安装角
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度偏差不大于O．5。。

3检查方法。

1) 表5．10．18中，序号l项～6项的检查方法与常规锅炉一致，应符合本部分5．5．4条的规定。

2) 空气预热器。

纵横中心线偏差以钢架立柱中心为基准，拉钢丝用钢卷尺测量。

定子支座支撑点标高以铡架lm标高线处向上返标高线，用玻璃水平管测量。

定子支座支撑点水平度用水平仪测量。

密封间隙用塞尺进行检查。

3) 旋风分离器。

旋风分离器纵横中心误差以锅炉中心线为基准，拉钢丝．吊线锤测量。

标高以钢架lm标高线处向上返标高线，用玻璃水平管测量。

旋风分离器中心垂直度在旋风分离器上下口拉钢丝定出中心后，在中心点吊线锤测量。

4) 外置床。

外置床纵横中心误差以钢架立柱为基准，拉钢丝测量。

标高以钢架lm标高线处向上返标高线，用玻璃水平管测量。

外置床内净空用钢卷尺测量。

5) 回料器。

回料器纵横中心误差以钢架立柱为基准，拉钢丝测鼍。

标高以钢架lm标高线处向上返标高线，用玻璃水平管测量。

6) 补偿装置安装质量。

接口面平整度：用钢尺靠在检查表面，用塞尺进行测量。

接口间隙偏差：将两接合面按设计要求固定后，用塞尺进行测量。

连接接口安装角度偏差：以两接口灰道中心为基准，拉钢幺幺进行测量。

5．10．19锅炉本体安装、整体风压试验工稃强制性条文执行情况检查评价应符合5．5．5条的规定。

5．10．20锅炉本体安装、整体风压试验工稃观感质量检查评价。

l锅炉本体安装、整体风压试验工程观感质量检查评价项目见5．10．20。

表510 20观感质量评价表

锅炉本体安装【程、
工程部位(范圉) 施工阶段 进入168h满负荷试运前

罄体风压试验

施丁=单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

】 疏放水、放宅、取样等小口行管道南置】_艺 】2

2 支吊架安装工艺 5

3 梯子平台工艺 15

4 阀门布置、法兰螺栓连接工艺 lO

5 锅炉装饰外护板 18

6 旋风分离器 10

7 外置床 6
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表51020(续)DL／T5210．2—2009评价结果序号评价内容戊得分实得分备注100％85％70％8卸料器59旋风分离器进出流道及所钉妖道1010点火风道511油站管道南置4权季值：lO分应得分合计：实得分合计：评价锅炉本体安装、整体风压试验工程质疑记录评分=实得分，麻得分×10=结果评价人员(签字)：年月日2检查标准。1)表5．10．20中，序号1项～4项的评价方法与常规锅炉一致，应符合本部分5．5．6条的规定。2)锅炉装饰外护板。要求结构安装符合设计；能膨胀自由，无阻碍、脱落现象；门孔设计合理，便于人孔门开关；护板表向平整、洁净、色泽一致；无明显划伤；固定螺栓布置美观，间距均匀。3)旋风分离器、外置床、回科器、旋风分离器进出口漉道及所有灰道、点火装置：表面平整无异物：横平蛏直，棱角分明：圆弧平顺，美观：焊缝成犁美观。4)油站管道布置：管道布置合理、美观，弯曲弧度一致，占用面积少；阀门布置错落有序，通道畅通，便于运行和检修：法兰螺栓连接规范，长度一致；支架布置合理，冷却水观察方便。3检查方法。1)表5．10．20中，序号1项～4项的检查方法与常规锅炉一致，应符合本部分55．6条的规定。2)锅炉装饰外护板：现场观察，并辅以尺子、粉线和线锤进行实际测量。3)旋风分离器、外置床、回料器、旋风分离器进出口流道及所有灰道、点火装置：现场观察。4)油站管道布置：现场观察。5．10．21锅炉除尘装置、脱硫及脱硝设备安装工程检查评价：由于循环流化床锅炉不需设计脱硫及脱硝设备。故在进行锅炉除尘装置、脱硫及睨硝设备安装工羊u检查评价时，脱硫及脱硝的权重为零，即锅炉除尘装置的杈重为100。其余与常规锅炉一致。应符合本部分5．6规定。51022锅炉辅助机械安装检查评价与常规锅炉一致，与常规锅炉一致．应符合本部分5．7规定。51023输煤设备、燃油设备及管道安装工程性能检查评价与常规锅炉一致，应符合本部分58规定。5．1024炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程施工现场质量保证条件检查评价应符合本部分5．10．15的规定。5．1025炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程忭能检测检查评价。l炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程性能检测检查评价项目见表5．1025。435
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表510．25性能检测评价表

炉墙砌筑、设备管道
工程部位(范围) 施工阶段 进入168h满负荷试运前

保温及油漆

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

材料检验 5

材料仓管及使用 2

炉墙结构 15

炉墙砌筑 炉墙表面质量 10

l
(50) 烘炉温度升降记录 10

烘炉后检查 3

膨胀缝 2

试样榆验 3

材料检验 5

设备管道 绝热屡的捆绑及敷设 12

2
保温(30) 支承件安装 5

保护层安装质量 8

底层除锈 7

设备管道
3 油漆厚度 7

油漆(20)

表向质壁 6

权蕈值：20分

应得分合计；

实得分合计：

评价
妒墙砌筑、设备管道保温及油漆工程性能检测评分=实得分／应得分×20=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

2检查标准。

1) 炉墙砌筑。

材料检验：炉墙材料到现场后，应进行现场见证取样，并送有资质的检验单位进行复检。

复检的技术性能应符合设计标准。材料的产品合格证应齐全。

材料仓管及使用：要求严格按厂家要求进行保管，以防材料变质。各部件的材料使用正确，

符合设计要求。材料的搅拌严格按厂家要求进行。

炉墙结构：严格按设计结构进行施工，锚固件安装正确，塑料帽子齐全或已涂沥青。

炉墙表面质量：内实外光。不允许有裂纹、空鼓，不允许出现蜂窝、麻面等表面质量缺陷。

烘炉温度升降曲线：烘炉过程中，各个部位的实际温度升降记录齐全、真实。实际温度升

降不得超过厂家要求值±25℃。

烘炉后检查：烘炉后应检查每个部位的炉墙情况，不允许出现垮塌、脱落、剥离等现象。



DL，T52102—2009裂纹的宽度和长度符合厂家要求。膨胀缝：膨胀缝设置位置符合设计要求，偏差不超过0mm～5mm。试样检验：在施工过程中，同步抽取的样品，在烘炉过程中，应放回原施工位置，问步进行烘烤。烘炉结束后，送有资质的单位进行检验，其性能指标应符合设计要求。2)设备管道保温。材料椅验：保温材料到现场后，应进行现场见证取样，并送有资质的检验单位进行复检。复检的技术性能应符合设计标准。材料的产品合格证应齐全。绝热层的捆绑及敷设：①敷设结构：符合设计要求。保温材料敷设应密实。②分层敷设：主保温层厚度大于100mm时应分层：保温层戍拼接严密，一层应错缝，二层应压缝。接缝应必须平整密实。③捆绑：牢同。应保证保温材料的设计厚度。支承件安装：①保温层的钩钉、销钉按严格按发计要求安装：如无设计时，可采用3nlnl～6rmn的镀锌铁丝或低硫嘲钢制作；其布置间距应不大于350nun，钩钉个数一般为立面不少于6个／m2，底面不少于8个／m2。②直立管道和设备的保温支承件严格按设计要求安装。如无设计时，应每隔3m左右装置分段支承托架。保护层安装：①设备和管道金属保护层：环向接缝、纵向接缝，环向搭口府朝下，搭接方式应为上搭下，顺水搭接。搭口长度不得少于25nun。搭接牢固、无松动和脱落。②抹面层保护层：冷态戍无裂纹(细小发细裂纹除外)。表面应平整光滑，棱角整齐，平向度不大于3mm／m。高温管道支吊架外应留出膨胀缝。大型高温设备戍根据膨胀情况在抹面层留出方格形或环形膨胀缝：膨胀缝以5nttn～10mm为宜。3)设备管道油漆。底层除锈：金属表面的油垢、灰尘及铁锈必须清除干净。油漆厚度：符合设计要求。表面质量：色调应均匀一致，不得有透底、斑迹、脱落、皱纹、流痕、浮膜及明显刷痕等缺陷。3检查方法。1)炉墙砌筑。材料检验：检查材料报验单，出厂合格证及材料检验报告。材料仓管及使用：观察，必要时抽查搅拌记录。炉墙结构：观察和用钢尺测量。炉墙表面质星：观察。烘炉温度升降曲线：在炉墙表面约10mra处安装热电偶，并将温度信号引入测量装置或DCS测餐。烘炉后枪查：进入炉内观察。膨胀缝：观察，必要时用钢尺测量。试样榆验：榆☆枪验报告。2)设备管道保温。材料检验：检查材料报验单，出厂合格证及材料检验报告。绝热层的捆绑及敷设：观察。支承件安装：观察和用钢尺测量。保护层安装：观察。3)设备管道油漆。底层除锈：观察。油漆厚度：漆膜删厚仪。表面质量：观察。437
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5．10 26炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工稃质量记录榆奄评价。

1 炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程质量记录评价项目见表5．10 26。

表510 26质量记录评价表

炉墙砌筑、设备管道
工程部位(范围) 施工阶段 进入168h满负荷试运前

保温段油漆

施I单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 戍得分 实得分 各注

100％ 85％ 70％

材料出厂合格证 8

材科复榆报告 15

炉墙砌筑
搅拌用液体台格报告 2

1
(65) 烘炉温度升降记录 18

烘炉后检查记录 15

试样枪验撤告 7

材料出厂合格证 8

设备管道
2 材料复检报告 10

保温(25)

各设备管道表面温度测髓记录 7

设备管道 油凄厚度抽测记录 6

3
油漆(10)

材料出厂台格证 4

权币值：15分

应得分合计：

实得分台计：

评价 炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程质量记录评分=实得分，府得分×15=

结果

评价人员(签字)：

年 月 日

2检查标准。

1) 材料出厂合格证、材料复检报告、试样检验报告、各项记录等齐全、真实，内容填写规范、

整洁，整理规范，审签手续完备的为一档，取100％的标准分值；资料完整，数据齐全、

真实，审签手续基本完备，整理基本规范的为二档，取85％的标准分值。资料基本完整，

数据基本齐全，审签手续基本完备，整理基本规范的为三档，取70％的标准分值。

2) 检查方法。柃查资料的数量、内容。

5．10．27炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程尺寸偏差及限值检食评价。

1 炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程尺寸偏差及限值检查评价项目见表5．10 27。

表5．10 27尺寸偏差及限值评价表

I 1程部位 炉墙砌筑、设备管道
施工阶段 进入168h满负荷试运前l (范围) 保温及油壕

I施工单位 评价单位
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表51027(续)DL，T52102—2009评价结粜序号评价内容鹰得分实得分备注100％85％70％耐火耐磨材}}的搅抖配台比5炉墙养护3炉墙表向质毓10各部位炉墙平向度7炉墙砌筑1各部化炉墙垂卣度7(65)各部{t炉墙厚度8烘炉12烘炉后枪商8膨张缝5绝热层厚度10设备管道各设备管道表向温度52保温(25)膨胀缝3保护层7设备管道3漆膜厚度10油壤f10)权手值：12分应得分合计：实得分合计：评价炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程尺寸偏差及限值评分=实得分／应得分×12=结果评价人员(签字)：年月日2检查标准。1)炉墙砌筑。耐火耐磨材料的搅拌配合比：严格按厂家的配合比进行材料的搅拌。炉墙养护：不得少于材料厂家要求的养护天数。炉墒表面质肇：内实外光。不允许有裂纹、空鼓，不允许出现蜂窝、麻面等表面质量缺陷。各部位炉墙平面度：耐火耐磨浇筑炉墙平面度小于3ram／m；耐火砖砌筑甲面度小于3mmYm：保温浇筑料表面平面度小f5mm／m：保温砖砌筑平面度小于7mm／m。各部位炉墙垂直度：耐火耐磨浇筑炉墙垂直度小于3mm／m，整面不得大于10mm；耐火砖砌筑垂卣度小于3mm／m，全高不得大于10mm：保温浇筑料表面平整度不得大于10mm；保温砖砌筑平面度小于7mm。各部位炉墙厚度：耐火耐磨材料浇筑炉墙厚度为±5mm；耐火砖砌筑炉墙全墙厚度误差为一5～10．保温浇筑料厚度为±10mm；保温砖砌筑厚度为±10mm。烘炉：烘炉过程中，各个部位的实际温度升降记录齐全、真实。实际温度升降不得超过厂家要求值±25℃。439
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2)

烘炉后检查：烘炉后应检查每个部位的炉墙情况，不允许出现垮塌、脱落、剥离等现象。

裂纹的宽度和长度符合厂家要求。

膨胀缝：膨胀缝设置位置符合设计要求，偏差不超过0mm～5mm。

设备管道保温。

绝热层厚度：应符合设计要求，绝热材料厚度允许偏差一5mm～10nml。

各设备管道表面温度：当环境温度不大于250。C时，炉墙表面温度不得大于500"(2；当环境温度

大于250℃时，炉墙表面温度应不大于25℃+环境温度。汽轮机上下缸温度差不大于500"C。

膨胀缝：5m～10mm。
保护层：搭口长度不得少于25mm。

3) 设备管道油漆。

漆膜厚度：符合设计要求。

3检查方法。

I) 炉墙砌筑。

耐火耐磨材料的搅拌配合比：物料用台秤称重，液体用量杯测量。

炉墙养护：计数。

炉墙表面质量：观察。

2)

各部位炉墙平面度：拉钢丝后用钢尺测量。

各部位炉墙垂直度：吊线锤测量。

各部位炉墙厚度：用钢卷尺测量。

烘炉：在炉墙表面约10mm处安装热电偶，并将温度信号引入测量装置或DCS测量。

烘炉后检查：进入炉内观察。

膨胀缝：观察，必要时用钢尺测量。

设备管道保温。

绝热层厚度：用钢尺测量。

各设备管道表面温度：用红外线测温仪测量。

膨胀缝：观察，必要时用钢尺测量。

保护层：观察，必要时用钢尺测量。

3) 设备管道油漆。

漆膜厚度：用漆膜测厚仪测量。

5．10．28炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程强制性条文执行情况检查评价与常规锅炉，应符合5．9．5

条规定。

5．10．29炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程观感质量检查评价。

I炉墙砌筑、设备管道保温及油漆工程观感质量检查评价项目见表5．10．29。

表5．10．29观感质量评价表

炉墙砌筑、设备管道
工程部位(范围) 施工阶段 进入168h满负荷试运前

保温及油漆

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价内容 应得分 实得分 各注

100％ 85％ 70％

炉墙砌筑
炉墙表面质量 7

1
(10)

膨胀缝 3



表51029(续)DL，T52102—2009评价结果序号评价内容应得分实得分备注100％85％70％外护扳安装r艺20设备管道抹向联施r工艺102保温(55)阍门套工艺10小管道保温工艺15油漆表向颜色10设备管道3油麋丧面质量20油藤(35)玻璃链布粘贴后外观5权荤值：23分应得分合计：实得分合计：评价炉墙砌筑、设备管道保温及油漆[程观感质量评分=实得分／惠得分x23=结果评价人员(签字)：年月日2质量标准。1)炉墙砌筑。炉墙表向质量：内实外光。在烘炉前不允许有裂纹、空鼓，不允许出现蜂窝、麻面等表面质晕缺陷。烘炉炉墙表面质量符合厂家要求。膨胀缝：膨胀缝完好、均匀，无脱落。2)设备管道保温。外护板安装工艺：波纹板(压型板)作为外护板时，上下波纹应垂直，接缝必须以上搭下，顺水搭接，上下接缝应在同一水平线上，接口应平整。管道外护板轴向、环向搭接不小于50mm，对于露天管道、高温管道搭接均不少于75mm。外护板环向接缝晦与管道的坡度方向一致，轴向接缝朝下，应布胃在管道水平中心线F方15。～45。处，并成一条延长线，最好布胃在隐蔽位置，当侧面或底部自障碍物时轴向接缝可移至管道水平中心线t方60。内。抽芯铆钉或自攻螺缝同定间距，应均匀布置。表面应整洁、美观。抹面层施【工艺：抹I葡层表面应平整光滑，棱角整齐，其平面不平整度不大于3mm／m，在冷态下表面无裂纹(细小发丝裂纹除外)。阀门套工艺：阀门套围定牢靠、不松动；内部保温材料堵塞充实：外护皮插入阀门套长度不少于lOOmm；阀门金螺栓穿装一致，安拆方便。小管道保温工艺：绝热带或绝热绳缠绕应密实、牢固，多层压缝，厚度一致。外形平顺、圆整、美观。3)设备管道油漆。油漆表向颜色：表面色调均匀一致，无色差。油漆表向质争：不得有透底、斑迹、脱落、皱纹、流痕、泞膜及明显刷痕等缺陷。玻璃缝布粘贴后外观：平整，孝占贴密实，牢固：多层雎缝。3检查方法。
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1) 炉墙砌筑：观察。

2) 设备管道保温。

外护板安装工艺：观察，采用lm直尺和契型塞尺检查。

抹面层施工工艺：采用吊线锤、尺最和观察检查。

阀门套工艺：观察，手拉和轻击检查。

小管道保温J=艺：观察，手拉和尺量检查。

3) 设备管道油漆。

油漆表面颜色：观察。

油漆表面质量：观察。

玻璃丝布粘贴后外观：观察，必要时用手拉或轻击检查。

5．11单项工程各工程部位(范围)评价得分汇总

5．11．1单项工程质星评价实际得分应按各工程部位(范围)和评价项目对应汇总并评价等级。

5．11．2单项工程质量评价得分及评价等级按表5．“．2规定执行。

表5 11．2单项工程质量评价得分汇总表

工程部位(范围

序号 评价项目 锅炉本体安 锅炉除尘装 输煤设备、 炉墙砌筑、 合计 备注
装、罄体风 置、脱硫及脱

锅炉辅助机
燃油世备及 设备管道保

械安装
压试验 硝设备安装 管道安装 温及油漆

l 现场质量保证条件

2 十牛能榆测

3 质量记录

4 尺寸偏差及限值实测

5 强制忭条文执行情况

6 观感质量

合 计

评价等级
总得分

(档)

评价人员(签字)：

评价单位(公章)

年 月 日

5．12．1

1

3

5．12 2

1
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5．12单项工程施工质量评价报告

单项工程质量评价后，应由监理或评价机构出具评价报告，报告应包括下列内容：

单项工程概况。

工程部位(范围)质星评价情况及结果。

单项工程质苣评价情况及结果。

单项工程质最评价报告应符合下列要求：

单项工程概况：说明主设备情况、各参建单位(设计、施工、调试、监理等)、承包模式及建安



DL，T5210．2—2009工作量(合同额)、主要工程特点、施工过程的质最控制情况。2单项工程管理情况：质量特色(工艺亮点、管理创新、技术创新、“四新”应用)及安全、环保目标完成情况。3施工质最验收情况：单位工程、分部工程、分项工程的验收结果的核色情况。4各工程部位(范围)评价：有严重不符合项时，应重点说明。5单项工程质量评价得分汇总、评价等级及结论性意见。
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6单台机组质量评价

6．0．1 单台机组质量评价应在该机组全部单项工程质量评价及机组168h满负荷试运完成且配套的环保

工程正常投入运行后进行。公用系统纳入首台机组评价。

6．02同期多台机组分别按单台机组评价，后续投产机组配套的公用系统与投产机组同步评价。

6．0．3机组168h满负荷试运质量评价应符合表6．0．3的规定。

表6 0．3机组168h满负荷试运质量评价表

工程项目名称 机组编号

试验单位 评价单位

序号 评价内容 性质 考核标准／考核值 考核结果／实测值 备注

I 进入168h试运条件 主控 符合规定

2 连续运行时间 主控 ≥168h

3 连续稳定负荷 符合预定负荷曲线

4 连续平均负荷率 ≥90％

5 连续满负荷时间 ≥96h

6 热工保护投入率 主控 100％

热控自动投入率(协调投入，调节品质
7 主控 ≥95％

达标)

8 热控、电气测点／仪表投入率 ≥99％

9 热控、电气捌．七仪袁指示Ⅱ：确率 ≥98％

10 电气保护投入率 主控 100％

1l 电气自动装置投入率 土控 100％

12 汽水晶质合格 合格

13 满负荷试延结束 主控 经总指挥批准

首次吹管点火至完成168h满负荷试运
14 ≤90d

天数

15 168h试运启动次数 ≤3次

】6 真卒系统严密性 主控 ≤0 3kPa／mln

17 发电机漏氧量(标况下) ≤10NmW

18 机组轴系振动 主控 ≤76um

19 机组甩负茼试验 符台要求

评价得分；

评价人员(签字)：

年 月 日

注l：各项指杯达到考核值及相关规定，试验条件符台规定，试验撤告、签征齐全、规危的为一档，评价得分92分
(含92分)～100分。

注2：主拧指标达到考核值及相关规定，试验条件符合规定，试验报告、签证齐全、规范；一般指标85％及以上达

到考核值及相关规定，试验撒告、签让齐全、基本规范的为二档．评价得分85分(含85分)～92分。

注3：主挣指杯达到考核值及相关规定，试骑条件符合规定，试验报告、签证齐全、规范：一般指标70％及以上达
到考核值及相关规定，试验报告、笤计基本齐全、规范为一档，件价得分70分(含70分)～85分



DL，T5210．2—20096．04单台机组评价得分是该机组全部单项工程质量评价、机组168h满负荷试运技术指杯评价经加权后实得分的总和，评价得分统计应符合表6．0．4的规定。表6．0．4单台机组评价得分统计表工控项目名称机纽鳊号施工单位f评价单位权重序号单项工程质量评价得分实得分％1土建[程152锅炉机组163汽轮发电机组154热工仪表及抟!制装置95管道及系统56水处弹及制氯设备和系统57焊接工程68加I：配制39电气装置安装10J0机组68h满负荷试运技术指标】6评价得分：评价人员(签字)：评价单位(公章)年月日注1：土建工程参照GB／T50375--2006的规定进行评价：注2：电气装置安装按DL／T516l一2002的单位工程优良率进行评价，其中优照率100％为一档：95％～99％为二档：90％～94％为三档
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7整体工程质量评价

7 0．1 整体工程质量评价应在该工程全部单台机组质量评价、全部机组已通过涉嘲特殊试验、性能试验

及工程档案管理评价完成后进行。

7．0．2机组的性能试验技术指标评价应符合表7．0．2的规定。

表7 0．2机组性能试验技术指标评价表

工程』贞}j名称 机组编号

试验单位 评价单位

设计值 试骑条件 试验报告
序号 评价内容 性质 实测值 备注

／保证值 (符☆程度) (符合程度)

1 锅炉热效率 主控

2 锅炉最大连续出力

3 锅炉额定出力

4 锅炉断油(弧)最低稳燃出力

5 制粉系统出力

6 磨煤机单耗

7 空气预热器桶风率

8 除尘器效率

9 汽轮机(燃机联合)最大出力 主控

10 汽轮机(燃机)额定出力

ll 汽轮机(燃机联合)热耗 t控

12 机组供电煤耗 。扛控

13 机组厂用电牢 上控

14 机组轴系振动 主控

15 机组RB试验

16 污染物排放(Nq、S02、烟尘、废水) 主控

17 噪声

18 散热

19 粉尘

20 脱硫效率

2I 脱硝效率

22 废水、污水处理 主控

23 发电耗水率 主控

评价得分：

评价人员(签字)：

年 月 日

注1：各项指杯达到设计值、合同保证值及相关标准．试验条件符合规定，试验报告、统计报表齐全、规范的为一档，

评价得分92分(含92分)～100分。

注2：主撺指杯达到设计值、合同保证值及相关标准，试验条件符合规定，～般指标85％及以上达到设计值、合同保

证值及相关标准，试验报告、统计撤表齐全、基奉规范的为二档．评价得分85分(含85分)～92分。

注3：主拧指标摹本达到设计值、合同保证值及相关杯准．试验条件符合规定，一般指标70％及以上达到设计值、合

同保证值及相笑杯准，试验撤告、统计撤表摹本齐伞、规厄为：档，评价得分70分(含70分)～85分



70．3工程档案管理评价应符合表7．03的规定。表703T程档案管理评价表DL，T5210．2—20091袢项I】名称』秤规模建设单位评价单位评价内容晦钨衍4：扮台项内容实得分备庄健伞项Ij备项梢棠【作制度，建寸管理体系和【作程序。项Ij档案[作府统‘领导、分级管理．实行领导负5档案责制。建设单位府对参建单忙进行业务监督、指导，项工作日档案I．作’，项fj建出H步进行皋础归档工作纳入自足部门及人员的岗位职责，并纳入合5管理同管珲，自|j；核措施柏事骨珲fi息化，便r快捷竹索、利厢：设施、设备20满足档案安全、保护、现代化管理需要：人员持证上岗门档时间投产后45d内全部档案移交建设单位5归档归档项日文件戍完整、准确、系统、有效：保管期限30范闱划分准确项目文件、罄理(分类、组卷、排列、编号、编目)、20案卷规范，移交于续完备质肇竣』-图编制规范，符合实际5载体耐久、字迹清晰．签7#、印章完备10工稃档案管理评价得分：评价结果评价人员(签字)：年月日注1：评价得92分(含92分)～100分的为一档。注2：评价得85分(含85分)～92分的为二档。注3：评价得70分(含70分)～85分的为j档7．0．4整体工程质鼋评价应注重科技进步、节能减排等先进技术的应用。获国家、省、部(行业)级奖项或证书的按表7．0．4统计加分。表7．0．4获国家、省、部(行业)级奖项统计表]样项fj名称工稃觇模序号获奖项目获奖项fj名称颁奖部门加分l优质r稗奖2}}技成果奖3专利4工法5OC成粜6“叩新”戍用7新纪录8节约9环保合计得分：评价人员(签字)评价单位(公章)年月日447
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7．0．5整体工程质量评价得分是全部单台机组的评价得分的平均值、全部机组性能试验评价得分的平均

值、工程档案管理评价按表中实得分之和再加上奖项加分，按表7．0．5评分。

表7 0．5整体工程质量评价汇总表

工程项H名称 工程规模

建垃单位 设计单位

施工单位 调试单位

监理单位 件能试验单位

权重
序号 评价内容 实得分

％

1 全部单台机组评价得分的平均值 55

2 全部机组件能试验评价得分的平均值 30

3 ]稃档案管珲评价 15

4 奖项加分

罄体I：稃质蟥评价得分：

评价人员(签字)：

年月 日
评价单位(公章)

7 0．6整体工程质量评价得分85分及以上为优良工程；得分92分及其以上为高质量等级优良工程。

7．07整体工程质量评价应由建设单位负责组织协调，监理单位或其他评价机构独立实施评价，评价结

果应出具评价报告。

7．0．8整体工程质量评价应符合现行国家及行业工程竣工验收及评价的有关规定。

448



附录A(规范性附录)垃圾焚烧锅炉安装A．1一般规定DL，T5210．2—2009A．1．1本附录适用于倾斜往复式机械型炉排垃圾焚烧炉，其他类型垃圾焚烧炉与其通用部分可参照执行。A1．2如有本附录中未列出的其他质量验收项目，可相应增加。A．13本附录中余热锅炉安装均采用本部分4．4的有关规定。A．1．4本附录中焚烧炉辅助机械安装除除灰振打装置、出渣机、振动筛安装试运外均采用本部分4．8的有关规定。A．1．5本附录中锅炉炉墙砌筑采用本部分4．12的有关规定。A．1．6本附录中全厂热力设备与管道保温采用本部分4．13有关规定。A．1．7本附录中全厂设备与管道油漆采用本部分4．14有关规定。A．1．8除在本附录中列出的施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表，涉及的相关表格均采用正文中的统一表式。A．2质量验收范围划分表A．2．1垃圾焚烧锅炉施工质量验收范围(见表A．2．1)表A．2．1垃圾焚烧锅炉施工质量验收范围划分表工程编号验收单位苴分分检工程名称性质施监设制建质量验收表位部项验工理计造设编号工工工批JI包苴盥韭苴程程程位位位位位01余热锅炉安装√√√01钢架安装√√01锅炉基础划线√√01锅炉基础划线主控√√表44．102钢架组合件组合√√01钢架组合件组合√√表44．303钢架安装√√01立柱检查√√表43．102横梁、支撑检查√√表432表43403单层钢架安装主控√√表44404横梁安装主控√√表4．4505高强螺栓连接主控√√表434
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表A 2．1(续)

工稃编号 验收单位

堇 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收表
位 都 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

照 直 堕 萱 蓖

程 程 程 位 位 位 位 位

01 01 04 炉顶钢架安装 √ √

表4 3．4

01 炉顶钢架安装 主控 √ √ 表4 44

表44 5

02 天板粱安装 主控 √ √ 表4．4．6

05 钢架整体找正 √ √

表4．44

0I 钢架整体找正 主控 √ √ 表4．4 5

表4．4．6

06 柱脚_二次灌浆 √ √

0l 柠脚二次灌浆 主控 √ √ 表44 7

02 平台、梯子组合安装 √ √

0l 单层平台梯子组合安装 √ √

表4413
01 单层平台梯子组合安装 √ √

表4．414

03 管箱式空气预热器安装 √ √

0l 管箱式守气预热器安装 √ √

01 一次风管箱式窄气预热器安装 主控 √ √ 表4418

02 二次风管箱式空气预热器安装 主控 J √ 表4．418

04 锅炉护板、密封件及门孔安装 √ √

0l 护板安装 √ √

01 护板安装 主控 √ √ 表44 37

02 密封件及门孔安装 √ √ 表4 2．10

0l 砂封装置安装 主控 √ √ 表44 38

02 炉顶密封罩壳及局部密封件安装 主控 √ √ 表4 4．39

03 炉本体fJ-}L安装 主控 √ √ 表44．40

灰斗安装 √ √ 表4 210
03

0l 灰斗安装 √ √ 表4442

05 受热面安装 √ √

01 汽包安装 √ √ √

01 汽包检查、划线 主控 √ √ 表44 51

02 汽包安装 主控 √ √ √ 表4．4 52

表44 53
03 汽包内部装置检查、安装 主控 √ √

表44 54

450



表A21(续)DL／T52102—20091稃编号验收荦位苴分分检工程名称性质施监设制建质毋骑收表位部项验工理计造设编号工工工批苣苣照韭茁程程程位位位位位010502水冷擘安装主控√√袁4．3901水冷肇组合主控√√表44．55表43902水冷譬组件及单片安装主控√√表44．56表43903蒸发器安装主控√√表446304受热商悬吊管安装主控√√表436表43905降水管安装√√表4459袁43906蒸发管安装√√表445903过执器安装√√表43．9Ol过热器安裴主控√√表4461表43902顶棚过热器安装主控√√表4464表4．3903过热蒸汽联络管安装主控√√表445904省煤器安装√√表4390l省煤器组合主控√√表4467表43902省煤器安装主控√√表446803给水管安装√√表4459表43904减温水管道安装√√表445905锅炉粒体水件试验√√√√0l锅炉移体水胜试验主控√√√√表447206锅炉附属设备及管道安装√√0l锅炉附属设备安装√√01定期排污扩容器安装√√表448l02汽包水住计安装主控√√表4483Ol表448403安全阍安装主控√√√表448504吹荻器安装主控√√表448205膨胀指m器安装主控√√表448706压力表，立装√√表4486451



DL，T 5210．2—2009

表A 2 1(续)

工稃编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质晕验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

堕 堕 苣 重 苴

程 程 稃 位 位 位 位 位

01 06 02 锅炉附属管道安装 √ √ 表4．210

表4．3．8

01 定期排污管道安装 √ √ 表4 3 9

表44 80

表4 3 8

02 高压疏水管道安装 √ √ 表4 3 9

表4．4 80

表4 3 8

03 低压疏水管道安装 √ √ 表4 3 9

表44 80

表4 3 8

04 放空气管道安装 √ √ 表4．3．9

表4．4 80

表4 3．8

05 安全阀排汽管道安装(含消音器) √ √ 表4．3 9

表4．4 80

表4．3．8

06 扩容器排汽管道安装 √ √ 表4 3 9

表4．4．80

表4．3 8

07 吹灰蒸汽管道安装 √ √ 表4 3 9

表44 80

DL厂r 5210 5--

2009表4．5 2
08 取样管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4．5 3

DL厂r 5210 5—

2009表4．5 2
09 加药管道安装 √ √

DL／1’5210 5_

2009表4．5 3

DL厂r 52lO 5—

2009轰4 5．2
lO 厂用压缩空气管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4 5 3

DL九’5210 5—

2009表4 5．2
Il 仪用压缩孛气管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4 5 3

07 烟、风管道安装 √ √

01 烟道安装 √ √

01 烟道组合 √ √ 表44 89



表A．21f续)DL／T52102—2009工稃编号验收单位萱分分检工程名称性质施监设制建顾茸骑收表位部项验工理计造设编号工工工批堇芭萱苣堕程程程位位位位位Ol070l02烟道安装√√表448903烟道操作装蔑安装√√表4．49002风道安装√√0l一、二次碱道组合√√表448902一、二次风道安装√√表448903风道操作装置安装√√袁449004炉墙冷却风道安装√√表448905辅助燃烧嚣风道安装√√表448908锅炉杂项安装√√01渗沥水管道安装√√DL厂r52105～2009表4520l渗沥水管道安装√√DL厂r52105～2009表4．5302锅炉弗体风压试验√√√0I锅炉謦体风压试验√√√Ol锅炉譬体风压试验√√√0l锅炉譬体风压试验主控√√√表46103焚烧炉安装√√√√0l焚烧炉本体安装√√√0l钢架安装√√0l炉排钢架肇础划线√√表44l表44402炉排钢架安装主控√√表44503炉排钢架岛强度螺挣连接主控√√表43．402焚烧炉安装√√Ol炉排条安装主控√√√表A’3l02驰动装置安犍√√表A3203炉排荻斗安装主柠√√表A6．204炉壳安装√√表A3302焚烧炉附属系统安装√√0l焚饶炉液胩油系统安装√√01焚饶炉液胩油站安装√√表A34453



DL，T 5210 2—2009

表A 2 1(续)

1稃编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质茸验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

堇 堕 芭 苴 苣

程 程 程 位 位 位 位 位

03 02 0l 02 焚烧炉液仟油管道安装 √ √ 表A 3 5

03 焚烧炉液休油管道油循环 主控 √ √ 表A 3 6

04 焚烧炉液压系统试运 主控 √ √ √ √ 表A 3 7

02 焚烧炉燃烧系统安装 √ √ 表4 210

0l 燃烧器安装 主控 √ √ 表4448

02 油枪动作试验 主控 √ √ 表A 3 8

04 0l 锅炉燃油设备及管道安装 √ √

0l 储油罐及附件安装 √ √

表4．7l
0l 储油罐及附件安装 主控 √ √

表4．7．2

02 供油设备及管道安装 √ √ 表4 211

0l 供油设备安装 √ √

油泉基础检查划线、垫铁及地脚螺栓
01 √ √ 表4 3．11

安装

02 油泉安装 主控 √ √ 表4．7．5

03 油泵分部试运 主控 √ √ 表4 7，11

04 燃油加热器、过滤器安装 √ √ 表4 710

02 燃油管道安装 √ √

01 燃油管J苴安装 主控 √ √ 表4 712

05 锅炉辅助机械安装 √ √ √ √

01 排渣系统设备安装 √ √

0l 排渣系统设备安装 √ √

0I 湿式刮板机安装 √ √ 表4．8 30

02 湿式刮扳机试运 主控 √ √ 表4．3．14

03 出清机安装 √ √ 表A41

04 出渣机试运 主控 √ √ 表A 4 2

05 振动筛安装 √ √ 表A．4 3

06 振动筛试运 主控 √ √ 表4 8 31

07 磁铁分离器安装 √ √ 表4 918

08 磁铁分离器试运 主控 √ √ 表4 314

09 废金倩皮带输送机安装 √ √ 表4 916

454



表A．2．1(续)DL，T5210．2—2009工稃编号骑收学位邕分分检工程名称性质旌监设制建质茸验收表位部项验工理计造设编号工工工批照照苴苎照程程程位位位位位05OlOl10废台属皮带输送机试运行主控√√袁492502Ol焚烧炉辅助机械安装√√Ol焚烧炉囊灰输送机安装√√表4．82902焚烧炉集荻输送机试运主控√√表431403焚烧炉出荻刮扳机安装√√表483004焚烧炉出荻副扳机试运主控√√√表4．3．14表4．8．2305一次风机安装√√表482406一次风机试转主控√√表4314表482307二次风机试安装√√表482408二次风机试运行主控√√√表4314表482309燃烧冷却风机安装√√表482410燃烧冷却风机试运主控√√√表4314表4．82311炉墙冷却风机安装√√表482412炉墙冷却风机试运主控√√√表4314表4．8．2313辅助燃烧风机安装√√表482414辅助燃烧风机试运主控√√√表431403余热炉辅助机械安装√√0l余热炉辅助机械安装√√0l余热炉集荻输送机安装√√表482902余热炉集荻输送机试运主控√√√表4．31403除驭振打鞋置安装及试运主控√√√表A4404卒气压缩机安装主控√√表483305{燥器安装√√表4．8．3406宁气胜缩机分部试运主控√√√表43．1404渗历水处理设备安装√√0I渗沥水处理设备安装√√0l渗沥水液F泉安装√√表483502渗新水输送泉安装√√表483503渗沥水增件泉安装√√表4835455



DL，T 5210．2—2009

表A．2．1(续)

工程编号 验收单位

监 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

筮 苴 盥 盥 邕

程 程 程 位 位 位 位 位

05 04 01 04 分部试运 主控 √ √ √ 表4 8．40

05 起重设备安装 √ √

01 给料系统起重设备安装 √ √

表4．8．60

01 垃圾抓斗起重机安装 √ √ 表4．8 61

表4 8．62

表4．8．63
02 垃圾抓斗起重机负荷试验 主控 √ √ √

表4．&64

02 灰渣系统起重设备安装 √ √

表4 8 60

01 灰渣抓斗起重机安装 √ √ 表4 8 61

表4 862

表4．8．63
02 灰渣抓斗起重机负荷试验 主控 √ √

表4．8．64

03 其他起重设备安装 √ √

01 其他起重设备安装 √ √ 表4．8．58

02 其他起重设备负荷试验 √ √ 表4．8．59

06 垃圾给料系统安装 √ √ √

0l 垃圾卸料门安装 √ √

01 垃圾卸料门安装 √ √

01 垃圾卸料门安装 √ √ 表A．5．1

02 垃圾卸料门液压油管路安装 √ √ 表A．3．5

03 垃圾卸料门液压油管路油循环 主控 √ √ 表A．3．6

02 燃料导井安装 √ √

01 燃料导井安装 √ √

01 进料斗安装 √ √ 表A．5．2

02 溜槽安装 √ √ 表A．5．3

03 双瓣舌型阀安装 √ √ 表A．5．4

04 推料器灰斗安装 √ √ 表66 2

05 推料器安装 √ √ 表A．5 5

06 推料器试运行 主控 √ √ 表A．56

07 烟气净化系统安装 √ √ √

Ol 反应塔安装 √ √

0l 反应塔安装 √ √



表A21(续)DL／T52102—2009工样编号验收荦芭苣分分检工程名称性质施监设制建质晕骑收表位韶项验工理计造设编号工工工批照照堇萤照程程程位位位位位070l010l反脚塔钢结社j摹础划线√√表44l表4．3202反府塔钢结构安装主控√√表444表44503反应塔安装√√表A．6l02净化【x附属设备安装√√01净化[膏附属设备安装√√01高位槽安装√√表A6202水箱安装√√表A．6303活件炭储仓安装√√表A6404中间料斗安装√√表A6505灰仓安装√√表A6606石灰仓安装√√表A6607制备槽安装√√表A6708分彪槽安装√√表A．6709稀释槽安装√√表A．6703南袋除尘器安装√√0l卸袋除尘器安装√√Ol除尘器堆础划线√√表4．41表43202除尘器钢支架安装主控√√表444表44503除q：器壳体安装√√表443704除乍嚣滤袋安装√√表45905除，l器荻斗安装√√表444206除1、器梯子、平台安装√√表441404净化【x辅助机械安装√√0l净化[x辅助机械安装√√衷48．230l预热风机安装√√表482402预执风机试j皂{．控√√表43．1403除7k器出荻输送机安装√√表483004除4、嚣H{灰输送机试转丰拧√√√表4314457



DL，T 5210．2—2009

表A 2．1(续)

1稃编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

苴 苣 堕 盥 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

07 04 0l 05 分配螺旋输送机安装 √ √ 表4 8 29

06 分配螺旋输送机试转 主控 √ √ √ 表4，314

07 增湛螺旋输送机安装 √ √ 表4 8 29

08 增瀣螺旋输送机试转 主控 √ √ √ 表4 3．14

09 螺旋喂料输送机安装 √ √ 表4 8 29

10 螺旋喂科输送机试转 主控 √ √ √ 表4 3．14

ll 破碎机安装 √ √ 表A．6 8

12 破碎机试转 主控 √ √ √ 表A．6．9

13 公用链式输送机安装 √ √ 表4 8 30

14 公用链式输送机试转 主控 √ √ √ 表4．3．14

15 斗式提升机安装 √ √ 表A 610

16 斗式提升机试转 主控 √ √ √ 表A．61l

17 反府塔下螺旋输送机安装 √ √ 表4 8 29

18 反应塔F螺旋输送机试转 主控 √ √ √ 表4．3．14

19 清水泉安装 √ √ 表4．8 35

20 清水泵试转 主控 √ √ √ 表4 8 40

21 石荻浆泉安装 √ √ 表4．8．51

22 石灰浆泉试转 主控 √ √ √ 表4．3．14

23 石灰浆制备槽搅拌机安装 √ √ 表4 8．49

24 石灰浆制备槽搅拌机试转 主控 √ √ √ 表4．314

25 石灰浆分配槽搅拌机安装 √ √ 表4 849

26 石灰浆分配槽搅拌机试转 主控 √ √ √ 表4．314

27 污水箱搅拌机安装 √ √ 表4 849

28 污水箱搅拌机试转 主控 √ √ √ 表4 3．14

29 清水箱槽搅拌机安装 √ √ 表4 849

30 清水箱槽搅拌机试转 主控 √ √ √ 表4 314

表4 8．24
31 引风机安装 √ √

表4 8 25

32 引风机试运行 主控 √ √ √ 表4 314

08 锅炉炉墙砌筑 √ √ √

01 埒圾焚烧炉砌筑 √ √

458



表A2．1(续)DL，T52102—2009工样编号验收荦位苴分分施监设制建质量验收表位部项检工程名称性质工理计造设编号工工工验笪苴茧照照批程程程位位位位位080l0l垃圾焚烧炉焚烧审内砌筑√√01销钉(支撑件)安装√√表4121402垃圾焚烧炉焚烧事保温砖砌筑√√表4121803垃圾焚烧炉焚烧审耐磨耐火砖砌筑√√表4．121802耐磨时火材料喷涂、浇注√√0l销钉(支撑件)安装√√表4．121402耐磨耐火材辛}喷i余√√表4．121903耐磨耐火材丰I浇注√√表4121702余拉炉炉墙砌筑√√0l余热炉室内砌筑√√01销钉(支撑件)安装√√表4．121402垃圾焚烧炉焚烧审保温砖砌筑√√表412．1803埽圾焚烧炉焚烧审耐磨耐火砖砌筑√√表4121802耐磨耐火材料浇注√√01销钉(支撑件)安装√√表4121402耐磨耐火材睾l浇注√√表4121703挚体烘炉主控√√√01罄体烘炉主控√√0l整体烘炉主控√√√表4122009全厂热力设备与管道保温√√√01锅炉设各与管道保温√√0l锅炉设备保温√√0l余热炉炉墙保温主控√√表413．102省煤器炉墙保温主控√√表413．1表413．203汽包保温主控√√表413．304灰斗保温√√表413．3表413．205锅炉本体联箱保温√√表413．306管式琐热器保温√√表413．107引风机保温√√表4133



DL，T 5210 2—2009

表A．2．1(续)

1稗编号 验收单位

苣 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

苴 苴 茁 茁 盟

程 程 程 位 位 位 位 位

09 0l 0l 08 斗式提升机保温 √ √ 表4．13．3

09 输送机保温 √ √ 表413．3

10 布袋除尘嚣保温 主控 √ √ 表4．13．3

11 反应塔保温 主控 √ √ 表4．13 3

12 灰J乍保温 √ √ 表4．13 3

13 旋风分离器保温 √ √ 表413．3

袁413．2
14 排污扩容器保温 √ √

表413．3

表4．13．3
15 烟道保温 √ √

表413 4

表4．13．3
16 热风道保温 √ √

表4．13．4

02 锅炉管道保温 √ √

01 降水管保温 √ √ 表413．6

02 过热蒸汽管道保温 √ √ 表4．13．6

03 联络管保温 √ √ 表413．6

表413．6
04 减温水管道保温 √ √

表41312

表413．6
05 锅炉疏放水管道保温 √ √

表41312

06 锅炉排污管道保温 √ √ 表413．6

表413．6

07 取样管道保温 √ √ 表41312

表41313

08 锅炉虏供、回油管道保温 √ √ 表413 6

表413．6
09 锅炉热工仪表管保温 √ √

表41312

表41313
10 炉阀门、法兰保温 √ √

表41314

02 汽轮机设备与管道保温 √ √

0l 汽轮机设备保温 主控 √ √

袁413．8

袁413．9
01 汽轮机本体保温 主控 √ √ √

表41310

表41311

表413 2
02 除氧器及除氧器水箱保温 √ √

表413．3

02 汽轮机管道保温 主控 √ √

Ol i蒸汽管道保温 j．控 √ √ √ 表413 7



表A21(续)DL，T52102—2009工样编号验收单茧分分检工程名称性质施监设制建质帚验收表位部项验工理计造设编号工工工批照苣苴酋苣程程程位位位位位09020202各级抽汽管道保温√√表4136加热用汽、轴斟蒸汽及门杆漏，t管道03√√表4136保温04给水管道保温主控√√表413705凝结水管道保温√√表413．6表413506汽机房疏放水管道保温√√表4136表413．507主汽门、导汽管保温主控√√衷413．6表4131308汽轮机阀门、法兰保温√√表4131403化学水设备与管道保温√√表421001化学水设备保温√√袁413．3表413602化学水管道保温√√表413t210全厂设备‘J管道油藤√√√01锅炉腐设备1j管道油藤√√01锅炉虏设备油漆√√Ol锅炉房设备金属向油漆√√表414202锅炉钢结构油赓√√表414203冷风道油漆√√表414204给}l系统油漆√√表414202锅炉虏管道油漆√√表414．2表414401锅炉房管道油漆√√袁4145表414602锅炉房支吊架曲漆√√表414202汽机房设备管道油漆√√0l汽机房设备油库√√0l汽机房设备金属曲庙漆√√表414202汽机虏埕备保温抹晴j层油漆√√表4141汽机房设备保温抹面层粘贴玻璃缝03√√表4143布汽机房设备保温抹向层玻璃丝，ffl面04√√表4146崖油漆02汽机宾管Jd，由蘼√√46l



DL，T 5210 2—2009

表A 2．1(续)

工程编号 验收单位

苴 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

直 堕 苴 萱 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

10 02 02 表4t4 2

表414．4
01 汽机房管道油漆 √ √

表414 5

表4．14 6

02 汽机房支吊架油漆 √ √ 表414 2

表414 2

表4144
03 工业水管道油漆 √ √

表414．5

表414 6

03 烟气净化厦设备管道油库 √ √

0l 烟气净化区设备油漆 √ √

0l 烟气净化区设备油漆 √ √ 表4．14 2

02 烟气净化区钢结构油漆 √ √ 表4．14．2

02 烟气净化区管道油漆 √ √

01 烟气净化区管道油漆 √ √ 表4．14 2

02 支吊架油漆 √ √ 表414 2

04 化学水设备与管道油漆 √ √

01 化学水设备油漆 √ √

0l 化学水设备金属面油漆 √ √ 表414 2

02 化学水管道油漆 √ √

表4．14 2

表4．144
01 化学水管道油漆 √ √

表414 5

表4．14 6

05 燃油系统设备管道油漆 √ √

0l 燃油系统设备油漆 √ √

01 燃油设备油漆 √ √ 表414 2

02 燃油系统管道油漆 √ √

表414 2

表4144
01 燃油管道油漆 √ √

表4．14．5

表414 6

06 空气压缩机房设备管道油漆 √ √

0l 空气压缩机房设备油漆 √ √

0l 空气压缩机房设备油漆 √ √ 表414 2

02 空气甩缩机房管道油漆 √ √

表414 2

表414．4
01 压缩空气管油漆 √ √

表414 5

表4 J46



表A21(续)DL，T52102—2009工群编号验收荦位艟分分检工程名称性质施监设制建质章验收表位部项验工理计造设编号工工工批电酋照苗照程程稃位位付位位1007电气设备架构、仪表管腩漆√√01电气设备架构油漆√√0l电缆絮构油漆√√表414．202电气设备油漆√√表414203电气硬母线油漆√J表414202电气仪表管油漆√√01仪表管与支吊架油漆√√表414202电气袁盘油漆主控√√表414208循环水管道油漆√√0l循环水管道油蘼J√表4142表41440l循环水管道油漆土控√√表4145表4146A22工程质帚验收(见表4．2．2～表4．2．12)A．2．3各单位工程施工记录、签证、强制性条文执行情况检奁表清单分别见：表A．2．3—1余热锅炉安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检古表明细t表A．2．3．2锅炉整体风压试验施工记录、签证、强制性条文执行情况柃赍表明细：表A．2．3．3焚烧炉安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检在表明细：表A．234锅炉燃油设备及管道安装施工记录、签迁、强制性条文执行情况检查表明细表A．2．3．5锅炉辅助机械安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检奁表明细；表A2．3．6垃圾给料系统安装施【记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细；表A2．3．7烟气净化系统安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检台表明细：表Af2．3．8锅炉炉墙砌筑施工记录、签证、强制性条文执行情况检台表明细：表A．2．3．9全厂热力设备与管道保温施_【记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细表A．2．3．10全厂设备与管道油漆施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细。表A．23—1余热锅炉安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细序号资料名称表号备注l钢架安装1锅炉肇础划线记录表A392立卡}检矗记录表A393横桑、支撑枪古记录表A394钢颦针l台件组f}记录表A3．9



DL，T 5210 2—2009

表A 2 3—1(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

5 单层钢架安装i己录 表A．3．9

6 炉项钢架安装i己录 表A 3．9

7 大扳棠安装记录 表4 411

10 高强蝶栓复检抽样签证 表4．4 8

1l 锅炉钢架商强螺柠紧l司记录 表4,4 9

12 锅炉钢架高强螺栓紧围后复查签证 表4 410

13 高强螺栓连接副现场复验报告 检测单位提供

14 摩擦向抗滑移系数现场检验报告 检测单位提供

15 锅炉钢架#脚一：次灌浆签证 表4．412

2 管精式窄气预热器安装

1 一次风管箱式窄气预热器安装记录 表A．3 9

2 -二次风管箱式窄气预热器安装记录 表A 3．9

3 宅气预热器渗油试验签证 表4．4 35

4 空气预热器风压试验签证 表4．4．36

3 受热面安装

l 汽包检查、划线记录 表A 3 9

2 汽包安装记录 表A 3 9

3 汽包内}f【：装置枪直、安装记录 袁A 3 9

4 汽乜封闭箍证 表4 4．77

5 水拎擘组合记录 表A 3 9

6 水冷肇组件及单片安装记录 表A．3 9

7 水冷擘垣球签证 表44 73

8 过热器安装记录 表A 3．9

9 顶棚过热器安装记录 表A．3 9

10 过热器埔球签证 表44 73

1l 过热器联衔清珲封闭签证 表44 74

12 蒸发器安装记录 表A 3 9

13 省煤器组合记录 表A．3 9

14 省煤器安装记录 表A 3 9

15 省攥器通球答l正 表44 73

16 省煤器受精清理封闭签证 表4．4 74

17 锅炉水际试验签证 表4 4 78

18 炉墙密封检矗签证 表44 79

4 锅炉附属设备及管道安装

l 定期排污扩容器安装记录 表A 3 9

2 安牟闷安装记录 表A 3 9

3 膨胀指4；器安装记录 表A．3 9



表A23—1(续)DL，T5210．2—2009序号资料名称表号备注4定期排污扩容器清理封闭签证表4．4．745高压疏水管道冲洗签证表4．4．756减温水管道冲洗签证表4．4．757压缩空气管道及设备吹扫签证表4．4768压缩空气管道及设备严密性试验表4．4889给水管道冲洗签证表4．4755烟、风管道安装1烟道安装记录表A3．92一、二次风道安装记录表A393烟道操作装置安装记录表A．394风道操作装置安装记录表A．3．95烟风道渗油试验签证表4．4．966烟风道风压试验签证表4．4．976锅炉杂项安装1渗沥水管道严密性试验签证表4．4967余热锅炉安装强制性条文执行情况检查表1钢架安装分部工程强制性条文执行情况检查表表44．1002受热面安装分部工程强制性条文执行情况检查表表A．7．1锅炉附属设备及管道安装分部工程强制性条文执3表A．7．2行情况检查表表A2．3—2锅炉整体风压试验施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细l序号资料名称表号备注1锅炉整体风压试验1锅炉整体风压试验签证表4．6．2表A．2．3—3焚烧炉安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细序号资料名称表号备注1焚烧炉本体安装l炉排钢架基础划线记录表A392炉排钢架安装记录表A393炉排条安装记录表A394驱动装置安装记录表A395高强度螺栓复检抽样签证表4486高强度螺栓紧固后复查签证表4．497焚烧炉炉膛隐蔽签证表A．3132焚烧炉附属系统安装



DL，T 5210．2—2009

表A 2．3—3(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

l 焚烧炉腋斥系统试运前枪齿签证 表A．3．10

2 焚烧炉液压油壶占安装记录 表A．3 9

3 焚烧炉液件系统分部试运后签证 表A 3．1l

4 焚烧炉液压油管道油循环签证 表A 312

5 燃烧器安装记录 表A．3 9

2 焚烧炉安装强制性条文执行情况榆盘表

l 焚烧炉安装分部工程强制十牛条文执行情况检☆表 表A．7．3

焚烧炉附属系统安装分部工程强制性条文执行情
2 表4 7．15

况枪矗表

表A．2．3-4锅炉燃油设备及管道安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细

序号 资料名称 表 号 备 注

l 油罐披附件安装

1 油罐罐水签证 表4 7．3

2 供油设备段管道安装

l 油泉联轴器找正记录 表4 811

2 燃油管道水压试验答证 表4．7．13

3 燃油管道吹扫签证 表4 714

4 油泵试运前签证 表4 8 7

5 油泉试运后签证 表4 8 8

锅炉燃油设备及管道安装强制条文执行情况检
3

查衷

供油设备及管道安装分部工程强制条文执行情
1 表4 7．15

况榆☆表

表A 2．3—5锅炉辅助机械安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细

序号 资料名称 表 号 备 注

1 排晦系统设备安装

1 湿式刮板机安装记录 表A 3 9

2 湿式刮扳机分部试运莳硷查签l正 表4 811

3 湿式刮板机分部试运后签证 表4 812

4 出渣机安装记录 表A 3 9

5 出渣机分部试运前榆矗签证 表4 811

6 出渣机分部试运后签证 表4 812

7 振动筛安装记录 表A 3 9

8 振动筛分韶试运前检查签证 表48j】

9 振动筛机分部试运后签证 表4 812



表A23-5(续)DL／T52102—2009序号资料名称表号备注lO磁铁分离器安装记爿毛表A391l磁铁分离器分部试琏前榆A等证表481112磁铁分离器分部试运后答uE表481213废金描皮带输J芏机安装记录表A3．914废金属皮带输J芏机分部试垤前榆☆签证表48t115废台属皮带输送机分部试运后箍证表48122焚烧炉辅助机械安装t焚饶舻集厥输逆机安装记录表A392襞烧炉集荻输送机分部试远前扮☆筝l』E表48113焚烧炉集段输送机分龆试压后签IJE表48124焚烧炉出灰刮板机安装记录表A395焚烧炉出荻刮扳机分部试运前榆舟答l』E表48116焚烧炉出荻刮扳机分部试运后签证表48】27一次风机安装记录表A2．98一次风机分部试聘Ii{『榆矗答汪表48119一次风机分部试延后答汪表A3910一次风机安装记录表A39U一次帆机分部试返前枪盘签证袭48．1l12一次风机分部试远后答征表481213燃饶冷却风机安装记录表A3914燃烧冷却风机分部试延前榆由答证袁481115燃烧冷却风机分韶试远后箍证表48】216炉墙冷却风机安装记录表A3．917炉墙冷却风机分部试远前榆青箍证表481118炉墙冷却风机分部试远后答证表4．81219辅助燃烧风机安装记录表A3920辅助辫烧风机分部试运前柠青箍证表48ll2l辅助协饶风机分部试运后答证表48123余热炉辅助机械安装1余热炉集驮输送机安犍记采表A3．92余热炉复反输送机分部试J垒前枪☆簪liE表48ll3余乱炉集荻输送机分部试返后答IJE表48124除荻撤打装茕安装及试逛记采表A395除荻振打装蔑分部试逸前榆赍符uE表48116除荻振手J装胃分部试运后答证表4812467



DL，T 5210 2—2009

表A 2 3-5(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

7 守气件缩机安装记录 表A 3 9

8 空气H、缩机分部试运前检☆签证 表4 811

9 卒气屉缩机分部试运后签汪 表4 812

4 渗沥水处珲设备安装

l 渗沥水液F泉安装记录 表A．3．9

2 渗沥水液F泉分部试运前检查箍证 表4 8．1l

3 渗沥水液下泉分部试运后签证 表4 812

4 渗沥水输送泉安装记录 表A 3 9

5 渗沥水输送泉分部试运前检齿签证 表4 811

6 渗沥水输送泵分部试运后签证 表4 812

7 渗沥水增乐泵安装记录 表A 3．9

8 渗沥水增件泉分部试运前检查签证 表4 81l

9 渗沩水增序泉分部试运后签证 表4 812

5 起氧设备安装

1 垃圾抓斗起荤机试运前检查签证 表4．8ll

2 垃圾抓斗起事机试运后签证 表4 812

3 灰渣抓斗起争机试运前检查签证 表4 8．11

4 灰清抓斗起争机试运后签证 表4 812

5 其他起重设备试运前枪矗签证 表4 81l

6 其他起重设备试运后签证 表4 812

6 锅炉辅助机械安装强制件条文执行情况检矗表

余执炉辅助机械安装分部工程强制忭条文执行情
l 表A 7．4

况枪盘在

渗沥水处理设备安装分部工程强制性条文执行情
2 表A．7．5

况榆☆表

起蕈设备安装安装分部上程强制件条文执行情况
3 表A．7 6

枪告袁

表A 2 3—6垃圾给料系统安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细

序号 资料名称 表 号 备 注

l 垃圾卸科『]安装

1 液压油管道油循环签证 表A212

2 燃料导井安装

1 进料斗安装记录 表A．3 9

2 进料斗渗捕试验签证 表4 4 96

3 双瓣舌犁阀安装记录 表A 3 9

4 推¨器安装记录 表A 3 9
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表A23-6(续)DL，T52102—2009序号资料名称表号各注5推辛I器试运行记录表A3．96推料器分部试延前榆盘签证表481l7摊料器分部试远后签1|E表48123垃圾给}增i统安装强制件条文执{r情况枪盘表垃圾卸料门安装分部上程强制性条文执行情况检l表4715查表表A2．3—7烟气净化系统安装施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细序号资料名称表号各庄1反应塔安装1反府塔钢缗掏基础划线记录表A．392反府塔钢结构安装记录表A393反应塔安装记录表A392净化D(附腻设备安装l活忭炭储仓安麓记录表A．392中『日】料斗记录表A393驶仓安装记录表A394石灰仓安装记录表A393布袋除尘器安装1除尘器基础划线记录表A392除尘器钢支架安装记录表A393除1二器壳体安装记录表A．394除尘器滤轻安装记录表A394净化F辅助机械安装1预热风机安装记录表A392除尘器出荻输送机安犍记录表A393分配螺旋输送机安装记录表A394增m蜉旋输送机安装记录表A395螺旋喂}l输送机安装记录表A．396破碎机安装记录表A397公用链式输送机安装记录表A39S斗式提升机安装记录表A399反应塔F螺旋输送机安装记录表A3910清水泉安装记录表A39ll石灰浆泉安装记采表A3912石荻浆制备槽搅拌机安装记录表A3．9
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表A 2 3—7(续)

序号 资料名称 表 号 备 注

13 石灰浆分配惰搅拌机安装记录 表A 3．9

】4 污水籍搅拌机安装记录 表A．3．9

15 清水箱槽搅拌机安装记录 表A 3 9

16 引风机安装记录 表A 3 9

17 分部试远前枪矗签证 表4．811

18 分部试运后签证 表4 812

5 烟气净化系统经制件条文执行情况枪盘表

l 反心塔安装分部强制件条文执行情况检查表 表4．4100

2 布袋除尘器安装分部强制件条文执行情况检齿衷 表4 5．15

净化区辅助机械安装分部强制性条文执行情况检
3 表A．7．4

查表

表A 2．3—8锅炉炉墙砌筑施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细

序号 资料名称 表 号 备 注

1 垃圾焚烧炉砌筑

I 内炉墙砌筑隐蔽签证 表4，1211

2 余热炉炉墙砌筑

l 内炉墙砌筑隐蔽签证 表4．12．11

3 锅炉警体烘炉后枪矗答证 表412 23

4 锅炉炉墙砌筑分部强制忭条文执行情况检查表

l 垃圾焚烧炉砌筑分部强制件条文执行情况枪裔表 表412 24

2 余热炉砌筑分部强制件条文执{i情况榆矗表 表4．12 24

表A 2．3—9全厂热力设备与管道保温施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细

序号 资料名称 表 号 备 注

l 锅炉设备与管道保温

l 保温材十4抽样复检签证 表41315

2 保温后设备及管道表向温度检测记采签证 表4．1316

2 汽轮机设备与管道保温

1 保温材辛l抽样复枪答证 表4．1315

2 保温后设备及管道表面温度检测记习毛签证 表4．1316

全厂热力设备与管道保温强制性条文执行情况检查
3

表

全厂热力与管道保温分部强制性条文执行情况检查
l 表41317

表



DL，T5210．2—2009表A23—10全厂设备与管道油漆旋工记录、签证、强制性条文执行情况检查表明细序号资料名称表号备注l锅炉腐改备‘J管道一曲廉强制r}条文执{r情况枪☆衷锅炉房设备～管道油漆分部强制性条文执行情况检l表4147查表2，i机腐设备管道，曲藤分韶强制抖条文执仃情况掩矗袁袁414．7烟7t净化区设备管道纳藤分部强制性条文执行情况3表4．147榆矗表化学水设备与管道油漆分郎强制性条文执行情况检4表4148查袁燃油系统垃备管道油藤分龆强制性条文执行情况检5表4．147查衷窄气压缩机房设备管道岫凄分部强制性条文执行情6表4．147况拎舟衷电气设备架构、仪表管油藤分部强制性条文执行情况7表414．7检矗衷8循环水管道油漆分部强制怍条文执行情况拎虫袁表4．147A．3垃圾焚烧妒安装A．3．1炉排条安装l适用范围：焚烧炉炉排条安装。2质量标准及检验方法见表A．3．1。表A3．1炉排条安装上序检验项目性质单位厩钴}，』、准榆验力i上和嚣具检在外观榆惫无裂纹、砂眼、缺损观察同定排和活动排的仲霄炉条铺设主控正确，每排炉条的接缝应观察安丰I】q错开上、下排炉条接触接触甲整观察装炉条例固定排主控符合设备技术文仲要求用摩尺椅删『日】隙活动排符合设备技术文件要求用窄尺椅删炉条螺衿连接蜉柠胤格lI．确，连接禁周删察．用扳f榆在A32骆动装置安装1适用范【封：焚烧炉液压驱动装置安装。2质苗标准及检验方法见表A．3．2。表A32驱动装置安装1序检验项目件质单位顾茸杯准柃验力硅和器具外观椅彘无裂纹、砂眼、漏焊观察炉绝缘挚板铺设材质符合设计，铺譬位观察．核对设备排置IF确，且接触良好技术文件道螺棺连接IF确现察，用扳手枪查与钢支架的迕接同定、导向犍胃安装丰栉位置、形式和方向正确观察
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表A．3．2(续)

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

布置位置 主控 符合设计
观察，核对设备技术文

件
驱

动 中心偏差 ±3 用钢板尺检测

摆 标高偏差 主控 ±2 按本部分E，2检测
臂

轴承座螺栓
螺栓紧固，垫片正确，

观察，用扳手检查
挡块布置正确且焊接牢固

挡板摆动
方向正确，且无卡涩现

观察
尾部 象

挡板 间隙均匀，符合设备技
挡板两侧间隙 用塞尺检测

术文件要求

刮板之间连接 接触平整，螺栓紧固 观察，用扳手检查

尾部 拉紧螺杆安装
装配正确，且弹簧片压

观察
缩适当

刮板

间隙均匀，符合设备技
刮板侧间隙 用塞尺检测

术文件要求

观察，核对设备技术文
规格、布置 符合图纸

件

村板表面平整；衬板间
衬板

衬板铺设 主控 的膨胀间隙符合设备技术 观察，用塞尺检测
安装

文件要求

螺栓规格正确，连接紧
连接螺栓 观察，用扳手检查

圈

A．3．3炉壳安装

1适用范围：焚烧炉炉壳安装。

2质量标准及检验方法见表A．3．3。

表A．3．3炉壳安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

无裂纹、重皮、严重锈蚀、
外观检查 观察

损伤

组合件几何尺寸偏差 ≤10 钢卷尺检测

检
组合件对角线偏差 主控 ≤10 钢卷尺检测

查

组 观察，在偏差明显
A 组合件弯哇珏度偏差 主控 ≤8 不平位置，拉线，用口

钢板尺检测

焊缝符合图纸要求，无裂纹、 观察，焊缝尺寸用
焊缝检查

气孔等缺陷，成型良好 焊接检测尺抽查

两端吊线锤用钢板

安
垂直度偏差 ≤O 1％立柱高度，且≤10

尺检测
立

柱 螺栓连接底板
螺栓紧固，垫片整齐，底板

观察，用扳手检查
装

挡块正确

插入式底板 位置正确 观察
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表A33(续)DL／T5210．2—2009工序检验项目忭质单位质错杯准椅验力法和器具安装位置、尺寸符台投计观察密密封村料、形式主控符合设计观察．核对设备技安封术文件件批膨胀位移足够，无错焊、观察，用钢板尺检热膨胀检查主控装漏焊测焊缝符合图纸耍求．无裂纹、观察，焊缝尺寸用炉壳接缝焊缝检查主控气孔等缺陷，成掣良好焊接柃删尺抽商A3．4焚烧炉液压油站安装l适用范围：焚烧炉液压油站安装。2质量标准及检验方法见表A．3．4。表A．3．4焚烧炉液压油站安装工序检验项目件质单位质茸杯准检验方法和器具设备外观椅青完整，无损坏观察以厂房中心线为基准，纵横中心线偏差≤10用钢卷R检删油站安装油站水平度偏差≤005％边长用玻璃水平管或水准仪测晕榆测箱内清洁度清洁，无杂物观察与基础j圭接连接牢阿观察A．3．5焚烧炉液压油管路安装l适用范围：焚烧炉液压管路安装。2质鼍标准及检验方法见表A．3．5。表A35焚烧炉液压油管路安装工序检验项目忤质单位质暑{，J、准检验方法和器具核对产品技术资管材规格、村质主控符合没汁要求料，合令材料进行光检谱分析并出具撤告无裂纹、撞伤、龟裂、脉扁、观察．缺Bf{深度有管材表面质量砂眼、分层：外袁局部损伤深查疑『口j时，用齄其检测度≤10％管壁设计厚度阀组、阀门规格及犁号符合设计要求核计罔纸或观察管道卸置南置合理，工艺美观核对图纸或观察系统走向走向正确安对接管内检查主控无幸t、锈皮、积水、金属用件缩窄气进行吹余屑等杂物扫确认装存焊缝中心200mm对u偏折度≤O5处用钢板尺、塞尺检查473
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表A．3 5(续)

1序 检验项目 性质 单位 屈蛙标准 榆验方法和器具

位置符合嘲纸要求，方向正
阀组、阀门安装 核对图纸，观察

确儿固定牢靠

支吊架安装
布置合理，且不妨碍管道自

核对图纸，观察
安 由膨胀．工艺美观，焊接牢固

立管垂直度偏差 ≤0 2％长度，且≤15
观察，吊线坠，用

装
钢尺检测

成排管段 排列整齐、间距均匀 观察，用钢尺检测

焊缝高度符合图纸要求，无 观察，用焊接检测
焊缝检查 主控

裂纹、气彳L等缺陷，成掣良好 尺抽矗

A．3．6焚烧炉液压油管路油循环

l适用范围：焚烧炉液压管路安装。

2质量标准及检验方法见表A．3．6。

表A．3．6焚烧炉液压油管路油循环

工序 检验项目 忭质 单位 质旨标准 检验方法和器具

支吊架安装齐全、牢固并膨
临时管道安装 观察

胀自由：软管连接可靠

油 封闭前清理合格，并办珲签

临时油箱及装油器具 证，人孔加毕IF确，螺拴紧固 观察

循 均匀，丝扣外露长度一致

油循环用油 合格的液压油 核对产品技术资料环

系统管内取油样化验 主控 符台设备技术文件的规定 查验油样化验报告

油循环后恢复榆责 系统恢复jF确 核对图纸，观察

A．3．7焚烧炉液压系统试运

l适用范围：焚烧炉液压系统试运。

2质量标准及检验方法见表A_3．7。

表A．3．7焚烧炉液压系统试运

工序 检验项目 件质 单位 质最标准 检验方法和器具

油站自身循环 正常 观察
油

站 液压油油压 符合设各技术文件 观察

油 用红外线温度仪检
循 电动机轴承温度 ℃ 符合设备技术文件

测
环

油管路严密性 主控 严密、无艏漏 观察

电磁阀功作 开关正常 观察
炉

排 炉排单体动作 运行正常，无卡阻现象 观察

试
液所缸行程及限位 正确可靠 观察

厄
炉排挚体动作 主控 运行正常，无卡阻现象 观察
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A．3．8油枪动作试验1适用范围：焚烧炉油枪动作试验。2质量标准及检验方法见表A38。表A38油枪动作试验DL，T5210．2—2009工序检验项目件质单位质譬杯准柠验方法和器具无裂纹、变形、严重锈蚀、设备外观观察损伤轴封严密，转动灵活．无乍动作传动部分主控挥，刺度指吓正确，与实际位观察试验置样|符雾化试验主控良好，无滴油现象观察油枪伸入炉晔位置符合设计观察A．3．9施工记录l适用范围：垃圾焚烧锅炉安装施工。2记录应符合表A，3．9要求。表A3．9旋工记录上程项目名称分项』=程名称工稃编号设备名称验收单位验收意见验收签字施工单位年月日监珲申位年月日475
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A．3．10焚烧炉液压系统试运前签证

l适用范围：焚烧炉液压系统试运前签证。

2签证应符合表A．3．10要求。

表A 3．10焚烧炉液压系统试运前签证

工程项目名称

分项工程名称 工程编号

设备硝号 设备编号

施工单位 技术负责人

检查记录

检查项目 检查结果 备 注

油箱内油量

满足要求

液压系统完善程度

炉排行稃通畅程度

热丁测卢及远方

控制完善程度

液厅系统电气

完善情况

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

调试单位 年 月 日

制睹单位 年 月 日

建蹬甲位 年 月 日
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A3．11焚烧炉液压系统试运后签证l适用范围：焚烧炉液压系统试运后签证。2签证应符合表A．3．1l要求。表A3．11焚烧炉液压系统试运后签证DL，T52102—2009工程项目名称分项工秤名称工稃编号设备犁号设备编号施工单位技术负责人检查记录枪直项目检查结果备注运转自无异常声音液压油油压电动机轴承温度电动机电流电磁阀动作液体缸行程及限位炉排整体动作检鸯结论：验收单位验收意见验收签字施1=单位年月日监珲单位年月日调试单位年月日制造单位年月日建设中位年月日477
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A．3．12液压油管路油循环签证

1适用范围：焚烧炉液压油管路油循环签证。

2签证应符合表A 3．12要求。

表A．3．12液压油管路油循环签证

工程项目名称

分部工程 系统名称 工程编号

设备名称 循环油压 油循环日期

检查记录：

检查结论：

验收单位 验收意见 验收签字

施工单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

478



A．313焚烧炉炉腾隐蔽签证l适用范围：焚烧炉炉脖隐蔽签证。2签证应符合表A3．13要求。表A313焚烧炉炉膛隐蔽签证DL／T52102—2009工程项|{名称分部工程工程编号设备犁号检矗部位榆盘}{期记录人检在内容检查结果炉脖内无尘t、秘水、金届余屑等杂物炉排道杂物清除后已用_【}=缩宁气吹扫完毕冷热风道、渗沥水管道等畅通、无堵塞内部设备安装完好，无损坏内部清理后，门孔及手孔盖装置临时封堵应牢同口丁靠结论：验收单位验收意见验收签字施r单位年月日监珲单位年月日建设单位年月日479
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A．4锅炉辅助机械安装

A．41出渣机安装

1适用范围：焚烧炉出渣机安装。

2质量标准及检验方法见表A．4．1。

表A．4 1出渣机安装

工序 检验项目 性质 单位 赝最杯准 检验方法和器具

外观枪查 无裂纹、砂眼、漏焊 观察

机 纵横中心线偏差 ≤10
以厂房中心线为基准，

体
用钢卷尺检测

安 螺柠紧固均匀，密封符
装 进口法兰连接 主控 观察，用扳手检查

合设计璺求

支撑安装 形式符合设计，牢固可靠 观察

机盖与机体法兰连接
螺栓紧固均匀，密封符

观察，用扳手检查
合设计要求

机

盖
机盖吊架

形式符合设计，固定牢
观察

安 靠

装

机盖密封
形式符合设计，密封良

观察
好

液 缸体外观检查
无裂纹、锈蚀、划痕等

压
现象，且附件齐全

观察

缸 观察，核对设备技术文

安
位置、型号、规格 主控 符合设计图纸

件

装
销轴安装 主控 装配正确 观察

A．4，2出渣机试运行

1适用范围：焚烧炉出淹机试运行。

2质量标准及检验方法见表A．4．2。

表A．4 2出渣机试运行

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 检验方法和器具

机械及连接系统检查 无杂物、临时加崮等 观察

各部位螺柠琏接 无缺件和松动 观察，用扳手检查

操作调整符合设备技术

液压油系统 文件规定；油质符合设备 核对设各技术文件

技术文件规定
试运

动作平稳，无异常振动、
液压缸动作 观察

阻滞及渗油现象

行稃正确，且擎个行程
出渣机动作 观察

无异常振动、阻滞现象

限制开关 动作准确，可靠 观察



A．4．3振动筛安装1适用范围：焚烧炉振动筛安装。2质量标准及检验方法见表A．4．3。表A．4．3振动筛安装DL，T5210．2—2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具无损伤、裂纹，筛面平整设备外观检查观察完好，连接螺栓紧固牢靠设备纵横中心线偏差±10以厂房中心线为基准，用钢尺检测安装支架底板标高偏差±5按本部分E．2规定横向水平度≤3用玻璃水平管检测筛面安装斜度方向、角度主控方向、角度正确用万能角尺测量A44除灰振打装置安装及试运1适用范围：焚烧炉除灰振打装置安装及试运。2质量标准及检验方法见表A．4．4。表A．4．4除灰振打装置安装及试运工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具部件外观检查无裂纹、形变、损伤、观察检查严重锈蚀等缺陷合金钢部件材质主控无错用核对光谱复查报告振打轨道托架安装主控焊接牢固观察振打器端头面与受热面安装符合设计要求用钢板尺检测边缘距离移动平稳，行程开关动振打器移动部分主控观察作与振打器行程相符试运击锤与所对应的集箱中振打锤击点位置观察心对准振打锤工况主控动作灵活，振打位置正确观察A．5垃圾给料系统安装A．5．1垃圾卸料门安装1适用范围：焚烧炉垃圾卸料门安装。2质量标撞及检验方法见表A．5．1。表A．5．1垃圾卸料门安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具主要构件无裂纹、重皮、检查设备外观检查观察严重锈蚀、损伤门框与基础接触连接牢固、可靠观察安卸料门与门框接触接触严密观察上、下门销连接装配正确观察装位置、型号正确；缸体核对产品技术资料，观液压缸安装主控外观无裂纹、锈蚀、划痕察等现象；销轴装配正确481
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A 5．2进料斗安装

l适用范围：焚烧炉进料斗安装。

2质量标准及检验方法见表A．5．2。

表A．5 2进料斗安装

工序 检验项目 性质 单位 质草标准 检验方法和器具

无裂纹、变形、损伤、
检查 设备外观检查 观察

漏焊等陷缺

拼装几何尺寸 符合图纸 用钢尺检测

以锅炉中心线为基准，
纵横中心偏差 ±5

拉线，钢尺测量

料斗上口标高偏差 ±10 用玻璃管水平检测四边

安 料斗上口水平偏差 ≤005％边长 用玻璃管水平检捌四边

进料斗与基础连接
符合设计，且牢固、可

装 靠
观察，用扳手检查

焊接形式符合厂家技术

文件要求，焊接无央渣、 观察，焊缝尺寸用焊接
焊接 主控

咬边、气孔、未焊透等缺 检验尺检测

陷，焊缝成型良好

焊缝渗油试验 主控 严密小漏 观察，办理签证

A．5．3溜槽安装

】适用范围：焚烧炉溜槽安装。

2质量标准及检验方法见表A．5．3。

表A．5．3溜槽安装

工序 检验项目 忭质 单位 质量标准 检验方法和器具

无裂纹、变形，损伤、漏
检查 设备外观检查 观察

焊等缺陷

拼装几何尺寸 符合图纸 用钢尺检测

螺栓紧固均匀，密封符合 观察，用扳手检
上法兰连接

设计要求 查

安 符合设计，且不影响设备 观察，用钢板尺
水平支撑安装

膨胀 检测膨胀fH】距

符合设计，有足够的膨胀

膨胀节安装 主控 量，密封板焊接方向应与介 观察

质流向一致
装

焊接形式符合厂家技术文

件要求，焊接无夹渣、咬边、 观察。焊缝尺寸
焊接 主控

气孔、未焊透等缺陷，焊缝 用焊接检验尺检测

成型良好



A．5．4双瓣舌掣阀安装l适用范围：焚烧炉双瓣舌犁阀安装。2质苗杯准及枪验方法见表A．5．4。表A54双瓣舌型阀安装DL／T5210．2—20091序检验项目悱质单位赝旨杯准榆验方法和器具型号、规格符合设计要求观察．核对设备技术文件检查设备外观检古无裂纹、砂眼、漏焊观察螺抢紧词均匀，密封符法兰连接观察，用扳手检查合设If要求安液缸体外观检查无裂纹、锈蚀、划痕等观察现象。且附件齐全装压位鼋、犁号、规格符合垃计吲纸脱察，核对产晶技术资丰l缸销轴安装装配符合两纸观察A．5．5推料器安装1适用范围：焚烧炉推料器安装。2质量标准及检验方法见表A．5．5。表A55推料器安装工序检验项目性质单位质硅杯准检验方法和器具设备外胱柃青无裂纹、砂眼、漏焊观察推科几何尺寸符合}宝{纸用钢尺检测器本体蜉柠紧周均匀，密封符螺栓连接观察，用扳手检查设备合设汁要求检盘及无裂纹、锈蚀、划痕等观察安装缸体外观检查主控现象，且附件齐全液压位置、犁号、规格主控符台设计图纸观察．核对产品技术资缸料销轴安装皱配符☆嘲纸观察A．5．6推料器试运行1适用范围：焚烧炉推料器试运行。2质冒标准及检验方法见表A．5．6。表A56推料器试运行工序检验项目件质单位质譬杯准检验方法和器具清洁、无杂物，临时加固机械及连接系统检查观察等各郭”蝶栓连接无缺件和松动观察，用扳手枪查准备操作调帮符台设备技术观察，核对产品技术液压油系统文件规定；油质符台设备技资料术文件规定
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表A 5．6(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量杯准 榆验方法和器具

动作平稳，无异常振动、
液压缸动作 主控 观察

阻滞发渗油现象

试运 行程JE确，且簪个行程无
推科器动作 观察

异常振动、阻滞现象

限制开关 动作准确，可靠 观察

A 6烟气净化系统安装

A．6．1反应塔安装

l适用范围：焚烧炉烟气净化系统反应塔安装。

2质量标准及检验方法见表A．6．1。

表A．6．1反应塔安装

工序 检验项目 件质 单位 质茸标准 检验方法和器县

设备外观枪查 无严重锈蚀、损伤、变形 观察

锥体外行周长允许偏差 ≤20 用钢尺检测

锥体偏心度 主控 70 吊线锤，用钢尺榆测

高度偏差 ≤10 用钢尺检测

反廊塔 锥体表面豇线度 ≤3 用钢尺、塞尺检测

锥体
观察，用100mm缺

安装 纵缝 ≤1
口尺、塞尺检测

对口错位
观察，用100ram缺

环缝 ≤1 6
口尺、塞尺检测

相邻纵向埠缝 错开60。 用角度尺检查

人孔接管开口位置 不应在焊缝上 观察

外观榆直 无严重锈蚀、损伤、变形 观察

筒体塌大和最小直彳争允偏差 主控 ≤25 用钢卷尺枪删

高度偏差 ≤10 用钢卷尺枪删

简体表面圃度偏差 ≤3 用钢尺、塞尺枪测

简体垂直度偏差 ≤12 吊线锤，用钢尺检测

纵缝 0 5
观察，用|00ram缺

反廊塔 对口错
口尺、塞尺捡捌

简体 边量 观察，用】00turn缺
安装 环缝 O 5

口尺、塞尺枪测

相邻纵向焊缝 错开30。 用角度尺检查

人孔接管开口位置 不应在焊缝上 观察

箱体零件及附件位置 符合图纸要求 按图纸核对

以厂房中心线为基
安装后纵横中心线偏差 ≤10

准，用钢卷尺检测

塔盘的水平度偏差 ≤15 用玻璃水平管检测



表A6．1(续)DL，T5210．2—2009工序检验项目中聿质单位赝带杯准椅验后法和器具反府塔柑线．用制R柃删，筒体塔体安装后弯曲度偏差≤20榆删q，成90。的曲个安装方向焊接形式符合厂家技术文件受求，焊接无央清、咬现察，焊缝R寸用焊焊接焊接主控边、气孔、未埠透等缺路，接检验尺榆删焊缝成掣起好A．6．2高位槽安装l适用范围t焚烧炉烟气系统净化高位槽安装。2质鼍标准及检验方法见表A．62。表A62高位槽安装工序捡验项目忭质单位质晕杯准榆验力法和器具外观检查无严审锈蚀、损伤、变形，观察，用钢巷尺柃☆检查尺寸符合设计要求接管庳开孔忙置、数避符台设计要求观察．核对图纸槽体安装位置lF确、横平怪直、固观察，水甲尺检奁安装定牢靠，附件齐全灌水试验严密4：漏观测A．6．3水箱安装1适用范围：焚烧炉烟气系统净化水箱安装。2质餐标准及检验方法见表A．6．3。表A63水箱安装工序检验项目件质单位质培杯准榆骑方垃和器具箱罐外观无娈彤、锈蚀等缺陷，观察，用钢卷尺检古尺寸符合设计要求检查接骨库开孔位置、数量符台设计要求观察．核对嘲纸以r房中心线为基准，中心线偏差不超过+20用钢卷尺椅删箱罐安装{奇置JF确，尉定牢周观察安装液位计安装液化计戍无堵睾、漏泄灌水柃盘箱内清洁度清洁，无杂物删察箱罐灌水试验严密小漏观察A6．4活性炭储仓安装】适用范围：焚烧炉烟气系统活性炭储仓安装。2质量标准及检验方法见表A．6．4。
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表A．6 4活性炭储仓安装

工序 检验项目 性质 单位 质鼍标准 检验方法和器具

外观检查
无变形、损伤、锈蚀等

观察，用钢卷尺检查
检查 缺酪，尺寸符合设计

接管座开孔位置、数量 符合设计要求 观察．核对图纸

简体安装
位置JE确，简体竖直，

观察，核对图纸

安装
固定牢固

附件安装 齐全，正确 观察．核对图纸

A．6．5中间料斗安装

l适用范围：焚烧炉烟气净化系统中间料斗安装。

2质量标准及检验方法见表A．6．5。

表A．6．5中间料斗安装

工序 检验项目 忭质 单位 质最标准 检验方法和器具

平面平整，无明显[L『I凸

外观检查 不平，临时焊接件割除干 观察

检查
净．斗内无杂物

构件外 接口边长偏差 O～一lO 用钢卷尺检测

形尺寸
接口对角线差 ≤10 用钢卷尺检测

料斗安装 位置正确。固定牢固 观测

焊接形式符合厂家技术
安装

焊缝 主控
文件要求，焊接无灾渣、 观察。焊缝尺寸用焊接

咬边、气孔、未焊透等缺 检验尺检测

陷，焊缝成犁良好

A．6．6灰仓安装

1适用范围：焚烧炉烟气净化系统灰仓安装。

2质量标准及检验方法见表A．6．6。

表A 6．6灰仓安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

符合设计，尢变形、锈蚀
外观检查 观察

等缺蹈

焊接形式符台厂家技术文

简体焊接 主控
件要求，焊接无吏渣、咬边、 观察，焊缝尺寸用焊

安装
接捡验尺检测气孔、未焊透等缺陷，焊缝

成型良好

付置正确，筒体竖直，固
筒体安装 观察

定牢固

附件安装 齐全，正确 观察，核对图纸



A6．7制备槽安装l适用范围：焚烧炉烟气净化系统制备槽安装。2质肇杯准及榆验方法见表A．6．7。表A67制备槽安装DL，T52102—2009』序检验项目件质单位赝骑标准检验方硅和器具符合设计．无变形、损外观检查观察伤、锈蚀等缺陷灌水试验严密不漏观察安装付胃IF确、横平一眵直，槽体安装观察严密小赫．同定率同液位计安堤正确．无泄液位计安装灌水枪查漏A．6．8破碎机安装1适用范围：焚烧炉烟气净化系统破碎机安装。2质量标准及榆验方法见表A．6．8。表A68破碎机安装工序检验项目件质单位赝晕杯准榆验方法和器具规格、犁号符合设计要求观察，核对产品技术资料设备检查无黏砂、裂纹、铺孔、外观榆鹰夹清等缺陷，法兰密封面观察良好加单一确．螺柞受力均法兰连接观察，用扳手检查匀，结台面严密4；漏安装机轴水平度偏差}控≤2用水平尺检直转动部件转动砖活，无卡涩现象观察A．6．9破碎机试转l适用范围：焚烧炉烟气净化系统破碎机试转。2质餐标准及柃验方法见表A．6．9。表A69破碎机试转工序检验项目忭质单位质旨杯准榆骑方法和器具内部检齿清洁，无杂物观察试运润滑油油倪适与，油质JF确观察准备设备外观无漏油、漏风现象观察轴承及转动部件无异常状态观察轴承温度主控℃<80用钉外线龃度仪扮测试运各部分振动_丰拧≤010用删振仪榆删487
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A．6．10斗式提升机安装

l适用范围：焚烧炉烟气净化系统斗式提升机安装。

2质量标准及检验方法见表A．6．10。

表A．6．10斗式提升机安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

型号、规格 符合设计 核对产品技术资料

检查

设备外观检查
无裂缝、变形、严重锈

蚀
观察

以厂房中心线为基准，
纵横中心线偏差 ≤10

用钢卷尺检测

标高偏差 ≤10 按本部分E 2规定

安装
主轴的水平偏差 主控 ≤0．3 精密水平仪检测

装置完好、灵活，松紧

拉紧调节装置 调节适当，应留有1／2以上 观察

调节余量

A．6．11 斗式提升机试转斗式提升机试转

l适用范围：焚烧炉烟气净化系统斗式提升机安装。

2质量标准及检验方法见表A．6．1l。

表A．6．11斗式提升机试转

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

机械及连接系统内部检查 清洁，无杂物 观察

各部位螺栓连接 无缺件和松动 观察

试运

准备
各转动裸露部分保护 保护罩、围栏齐全可靠 观察

油位 油位适当 观察

润滑油

油质 符号设备技术文件规定 核对设备技术文件

轴承温度 主控 ℃ ≤80 用红外线温度仪检测

试运 机械最大双向振动 ≤0．1 用测振仪检测

链条传动 运转平稳，无异常声响 观察

A．7强制性条文执行情况检查表

A 7．1 受热面安装分部工程强制性条文执行情况签证表

l适用范围：垃圾焚烧锅炉受热面安装分部工程强制性条文情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表A．7．1的要求。

488



表A7．1受热面安装分部工程强制性条文执行情况签证表DL，T5210．2～2009工稃项fj名称单位I稃名称余热锅炉，直装分部I：秤名称受{血面安装工样编畸验收时问序号柃骀项目执{r情况相天密科从雷锅炉、压力容器和管道的琏打捞作、榆验、焊接、焊后热l处理、尢损柃删人员．府取得斛{归的资格l』F#禁el。锅炉受敏向系统内注入颀旨小符合柑、准要求的水。不具备2可靠化学农姓珲条件时，禁if锅炉启动构颦、汽包、联篇、压力存器、{婴骨道安装Ij{『，安装中仃戌青I列制造厢帚柃瞬纪采(包括尢抒搛{，]等记采)。质芾时叫资料3小乍或对赝靖宙疑M时，应金M建设币仲向制造毕他提出质疑．要求补枪或疆矗。未经榆A、椅验．小褂安装锅炉受执向管在组台和宜姨前必颁分别进行通球试验。试验用4球n杼脚符合埘定。逋球后府做好射Ⅲ{廿施禁lf：在f}力容器f随卷肝拎修孔、焊接管胜、加带贴补和利jf】5管J苴作为其他声物起m的支f^^锅炉进彳『趟Jk试验时．水f¨肌缓慢地升降。’水甩I：升到I作压力时．府韧停升件，榆告九漏滞或异常现象后，冉升到超Jb试验膳力，存超朦试骑件力下保持20rnm．降到J佧雎力，冉进行6枸矗．榆☆筠Ilm{t如i甘绛持小受，水件试骑时，环境儡度小低f‘5℃。环境温度低f5℃时，必须自舫陈拈施。水址试验水温按制詹』一规定的数值控制，一般以30℃～70℃为宜锅圹，机钉i订‘组合、安袋前脚纤建设币住(廿}：)维坝“监詹”和“安柃”☆格，并必须扳本部分的规定时设备进行复舟。如发7现制遗缺陷向提，殳业#1，制造f研究处柙肢答uF。由}‘制埴砂搿做使安装赝时丛小到本部钎的胤定时，府I川p{和韦4进荦仲{L表爷吐合舍钢都什的材质琦竹含设备技术支什的觇定：安装前必须进8行材质复齿，并存明驻鼎仲作}j{丰，I、记：安装结束后应核对杯记，标记小清荇．冉i挂}『‘次车于质复☆汽包、联箱吊装必须n锅炉构架找J}!验收合格后方吖进行：汽9包、联箱安姨找It时．fj，根据杜J架【fj心线和汽包、联箱上已复核过的铣眼【|】心线进行删晕，安袋}，】、岛应以构架1m标岛点为准4；得存fi擎If|坶接堂求的汽包擘l：引弧和施焊，必须纾制造厂10同意，群接I箝n进行，4格的弹接I艺计定试验管f安装}掏必须进行管内滴十j，墒肾锈皮和杂物，安技时如需11存管于上，F扎．血托意勿使熔浦或铁瞒藩入管内中、低合金钢管f、管什、管道附仲发}嘲f】a使川前，戌迓件12进行光谱堑A，并作}}{材颀杯汇台金铡钟f局部进行弯度饺Ⅱ：时，加热温度戍控制包管f的F13临界温度Acl以F锅炉受热向管f焊【j，其中一山线肼，离臀f弯曲起^或肤籍外母或支14架边缘午少70rnrn．¨根骨r曲个』t接焊川f{胂离小得小卜150ram严禁d破群I件表向引炒电瓶、试骑电流或随意柙接临时支撑15物．岛合金钢材料表由小褂岬接对[】川k具验收结论施上单位：(章)监辟单位：(章)项目技术负责人：监理[秤师：年月日年月日注：奉表内容叮根据发阿怕况进{J增减
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A．7．2锅炉附属设备及管道安装分部工程强制性条文执行情况检查表

l适用范围：垃圾焚烧锅炉附属设备及管道安装分部工程强制性条文情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表A．7．2的要求。

表A 7 2锅炉附属设备及管道安装分部工程强制性条文执行情况检查表清单

工程项目名称

锅炉附属设备及
单位工程名称 余热锅炉安装 分部工程名称

管道安装

工程编号 验收时何

序 号 检验项目 执行情况 相关资料

从事锅炉、压力容器和管道的运行操作、检验、焊接、焊后热处理、
l

无损检测人员．应取得相应的资格证书

合台钢部件和管材在安装及修珲改造使用时，组装前后都应进行光
2

谱或其他方法的检验，核对钢种，防止错用

3 用光谱逐件分析复查合金钢(不包括|6Mn等低合金钢)零部件

合金钢部件的材质府符合设备技术文件的规定；安装前必须进行材

4 质复查，并在明日部俯做出杯记；安装结束后应核对标记，杯记不清

者，再进行一次材质复查

管子安装前必须进行管内清扫，清除锈皮和杂物．安装时如需在管
5

子上开孔．应注意勿使熔渣或铁腭落入管内

中、低合台钢管子、管件、管道附件及阀门在使用前，应逐件进行
6

光谱复查，并作出材质标记

合金钢管子局部进行弯度校JE时，加热温度应控制在管子的下临界
7

温度』c1以下

管道对接焊f]，其中心线距离管子起弯点不小于管道外径，且不小

于100mm(定犁管件除外)。趼支、吊架边缘不小于50mm。同管道
8

两个对接焊口『H】脖离一般不得小于150mm，当管道公称直径大于

500mm时，同管道两个对接焊u『日J距离4；得小于500mm

验收结论

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容廿『根据实际情况进行增减



A．7．3焚烧炉安装分部工稗强制性条文执行情况枪有表I适用范围：焚烧炉安装分部工稃强制性条文情况检查。2强制性条文执行情况应符合表A．7．3要求。DL／T52102—2009表A7．3焚烧炉安装分部工程强制性条文执行情况检查表清单1群』贞}j名称单位工程名称焚烧炉安装分部』稃名称焚烧炉安装工柞编导验收时『日】序号检验项目执行情况相天瓷料1用光谱逐件分析复盘台金钢(不包括16Mn等低合金钢)零部件作为闭路厄件的}嘲门(起隔离作用的)，安装前必须进行严密性2试验．以输舟恻岸上寸阀芯、喇盖与各填}{审接合向的严密性。阀门的严密性试验应按l25倍铭牌胜力的水胜进行严禁在被焊r件表面qi舫电弧、试验电流或随意焊接临时支撑3物，扁台台钢材}{袁由小得焊接对口片j卡具油管清十硅j闭后不得在上向钻孔、气割、焊接，古则必；贞重新庸4理、柠盘和封闭验收结论施工单位：(章)监珲单位：(章)项目技术负责人：监理工程师：年月日年月日注：本袁内容uJ根据丈际情况进行增碱A7．4余热炉辅助机械安装分部工程强制性条文执行情况枪查表l适用范围：垃圾焚烧锅炉余热炉辅助机械安装分部工程强制性条文情况枪查。2强制性条文执行情况应符合表A．7．4要求表A．7．4余热炉辅助机械安装分部工程强制性条文执行情况检查表清单1稃项目名称单位工稃名称锅炉辅助机械，亘裟分部I．稃名称余热炉辅助机械安装工程编号验收时间序号检验项目执行情况相天资料设备安装d稃中，应及时进行枪古瞬收：上一T序未并榆冉骑l收合格，小得进行下一工序施工。隐蔽L程隐蔽前必须纤枪告验收合格，并办珲签证合金钢部件和管材存安装及修珲改詹使用时，组装前后都麻进2行光请或其他方法的扮验，核对铡种，防止错用验收结论施工单位：(章监理单位：(章)项目技术负责人：监珲工程师：年月日年月日注：本丧内容町根据实际情况进}，增减491



DL，T 5210．2—2009

A．7 5渗沥水处理设备安装分部工程强制性条文执行情况检查表

l适用范围：垃圾焚烧锅炉渗沥水处理设备安装分部工程强制性条文情况检查。

2强制性条文执tYt"A况应符合表A．7．5要求。

表A．7．5渗沥水处理设备安装分部工程强制性条文执行情况检查表清单

工程项目名称

单位工程名称 锅炉辅助机械安装 分部工程名称 渗沥水处理设备安装

工稃编号 验收时间

序 号 检验项目 执行情况 相关资料

设备安装过程中。应及时进行榆卉验收：上一工序未绎榆青骑收

l 合格，不得进行F一工序施工。隐蔽上程隐敝前必须经检查验收合

格，并办珲签证

合台钢部件和管材在安装及修理改造使用时．组装前后部戊进行
2

光谱或其他冉法的榆验，核对钢种，防止错用

验收结论

施工单位：(章) 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容叮根据实防、情况进行增减

A 7．6起重设备安装分部工程强制性条文执行情况榆杏表

l适用范围：垃圾焚烧锅炉起蕈设备安装分部工程强制性条文情况检查。

2强制性条文执行情况应符合表A 7．6要求。

表A 7 6起重设备安装分部工程强制性条文执行情况检查表清单

工程项}j名称

单位工稃名称 锅炉辅助机械安装 分部r稃名称 起币设备安装

工稃编号 验收时间

序 号 检验项目 执行情况 相关资料

钢鲐绳的选用戍符合GB 8918—2006中规定的多股钢蝗绳，并
l

必须自产品合格证

吊钩府宵制造厂的合格uF等技术文件方口J投入使用，舌则府野柠
2 验，查明性能合格后方日T使用。吊钩应设自防止脱钩的封u保险装

置

滑乍府按铭牌规定的允许负荷使用。如尢铭牌，戍经计算及试验
3

合格后方可使用

验收结论

施工单位：(章 监理单位：(章)

项目技术负责人： 监理工程师：

年 月 日 年 月 日

注：本表内容町根据蛮时lf寿况进}『增减



DL，T5210．2—2009A．8垃圾焚烧炉安装工程质量评价A．8．1垃圾焚烧锅炉工程施工质鼍评价应符合本部分5．1～5．4的有关规定。A．82单项工程各工程部位(范围)评分汇总，各项目评价得分应梭表A8．2进行汇总。表A82单项工程质量综合评价汇总表单项I程名称日期施工单位六项评价内容施T=现评价得分序工程部位(范围)场质最件能质蕈尺寸偏差强制性观嘻权蕈综合号保让条榆删记录及限值条文执质肇％得分件评价(得分)(得分)实删行情况(得分)(得分)(得分)(得分)余热锅炉安装、整体l25风雎试验2焚烧炉安装25锅炉辨油设备硬管310道安装、辅助机械安装4垃圾给科系统安装lO5烟气净化系统安装20炉墙砌筑、设备管道610保温及油蘼【程评价合计得分：评价结果：注1：根据满足评价杯准条件的稃度综合评价得分率小于85％，评价为一般．得分率85％～92％，评价为“良好”，得分率在92％及以上．评价为“优秀”。凡非一次件满足评价标准条件的稃度小得评价为“优秀”。注2：多台垃圾焚烧炉按每台垃圾焚烧炉单项工程分别评价，公用系统全部参加l号垃圾焚烧炉评价。注3：每个“丁稃部位(范嗣)”的评价均席，按“六项评价内容”进行评价，得分填入本表A．8．3单项工程质量评价，应根据所属的六个工程部位，根据其在单项工程中的重要程度，给出相应的权重值，单位工程权莺值，应符合表A．83的规定。表A．8．3工程部位(单位工程)权重值分配表～～～———、权重分值E程部位——＼权重分值余热锅炉安装、移体风压试验25焚烧炉安装25锅炉燃油设备管道及辅助机械安装lO垃圾给抖系统安装10烟气净化系统安装20炉墙砌筑、设备管道保温及油漆r稃评价10
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A．8．4每项评价内容应根据其在该单位工程工作量大小及重要程度给出相应的权重值，各项评价内容

的权重值分配应符合表A．8．4的规定。

表A 8 4工程部位(范围)评价项目权重分配表

工程部位(范IH)

序号 评价项目 余执锅炉安
焚烧炉

锅炉燃油设备
垃墩给料系统 烟气净化系统

炉墙痢筑、设

装咎体风压
安装

管道及辅助机
安装 安装

备管道保温

试验 械安装 及油漆

施丁=现场质壁
l 12 10 15 10 10 15

保证条件评价

2 件能枪测 18 40 20 40 40 20

3 质蕾记录 30 10 20 lO 10 15

4 尺寸偏差及限值实测 15 lO 15 lO 10 10

5 观感质量 15 10 15 lO 10 28

强制忭条文管理
6 10 20 15 20 20 12

执行情况

注I；如表中有不存在的评价项目，其所占权荤值心按满分计。

注2：用各榆青评分表榆责评分后，将所有分值换算为本表分值，在按规定变为T程部位(范同)权荤值分配表的权节值

A．8．5单位工程评价规定、评价内容、基本评价方法应符合本部分5．3、5．4、5．5的有关规定。单项工

程各工程部位(范围)质量评价报告应符合本部分5．12的有关规定。

A 8 6在本节中没有列出的评价表以及检查评价方法、检查标准均采用常规锅炉的相关评价表。

A 8．7施工现场质量保证条件枪查评价项目、方法符合本部分5．4．1的有关规定。

A．8．8焚烧炉安装工程质量评价。

1 性能检测检查评价项目见表A．8．8．1。

表A 8．8—1 焚烧炉安装性能检测评价表

工程部位

(范嗣)
焚烧炉安装 施工阶段 进入168h满负荷试运前

施工单位 评价单位

序号 评价内容 戍得分
平价结果

实得分 备注
100％ 85％ 70％

1 高强度螺栓连接安装质量 20

2 炉排条安装质量 30

3 驱动装置安装质量 10

4 焚烧炉炉膛隐蔽 10

5 焚烧炉液H：油管道油循环 20

6 燃烧器安装质量 10

权重值：40分

应得分合计：

评价
实得分合计：

焚烧炉安装工程质量记录评分=实得分／应得分×40=结果

评价人员(签字)：

、 年 月 日



DL，T52102—20091)性能榆测评价杯准。高强螺栓及连接仲安装：高强螺栓副连接件齐全，紧围扭矩符合设计，无漏拧。扭剪犁高强螺栓梅花头全部拧掉，连接副终拧后除岗构造原p司无法使用专用扳手终拧掉梅花头者外，未在终拧中拧掉梅花头的螺栓数不应大于该节点螺栓数的5％。炉排条安装质量：上、下排炉条接触平整，炉条侧间隙符合设备技术文件要求。驱动装置、液压油系统安装质量：中心偏差_+3mm，标高偏差+3mm。2)忭能枪测评价检查方法。高强螺栓及连接件安装如下：大六角头高强度螺栓：用小锤(0．3kg)敲击检食是否有漏拧。同时检查施工记录。扭剪型高强度螺栓：检查是否有未拧掉梅花头的现象存在。同时检查施工记录。检查数量：按节点数抽奁10％但不应少于10个节点，被抽壹节点中梅花头未拧捧的扭剪型高强度螺栓连接副全数进行终拧扭知检查。炉排条安装如F：目测同定排和活动排的位置应正确，每排炉条的接缝应相互错开。用寒尺检测柃查同定排、活动排炉条侧『日】隙，应符合设备技术文件要求。同时检查施工记录。检查数瞳：每排抽查不应少于8点。驰动装置、液压油系统安装如下：标高、中心偏差符合设计，用睾尺柃测榆查挡板两侧间隙、刮板侧间隙应符合设备技术文件要求。同时检商施工记录。用扳手抽枪衬板连接螺栓，检查数量不应少于10点。用玻璃水平管榆测油站水平度偏差．应不大于0．05％边长。2质星记录评价项目见表A8．8．2，质最记录评价方法应符合本部分5．4．3条的规定。表A88—2焚烧炉安装质量记录评价表工稃部位施工阶段进入168h满负荷试运前(范围)施工单位评价单位评价结果实得序号评价内容府得分备注100％85％70％分l炉排钢支架岛强度蝌幸}紧【嗣后复青记录102炉排条安犍记录403驱动装置安装记录204焚烧炉液』卡油系统安装记录205焚烧炉燃烧系统安装记录10权重值：10分应得分合计：评价实得分合计：焚烧炉安装工程质量记录评分=实得分／应得分X10=结果评价人员(签字)：年月日
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3尺寸偏差及限制实测评价项目见表A．8．8—3，应进行现场检查，必要时辅以检查施工记录。

1)尺寸偏差及限值实测检查标准。

铡架垂直度及lm标高线：立柱垂直度偏差≤1／1000立柱长度且≤15mm：立柱lm标高线偏

差±5mm。

炉排条安装侧间隙：符合设备技术文件要求。

膨胀『日J隙：符合设备技术文件要求。

喷燃器安装标高：标高偏差4-5mm。

2)检查方法。

钢架垂直度及lm标高线：

以主厂房基准，用钢卷尺、水平仪检查lm标高线。

钢架垂直度：抽查，对能检测的立柱用经纬仪、钢板尺检测立柱互成90。的两个方向。不

能现场检测的，检查施工记录。

炉排条安装侧间隙：用塞尺检测炉排条安装侧fH】隙。

膨胀间隙：查阅图纸设计数据，用钢卷尺枪查焚烧炉各膨胀点预留间隙应大于该点的膨胀值。

燃烧器安装杯高：以lm标高线基准，用钢卷尺、水平仪检查燃烧器安装标高。

表A 8．8—3尺寸偏差及限值实测评价表

J=样部位
焚烧炉安装 施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范隔)

施工单位 评价单位

评价结果 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％ 分

l 钢架垂直度及1m标高线 15

2 炉持条安装侧M隙 35

3 膨胀㈨隙 15

4 燃烧器安装杯高 10

5 焚烧炉液JE油管道安装记录 25

权荤值：10分

应得分合计：

评价
实得分合计：

焚烧炉安装工程质量记录评分=实得分／应得分X 10=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

4强制性条文执行情况检查评价项目见表A．8．8-4，评价方法符合本部分5．4．5。

表A 8 8-4强制性条文管理执行情况评价表

工杵部位
焚烧炉安装 旌工阶段 进入168h满负荷试运前

(范闱)

施1‘单位 评价单位

评价结果 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％
分

l 强制件条文实施计划 】O



表A．8．8-4(续)DL，T5210．2—2009评价结果实得序号评价内容应得分备注100％85％70％分焚烧炉本体安装分部工程强制性条文执行250情况检查表焚烧炉附属系统安装分部工程强制性条文340执行情况检查表权重值：20分应得分合计：实得分合计：评价结果焚烧炉安装工程质量记录评分=实得分／应得分×20=评价人员(签字)：年月日5观感质量评价项目见表A．8．8—5，应进行现场检查，必要时辅以必要的量测和检查分部工程质量验收记录，并进行分析计算。1)检查标准。梯子平台工艺：梯子稳固，斜梯角度正确；栏杆横平竖直，接头无错口，栏杆接头光洁、无毛剃，转角平滑、美观；围板安装齐全、平直、无明显凹凸不平；上下层格栅板排列对成一条直线；切割时使用机械切割，无乱割乱切迹象；焊接规范，工艺美观。液压油管道布置工艺：整体布局合理，管道坡度和倾斜方向合理，成排管之间间距相同，弯曲弧度一致，纵看成线，同～区域的管件形式一致；管道布置不影响通道，无扫地管：管道固定牢固，不影响膨胀；排水漏斗形式统一，成排布置时标高一致，纵看成线。支吊架安装工艺：安装整齐美观，膨胀方向符合设计；配件安装齐全，螺栓一律露出螺母2螺距～3螺距，有防松措施；布置不影响通道，无穿电缆桥架、穿设备管道保温层情况：焊缝成型良好美观，无缺陷。2)检查方法。梯子平台工艺：现场观察，对栏杆柱子垂直度、平台平整度、横杆平直度有明显偏差的部位进行实际测量。疏放水、放空、取样等小口径管道布置工艺：现场观察，对管道垂直度、平直度、坡度有明显偏差的部位进行实际测量。支吊架安装工艺：现场观察。表A．8．8-5观感质量评价表工程部位焚烧炉安装施工阶段进入168h满负荷试运前(范围)施工单位评价单位评价结果实得序号评价内容应得分备注100％85％70％分l平台扶梯工艺202液压油管道布置工艺40497
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表A 8 8—5(续)

评价结果 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％ 分

3 支吊架安装工艺 30

4 焊缝外观工艺 10

权重值：10分

应得分合计：

评价
实得分合计：

焚烧炉安装工程质量记录评分=实得分／应得分×10=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

A．8 9垃圾给料系统安装评价。

l 性能检测评价项目见表A．8．9．1，评价方法如下：

I)检查标准。

双瓣舌型阀、推料器安装质量：法兰连接螺栓紧固均匀，密封符合设计要求。

液压油管路油循环：临时油箱及装油器具清理合格，并办理签证，人jL)JH垫正确，螺栓紧

固均匀，丝扣外露长度一致。油样化验符合设备技术文件的规定。

进料斗渗漏试验：严密不漏。

推料器分部试运：炉排整体动作正常，无卡阻现象。

2)检查方法。

双瓣舌型阀、推料器安装质星：用扳手抽检，每边不少于6点。

液压油管路油循环：取油样外部送检，核对检验报告。

进料斗渗漏试验：渗煤油试验观察。

推料器分部试运：观察并记录温度、电流值。

表A．8．9—1性能检测评价表

工稃部位
垃圾给料系统安装 施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范围)

施工单位 评价单位

评价结果 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％ 分

1 双瓣舌掣阀安装质量 10

2 推}l器安装质量 10

3 液压油管道油循环 20

4 进料斗渗漏试验 30

5 推料器分韶试运 30

权重值：40分

应得分合计：

评价
实得分合计：

垃圾给科系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分X40=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日



DL，T5210．2—20092质量记录评价项目见表A．8．9．2，质量记录评价方法应符合本部分5．4．3条的规定。表A89-2质量记录评价表工群部位垃圾给料系统安装施工阶段进入168h满负荷试运前(范阐)施J。单位评价荦位评价结果实得序号评价内容应得分备注100％85％70％分1婶圾卸料门液件油管路安装记录102垃圾卸*If]液仆曲管路油循环记录303双瓣舌犁阀安装记录204推车I器试运行记录40权事值：lO分应得分合计：评价实得分合计：垃圾给料系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分×10=结果评价人员(签字)；年月臼3尺寸偏差及限制实测评价项目见表A．8．9—3。1)检查标准。进料斗安装偏差：纵横中心偏差_+5ram，料斗上口标高偏差±10mm，料斗上口水平偏差≤0．5‰边长。双瓣舌型阀、推料器安装偏差：法兰连接螺栓紧固均匀，密封符合设计要求。2)柃查方法。进料斗安装偏差：以锅炉中心线为基准拉线，用钢尺测量，以厂房基准标高为基准，用水准仪或玻璃水平管测旨标高偏差及上口水平偏差。双瓣舌型阀、推料器安装偏差：用扳手抽查四边，每边不少于6个。表A89-3尺寸偏差及限值实测评价表工秤；{f：位垃圾给料系统安装施工阶段进入168h满负荷试运前(范l封)施[单位评价荦位评价结果实得序号评价内容应得分备注100％85％70％分l进}'斗安皴偏蓐202双孵一掣矧安装偏差353推十l器安装偏差45权重值：10分应得分合计：评价实得分合计：结果焚烧炉安装工程质量记录评分=实得分／应得分×10=评价人员(签字)：年月日
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4强制性条文执行情况检查评价项目见表A．8．9_4，评价方法符合本部分5．4．5。

表A．8．9-4强制性条文管理执行情况评价表

工稃郝位
垃圾给料系统安装 施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范阐)

施工单位 评价单位

评价结果 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％ 分

l 强制惟条文实施计划 lO

垃圾给料系统安装分部工程强制性条文执
2 90

行情况榆☆表

权币值：20分

应得分合计：

评价
实得分合计：

垃圾给料系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分X20=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5观感质晕评价项目见表A．8．9—5，应现场检查，必要时辅以必要的量测和检查分部工程质量验收

记录，并进行分析计算。

1)检查杯准。

卸料门安装工艺：开闭灵活，卸料门与门框接触严密。

液压油管道布置工艺：整体布局合理，管道坡度和倾斜方向合理，成排管之间间距相同，

弯曲弧度一致，纵看成线，同一区域的管件形式一致：管道布置不影响通道，无扫地管；

管道固定牢固，不影响膨胀；排水漏斗形式统一，成排布置时标高一致，纵看成线。

支吊架安装工艺：安装整齐美观，膨胀方向符合设计；配件安装齐全，螺栓一律露出螺母2

个～3个螺距，有防松措施：布置不影响通道，无穿电缆桥架、穿设备管道保温层情况；焊

缝成型良好美观，无缺陷。

2)检查方法。

卸料门安装工艺：观察。

液压油管道布置工艺：现场观察，对管道垂直度、平直度、坡度有明显偏差的部位进行实

际测量。

支吊架安装工艺：现场观察。

表A 8．9—5观感质量评价表

工程部位
垃圾给料系统安装 施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范围)

施工单位 评价单位

评价结果 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％ 分

1 卸料门安装【艺 30

2 液瓜油管道布置工艺 40

3 支吊架安装工艺 20

4 焊缝外观丁艺 10



表A89-5(续)DL，T52102—2009件价结粜实得序号评价内容戍得分备注100。％o85％I70％分权蕈值：10分应得分台计：评价实得分合计：垃圾给料系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分×lo=结果评价人员(签字)：年月同A．8．10烟气净化系统安装评价。1性能检测评价项目见表A8．10．1性能检测评价表。1)榆查杯准。高强螺栓及连接件安装质量：高强螺栓副连接件齐全，紧固扭矩符合设计，无漏拧。扭剪型岛强螺栓梅花头全部拧掉，连接剐终拧后除因构造原因无法使用专用扳手终拧{f中梅花头者外，未在终拧中拧掉梅花头的螺栓数不应大于该节点螺栓数的5％。反应塔安装质量：筒体最大和最小直径允差不大于25mm，简体垂直度不大于12mm，简体表面椭圆度偏筹不大于3mm。除尘器安装质鼍：支柱垂再度允差为柱高的1／1000且不大于10mm；标高允羞4-5mm，粱水平度偏著不大于5mm。壳体严密不漏。除尘器滤袋安装质量：袋笼垂直、四周问隙均匀。2)检查方法。高强螺栓及连接件安装质量如下。大六角头高强度螺栓：用小锤(o．3kg)敲击检查是否育漏拧。同时榆查施工记录。扭剪型高强度螺栓：检查是否有未拧掉梅花头的现象存在。同时榆查施1=记录。榆查数量：按节点数抽查10％但不应少于lO个节点，被抽查节点中梅花头未拧掉的扭剪型高强度螺栓连接副伞数进行终拧扭矩榆查。反应塔安装质龟：用钢卷尺测甓，吊线锤用钢板尺检查垂直度。除尘器安装质鼍：支柱垂直度采用吊线锤，用钢板尺检查。标高、梁水平度：用玻璃管水平或水准仪测鞋。除尘器滤袋安装质量：观察表A8．10—1性能检测评价表工秤部位烟气净化系统安装施【阶段进入168h满负茼试运前(范I嗣)旌』=单位评价学位评价结果实得序号评价内容府得分备注100％85％70％分l高强度螺柃连接安装质量102反应塔安装顾蕈1050
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表A 810—1(续)

评价结粜 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％
分

3 除尘器安装质镀 20

4 除尘器滤袋安装质量 20

5 辅助机械试运 40

权霞值：40分

应得分合计：

评价
实得分合计：

烟气净化系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分x40=-
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

2质量记录评价项目见表A．8．10．2，质量记录评价方法应符合本部分5．4．3条的规定。

表A 810—2质量记录评价表

1稃部位
烟气净化系统安装 施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范阐)

施【单位 评价单位

评价结果 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％ 分

I 反府塔安装记录 20

2 净化【x附属设备安装记录 10

3 布袋除尘器安装记录 40

4 辅助机械安装记录 30

权重值：10分

应得分合计：

实得分合计：
评价

结果
烟气净化系统安装工程质量记录评分=实得分／戍得分X 10=

评价人员(签字)：

年 月 曰

3尺寸偏差及限制实测评价项甘见表A．8．10．3尺寸偏差及限制实测评价表。

1)检查标准：

反应塔钢结构安装如下。

立柱垂直度偏差：≤1／1000立柱长度且≤15mm。

立柱lm标高线偏差：±5mm。

反应塔壳体、除尘器壳体安装：纵横中心线偏差不大于10mm，塔盘的水平度偏差不大于

15mm，塔体安装后弯曲度偏差不大于20mm。

除尘器滤袋安装：袋笼垂直、四周间隙均匀。

辅助机械安装：中心线偏差不大于10mm，标高偏差_+5ram。



DL／T5210．2—20092)榆青方法。反应塔钢结构安装：抽古垂直度，对能枪删的立杵用经纬仪、钢板尺榆测屯#互成900的两个方向。不能现场柃测的，柃奁施工记录。lm标岛线以厂房基准杯岛为基准，用水准仪或玻璃水平管测量。反应塔壳体、除尘器壳体安装如下。纵横中心线偏差：用钢卷尺榆删，以厂房基准线轴线为准进行测量。塔盘的水平度偏蔗：用水准仪或玻璃水平管测蟹。塔体安装后弯曲度偏差：吊线锤，用钢扳尺测量。表A810-3尺寸偏差及限制实测评价表上稗部位烟气净化系统安装施[阶段进入168h满负荷试运前(范f嗣)施工华侥评价单位评价结果实得序号评价内容应得分备注100％85％70％分1反府塔俐结构安堤252反脚塔壳体宜装353除4：器壳体安装154除，；、器瘟袋安装105辅助机械安装15权币值：IO分应得分合计：评价实得分合计：焚烧炉安装[程质量记录评分=实得分／应得分×t0=-结果评价人员(签字)：年月日4强制性条文执行情况检查评价项目见表A8．10．．4，评价方法符合本部分5．45。表A．8．10-4强制性条文管理执行情况评价表]-冉部位(范f封)烟气净化系统安装施【阶段进入168h满负荷试运前施f。中位评价单位讦价结果实得序号评价内容戍得分备注100％85％70％分l强制忡条文赏施i}划10烟气净化系统设备安装分部上枉强制性条文执290行情况榆盎袁权争值：20分应得分合计：评价实得分合计：烟气净化系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分×20=结粜许价人员(签字)：年月日
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5观感质量评价项目见表A．8．10—5，应现场检查，必要时辅以必要的测量和检查分部工程质量验收

记录，并进行分析计算。

1)检查标准。

平台扶梯工艺：梯子稳固，斜梯角度正确；栏杆横平竖直，接头无错口，栏杆接头光洁、

无毛剃，转角平滑、美观；围板安装齐全、平直、无明显凹凸不平；上下层格栅板排列对

成一条直线；切割时使用机械切割，无乱割乱切迹象：焊接规范，工艺美观。

管道布置工艺：整体布局合理，管道坡度和倾斜方向合理，成排管之间间距相同，弯曲弧

度一致，纵看成线，同一区域的管件形式一致；管道布置不影响通道，无扫地管：管道固

定牢固，不影响膨胀；排水漏斗形式统一，成排布置时标高一致，纵看成线。

支吊架安装工艺：安装整齐美观，膨胀方向符合设计：配件安装齐全，螺栓一律露出螺母2

个～3个螺距，有防松措施；布置不影响通道，无穿电缆桥架、穿设备管道保温层情况；焊

缝成型良好美观，无缺陷。

2)检查方法。

梯子平台工艺：现场观察，对栏杆柱子垂直度、平台平整度、横杆平直度有明显偏差的部

位进行实际测量。

管道布置工艺：现场观察，对管道垂直度、平直度、坡度有明显偏差的部位进行实际测量。

支吊架安装工艺：现场观察。

表A．8．10—5观感质量评价表

工程部位
烟气净化系统安装 施工阶段 进入168h满负荷试运前

(范围)

施工单位 评价单位

评价结果 实得
序号 评价内容 应得分 备注

100％ 85％ 70％ 分

1 平台扶梯工艺 30

2 管道布置工艺 40

3 支吊架安装工艺 20

4 焊缝外观工艺 10

权重值：10分

应得分合计：

评价
实得分合计：

烟气净化系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分x 10=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日



附录B(规范性附录)生物质焚烧锅炉安装B．1一般规定DL，T5210．2—2009B11本附录适用于生物质焚烧电站锅炉的质量验收。B．1．2本附录列出了该类型锅炉安装中独有的验评资料，其他部分验收引用本部分中相关单位工程中的内容。B．1．3由于生物质焚烧锅炉的给料设备形式多样化，在实际的安装与验收中出现本节中未涉及到或其他单位工程末列出的设备，请参照厂家说明书说明要求确定验收标准。B．1．4链式输送机、分配器、称重式输送机、密封输送机、缓冲输送机、定晕输送机、定量给料机等适用于打包方式的给料系统。螺旋上料机、皮带输送机、斗式提升机等适用于散料给料系统，施工中涉及的散料输送皮带系统，请参照输煤皮带系统安装中有关标准执行。B．1．5本部分第4章各单位工程中相应的强制性条文执行情况检查表，也适用于本工程相虚设备的安装，在此不在一一列出。B．1．6启动锅炉部分内容，请参照相应的标准执行，不再具体列出。B．1．7质量验收范嗣划分表见表B．1．7。表&1．7生物质焚烧电站锅炉安装质量验收范围划分表工程编导验收荦皇施监设制建质晕骀收表墼分分榆工程名称性质工理计造设编号位部项验邕苴苴堕照工工工批程程程位位位位位0l锅炉奉体安装√√√01本体部忭安装√√0l钢架安装√√01锅炉萆础划线及柠底扳安装主控J√表4．4l炉底、炉后及下水管底部支撑组台安02主控√√表B21装表443表4．4．403钢架粱、柱安装主控√√表445袁446袁43．4表4．4404钢架整体复查找正主控√√√表44．5袁44605桔脚一次灌浆主。控√√袁44702金腾护板及密封韶什安装√√0l扩板安装√√表443702受热血密封什安装√√表44．3903炉奉体『】孔安装√√表444003螺旋鲭片管式宁气预热嚣安装i控√√
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表B 1 7(续)

工样编号 验收单位

施 监 设 制 建 质阜验收表
堕 分 分

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 编号位 部 项
验

蓖 盟 苴 监 监工 工 工
批

程 程 程 位 位 位 位 位

0l 0l 03 0l 螺旋鳍片管式窄气预热器安装 √ √ 表B．2 2

02 预热器转折箱(连通箱)安装 √ √ 表4．4 20

04 平台梯子安装 √ √

表4．4．13
01 平台梯子检查、安装 √ √

表4．414

05 渣井、灰斗安装 √ √

0l 渣井安装 主控 √ √ 表4．441

02 灰斗组合 √ √ 表4．442

03 灰斗安装 √ √ 表4442

06 燃烧设备安装 √ √

Ol 油燃器榆直 主控 √ √ 表44．45

02 油燃烧器安装 主控 √ √ 表44．46

02 受热曲安装 √ √ √

01 汽包安装 √ √

01 汽包枪查、划线 主控 √ √ 表4．4 51

02 汽包安装 主控 √ √ 表44 52

03 汽包内部装蔑安装 主控 √ √ 表44 54

02 水冷擘安装 √ √

01 受热面检查 主控 √ √ 表4 3 7

02 联箱安装 主控 √ √ 表4．3．10

表4．3．9
03 水冷壁组合 主控 √ √

表4．4 55

袁4．3 9
04 水冷壁、水冷炉排组合件安装 主控 √ √

表4．4 55

轰4．3 9
05 水冷擘下水管安装 √ √

表44 59

表4．3．9
06 连接管安装 √ √

表4．459

03 过热器安装 √ √

袁4 3 9
01 一级过热器组合 主控 √ √

表4．4 62

表4 3 9
02 一级过热器组合件安装 主控 √ √

表4．4 63

衷4 3 9
03 二级过热器组合 主控 √ √

表4462

表4．3 9
04 二级过热器组合件安装 主控 √ √

表44 63



表B1．7(续)DL／T52102—2009工鞋编号验收币范施监设制建质晕验收表电分分检工程名称性质工理计造设编号位部项验酋照堕韭趋工工工批程程程位位位位位0l0203衷43905三级过热器安装主控√√衷4461表43906四级过热器安装主控√√表446107一级减f益嚣安装主控√√表43lo08一级减温器安装主控√√表431009三级减温器安装主控√√袁4310表43910过热器连接管安装主控√√表4．45904烟气冷却器安装(商低温)√√0l烟气冷却器安装主控√√表B2．305省煤器安装√√袁4390l省煤器安装主控√√袁4．46802省煤器连接管安装√√袁445906锅炉罄体水件试验√√√√Ol锅炉整体水压试验主控√√√√表447203锅炉附属管道及设备安装√√01给水管道安装√√表43．901给水管道安装√√表4．45902减温水管道安装√√表4390l减温水管道安装√√表445903排}i管道及设备安装√√表43．801定期排污管道安装√√表439表4480表43802连续排污管道安装√√表439袁448003定期排污扩容器安装√√袁448l04上水、放水、放宁气管道蜜装√√袁43801紧急放水管道安装√√表43．9袁4480袁4．3802疏水管道安装√√衷4480表43803放窄气管道安装√√表43．9表4480
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表B 1．7(续)

工样编号 验收单位

施 监 设 制 建 质量验收表
苴 分 分

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 编号位 部 项
验

萱 直 苣 笪 盥工 工 工
批

程 程 程 位 位 位 位 位

01 03 05 排汽管道安装 √ √

表4．3 8

0l 安全阀排汽管道安装 √ √ 表4．3 9

表4．4 80

表4，3．8

02 点火排汽管道安装 √ √ 表4 3 9

表44 80

表4．3 8

03 扩容器排汽管道安装 √ √ 表4 3．9

表44 80

表4．3 8

04 吹灰蒸汽排汽管道安装 √ √ 表4．3 9

表4．4 80

06 吹荻器装置安装 √ √

01 吹灰器安装 √ √ 表44．82

表4 3 8

02 畋灰蒸汽管道安装 √ √ 表4 3 9

表44 80

07 取样管道及设备安装 √

DL厂r 5210 5—

0】 取样冷却器安装 √ √ 2009表4．5 2

及表4 5．3

DL厂r 5210 5—

02 取样管道安装 √ √ 2009表4．5 2

及表4 5．3

08 加药管道及设备安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4．5 2
0l 加药箱(罐)安装 √ √

DI门’5210 5—

2009表4 5 3

DL，r 5210 5—

2009衰4．5 2
02 加药管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4 5 3

09 锅炉工业水管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4．5 2
0】 锅炉工业水管道安装 √ √

DL厂r 5210 5—

2009表4 5．3

10 锅炉房内外冲冼、除尘水管道安装 √ √

DL，r5210 5—

2009表4 5．2
ol 锅炉房内外冲洗、除尘水管道安装 √ √

DL厂r 52lO 5—

2009表4 5 3



表B1．7(续)DL，T5210．2—2009工拌编号验收学位施监设制建质量验收表堕分分检工程名称性质工理计造设编号位部项验照苴苴堕照工工工批程程稃位位位位位0l0311休缩辛气管道安装√√DI九’52lo5—2009表4520l压缩空气管道安装√√DL厂r52105—2009表47312锅炉本体附件安装√√0l汽包水位计安装毛控√√表448302安全阀安装主控√√√表4．48503压力表安装√√表448604膨胀指示器安装主控√√袁448704烟风道及跗属设备安装√√0l烟道安装√√0l烟道方(矩)形管道制作√√表448902烟道方(矩)形弯头制作√√表448903烟道组合√√表448904艄道安装√√表448905烟J酋操作装置安装√√表4．49002热风道安装√√01热风道组合√√表448902热风道安装√√表448903热风道操作装置安装√√表4．49003冷风道安装√√0l冷风道组合、安装√√表448902冷风道操作装置安装√√表4．49002锅炉机纽睁尘器装置安装√√√叭袋式酚半器安装√√ol袋式除尘器安装√√表4．4l01袋式除尘器摹础划线及地脚螺栓安装主控√√表4．42表44402袋式除尘器钢架组合安装√√表44503袋式除尘器堆础■次洋浆}控√√表447
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表B，7(续)

工程编号 验收单位

施 监 设 制 建 质量验收表
酋 分 分

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 编号位 部 项
验

照 苣 堕 照 苣工 工 工
批

程 程 程 位 位 位 位 位

02 0l 0l 04 袋式除尘器防闲拥安装 √ √ 表44 39

05 袋式除尘器进出[】喇叭筒安装 √ √ 表4442

06 袋式除尘器简体安装 √ √ 表4．4 37

表4．4．13
07 袋式除尘器梯子、平台安装 √ √

袁44．14

08 袋式除尘器花板安装 √ √ 表4．5 8

09 滤袋和袋笼安装 主控 √ √ 表4 5 9

02 设备安装 √ √

01 旋转喷吹装置安装 √ √ 表4 5 7

02 旋转喷畋装置分部试运 主控 √ √ √ √ 表4．3．14

03 刮扳机构安装 √ √ 表4 8 30

04 刮板机构分部试运 主控 √ √ √ √ 表4．3．14

03 锅炉移体风压试验 √ √ √

01 锅炉移体风压试验 √ √ √

01 锅炉移体风压试验 √ √ √

01 锅炉警体风厝试验 √ √ √ 表4 6．1

04 锅炉燃油设备及管道安装 √ √

Ol 锅炉燃油设备及管道安装 √ √

01 油罐及附件安装 √ √

表4 7 l
01 油罐及附件安装 √ √

表4．7．2

02 供油设备及管道安装 √ √ √

01 供油设备及管道安装 √ √

01 螺杆泵安鹱 √ √ 表4 7 5

02 螺杆泵分部试运 √ √ √ 表4 711

03 离心泵安装 √ √ 表4．7 9

04 离心泵分部试运 √ √ √ 表4 7“

05 燃油加热器、过滤器安装 √ √ 表4 710

06 供油管道安装 √ √ 表4 712

05 锅炉辅助机械安装 √ √ √ √

Ol 送风机安装 √ √
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表B17(续)DL，T52102—2009工转1编弓验收中一施监设制建质争骑收表照分分检工稃名称性质工理计造设编号位部项验工工工电照堕照照程程程批位位位位位050101送风机安装丰控√√0l摹础榆盎划线及早铁、地脚螺柞安装√√表4311表482302送风机安装√√表482403电动机安装√√表482504联轴节安装√√表4．31205油系统安装√√表482606送风机分部试运主控√√√√表431402引风机安装√√01引风机安装主控√√01摹础枪赍划线及毕铁、地脚蛑栓安装√√表4311表4．82302引风机安装J√表482403电动机安装√√表4．82504联轴节安装√√表431205油系统安装√√表482606吸肌机分部试运主控√√√√表4．31403刮板式捞旖机安装√√0l刮板式捞清机安装√√0l摹础枪告划线及挚铁、地唧螺柃安装√√表431102刮板式捞清机安装主控√√表484103刮板式捞淹机分部试运丰控√√√√表431404链板输送机安装√√0l链板输送机安装√√0I摹础枪☆划线及挚铁、地脚螺栓安装√√表43ll02链板输送机安装主控√√表484303链扳输送机分部试运丰控√√√√表4．31405污水泵安装√√01污水泉安装√√0I摹础柃☆划线及挚铁、地脚螺栓安装√√表431102污水泉安装√√袁48445ll



DL，T 5210．2—2009

表B．1．7(续)

工程编碍 验收单位

施 监 设 制 建 质量验收表
韭 分 分

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 编号位 部 项
验 照 酋 苣 萱 苴工 工 工
批

程 程 稗 位 位 位 位 位

05 05 0l 03 污水泵分部试运 主控 √ √ √ √ 表4．314

06 振动雾动装置安装 √ √

Ol 振动驰动装置安装 √ √

0l 振动驱动装置安装 √ √ 表B 24

02 振动骆动装置分部试运 主控 √ √ √ √ 表4 314

06 给丰l系统安装 √ √ √

0l 给料系统构架安装 √ √

01 给料系统基础划线及楚铁安装 √ √

0l 给料系统基础划线及挚铁安装 主控 √ √ 表B 2．5

02 给料系统构架组合安装 √ √

表4．44
02 给料系统构架组合安装 主控 √ √

表44 5

03 给料系统皋础r二次灌浆 √ √

03 给科系统基础_二次灌泉 √ √ 表44 7

04 平台梯子安装 √ √

表4．413
04 平台梯子安装 √ √

表4．414

02 给料设备安装 √ √

01 分配器安装 √ √

01 分配器安装 主控 √ √ 表B 2 6

02 分配器分部试运 主控 √ √ √ √ 表43】4

02 称§输送机安装 √ √

0l 称争输送机安装 主控 √ √ 表B 2 8

02 称亏输送机分部试运 主控 √ √ √ √ 表4．314

03 密封输送机安装 √ √

0l 密封输送机安装 主控 √ √ 表B 2 7

02 密封输送机分部试运 主控 √。 √ √ √ 表4．3．14

04 缓冲输送机安装 √ √

0】 缓冲输送机安装 主控 √ √ 表B 2．8

02 缓冲输送机分部试运 主控 √ √ √ √ 表4．3．14

05 定簟给料输送机安装 √ √
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表B．1．7(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单位施监设制建质量验收表苴分分检工程名称性质工理计造设编号位部项验工工工批盥苴盥苴萱程程程位位位位位060205Ol定量给料输送机安装主控√√表B．2．802定量给料输送机分部试运主控√√√√表4．3．1406定量给料机安装√√01定量给料机安装主控√√表B．2．802定量给料机分部试运主控√√√√表4．3．1407破碎机安装√√01破碎机安装主控√J表B2902破碎机分部试运主控√√√√表4．31408给科机安装√√01给料机安装主控√√表B．2．802给料机分部试运主控√√√√表4．3．1409链条输送机安装√√01链条输送机安装主控√√表B2802链条输送机分部试运主控√√√√表431410水冷套及水冷套冷却水管道和防火门√√安装01水冷套及水冷套冷却水管道安装主控√√表B．2．1002防火门安装主控√√表4．4．4011直线螺旋输送机√√01直线螺旋输送机安装√√表B21102直线螺旋输送机试运√√√√表4．31412斗式提升机√√01斗式提升机安装√√表B．2．1202斗式提升机试运√√√√表43．1413螺旋输送机√√01螺旋输送机安装√√表B2．1302螺旋输送机试运√√√√表43．1407锅炉炉墙砌筑√√√01锅炉本体砌筑√√01锅炉本体砌筑√513
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表B1．7 f续)

工程编号 验收单位

施 监 设 制 建 质晕验收表
照 分 分

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 编号位 部 项
验 盥 堕 堕 照 堕工 J= 工
批

程 程 程 位 位 位 位 位

07 0l 0l 表4．12．1．1
Ol 膜式水冷肇炉墙 主控 √ √

表412l一2

02 过热器炉墙 主控 √ √ 表412．2

03 省煤器炉墙 √ √ 表4．12．4

04 炉顶炉墙 主控 √ √ 表412．3

05 门孔炉墙 √ √ 表412．6

08 全厂熟力设备与管道保温 √ √ √

0l 锅炉设备与管道保温 √ √

01 锅炉房设备保温 √ √

01 膜式水冷擘炉墙保温 主控 √ √ 表4．13．1

表4．132
02 汽包保温 主控 √ √

表4．13 3

表413．2
03 锅炉本体联箱保温 √ √

表413．3

04 空气预热器保温 主控 √ √ 表413．1

表4．13．2
05 定期排污扩容器保温 √ √

表4．13 3

06 灰斗保温 √ √ 表413 3

表413．3
07 引风机保温 √ √

表4．13．4

表413．3
08 烟道保温 √ √

表413．4

表413 3
09 热风道保温 √ √

表4．13．4

lO 锅炉水箱保温 √ √ 表413．3

11 电除尘器保温 主控 √ √ 表413．3

02 锅炉管道保温 √ √

01 降水管保温 √ √ 表413．6

02 蒸发管保温 √ √ 表413．6

03 过热器连络管保温 主控 √ √ 表4，13．6

04 给水管道保温 主控 √ √ 表4．13 7

05 再循环管保温 √ √ 表413 6

06 事故放水管保温 √ √ 表413．6

表4．13．6
07 减温水管道保温 √ √

袁41312

表4．13．6
08 锅炉疏放水管保温 √ √

表41312
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表B1．7(续)DL，T5210．2—2009』_砟编号验收中位苣分分施监设制建质茸验收表位部项检工稗名称性质工珲计造设编号工工工验照苣堕苣照批程程稗位位位位位080l0209锅炉排7i管道保温√√表4．136袁413510吹灰管道保温√√表4136表41361l取样管道保温√√袅4．1312表4131312蒸汽加热管道保温√√表4．13613锅炉房供、酬油管道保温√√表4．13614油泉腐垃备t0管道保屉√√表4．136袁413．615锅炉热工仪表管保温√√表41312表4131316炉阀门、法兰保温√√表4131402汽轮机设备50管道保温√√√0l汽机房设备保温√√表4．138表4．13901汽轮机本体保温主控√√√表41310表41311袁413．202高聘加热器保温√√表413．3表4．13．203低压加热器保温√√袁4133袁413．204除氧器及除氧器水箱保温√√袁413302汽机虏管道保温√01i蒸汽管道保温主控√√√表4．13702各级抽^管道保温√√表4I3．6加热用汽、轴封蒸汽及f】杆漏^管道03√√表4136保温04给水管道保温主控√√表413．705凝结水管道保温√√表4．136表4．13．606高压加热器疏水管道保温√√表41312袁413507汽机房疏放水管道保温√√表4．136袁413．508主汽门、导汽管保温主控√√袁413．6表4131309汽轮机阀门、法兰保温√√袁4131403化学水设备‘J管道保温√√515



DL，T 5210．2—2009

表B1．7(续)

1张编弓 验收单位

照 分 分 施 监 设 制 建 质量验收表
位 部 项

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 编号
工 工 工

验 苴 照 盥 苴 苴
批

程 程 程 位 位 位 位 位

08 03 01 化学水设备‘i管道保温 √ √

0l 化学水设备保温 √ √ 表413 3

表4．】3．6
02 化学水管道保温 √ √

表4】312

09 全厂设备0管道油漆 √ √

0l 锅炉阃没各弓管道油漆 √ √

01 锅炉问设备油漆 √ √

01 锅炉阃设备台属血油漆 √ √ 表4．14．2

02 锅炉本体与尾部铡构架油漆 √ √ 表414 2

03 烟肌道金属向油漆 √ √ 表414 2

02 锅炉问管道油漆 √ √

表4．14．2
Ol 锅炉阃管道油漆 √ √

表4144

02 锅炉『日】支吊架油漆 √ √ 表414 2

02 汽机『日】与除氧问设备与管道油漆 √ √

01 汽机间‘0除氧『日】设备油漆 √ √

0l 汽机问jj除氧『日J设备金属面油藤 √ √ 表4，14．2

02 汽村Lf日J除氧『日]设备保温抹血层油漆 √ √ 表4141

02 汽机同除氧间管道油漆 √ √

表414 2

表4144
01 汽机问与除氧间管道油漆 √ √

表414 5

表414．6

02 汽机间‘j除氧『日]支吊禁油漆 √ √ 表4，J4．2

表414 2

表4144
03 工业水管道金属面油漆 √ √

表4．14 5

表4．14．6

03 化学水设备与管道油漆 √ √

01 化学水设备油漆 √ √

01 化学水设备金属面油漆 √ √ 表414 2

02 化学水管道油漆 √ √

表4．14．2

表4144
0l 化学水管道油漆 √ √

表414 5

表414 6
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表B17f续)DL／T52102—20091村编号验收学位施监设制建质晕验收表苣分分检工程名称性质工理计造设编号位部项验照韭酋照照工工工批程稃程位位位位位0904燃油泉房与^火系统设备昔道曲漆√√0l燃油泉房设备油漆√√0l燃曲泵房设备金属面油漆√√表414202燃曲^火系统管道油漆√√表4142表414401燃油点火系统管道油漆√√表4145表414．605守气压缩机站、除尘器设备、除灰系√√统油凄0l窄’i际缩机站设备管i酋础漆√√01卒7气胜缩机站设备管道油漆√√表414202除41器设备油藤√√01除'：器钢结构油漆√√表414202除尘器垃备油漆√√袁414206循王f水管道油漆√√01循环水管道油漆√√表4142表41440l循环水管道油漆主控√√表4J45表4146B．2生物质焚烧炉安装B．2．1锅炉受热面底部支撑结构安装l适用范围：生物质焚烧炉锅炉受热面底部支撑安装。2质晕标准及检验方法见表B2．1。表B21锅炉受热面底部支撑结构安装1序检验项目性质单位质甘杯准柃验力往和器具符合本部分袁43．1和设备检查观察表43．2市朴梓向中，tl,线以节牲立柱划线方法正确、杯记明确棱角线为堆准．Im草惟杯划线高按本部分E2测肇安装长度长度≤8m盛大为0最小为—4用钢尺枪捌偏差长度≤15m最大为2最小为—6抻线或吊线坠，用钢尺弯曲度偏差主控≤1门000柱长，且≤10删晕517



DL，T 5210．2—2009

表B 2．1(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量标准 枪验方法和器具

扭转值偏差 ≤1／1000柱长，且≤10 按本部分E4规定

枉Pp偏差 主控 ≤1／1000柱距，且≤10 按本部分E．4删量

≤1／1000柱距长度，且
立柱垂直度偏差 用经纬仪或吊线坠检删

≤15

立柱
柱项标高偏差 ±5 用玻璃管水平、钢尺检

划线 各立桂间相砭杯高差 ≤3 测

安装
杼顶支 间距≤lO ±1

座中心 主控

偏差 对角线>10 ±2

按本部分E．1规定
杆顶支 对角线≤20 ≤5

座对角 主控

线偏差 对角线>20 ≤4

标高偏差 ±5
用玻璃管水平、钢尺检

横
测

粱
粱水平度偏差 ≤5 用水平仪检测

安 粱间跆偏差 主控 ±5 用钢尺枪测

装 粱问平行度偏差 主控 ≤1／1000粱长．且≤5 用钢尺检测

粱间对角线差 主控 ≤0 15％对角线长，且≤15 用钢尺检测

梁’-／柱中心相对错位 ±5 用钢尺检测

平整，位置上E确，与粱

警体
接合板(支座)安装 观察

柱紧贴

安装
焊缝高度符合图纸要

焊接 主控 求，无裂纹、灾渣、气孔 观察

等缺陷，成犁良好

B 2．2螺旋鳍片管箱式空气预热器安装

l适用范围：螺旋管箱式空气预热器安装。

2质量标准及检验方法见表B．2．2。

表B 2 2螺旋鳍片管箱式空气预热器

工序 检验项目 性质 单位 质革杯准 检验方法和器具

以锅炉钢架主柱lm标

支承框架标高偏差 ±10 高线为基准，用钢尺及玻

璃管水平检测

用玻璃管水平检测支撑
支承框架上部水平度偏差 ≤3

框架曲瑞琐部

设备
联箱杯高偏差 ±5 按本部分E．2规定

安装

联箱纵横水平度偏差 主控 ≤3 按本部分E．3规定

以锅炉中心线为基准，

联箱纵横中心线与炉中心线
±5

按本部分E】规定，拉线、

距离偏差 吊线坠，测量联箱两瑞头

{奇置与锅炉中心线的蹈离



表B22(续)DL／T52102～2009上序检验项目悱质单位质譬}，J、准枪验方法和器具吊线坠、钢板尺榆删管管箱垂直度偏差≤5箱组合件口角边管垂fi度用钢R删齄纵横两个方管箱与立柱中心线『日】PI!偏差主控±5向与立柱中心线之『日】的距离以锅炉钢架}柱1m杯空气预执嚣顶部标岛偏差±15高线为草准．用钢尺及玻设备璃管水平竹测安装与管子焊接牢固，『日】跑螺硅鲭片检查观察均匀根据昕连系统要求口『一组件水压试验主控严密不漏块进行水『上试验，试验时进}r观察饵缝符合厂家资睾1要焊缝高度用焊缝检验尺焊接求．表面成犁良好尢裂纹、咬也、气孔、央清等缺陷榆删，其他观察B．2．3高(低)温烟气冷却器安装1适用范围：高(低)温烟气冷却器安装。2质鼙标准及检验方法见表B2．3。表B23高(低)温烟气冷却器安装工序检验项目卞}质单位质譬枷、准榆验力，上和器具设备枪矗符台本部分表43．7脱察设备检查冷却器联籍划线联精两端彳I纵横中心线标用钢尺、玻璃管水平复志(镜眼)核冷却器联箱标高偏差±5按奉部分E2规定联籍纵横水平度偏差主控≤3按奉部分E3规定以锅炉中心线为挚准．联箱纵横中心线tj炉中心线±5接E1规；之，扣线、吊线跆离偏差坠，洲阜联箱两端头位置‘j锅炉巾心线的辨，离无，p}、锈皮、积水、金封闭前、用灯光、反射冷却器内部清洁属销等杂物镜扮彘设备管f对口符合本部分表439观察安装冷却器。0炉节柱中心线『丑]蹈偏差主控±5用钢尺进行检测与管f焊接牢固，阿蹭均姆旋鳍片榆直观察匀与所连系统可一块进行组件水压实验主控严密小漏水件试验，试验时进仃观察焊缝高度符合图纸要求，观察，焊缝尺寸用焊接焊接无裂纹、加渣、气扎等缺陷。榆捌尺抽查成掣良好519
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B．2 4振动驱动装置安装

1适用范围：振动驱动装置的安装。

2质量标准与检验方法见表B．2 4。

表B．2 4振动驱动装置安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

设备外观检查 无裂纹、损伤 观察

设备
设备纵横中心线偏差 ±5 用钢尺进行测量

检查 轴中心偏差 主控 ±3
用一玻璃管水平进行测

安装 量

用水平仪或玻璃水平管
轴水平度偏差 主控 符合厂家要求，且≤0．05％L

进行检测

符合图纸规定，配合紧 用千分卡尺、游标卡尺
轴与孔配合

密、不松动 检测

联轴 两轴中心偏差 主控 符合设备安装要求 用钢尺进行检测

器安 对轮端面间距 符合设备安装要求 用钢尺进行检测
装

坚固牢靠，拆装方便，间

连轴安全罩安装 隙适当且均匀，与连轴不发 观察，检查

生摩擦

三角 三角带安装 受力均匀、松紧适当 观察

带轮

安装 两轮中心偏差值 主控 ≤1 拉分线检查

振动 减速机安装 符合本部分表4．3．13

驱动

装置 振动驱动装置试运 符合本部分表4．3 14

安装

B．2 5给料系统基础划线、垫铁配制

1适用范围：给料系统基础划线、垫铁配制。

2质量标准及检验见表B．2．5。

表B．2．5给料系统基础划线、垫铁配制

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

基础几何尺寸偏差 ±20 用钢尺检测
检查

中心位置偏差 ≤20 用钢尺检测

基础纵横主中心线偏差 ±20 用钢尺检测

各立柱间距离偏差 ±10 用钢尺检测
划线

用玻璃管水平仪、钢尺
标高偏差 ±10

检测

每组块数 块 ≤3 观察

垫铁
放置位置 立柱底板立筋下方 观察

安装

垫铁安装 无松动，与柱脚底板点焊 用手锤轻敲，观察

柱底

板安 柱底板水平偏差 主控 ≤O 5 水平仪检测

装



B．26给料系统分配小车安装1适用范围：打包上料系统中的给料系统分配小车安装。2质量标准及检验方法见表B．2．6。表B26给料系统分配小车安装DL，T52102～2009工序检验项目件质单位质目杯准榆验方法和器其外观外观良好，无碰伤、裂纹观察设备等缺陷检查几何尺、r符合图纸用钢尺榆测内部榆在清洁尢杂物观察输送链戍甲肇，州静符合输送链与底扳及两侧问隙主控观察图纸胤定，币得发牛摩擦安装杯商偏差±10用玻璃管水平、钢尺检安装测用玻璃管水平、钢尺检轴中心标高偏差±5测保护早安装安伞可靠观察轨道向{，j、高偏差≤10用水准仪椅删两轨『日J平行偏差≤2用钢尺争令捌分配两轨相对杯岛偏筹≤2用玻璃管水平柃删器轨纵向水平度偏差≤01％长度每隔10m铡一点．异j玻道安璃水平管枪删装轨道接头顶面错【J偏差≤1用钢尺检测侧面垫雎板、囱尾扳安装螺拴紧阿。防松装胃t玎靠观察减速机安减速机安装符合奉部分表4．3．13装分部分部试运符合本部分表4．3．14试运B．27密封输送机安装1适用范围：生物发电厂中打包上料系统中的密封输送机安装。2质量标准及检验方法见表B．2．7。表B2．7密封输送风机安装1序检验项目忭质单位质艟}，j．准榆验方法和器具外观外现良好，无肼伤、裂纹观察等辞陷设备检查J1A"7尺寸符合图纸用钢尺榆测内部榆青清}6尤朵物脱察521
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表B．2．7(续)

工序 检验项目 件质 单位 质量杯准 榆验方法和器具

输送链应平整，间隙符合
输送链与底板及两侧间隙 主控 观察

图纸规定，不得发生摩擦

用玻璃管水平、钢尺检
安装标高偏差 ±lO

测

用玻璃管水平、钢尺检
安装 轴中心标高偏差 ±5

测

链条 水平度偏差 ≤0．2％长度
主控 用水平仪、钢尺检测

轨道 两轨间平行度偏差 ≤2

保护罩安装 安全可靠 观察

防火门外观 无缺损、裂纹、穿孔砂眼 观察

炉门开关 开关灵活，方向正确 观察

防火

门安
炉门安装位置偏差 ±10 用钢尺检测

装 根部焊接 在设备内部根部满焊 观察
同定螺

拧紧，螺栓丝扣露出长度栓安装 螺母连接 观察
一致

减速

机安 减速机安装 符合本部分表4．3 13

装

分部
分部试运 符合本部分表4．3．14

试运

B 2．8给料输送机安装

l 适用范围：本节适用于生物发电厂打包上料系统中的链式输送机、称重式输送机、缓冲式输送

机、定量给料机、定量输送机的安装，称重传感器仅用于称重式输送机安装，定量割刀适用于定量输送

机安装。

2质量标准及检验方法见表B 2 8。

表B．2．8给料输送机安装

工序 检验项目 性质 单位 质最标准 检验方法和器具

外观
外观良好，无碰伤、裂纹

观察

设备
等缺陷

检查 几何尺寸 符合图纸 用钢尺检测

内部检查 清洁无杂物 观察

输送链f电平罄，间隙符合
输送链与底扳及两侧『日J隙 主控 观察

图纸规定，不发牛摩擦

用玻璃管水平、铜尺检
安装标高偏差 ±10

测

安装

轴中心标高偏差 ±5
用玻璃管水平、钢尺检

测

链条 水平度偏差 ≤0 2％长度
主控 用水平仪、钢尺检测

轨道 两轨『日J平行度偏差 ≤2

522



表B28(续)DL，T52102～20091序检验项目件质单位质争杯准榆验方法和嚣县保护单安装安全nT靠观察称争传堪器安装安装{々胃准确，安装，毕围观察送十l链齿安装符合设备技术文件要求观察安装气动割月安装运动正常、灵活，无阻碍观察减速机安装符台本部分表4313分部试运符合本部分表4314B2．9破碎机安装l适用范围：破碎机安装。2质量标准及检验方法见表B．2．9。表B29破碎机安装工序检验项目件质单位质营标准检骑方法和器县外观外观良好，无碰伤、裂纹观察等缺陷设备检查几何尺寸符合图纸用钢尺检测内部检查清洁无杂物观察锥彤螺旋片与槽体I'Bj隙间隙均匀．符合设计要求测景用玻璃管水平、钢尺检安装标高偏差±10测两轴平行度偏差主控≤2用玻璃管水平、钢尺检安装测轴中心戍在间一轴线保护早安装安全可靠、牢固观察紧帝贴合．机壳内表面接法兰连接观察头处错位偏差小超越2mm支架支架(梁)上韶水平度偏差≤2用水平仪枪测(粱)安装支架生根、安装生根牢靠，稳固观察减速机安装减速机安装符合本部分表4．3．13分部分部试运符合本部分表4314试遁B．2．10水冷套及冷却水安装l适用范围：水冷套及冷却水安装。2质量标准殷榆验方法见表B．2．10。523
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表B 2．10水冷套安装

工序 检验项目 性质 单位 质量标准 检验方法和器具

管道、管件规格 符合图纸设计 复核

设备 有合金钢材料时进行光

检查
材质 符合图纸设计

谱试验确认

表面质量 无裂纹撞伤等缺陷 观察

用玻璃管水平、钢尺检
标高偏差 主控 ±15

测

水平管
DN≤100ram ≤l，1000且≤20

用钢尺检测
道弯曲度

DN>100mm ≤l 5／1000且≤20

设备 管道坡度
管道坡度方向及坡度应符

观察

安装
合设计要求

立管垂直度 ≤2／1000且≤15 用钢尺检测

对接管平直度(折口) 主控 ≤1 用钢尺榆测

焊缝高度符合图纸要求，

焊缝检验 主控 无裂纹、加渣、气孔等缺陷， 观察

成犁良好

捌r】检查 主控 符合设计

内部清洁，位置、方向正

阀门
阀门安装 主控

确
观察

安装
活动接头转动灵活，无卡

阀f】调整 涩现象，规格型号符合设计

要求

水拎套安装位置偏差 主控 ±10 用钢尺检删

水冷 支吊架安装 主控
符合DL／T 5210 5—2009

中要求
观察

套安

装 水冷童外观 无损伤、裂纹、穿孔砂眼 观察

用不锈俐锁片密封，密封
水冷套与水冷壁之间密封 观察

严密

B 2．11直线螺旋给料机安装

1适用范围：生物发电厂散料上料系统设备中的螺旋给料机安装。

2质最标准及检验方法见表B 2．1l。

表B 2．11螺旋给料机安装

工序 检验项目 中丰质 单位 质量枷、准 检验方法和器具

设备外观 无损伤、裂纹、完好 观察

设备 螺旋鲳片
制作平滑、均匀，抓料挡

块焊接牢周、无脱落
观察

检查

外观 无裂纹、砂眼 观察
螺旋体

轴弯曲(每段) ≤0 05％轴段长度 榆测



表B．211(续)DL，T52102—20091序检验项目忭质单位质齄枷、准榆验力法和器具齿条安装横向安裴偏蓐≤5钢卷K删鼍齿块安装按厂家编q顺序姨配相邻牙齿周节差≤2用杆扳榆删齿块毕根生根牢固检测齿条纵向水平度偏差≤01％长度每隔10m测一点传动水平鹿偏葺≤3，相邻曲钢测晕和观察装鼍导向槽安装板之间L土艘平滑，焊接牢【司安装装配符台设备技术文件要求小齿菡岛轮与接触面％≥50用色印捡查齿块齿宽啮合曲侧懈隙25～4用睾尺榆蒯端头限位阻进装置牢【嗣nr靠剃察两链轮中心偏差≤1用钢K洲譬链轮平行度偏差≤005％两轮中心距拉分线枪删安装链条安装松弛适当观察叶轮底面‘0料仓地向『日j隙符台图纸璺求用钢尺测最设备减速机安装符台本部分表4．313安装联轴器安装符合本部分表4312分部试运符台本部分表4314B2．12斗式提升机安装1适用范围：散料上料系统中的斗式提升机安装。2质量杯准及检验方法见下表B．2．12。表B212斗式提升机安装工序检验项目件质单位质艟杯准榆验力}土和器具符台嘲纸，箱体甲祭．无设备外形尺寸明显朗凸，临时蝌接铁件切观察检查割卜净，箱体内尢杂物对角线差≤5用铡尺删鞋壳体垂直度偏差主控≤0l％岛度，且≤15吊线坠．}}j钢尺榆删滚轴水平度偏差≤05用水平仪榆铡链斗连接牢固螺栓受力均匀，牢围观察设备安装链斗‘j槽体『H】隙符台设计要求．小摩擦安装拉紧装置安装符合设计要求，调节fj如观察法鼍面甲整，加毕lF确。法兰连接螺柠受力均匀，丝扣露出长观察，用扳手检测度-致525
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表B 2．12(续)

1序 检验项目 性质 单位 质锗杯准 榆验方法和器具

支吊架安装
牛根牢固，位置正确、安

观察
装平蘩

设备

安装 焊接 主控 焊接牢固、无漏焊 观察

减速机安装 符合本部分表4．3 13

分部
分部试运 符合本部分表4．3 14

试运

B213输送机安装

l 范围：散料上料系统中的螺旋输送机安装。

2质最标准及检验方法见表B．2．13。

表B 2．13螺旋输送机安装

工序 检验项目 性质 单位 质草标准 检验方法和器具

外观
外观良好，无甜伤、裂纹

观察

设备
等缺陷

检查 几何尺寸 符合图纸 用钢尺检测

内部检查 清洁无杂物 观察

螺旋片与外壳『日J隙 『日J隙均匀．不发生摩擦 测量

用玻璃水平管、钢尺检
安装标高偏差 ±10

测

轴水平度偏差 ≤2
用玻璃水平仪、钢尺检

安装 测

轴中心 府在同一轴线 观察

保护罩安装 安全叮靠，牢固 观察

紧密贴合．机壳内表曲接
法兰连接 观察

头处错位偏莘小超过2mm

支承架 支承架(梁)上部水平度偏差 ≤2 用水平仪柃测

(粱)

安装 支承架(粱)生根、安装 生根牢靠，稳固 观察

减速机

安装
减速机检查、安装 符合本部分表4．3 13

分部

试运
分部试运 符合本部分表4．3 14

B 3生物质焚烧炉上料系统安装工程质量评价

B 3．1 施工现场质量保证条件检查评价应符合本郭分5．4．1的规定。

B 3 2生物质焚烧炉上料系统工程施工现场质量保证条件、检查方法，应检查有关制度、措施资料

抽查其实施情况，综合进行判定，按表B 3．2规定内容执行。



表B32施工现场质量保证条件评价表DL，T52102—2009L静部位(范I翻)锅炉1．}l系统’友犍施1．阶段进入满饥衙试造前施r学竹渖价中停l甲价结果实得分备往序号检查项目戍得分100％85％70％项Ii}：f：针l纵机构．庙蛩管理体系运行。1技术、管理、In制度。30材}{、设备的进场驰收和抽样椅骑等制度。丁稃磺早盼收规范、施I：1岂枷、准、』=法、操作规程、作225业指导忙的}f埘忭和nJ探竹性施I组织设计、施I力案、施I措施、风险顺防f{{施等的330编制审批于续．内窖的针对件、町操竹性及藩突教粜4质譬¨枷、及许群制度的变施教粜15权币值：15分廊得分合计：榆查实得分台计：锅炉上料系统安装工稃质量记录评分=实得分／应得分×15=结果评价人员：年月口B3．3性能柃测评价l生物质焚烧炉给科系统性能评价项日见表B．3．3。2检赍杯准。1)螺栓及连接件安装质量：连接件齐全，紧同扣婶符合设计，无漏拧。2)机械设备运行性能稳定：设备运行lE常，无超温现象，无卡涩，无异音。3)设备空载、额定载简出力检测：设备运行能满足机组运行要求，出力满足设计要求。3榆查方法。1)螺栓及连接件安装质量：用小锤敲击检☆是否有漏拧，同时检☆施【记录，或用扳手进行抽赍。2)机械设备运行性能稳定：现场观察设备运行情况，并检古相关安装记录。3)设备字载、额定载倚出力检测：现场观察，查行运行记录。表B3．3性能检测评价表I群部位(范I闷)锚妒给}l系铣安装施I．阶段进入满鱼荷试逛前施r荦位评价学位序号评价内容麻得分甲价结果实得分备j}】oo％85％70％l蜉挣及连接什安皴顾鼍302机械歧备运行稳；芒什价删303设备中裁、额定载荷i}{力柃测40权黾值：30分应得分合计：评价实得分台计：结果锅炉给科安装f程质量记录评分=实得分，戍得分x30=评价人员(签字)：年月f1
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B 3 4质最记录检有评价

l质量记录评价项目见表B．3．4

2检查标准：材料和设备合格证(出厂质鼍证明书)、进场验收记录、施工记录、施工试验记录等

资料完整、数据齐全并能满足设计及规范要求，真实、有效、内容填写正确，分类整珲规范，审签手续

完备的为一档，取100％的标准分值；资科完整、数据比较齐全，并能满足设计及规范要求，真实、有

效，整理基本规范，审签手续基本完备的为二档，取85％的标准分值：资料基本完整，数据基本齐全，

基本满足设计及规范要求，真实、有效，整理基本规范，审签手续基本完备为三档，取70％的标准分值。

3检查方法：检查资料的数鼍及内容。

表B 3 4质量记录评价表

I+科部位(范嘲) 锅妒t给料系统，立装 施[阶段 进入满负荷试运前

施L单位 评价单位

评价结果 文得分 各注
序号 评价内容 应得分

100％ 85％ 70％

设各和材奉4
设计院布置图

出厂合格证、安 上科设备产品出厂合格证

l 装使用技术文 安链说明#(图)和件能说明书
件和现场开箱

验收记录
设备、材料进场(含开箱)检查

验收记录

土建移交记录、划线记录

钢支承架安装记录

机械部分、电气部分、安装施上

2 施工记录 记录

壳体安装隐蔽I=稃验收记录

分部、分项、检验批工程质晕验

收记录

安装l=上程中设备调簪测试记录
3 施工试验

设备运行试验记录

权蕈值：15分

应得分合计：

评价 实得分合计：

结果 给料系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分x15=

评价人员(签字)：

年月 日

B 3．5尺寸偏差及限值评价

l锅炉给料系统尺寸偏差及限值实测评价项目见表B 3．5。

2检奁枷、准。

I) 设备安装中心线偏差：中心线偏差≤20mm。

2) 设备安装中标高偏差：±10mm。

3) 垂直度偏差：≤2／1000且≤15mm。

4)链条平行度：一<2mm。

3检查方法。

I)设备安装中-D线偏差：用铡卷尺进行检测。
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DL，T5210．2—20092)设备安装标高偏差：用水平仪或玻璃水平管检测，并查看安装记录。3)垂直度偏差：用线坠进行抽查。4)链条平行度：用钢卷尺，以每平行的两条链条为单位，测量两头及中间各一个数据进行检查。表B．3．5尺寸偏差及限制实测评价表工程部位(范围)锅炉给料系统安装f施工阶段进入满负荷试运前施工单位评价单位评价结果实得分备注序号评价内容应得分100％85％70％1设备安装中心线偏差302设备安装中的标高偏差203垂直度偏差304链条平行度20权重值：lO分应得分合计；评价实得分合计：结果给料系统安装工程质量记录评分=实得Ft／￡Y得分×10=评价人员(签字)：年月日B．3．6强制性条文执行情况评价1强制性条文执行情况评价项目见表B．3．6。2锅炉给料系统安装工程强制性条文执行情况评价方法应符合本部分5．4．5的规定。3详细强制性条文内容参阅输煤系统。表B．3．6强制性条文管理执行情况评价表工程部位(范围)锅炉给料系统安装施工阶段进入整机启动试运前施工单位评价单位评价结果实得分备注序号评价内容应得分100％85％70％1强制性条文实施计划一102设备安装强制性条文执行情况检查表203机械设备运行强制性条文执行情况检查表304给料系统防火强制性条文执行情况检查表40权重值：20分应得分合计：评价实得分合计：结果锅炉给料系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分×20=评价人员(签字)：年月日
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B 3 7观感质量评价

1 锅炉给料系统观感质量评价项目见表B．3．7。

2检查标准。

1) 上料钢支承结构安装外观：无明显变形，无乱割现象，螺栓受力均匀，露出长度一致符合

要求。

2) 设备表面干净整洁：设备无尘土，无杂物，物见本色。

3)转动部分设备防护罩牢固、美观：工艺美观，现场设备无漏油、漏水等缺陷，防护罩生根

牢固。

4)设备无明显变形，无乱切割现象，临时加固点等打磨于净，并刷漆保护。

3检查方法。

1) 上料钢支承结构安装外观：现场观察。

2)设备表面干净整洁：现场观察。

3)转动部分设备防护罩牢固、美观：现场观察、抽查。

4) 设备无明显变形，临时加固点等打磨干净：现场观察。

表B．3 7观感质量评价表

I：程部位(范围) 锅炉给料系统安装l施[阶段 进入譬机房动试运前

施[单位 评价单位

评价结果 实得分 备注
序号 评价内容 应得分

100％ 85％ 70％

l 给料钢支承结构安装外观美观 20

2 设备表面干净榕洁 25

转动部分设备防护罩牢固，美观．设备表面尢捅油、
3 25

漏水等缺陷

4 设备无明显变形，无乱切割现象 30

权重值：10分

应得分合计：

评价 实得分合计：

结果 锅炉给料系统安装工程质量记录评分=实得分／应得分x 10=

计价人员(签字)：

年月日
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附录C(规范性附录)燃机余热锅炉安装c1一般规定DL／T52102—2009c．11本附录适用于二燃机余热锅炉的安装工稃的赝嚣验收。c．1．2本附录列出了余热锅炉安装中独有的验收表，未列出的验收表引用本部分相关内容。c13由j二燃机余热锅炉设备形式多样化，在实际安装与验收中，本附录中未涉及到或其他单位工程未列出的设备，请参照接近的验收标准及厂家、设计院技术文件进j『验收及评价。c1．4本部分正文中的部分签证、施工记录、强制性条文执行情况检查袁适用于本附录中相应单位工稃的验收。适用的表格分别见：表4．2．4一l锅炉本体单位工稃施工记录、签证、强制性条文执行情况枪杏表清单。表424．3锅炉整体风肚试验单位]．稃施[记录、签证、强制性条文执行情况检奁表清单。表4．24—5锅炉辅助机械安装单位工稃施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单。表4．2．4—8脱硝设备安装单位工稃施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单。表4．2．4—10全厂热力设备及管道保温单位工稃施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单。c1．5施工记录、签证、强制性条文执行情况检查表清单见衷c．1．5。C．1．6燃机余热锅炉验收质量范围划分表见表C．1．6。表C．15燃机余热锅炉安装单项工程施工记录、签证、强制·性条文执行情况检查表清单序号资料名称表号备注1锅炉本体l低脉^包安装记习乏图2高『七，i包安装记录图3模块施r记采图4集籍限付装胃安装记采阿5省煤器裳箱记录图6蒸发器集藕记求图7过热器鬃藕记求图8热州换杖器镟箱记录图9减温器安装记泉图2钢朋囱安装l烟囱堆础划线及毕铁安装记录图2铡朋跨I安装记采图3钢朋囱筒体辟缝得油等I正3脱硝设备及管道安装1催化剂支架安裴记采陶2催化刺榉块安装记采图
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表c．1 6燃机余热锅炉安装质量验收范围划分表

工稃编号 验收单位

蓖 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

茁 照 照 苴 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

叭 锅炉本体安装 √ √ √

0l 钢架安装 √ √

0l 锅炉基础划线 √ √

01 锅炉基础划线 主控 √ √ 表4．4．1

02 柱底扳(垫铁)安装 √ √

0l 柱底板(垫铁)安装 √ √ 表44 2

03 锅炉钢架组合 √ √

01 锅炉钢架组合 √ √ 表4．4 3

02 商强螺栓连接 主控 √ √ 表4 3 4

04 钢架安装 √ √

表4．3．1
01 立柱＼粱＼支撑检查 √ √

表4 3 2

02 高强螺柠连接 主控 √ √ 表4．3 4

03 立柱安装 主控 √ √ 表4．44

04 横粱安装 主控 √ √ 表4 4 5

05 项扳粱安装 主控 √ √

01 板梁检直 主控 √ √ 表4．3．3

02 顶板粱安装 主控 √ √ 表446

03 高强蠕栓连接 主控 √ √ 表4．3 4

06 钢絮帮体复查 主控 √ √

表44．4

01 钢架整体复查 主控 √ √ 表44．5

表44．6

07 柱脚二次灌浆 主控 √ √

01 #脚二次灌浆 主控 √ √ 表4．47

02 平台、梯子组合安装 √ √

0l 平台梯子组合安装 4 √

表4413
Ol 平台梯子设备检查、安装 √ √

表4 4．14

03 锅炉护板、密封件及门孔安装 √ √

0l 护扳安装 √ √

01 护扳安装 主控 √ √ 表C．21

02 水封＼砂封装置安装 主控 √ √

0l 水封、砂封浆置安装 √ √ 表4 4 38
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表C16f续)DL，T52102—20091稃编号骑收单位照分分检工程名称性质施监设制建顾蓐}验收表位部项验工理计造设编号工工工批蓖萱茁照苣程程稗位位位位{市010303炉顶’密封译壳段局部密封件安装√√01炉顶密封罩壳及局部密封件安装主控√√表4．43904炉奉体门孔安装√√0l炉本体门孔安装主控√√袁444004汽包安装主控√√√0l汽包检查、划线主控√√0l汽包检古、划线主控√√表445102高压汽包安装主拄√√√0l高压汽包安装{控√√√袁C2．203中压汽包安装丰控√√√01中压汽包安装主控√√√表c2204低抹汽包安装主控√√√01低压汽包安装土控√√√表C2205高压汽包内部装胃检在、安装主控√√01高压汽包内部装胃检查主控√√表445302高展汽包内韶避胃安装丰控√√表445406中压汽包内部装胃柃直、安装主控√√0l中压汽包内部装蔑榆青{_控√√表445302中胙汽包内}}【：装置安装主控√√袁4．45407低厝汽包内部装胃检矗、安装主控√√0l低雎汽包内部装置检查主控√√表445302低件汽包内部裴置安装主控√√表445405模块安装主控√√√0l一级模块纽安装主控√√√0l一级模块组检查丰控√√√袁C2302一级模块纽安装士控√√√表C2402二级模块组安装l控√√√0l二级模块组榆查主控√√√袁C2302=级模块组安装主控√√√表C2．403=级模块组安装土控√√√0l二=级模块维榆矗主控√√√袁C2302==级模块"i安装}羟√√√袁C2．4533
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表c．1．6(续)

上样编号 验收中位

直 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 顾量验收表

位 部 项
验

工 理 计 造 设 编号
工 工 工

批
盟 照 苣 照 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

01 05 04 四级模块组安装 主控 √ √ √

01 卵级模块组枪查 主控 √ √ √ 表C 2 3

02 叫级模块组安装 主控 √ √ √ 表C．24

06 省煤器安装 √ √

0l 省煤器安装 √ √

0l 受热面设备检查 主控 √ √ 表4 3 7

02 联箱枪商、安装 主控 √ √ 表4 3，10

表4 39
03 省煤器安装 主控 √ √

表44 68

07 蒸发器安装 √ √

0l 蒸发器安装 √ √

0l 受热血设备柃查 主控 √ √ 表4．3 7

02 联籍检查、安装 主控 √ √ 表4‘310

表4 3 9
03 蒸发器安装 主控 √ √

表4 4 68

08 过热器安煞 √ √

01 过热嚣安装 √ √

01 受热血设备榆查 主控 √ √ 表4 3 7

02 联箱榆矗、安装 丰控 √ √ 表4．310

表4 3 9
03 过热器安装 主控 √ √

表4．4 68

09 热朋搀扭器安装 √ √

01 热M换执器安装 √ √

01 受热面设备枪古 主控 √ √ 表4 3．7

02 联箱检查、安装 主控 √ √ 表4 310

表4 3 9
03 热网换热器安装 主控 √ √

表4 4 68

10 给水管道安装 √ √

01 绘水管道安装 主控 √ √

叭 给水管道检查 主控 √ √ 表4 3．8

衷4 3 9
02 给水器管道安装 主控 √ √

表4 4 59

03 减温器枪直、安装 主控 √ √ 表4 310

04 给水联络管检查 主控 √ √ 表4．3 8

表4 3．9
05 给水联络管安装 主控 √ √

表44 59
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表c16(续)DL，T52102—2009I稃编{}验收单逆瞳分分检工程名称性质施监设制建质晕验收表位部项验工理计造设编号工上工批照苣酋苴堕稃稃稃位位位位位0】】J锅炉冉循蚪管安装√√0l锅炉再循虾管安装√√01锅炉冉循环管榆鹰t榨√√表438表43902锅炉再循环管安装主控√√表445912降水管安装√√OI降水管安装√√0l降水管榆青主柠√√表438表43．902降水管安装主控√√表445913集衔限付转胃安装√√01集箱限仲装胃安装√√0i集箱限仲装胃榆奇主控√√表4．3502集箱限仃装置安装i控√√表4．3614止晃装胃安装√√0l止晃装胃安装√√0l止晃襞胃榆商}控√√表43502止冕装胃安装主控√√表43615吊抖裂胃安装√√01吊丰丰装置安装√√01吊抖技胃拎责主控√√表43502吊柞装置安装主控√√表43616锅炉移体水件试验√√√0l锅炉劳体水脒试验√√√0l锅仃：祭体水}{=试验主控√√√表447217排n管道及设备安装√√0l定期排}o管j亘安装√√表4380l定期排污管道安装√√表43．9表4．48002连缝排污管J苣安装√√表43．801连续排污管道安装√√表439表4480535



DL，T 5210．2—2009

表C．1．6(续)

工程编号 验收单位

堕 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质量验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 工
批

茧 萱 盥 盥 苴

程 程 程 位 位 位 位 位

01 17 03 定期排污扩容器安装 √ √

01 定期排污扩容器安装 √ √ 表4．4．81

04 连续排污扩容器安装 √ √

01 连续排污扩容器安装 √ √ 表4．4．8l

05 疏水扩容器安装 √ √

01 疏水扩容器安装 √ √ 表4．4．81

06 排污换热器安装 √ √

01 排污换热器安装 √ √ 表4．4 81

18 上水、放水、放空气管道安装 √ √

Ol 事故放水管道安装 √ √

表4 3．8

01 事故放水管道安装 √ √ 表4．3．9

表44 80

02 高压疏水管道安装 √ √

表4．3．8

01 高压疏水管道安装 √ √ 表4．3 9

表4．4．80

03 低压疏水管道安装 √ √

表4．3．8

01 低压疏水管道安装 √ √ 表4．3．9

表4．4 80

04 热网疏水管道安装 √ √

表4．3．8

01 热网疏水管道安装 √ √ 表4 3 9

表4．4．80

05 放空气管道安装 √ √

表4．3．8

01 放空气管道安装 √ √ 表4 3．9

表4．4．80

19 排气管道安装 √ √

01 安全阀排汽管道安装(含消音器) √ √

‘表4 3 8

01 安全阀排汽管道安装(含消音器) √ √ 表4 3 9

表4．4 80

02 点火排汽管道安装(含消音器) √ √

表4．3．8
01 点火排汽管道安装(含消音器) √ √ 表4 3．9

表4．4．80
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表C．16(续)DL，T5210．2～2009』稃编号验收单位苣分分簏监设制建质旱验收表位部项检工程名称性质工理计造设编号工工工验苣苴萱苴酋批程程稗位位位位位011903扩容器排汽管道安装√√表4．380l扩容器排汽管道安装J√表439表4．48020取轩管道及设备安装√√0I取样管道安装√√DL厂f52lO5—2009表45．201取样管道安装√√DL厂r52105—2009表4．7321加药管道及设备安装√√0l加药管道安装√√DL厂r52105—2009表45．20I加药管道安装√√DL仃52lO5—2009表47302冲洗签证√√22锅炉杂项管道安装√√0】其他系统管道安装√√DL厂r52105—2009表45201其他系统管道安装√√DL厂r52】05—2009表47323压缩窀气管道及设备安装√√01储气罐安装．√√0l储气罐安装√√表4．48102仪用脉缩守气管道安装√√DL厂r52lO5—2009襄4．5201仪用压缩窄气管道安装√√DL厂r52105—2009表4．7303厂用辟缩窄气管道安装√√DL几’52105—2009裹45201厂用压缩空气管道安装√√DL厂r52105—2009袁4．7．324锅炉本体附件安装√√√537



DL／T 5210 2—2009

表C．1 6(续)

上稃编号 验收单

照 分 分
检 工程名称 性质

施 监 设 制 建 质茸验收表
位 部 项

验
工 理 计 造 设 编号

工 工 1
批

苣 照 苴 堇 茧

程 程 程 位 位 位 位 位

01 24 01 汽包水位计安装 √ √

0l 汽包水位计安装 主控 √ √ 表4 4 83

02 安全阀安装 √ √ √

0l 活塞、脉冲式安全装置安装 主控 √ √ √ 表4．4 84

02 弹簧式安伞装置安装 主控 J √ √ 表4 4 85

03 压力表，安装 √ √

0I 压力表安装 √ √ 表4 4 86

04 膨胀指示器安装 √ √

01 膨胀指示器安装 主控 √ √ 表44．87

25 烟道安装 √ √

叭 烟道安装 √ √

0】 倒道组合 √ √ 表4．4，89

02 烟道安装 √ √ 表44 89

03 烟道操作装置安装 √ √ 表44 90

04 恻道支吊架安装 √ √ 表44，94

26 钢烟囱安装 √ √ √ √

01 钢朋睁J安裴 √ √ √ √

01 基础划线及挚铁安装 主控 √ √ √ √ 表C．2 6

02 钢烟囱组台 主控 √ √ 表C 2 7

03 铡烟囱安装 主控 √ √ √ √ 表C 2．8

04 钢烟囱风『J安装 √ √ √ 表44 40

05 钢烟囱梯子平台安装 √ √ √ 表4．414

06 钢烟囱消音装置安装 √ √ √

02 锅炉肇体风压试验 √ √ √

0l 锅炉整体风胜试验 √ √ √

01 锅炉整体风压试验 √ √ √

0I 锅炉整体风压试验 主控 √ √ √ 表4 61

03 锅炉辅助机械安装 √ √ √ √

0l 省煤器再循环泵安装 主控 √ √

0l 省煤器再循环泉安装 主控 √ √

01 基础枪☆划线及挚铁、地脚螺栓安装 √ √ 表4 311

02 省煤器再循环泉安装 √ √ √ 表4．8 37

03 省煤器冉循环象分部试运 主控 √ √ √ √ 表4 8 40
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表C16(续)DL，T5210．2—2009上秤编号验收单位电分分检工程名称性质施监搜制建质骨验收袁位部项验工珲计造设编号工工工批苴照茁苴堕程程捍位位位位位0302空气压铺机安装√√0l宁气斥缩机安装√√01孳础划线及毕铁、地脚螺柞，直装√√表43Il02宁气f{销机安装√√表483303千缎器宜转√√表483404字+t胩缩机分部试运主控√√√√表431403脱硝冉循环风机安装√√0l脱硝冉循环风机安装√√√Ol基础枪盘划线及誓铁、地嘟螺拎安装√√表4311表4．82302脱硝再循环风机安装√√√表4．82403脱硝再循环风机分郎试运主控√√√√表4．31404氨水泉安装√√Ol氨水杂安装√√0l苹础枪奇划线段挚铁、地脚螺柠安装√√表43ll02氨水泉安装√√表483603氨水泉分部试运主控√√√√袁431405脱硝设备及管道安装√√√01脱硝设备安装√√√01催化剂支架安装√√√袁411202催化剂模块安装√√√√袁411302脱硝管道安装√√DL，r52lo5—2009袁452Ol脱硝循环风管道安装√√DL厂r52lo5—2009袁4．73DL厂r52105—2009表45202氨水管道安装√√DL，r52JO．5—2009表473DL厂r52105—2009表45，203喷氨管道安装√√DL厂r52105—2009表47303氨水罐宜装√√ol氮水罐安装√√袁41l604全J。热力设备弓管道保温√√√01锅炉设备‘I管道保温主栉√√539



DL，T 5210 2—2009

表C．1．6(续)

工稃编号 验收单位

监 分 分 施 监 设 制 建 质量验收表
位 部 项

检 工程名称 性质 工 理 计 造 设 编号

工 工 工
验 韭 蓖 韭 堕 笪
批

程 程 程 位 位 位 位 位

04 0l 01 锅炉房设备保温 √ √

01 余热锅炉内墙保温 主控 √ √ √ 表4．13．4

02 余热锅炉外墙保温 √ √ 表413．3

表4．13．2
03 汽包保温 主控 √ √

表413．3

表4．13．2
04 炉本体联箱保温 √ √

表413．3

表4．13．2
05 定期排污扩容器保温 √ √

表4．13 3

表4．13 2
06 连续排污扩容器保温 √ √

表4．13．3

07 入口转角烟道内擘保温 主控 √ √ √ 表4．134

表413．3
08 烟道保温 √ √

表4】34

09 烟囱保温 √ √ 表413．3

02 锅炉管道保温 √ √

0l 锅炉连络管保温 主控 √ √ 表4．13．6

02 给水管道保温 主控 √ √ 表413．7

表4i3．6
03 减温水管道保温 √ √

表41312

表413．5
04 吹灰蒸汽管道保温 √ √

表413 6

01 02 表413．6
05 锅炉疏放水管保温 √ √

表4．1312

表413．6
06 取样管道保温 √ √ 表4．1312

表4．1313

表413 6
07 锅炉热工仪表管保温 √ √

表4．13．12

表41313
08 炉阀门、法兰保温 √ √

表41314

02 汽轮机设备与管道保温 主控 √ √ √

01 汽机房设备保温 √ √

表413 8

表4．13．9
01 汽轮机本体保温 主控 √ √ √

表4，1310

表41311



表c1．6(续)DL，T5210．2—2009工程编号验收单一々照分分检工程名称性质施监设制建质量验收表位部项工珲计造设编号工工工验苴直盟堇照批程程程位位位位位0402Ol表413．202除氧器及除氧器水箱保温√√表413．302汽机房管道保温√√01主蒸汽管道保温主控√√√表413702冉热蒸汽管道保温丰控√√√表4．13．703凝结水管道保温√√表4136表413604高压加热器疏水管道保温√√表4．1312表4．13．505汽机房疏放水管道保温√√表4136表413506主汽门、导汽管保温主控√√表413．6表4．131307汽轮机阀门、法兰保温√√表4】3】403化学水设备与管道保媪√√Ol化学水设备保温√√Ol化学水设备保温√√表4．13302化学水管道保温√√表413．6Ol化学水管道保温√√表4131204供执站及热删系统设备与管道{}|}温√√0l供苷站及热嘲系统设备与管道保温√√ol供热站及扭嘲系统设备√√表413．602供热站及执嘲系统管道保温√√表413603天然气加热器热水管道保温√√表4】3．605脱硝k域设备与管道保温√√ol脱硝【x域设备保温√√Ol脱硝【x域最备保温√√表4．13．302脱硝皿域艄道保温√√表413302脱硝区域管道保温√√0l脱硝K域管道僳温√√表413654l



DL／T 5210．2—2009

C．2燃机余热锅炉安装

C21护板组合安装

l适用范围：余热锅炉护板的组合及安装。

2质量标准及检验方法见表C．2．1。

表C．2．1护板组合安装

工序 检验项目 件质 单位 赝冒杯准 检验自往和器具

无裂纹、重皮、严重锈
护板外观检直 观察

蚀、损伤

核时图纸设计．合金部
材质 主控 无错用

件进行光者分析

0 用铡卷尺。测时应两边
边长工≤lm

-6 长

护板 0

(组合 边长L≤3m
-8 用钢卷尺，测三点(两

件)几

何尺寸 边长L≤5m
O 边必删)

偏差
—10

设备
0 用制卷尺，测朋点(两

及护 边长L>5m
一12 边必测)

板组

合件 护板 边长￡≤2 5m ≤5

检矗 (组合

件)对
边长￡≤5．Om 主控 ≤8 用钢卷尺测量

角线差 边长￡>5 0m ≤10

护板 边长L≤2 5m ≤4

(组合

件)弯 主控 拉线．用钢板尺输测

曲度 边长L>2 5m ≤8

(平弯)

焊接彤式符合厂家技术

文件要求，焊接，】云灾淹、 观察．焊缝尺寸用焊接
护扳(组合件)焊缝检查

咬边、气孔、未焊透等缺 检验尺检删

陷．焊缝成掣良好

≤l／]000护扳高度，且 吊线坠．用钢扳尺检删，
护板垂直度偏差

≤10 每件删2处以上

+10 以梁或柱中心线为基
护板位置偏差 主控

O 准，用钢K检删

能满足护板执膨胀方向
安装 螺栓连接 主控 及『日】静蛰求．螺栓丝扣露 观察

出长度一致

焊接形式符合厂家技术

文件蛰求，焊接无灾漪、 观察．焊缝尺寸用焊接
焊接

咬边、气孔、未焊透等缺 检验尺检测

陷，焊缝成犁良好

C．2．2汽包安装

1适用范围：余热锅炉汽包设备(简体、接管座)的安装。

542



2质蕈标准及检验方法见表C．2．2。表C22汽包安装DL，T52102—2009】。序榆验项目性质单位厩铸杯准榆验方法和器具安装方向正确根槲设计图纸进行校核以锅炉钢架lm杯岛线标高偏差±5为摹准，用钢R及玻璃管水平椅劂用玻璃管水平分别柃捌纵横水平度偏差≤2汽包两瑞挪水平中心位置主控以锅炉横向膨胀中心为横向中心位置偏差±5摹准，吊线坠，用钢卷尺检删以锅炉纵向膨胀中心为纵向中心位置偏差±5基准，吊线坠，用钢卷尺安装榆删垂直度偏差主控≤01％L．且≤10吊线路，钢板尺测量生根牢同，满足设计要固定支架安装主控外观检查求并与汽包结合稳固位置lF确，热付移偏移滑动支架安装装置应符合设计璺求，滑外观榆查动面洁净焊接形式符台厂家技术文件要求．焊接无史尚、观察，焊缝尺寸用焊接焊接主控咬边、气孔等缺陷，焊缝检验尺榆删成剞良好c．23模块检查1适用范围：余热锅炉模块设备检查。2质最标准及检验方法见表C．2．3。表c．2．3模块检查工序检验项目忭质单位质培杯准检验方珐和器其无裂纹、撺伤、龟裂、压扁、砂眼、分联等缺陷；联箱、管于外观检查允许外表表向缺陷深度：观察管子≤10％设计肇厚，且≤lmm．联箱≤Jmm存联箱曲端面有纵横中设备心线．中心点自杯记(镜检直联箱划线眼)：在锚炉对称中心位置自标记(铳眼)联箱管孔、管接头位置符合图纸用钢尺、游标卡尺等检及外形尺寸测联箱管端囟倾斜度符合DL厂r5047～1995用钢板尺、玻璃管水平接头中3l8测罩



DL，T 5210．2～2009

表c 2．3(续)

工序 检验项目 性质 单位 顾荜标准 检验方法和器具

与联箱问角度偏差 符合图纸
直角尺、钢板尺抽查或

联精管 者放样抽查

接头 靠近赋箱筒体和管口位
管接头问距离偏差 符合图纸

置用钢板尺抽查

外径 随机抽查；用游标卡尺，
管接头 符合图纸

擘厚 干分尺和删厚仪检冽

长度

模块外 宽度 抻线，用钢尺、角度尺

符合图纸 等检测或在校管平台上对
设备 形尺寸 高度 样检查
检直

对角线

位置正确，无损伤、缺
附件(吊挂装置、顶护扳等) 观察，钢卷尺检测

失

核对技术文件、出厂证

无错用，符合设备技术 明，合舍钢部件光谱分析
材质 主控

文件的要求 并出具报告，在明显处作

杯识

焊缝尺寸符合图纸要

厂家焊缝 主控 求，无裂纹、气孔等缺陷，
观察．焊缝尺寸用焊接

检测尺抽查
成犁良好

c 2．4模块安装

l 适用范围：余热锅炉模块设备安装。

2质量标准及检验方法见表C．2．4。

表C．2 4模块安装

工序 检验项目 件质 单位 质量杯准 检验方法和器具

模块标高偏差 主控 ±5 按本部分E．2规定

模块纵横水平度偏差 主控 ≤3 按本部分E．3规定

以锅炉中心线为摹准．

模块纵横中心线与
主控 ±5

按本部分El规定，拉线吊

炉中心距离偏差 线耻，分别椅测与联箱纵

横中心线曲端的脚离

模块纵向中心线垂直度和
±5

按奉部分E1规定．检测

设备
水平j}}】离偏差 两联箱中心线两端的跑离

安装 模块边缘管‘j烟’t挡板『日J隙 主控 符合图纸 用钢尺检测若干点

模块囊箱’j止晃装置『日】隙 主控 符合翻纸 用钢尺检测若干点

模块膨胀『口J隙 主控 符合图纸 用钢尺检测若干点

吊抖装置 主控 符合本部分4,3 5规定

附件安装(烟气挡板、 位置、角度IF确，符合
钢卷尺测量

违接板、等) 图纸蛰求，安装牢周

无裂纹、加淹、气孔等 观察，焊缝尺寸采用焊
焊接 主控

缺陷，成犁良好 缝榆验尺检测



c2．5限位装置安装1适用范围：余热锅炉集箱限位装置及止晃装置的安装。2质量标准及检验方法见表C．2．5。表C．2．5限位装置安装DL，T5210．2～2009工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具外观检查主控构件无裂纹、重皮、观察设备严重锈蚀损伤检查’外形尺寸主控符合设计要求用钢尺检测材质符合设计要求光谱检测热膨胀间隙主控符合设计图纸用钢尺检测若干点用钢尺及玻璃管水平检标高偏差±5测设备水平度偏差±10用钢尺及玻璃管水平检安装测转动灵活、能全开全关、门孔观察严密不漏无裂纹、加渣、气孔等观察，焊缝尺寸采用焊焊接缺陷，成型良好缝检验尺检测c．2．6钢烟囱基础划线及垫铁安装1适用范围：余热锅炉钢烟囱基础划线及垫铁安装。2质量标准及检验方法见表C．2．6。表c．2．6钢烟囱基础划线及垫铁安装工序检验项目性质单位质量标准检验方法和器具打出麻面，且放置垫铁基础表面观察，用水平尺检查处已琢平基础纵横中心线与厂房主控±20吊线锤，用钢尺检测基础基准点距离偏差检查0用水准仪、钢板尺检测，及划基础各平面标高偏差线-20与设计标高比较+20基础外形尺寸偏差0用钢卷尺＼钢板尺检测预埋地脚螺栓中心线偏差±2二次浇灌总高度≥50用钢板尺检测每组块数块≤3观察垫铁烟囱支座筋板或地脚螺安装放置位置观察栓两侧承压力≥60％基础设计强度由计算决定垫铁装设无松动；相互点焊观察，用手锤试打地脚螺栓垂直偏差≤“100观察地脚钩(环)头离孔壁距离底端不碰孔壁观察螺栓接触平整良好，螺母拧安装地脚螺栓、螺母、垫圈安装观察紧后螺栓外露2扣～3扣紧地脚螺栓时的混凝土强度≥70％混凝土设计强度核定旆工记录
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C．2．7钢烟囱组合

1适用范围：余热锅炉钢烟囱的组合。

2质量标准及检验方法见表c．2．7。

表C 2．7钢烟囱组合

工序 检验项日 件赝 单位 质餐杯准 检验与汔种器疑

摹准线、点、标岛标记
标记 主控 观察检查

及编号完备、清楚

不应自焊疤、明显凹面，
简体外观表面 主控 观察检奁

划痕小于0 5mm

简直径≤5m 主控 ≤10

椭圆度 钢尺检查
简直径>5m 主控 ≤20

+6
外径周长偏差 钢尺检查

0

钢烟 对口偏差 ≤1 直尺和寒尺检查

囱组
△ 相邻两节焊缝错开 ≥300 钢尺检直
口

简体两端向’j轴线偏差或
43 吊线和钢尺检查

筒肇垂直度

筒体直线度 2L／1000，且≤8 lm钢尺和塞尺检查

用不小于l 5m弦长的样
筒体圆弧度 ≤2

板和牵尺检啬

表面平挚度 ≤3 lm直尺和睾尺检查

4-H12000，且4i大于10
简体长度偏差 钢尺检查(胙长度)

注：Ⅳ为钢筒组裟段的高度

C 2．8钢烟肉安装

l适用范围：余热锅炉钢烟囱的安装。

2质量标准及检验方法见表C．2．8。

表C．2．8钢烟囱安装

工序 检验项目 忭质 单位 质晕杯准 检验，J'法和器具

必须符合设计叠求和有 检齿制作安装质量和自
钢筒的安装质量和支座环制作 主控

关质帚标准 关技术资科

不应自焊疤、明显凹面．
简体外观表面 主控 观察检查

划艇小于0 5mm

钢烟
简体与 C·≤5m ≤10

囱安
支库环 钢尺检查

同心度 Cl>5m ≤20

装

筒体‘J支鹰环『日】隙 ≤l 5 塞尺检古

对r】错边鞋 ≤l 直尺和塞尺枪查

相邻两段的纵焊缝错开 ≥150 钢尺检直

止晃^杯高偏差 ±10 水准仪、钢R检查



表C28f续)DL，T52102—2009I序检验项目悱质荦位质晕杯准榆验方法和器具筒体中心偏差≤100铅“仪检查钢烟筒体总岛偏差±100钢尺上毒}和删肼，仪榆盘睁I安煅道【】中心偏差≤15纤纬仅榆查装煳道¨杯岛偏差±20水准仪、钢尺枪友烟】苴【】高和宽偏差±20钢尺榆在沣：c，为简体n径c．3燃机余热锅炉安装单项工程质量评价c．3．1燃机余热锅炉单项工程质母评价的基本规定应符合本部分5．1的规定。C32评价规定。1电力建设单项工稃质晕评价，应按工程部位(范围)在单项工程中的莺要稃度、工作量大小给出相应的权莺值。工稃部位(范围)权蕈值，应根据备专业的特点确定。本单项工程中各工稃部位(范围)权重分值，见表c．32．1。表C．32．1锅炉单项工程部位(范围)权重值分配表中，根据工程实际情况，如有不存在的单位工程，其所占权重值应按其余单位工程的原权重比例进行重新分配。表C．32—1燃机余热锅炉单项工程工程部位(范围)权重值分配表上样部位(范l鞠)权重分值锅炉奉体安装、帮体风』R试验36脱硝设备安装25锅炉辅助机械安装13令厂设备及管j亟保温262每个工稃部位(范围)的质晕评价，应包拓施工现场质量保证条件、性能检测、质量记录、尺寸偏差及限值实测、强制性条文实施管理及执行情况和观感质最等六项评价内容。每项评价内容应根据其在该单位工程中的重要稃度、工作鼍大小，给出相应的权重分值，见表C．32．2。表c32—2工程部位(范围)评价项目权重分配表锅炉奉体安装、整体全厂设备及管道序号评价项目脱硝设备安装锅炉辅助机械安装风厦试验保腽施L现场磺骑保1|El12121515条件评价2件能榆剧182028203厩昔止录30202015尺、r偏石及415161210限位实删强制件条文515201512执打情况6观喀赝嚣101210283其他评价要求应符合本部分5．2的受求。c．33评价内容：应符合本部分5．3的规定。C．34评价方法：应符合奉部分5．4的规定。54"／
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C 3 5锅炉本体安装、整体风压试验施工质量评价。

l 施工现场质量保证条件检查评价项目符合5．4．1的规定。施工现场质量保证条件检查方法应检查

有关制度、措施资料，抽奁其实施情况，综合进行判定，按表C．3．5．1规定内容执行。

表C 3 5-1施工现场质量保证条件评价表

J．稃部位(范闱) 锅{『，本体安装、整体风『}试验l施[阶段 168h莽套启动试运前

施[单位 评价单位

评价结果
序号 评价项目 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

现场组织机构、质保体系，材料、设备进场验收制度、
l 30

岗位责任制及奖罚制度

工程赝晕验收舰?电、施1=]-艺杯准、工法、操作规程、
2 25

作业指导持的针时性和町操作性

施1：组织设计、施工=疗案、施工措施、风险预胁措施等
3 30

的编制审批于-续，内容的针对性、可操作性及落实效果

4 质量口杯及管卵制度的实施教果 15

权事值：12分

应得分合计：

评价
实得分合计：

锅炉本体安装、风压试验工程质量记录评分=实得分／应得分×12=
结果

评价人员(签字)：

年 月 只

2性能枪测榆查评价项目见表C 3．5．2性能辛龟测评价表。

表C 3 5-2性能检测评价表

L稃部位(范『嗣j l锅炉丰体安装、髂体风』i、试验l施上阶段 168h罄套启动试延前

施上单位 评价单位

评价结果
序号 评价项目 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 高强螺挣及连接仲安装质量 10

2 锚炉钢架顶扳机高、几何尺寸及挠度 15

3 受热面安装尺寸：汽包、上集箱位置及杯高 20

4 锅炉受热向改备膨胀量及方向 10

5 炉顶吊挂装置受力 15

6 台金钢光谱复直 10

7 受热血通球 5

8 锅炉水压试验 10

9 梯f步道畅通 5

权重值：15分

应得分合计：

评价
实符分合计：

结果
锅炉奉体安装、风压试验工程质量记录评分=实得分／应得分x30=

评价人员(签字)：

年 月 口



DL，T52102—20091)柃奇杯准。高强螺栓及连接件安装质量：高强嫦梓副连接件齐全，紧脚扭矩符合设计，无漏拧。扣剪型商强螺栓梅花头全部拧掉，连接副终拧后除斟构造原圜无法使用专用扳手终拧拧梅花头者外，未在终拧中拧掉梅花头的螺柃数不应大于该节点螺栓数的5％。锅炉钢架顶板标高、几何尺寸及挠度：顶板标高、几何尺寸符合设计，粱标高偏差±51／11tl；粱间距偏差±5mm：板粱挠度偏差向上、<30mm，向下≤5mm；粱平行度偏蔗≤5mm。受热面安装尺寸：汽包位置及标高中，标高偏差±5mm；纵向、横向中心位胃偏葶±5mm。上集箱位置及标高中，标高偏差±5mm；纵向、横向中心位置偏差±5mm。锅炉受热面设备膨胀景及方向：受热面设备膨胀方向符合设计，膨胀力-向七没宵Ri碍膨胀的物体．膨胀预留量足够。炉顶吊梓装置受力：负荷分配合理，吊杆受力均匀。台金钢光谱复查：合金钢逐件进行光避分析，材质无错用。受热面通球：安装前现场进行通球试验，保证受热面管畅通，内部清洁。锅炉水压试验：试验压力符合厂家技术标准要求，无要求时，符合DL61214．9的规定。升降压速度符合规程要求。试验后承压件及所有焊缝、人孔、手孔、法兰、阀门等处小渗漏，无变形破裂。梯子步道畅通：梯子步道安装完整，栏杆齐全，无漏装；步道能通达锅炉上需要达到的部位，没有阻碍：对影响通过的平台栏杆进行了主动性变更。2)榆查方法。高强螺栓及连接件安装质量如下。大六角头高强度螺栓：用小锤(O．3kg)敲击枪有是否有漏拧。同时枪奇施工记录。扭剪型高强度螺栓：检查是舌有末拧掉梅花头的现象存在。同时检矗施工记录。检古数量：按节点数抽查10％但不应少于10个节点，被抽查节点中梅花头末拧掉的扭剪型高强度螺栓连接剐全数进行终拧扭矩枪奁。锅炉钢架顶板标高、几何尺寸及挠度：现场榆查。粱标高，用玻璃管水平或水准仪测最。粱间距、平行度，用弹簧秤拉铡卷尺检测粱两端中心线之间的距离。板粟挠度，用拉钢缝检查。受热面安装尺寸：现场检查实测，不具备条件的检查施工记录。锅炉受热面设备膨胀鹭及方向：查阅图纸设计数据，现场观察膨胀情况。炉项吊丰丰装置受力：现场用手摇动吊杆或者用手锌震动吊杆来判断。合含钢光谱复查：查看光谱分析报告。受热面通球：查看通球试验记录和签证。锅炉水压试验：查看水压试验签证和施工记录。梯于步道畅通：现场枪奁，观察是否有土古章及不通畅处。3质量记录检查评价按表c．3．5．3质量记录评价袁执行。评价方法符合本部分5．5．3的规定。表C35-3质量记录评价表工群部位(范围)锅炉奉体安装、警体风』}试验施i阶段】68b铲营启动城延时施I=单位评价单位评价结果序号评价项目应得分实得分备注100％85％70％1锅炉钢架安装记录152锅∥嗳孰向安装记录18
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表c．3．5—3(续)

评价结果
序号 评价项目 应得分 实得分 各注

100％ 85％ 70％

3 烟风道安装记录 10

4 锅炉附件安装记录 5

5 锅炉水雁试验记录、罄体风斥试验记录 10

6 合台钢光谱复查记录及报告 10

7 隐蔽[棒箍证 8

8 管道冲洗、吹f1签证 5

9 设计变更及材}l代用通知单及髓记表 5

10 设备、材料出厂试验撤告及台格证及移记表 5

11 设备缺陷通知单、设备缺陷处理报告单及登记表 5

12 设备质量监遗报告 4

权蕈值：30分

应得分合计：

评价
实得分合计：

锅炉奉体安装，风压试验工程质量记录评9=-实得分／应得分x30=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

4尺寸偏差及限值检查评价按表C．3．5_4尺寸偏差及限值实测评价表执行。评价方法符合本部分

5．5．4的规定。

表C．3．5-4尺寸偏差及限值实测评价表

I：挂部位(范陶) 锅炉奉体安装、整体风fk试验 施I+阶段 168h髂套启动试逗前

施[单位 评价单位

序号 评价项目 应得分
平价结果

实得分 备注
100％ 85％ 70％

I 钢架垂直度及lm标高线 25

2 大扳粱挠度(承载前后) 20

3 汽包(汽水分离器)、联箱杯高、水平偏差 25

4 膨胀间隙 20

5 水位计安装标高 10

杈蕈值：15分

府得分合计：

评价
实得分合计：

锅炉本体安装、风压试验工程质量记录评分=实得分／应得分X 15=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

5强制性条文执行情况检查评价按表C．3．5．5强制性条文执行情况评价表执行。评价方法符合本部

分5．5．5的规定。

550



表c35—5强制性条文执行情况评价表DL，T5210．2—2009L样商：佗(范Ⅲjl锅炉奉体安装、裕体风Jk试验l施I阶段168h瞥套‘；动试远}柯施I币位评价币位评价结粜序号评价项目商得分实得分备注100％85％70％1强制件条上赏施计划102钢架安装强制r}条文执{r情况榆舟表153汽包安犍强制忤条史执行怕况拎舟襄54省饼器宜装强制r}条文执}J怕况扮务表105蒸发器安装强带,Jft-条文执行情况榆冉丧156过批器安装强制什条文执{『rft,况扮☆丧107热叫换执器，直装强制件条文执行情况拎彘袁15锅炉排污、取样、疏放水、加执、吹荻、排汽和加药85等15f备厦管道安皴强制竹条文执行情况榆矗表9锅护罄体水J士试验强制件条文执仃情况榆矗袁15权}值：15分应得分合计：评价实得分合计：锅炉奉体安装、风压试验工程质爵记录评分=实得分／应得分×15=结果评价人员(签字)：年月日6观感质母榆杏评价按表5．5．6执行，评价方法符合本部分5．5．6的规定。C．36锅炉脱硝设备安装工稃施工质量评价。1锅炉脱硝设备安装工程旌工现场质晕保证条件枪矗评价项目、方法：见5．6．1有关规定。锅炉脱硝设备安装工样施j二现场质茸保证条件评价戍检台有关制度、措施资料，抽查其实施情况，综合进行判定，按表C．3．6．1规定内容执行。表C．36—1锅炉脱硝设备安装工程旋工现场质量保证条件评价表I：转’部位(冠Ⅲ)l锅舻脱硝政备宜址j程施I一阶段168h粹台E；动试远前施I：单位讦价甲位评价结果序号评价项目府得分实得分备注100％85％70％现场组织机构、质保体系，材料，设备进场验收制度、l30岗化责仟制及冀罚制度1榨质舒骑收嘏!泡、施I：r岂枷、准、工法、操作规程、225作岫指导持的{f对件和町撵作性施I绀纵垃计、施』．力案、施I措旌、风舱颅防拮施等330的编制审批}续．内容的针对性、n』操什性及落实效粜4质晕Ij杯及管珲制度的芟施效果15权币值：12分应得分合计：评价实得分合计：锅炉脱硝设备安装工程质晕记录评分=实得分／应得分×12=结果评价人员(签字)：年月rj
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2性能检测检查评价项目见表C．3．6—2锅炉脱硝装置安装性能检测评价表。性能检测检查评价方法

符合本部分5．6．2的规定。

表c．3．6—2锅炉脱硝设备安装工程性能检测评价表

工程部位(范围) 锅炉脱硝设备 l施工阶段 168h整套启动试运前

施工单位 评价单位

评价结月
序号 评价项目 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

合金钢光谱分析 20

高强度螺栓连接安装质量 10

脱硝 脱硝装置整体风压试验 20

装置 机械设备分部试运 15

还原剂储备及输送管道气密性试验 15

氯气置换 20

权重值：20分

应得分合计：

评价
实得分合计：

锅炉脱硝设备安装工程质量记录评分=实得分／应得分×20=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

3质量记录检查评价按表C．3．6．3质量记录评价表执行。评价方法符合本部分5．6．3的规定。

表C．3．6-3锅炉脱硝设备安装工程质量记录评价表

工程部位(范围) 锅炉脱硝设备 旃工阶段 168h整套启动试运前

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价项目 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

设备、材料出厂试验报告、合
10

材料、设备
格证及登记表

出厂证明及复
高强度螺栓连接副扭矩系数复

试报告、摩擦面抗滑移系数检验 10
检报告

报告

合金钢光谱复查报告 10

脱硝 高强螺栓紧固后复查记录 10

装置
钢架柱脚二次灌浆签证 10

安装
施工验收记 钢架整体复查记录 10

月《 隐蔽工程记录签证 10

喷射管道安装记录 10

催化剂模块安装记录 10

还原剂管道水压试验签证 5
施工试验

还原剂储存罐水压试验签证 5

权重值：20分

应得分合计：

评价
实得分合计：

锅炉脱硝设备安装工程质量记录评分=实得分／应得分×20=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日



DL，T52102—20094尺寸偏差及限值检查评价按表c3．6-4尺寸偏差及限值实测评价表执行。评价方法符合本部分5．64的规定。表c36—4锅炉脱硝设备安装工程尺寸偏差及限值评价表L裂部位(范l翻)锅炉脱硝歧备施L阶段168h罄簦启动试延前施I。单位评价单位评价结果序号检查项目府得分实得分备注100％85％70％钢架垂自度及lm标岛线偏差20脱硝煳J苣严密件20犍置转动机械振动、温度20安装支吊架垂“度、膨胀方向及膨胀量20膨胀节膨胀最20枫苹值：16分麻得分合计：评价实得分合计：锅炉脱硝设备安装』=程质量记录评分=实得分／席得分x16=结果评价人员(签字)；年月日5强制件条文执行情况枪杏评价按表c3．6．5强制性条文执行情况评价表执行。评价方法符合本部分5．65的规定。表c36—5锅炉脱硝设备安装工程强制性条文执行情况评价表工雕郝位(范潲)锅矿，脱硝嫂各施I阶段168h帮套稿动试J曼前施工单位评价单位平价结粜序号评价项目戍得分实得分备注100％85％70％脱硝强制竹条文实施计划50鼗置还原剂制备储存系统分部上稃强制忤条文执行情况检50安装查袁权争值：20分廊得分合计：评价实得分台计：锅炉脱硝设备安装工程质星记录评分=实得分／应得分X20=结果评价人员(签字)：年月日6观感质蕈枪奁评价按表5．6．6执行，评价方法符合本部分5．6．6的规定。c．3．7锅炉辅助机械安装工样施工质蕈评价。l施工现场质鼋保证条件榆奇评价项日符合5．7．1的规定。施工现场质晕保证条件检查方法应检查有关制度，措施资料，抽奇其实施情况，综台进行判定，按表c3．7．1规定内容执行。
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表c．3 7—1 旌工现场质量保证条件评价表

工程部位(范闱) 锅炉辅助机械安犍 施』=阶段 168h整套启动试运前

施[单位 评价单位

评价结果
序号 评价项目 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

现场组织机构、质保体系，材料、设备进场验收制度、
l 30

岗位责任制及奖罚制度

工程赝旨验收规范、施丁=丁=艺杯准、工法、操作规程、
2 30

作业指导书的针对性和町操作性

施丁组织设计、施r方案、施工措旌、风险预肪措施等
3 25

的编制审批手续．内容的针对性、可操作性及落实效果

4 质最日标及管理制度的实施效果 15

权重值：5分

应得分合计：

评价
实得分合计：

锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分／应得分x5=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

2性能检测枪查评价项目见表C．3．7—2，性能检测检奄评价方法应符合本部分5．7．1的规定。

表c 3．7—2辅助机械安装性能检测评价表

J=程部位(范围) 锅炉辅助机械安装 施工=阶段 168h掺奁启动试运前

施E单位 评价单位

评价结果
序号 评价项目 应得分 实得分 备注

100％ 70％

1 设备系统水压试验 10

2 阀『]调试、设备分部试运行 20

3 风机联台试运转试验 30

4 制粉系统严密件试验 10

5 设备油系统注水及水压试验 20

6 设备试逗后签证 10

权重值：40分

应得分合计：

评价
实得分合计：

结果
锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分／应得分×40=

评价人员(签字)：

年 月 日

554



3赝鼍记录检查评价按表C．3．7—3执行，评价方法符合本部分5．7．3的规定。表c37—3辅助机械安装质量记录评价表DL，T5210．2—2009I。程部位(范I嗣)锅炉辅助机械：奠装施I阶段168h帮套启动试延前施1：单位评价荦位评价结果序号评价项目应得分实得分备注100o．4085％70％l设备出厂合格证及赝晕址明文件102油质出厂合格uE及质景证明文件53设备榆修记录54设备施[记录155东JR试验记录106设备封闭签证107分部试运行记录258施f质隹}验收记录20权蕈值：20分麻得分合计：评价实得分台计：锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分1麻得分X20=结果评价人员(签字)：年月日4尺寸偏差及限值柃查评价按表C．3．7-4执行，评价方法符合本部分5．7．4的规定。表c3．7—4锅炉辅助机械安装尺寸偏差及限制实测评价表1．稃郎位(慧阐)锅炉辅助机械安装施[阶段168h移套启动试远前施工单位评价单位评价结果序号评价项目席得分实得分备注100％85％70％I地5赶l螺栓扎偏差202磨煤机、风机、泉体纵横中心线偏差203设备、杂体轫、商偏差204联轴节中心偏差205机壳0叶轮进风门间隙106轴水平度偏差10权毫值：20分府得分合计：评价实得分合计：锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分／应得分×20=结果评价人员(签字)：年月日
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5强制性条文执行情况检查评价按表C．3．7．5强制性条文执行情况评价表执行。评价方法符合本部

分5．7．5的规定。

表c．3 7—5锅炉辅助机械安装强制性条文管理执行情况评价表

工程部位(范l目) 铡炉辅助机械安装 旌[阶段 168h罄套启动试运前

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价项目 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 强制性条文实施计划 15

2 风机安装分部工程强制忤条文执行情况检查表 20

3 窄气压缩机安装强制件条文执行情况榆裔表 20

4 泵类设备安装强制件条文执行情况检查表 25

5 锅炉房起吊设施安装强制忖条文执行情况检查表 20

权重值：10分

应得分合计；

评价
实得分合计：

锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分／应得分×10=
结果

评价人员(签字)：

年 月 日

6观感质晕检查评价按表C．3 7．6执行．评价方法符合本部分5．7．6的规定。

表C．3 7—6锅炉辅助机械观感质量评价表

J．程部位(范围) 锅炉辅助机械女装 施J一阶段 168h罄套启动试i邑前

施工单位 评价单位

评价结果
序号 评价项目 应得分 实得分 备注

100％ 85％ 70％

l 油、水及汽管道卉J置L艺 15

2 支架安装[艺 10

3 梯f平台工艺 10

4 阀门布置、注址螺拎连接工艺 10

5 设备物览本色，外脱整，占、干净 15

6 油、水、灰粉等无滴、渗、漏现象 25

7 转动部分保护罩牢固、芰观，便r拆卸 15

权蓖值：5分

应得分合计：

实得分合计；

评价结果 锅炉辅助机械安装工程质量记录评分=实得分／应得分×5=

评价人员(签字)：

年 月 同

556



DL／T5210．2—2009c．3．8全厂设备及管道保温工程施工质量评价符合本部分5．9的规定。c．3．9燃机余热锅炉单项工程各部位(范围)评分汇总及分析符合本部分5．12规定，按表C3．9进行汇总。表c．39单项工程质量综合评价汇总表单项f程名称号锅炉机组l日期l施工单位六项评价内容评价得分强制件条权荤综合序工程部位施丁现场件能质量尺寸偏差观感号(单位』=程)名称榆测记录及限值文管理执质量％得分质单保证条件评价行情况(得分)(得分)(得分)实删(得分)(得分)(得分)锅炉本体安装、整体风压136试验2脱硝设备安装253锅炉辅助机械安装13全厂热力设备及管道426保温合计得分：c3．10单项工程施工质量评价报告符合本部分5．13规定。55"I
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附录D

(规范’性附录)

单位工程观感质量验收签证表

单位工程观感质量验收签证表见表D．1。

表D．1 单位工程观感质量验收签证表

工稃编号

单位工程名称I 施[单位

验收结果
序号 验收项目名称

合格 不台格

设备及结构支架安装牢固，油藤均匀，物见本色、无7’染

杯识、标牌统一、齐全、规范

保温外观良好
l 总体观感质量

西76以下管道排列合理、自序

平台、楼梯、栏杆稳固、工艺良好

成品保护效果好

渗点

2 设备及系统严密性 漏点

严荸漏点

材质、工序、厚度、颜色符合设计

3 油漆施工 色泽一致、均匀，无流痕、皱纹

无气泡、脱落、返锈、污染

焊缝质盛符合规范

4 焊接施工 焊缝均匀，无焊瘤、豉留药皮

焊缝无变形、焊f]无漏焊

表面甲髂，无损坏、脱落

抹向层圆滑、无裂纹
5 保温工程

保温台槿外壳咬【]符台规范

金槿外壳保温层罩壳措接尺寸不小于75mm

配簦使用，连接牢固、舫锈蚀

6 螺栓连接 穿入方向一致

外露摊扣符合规；之，且统‘

标识雕目、统一、符台规范
7 设备及系统标识

标牌齐全、统、宁应清晰．系拄牢固．无污染

无施】：遗留物

无#!水、积油或#：灰
8 生产区域管理

物品堆放罄齐、定置管理

柜(箱)的门戈闭严紧

验收单位 质量验收意见 签 字

施工单位 年 月 目

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日



附录E(规范性附录)通用检测方法E1锅炉安装主要几何尺寸检测方法DL／T52102～2009在测定锅炉安装}要几何尺寸时，可用弹簧秤托紧钢卷尺(钢卷尺应经过质肇检查部门鉴定合格)在相州紧力(紧力范围为5N～15N)下测量。E．2标高检测方法l锅炉安装杯高确定(1m标高线)，以厂房基准标高为基准，用水准仪或玻璃水平管测定。2锅炉钢架lm标岛确定与测量。某一根柱子安装就位时，以厂房基准标高为基准，用水准仪或玻璃水平管测量，符合要求后固定。以此柱为基准点测晕确定其他各柱的杯高，此测黯点不得随便移动。3集箱(汽包)杯高确定与测茸。以一个(或两个)柱子为基准，由lm杯高线向上用铡卷尺测量确定各集箱(汽包)标高基准点，测量后用洋铳打眼定位。以上述相应标高基准点分别测量集箱(汽包)两瑞的水平中心位置，确定安装标高。检测粟标高，除另有规定外，可采用上述方法测量。E．3集箱(汽包)、梁纵横不水平度检测方法检测集箱(汽包)、梁纵横不水平度时，可用玻璃管水平。按照E．2中第3款中规定的检测位置测定。E．4立柱、梁扭曲值检测方法将柱、梁水平放置，用玻璃管水平检测柱、粱四角的水平偏差，取最大偏差值的一半，即为柱、梁的扭曲值。E．5炉墙、保温、油漆的检测方法检测项目按照抽样检查。其中，主控项目随机抽查10点，一般项目随机抽查5点，以抽查项目的结果取平均值。E．6煤油渗透检测方法焊缝背面刷石灰水待石灰水干燥后，在焊缝的另一面刷煤油，刷煤油20min后检矗刷石灰水一侧焊缝，白石灰粉面上无黑点即焊缝严密不精。559
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1 范 围

为了贯彻建设部有关“验评分离、强化验收、完善手段、过程控制”的精神，满足火电建设工程施

工质蕈管理、验收及评价的需要，现将《电力建设施工质量验收及评定规程》更名为《电力建设施工质

量验收及评价规程》，其中第2部分：锅炉，更名为“锅炉机组”。

本部分适用于新建、扩建和改建单机容量300MW～1000MW级火力发电工程锅炉机组(循环流化

床锅炉机组)施工质量验收及锅炉机组单项工程施工质量评价。

这里所指的“单项工程”是指建设项目中有独立设计文件，可独立组织施工，建成后可以独立发挥

生产能力或工程效益的工程。《电力建设施工质晕验收及评价规程》中的单项工程，是指火力发电工程

中的锅炉机组、汽轮发电机组(含燃气轮机一蒸汽轮机联合循环机组，后同)、热工仪表及控制装置、

水处理及制氢设备和系统，为使本套规程各部分按统一方法进行施工质量评价，将管道及系统、焊接工

程、加工配制也视为单项工程。

300MW以下的火力发电工程锅炉机组，是指余热锅炉、垃圾焚烧锅炉、生物质焚烧锅炉等锅炉机

组，其施工质量验收和单项工程施工质量评价，也可按本部分执行。



2规范性引用文件DL，T5210．2—2009本部分实行最新版本原则，所列规范性引用文件中凡引用了目前已废止的标准，按最新有效版本执行。无现行文件可循的按设计、制造厂技术合同等技术文件执行。在正文中列出的引用文件之外，本部分还引用了下列文件的内容：GB150-一1998钢制压力容器GB5001卜2003钢结构设计规范GB50205--200l钢结构工程施工质管验收规范GB50275---1998压缩机、风机、泵安装工程施工及验收规范GB50126---2008工业设备及管道绝热工程施工及验收规范GB50128---2005立式嘲筒形铡制焊接储油罐施工及验收规范DL厂r438--2009火力发电厂金属技术监督规程DL／T561—1995火力发电厂水汽化学监督导则DL／T616—1997火力发电厂汽水管道与支吊架维修调整导则DLfr678一1999电站钢结构焊接通用技术条件DL／T874--2004电力工业锅炉压力容器安全监督管理(检验)工程师资格考核规则DL／T5017--2007机电水利工程压力钢管制造安装及验收规范DL／T5054一】996火力发电厂汽水管道设计技术规定DLfr5072--2007火力发电厂保温油漆设计规程DL／T5094--1999火力发电厂建筑设计规程DL／T5196火力发电厂烟气脱硫设计技术规程DLfr5190．4—2004电力建设施工及验收技术规范第4部分：电厂化学HG／T20677--1990橡胶衬里化工设备I-IJ／T179—2005火电厂烟气脱硫工程技术规范石灰石／石灰一石膏法JB／T47lO一2005钢制塔式容器JB厂r4735—1997钢制焊接常压容器YB9070—1992压力容器技术管珲规定建标[2006]102号《工程建设标准强制性条文》(电力工稃部分)中华人民共和囝建设部2006．5．8
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3总 则

3．0．1验收：工程在施工单位对施工质最自行榆有的基础上，参与建设活动的有关单位共同对榆验批、

分项、分部、单位工程的质量进行抽样复验，根据相关标准以书面形式对工程质量达到合格与否做出确

认。

质量评价：对工程实体具备满足规定要求能力的程度所做的系统检查。对工程质量而言，评价可以

是对有关建设活动、过程、组织、体系、资料或承担工程人员的能力，以及工程实体质量所进行的检验

评定活动。

3．0．2为了贯彻“验评分离、强化验收、完善手段、过程控制”的原则，本条对火力发电工程各专业分

别接检验批、分项、分部及单位工程进行施工质量验收作了规定。

检验：对检验项目中的性能进行测肇、检查、试验等，并将结果与标准规定要求进行比较，以确定

每项性能是否符合所进行的活动。

检验批：指按同一条件或按规定的方式汇总起来供检验用的、由一定数量样本组成的检验体。引入

检验批的概念有利于电力行业标准与国家标准接轨。

3．0．3优质工程：是指在满足相关标准规定和合同约定的合格基础上，其结构安全、技术指标、使用功

能、环境保护等内在质量、观感质量及工程档案方面经评价为优良，通过有关部门评选并获得省部级及

以上奖项的工程。

3．0．4单项工程：是指建设项目中有独立设计文件，可独立组织施工，建成后可以独立发挥生产能力或

工程效益的工程，本标准中的单项工程指锅炉机组、汽轮发电机组、热工仪表及控制装置、水处理及制

氢设备和系统，为使本标准各部分按统一方法进行施工质量评价，将管道及系统、加工配制也视为单项

工程。

3．0 5本条对本标准各部分施_[质鼋评价作了统一规定：要求土建工程、锅炉机组、汽轮发电机组、热

工仪表及控制装置、管道及系统、水处理及制氧设备和系统、焊接工程、加工配制及电气装置安装分别

按单项工程进行施工质量评价。

本条规定：单项工程施工质最评价，是指本单项工程所属全部单位工程施工质晕验收全部合格的基

础上进行，且工程技术资料达到齐全、完整、准确。

本条还规定：单项工程施工质量评价还包括DL／T 5437--2009火力发电建设工程启动试运及验收规

程》中分部试运、机组空负荷试运及带负荷试运阶段的工作内容，但不包括168h满负荷试运。

3．0．6本条规定：单台机组质量评价，在机组所属单项工程施工质量评价的基础上，机组168h满负荷

试运己完成，配套的环保工程施工质量验收合格、正常投入运行后进行：公用系统纳入首台投产机组评

价。
。

配套的环保工程：是指对环境保护有影响的设备和系统正常投入，并满足设计和本地区环保要求。

3．0．7本条规定：整体工程的质量评价，在该工程同期核准的全部单台机组质量评价完成、全部机组性

能试验完成、工程档案管理评价工作全部完成后进行。

整体工程质量评价：是指本期工程最后一台机组168h满负荷试运完成，性能试验全部结束，在单

项工程质量评价、单台机组质量评价完成的基础上，对整体工程质量的综合评价。



4施工质量验收4．1施工质量验收规定DL／T52102—20094．1．2、4．13其含义是：如本部分第4章所列施J=质帚验收范围划分表与工程实际枪验项}j不符，施工单位q丁根据工稃实际对该表中的验收项目进行增加或删减。为了全行业统一，且便F核奁，本条规定增加或删减的项目，在施工赝苗骑收范围中的工栉编号，可续编、缺号，佃不得变史原编号。同时还规定施工质量验收范围划分表，应经监珲荦位进于『审核，建设单位确认后，施工、监珲及建设单位三方签字、盖章批准执行。有工程总承包或项目管珲模式的工稗项目，建设单位根据实阿：情况调整“验收单位”栏中的各单位，可根据实际情况进行增减，并调整设计单位与设备制造单位参加质量验收的项目。4．18单位工程的观感质量，应根据相关规稃、规范，通过目测或必要的鼋测，并根据检查项目的总体情况进行验收签证。观感质景：对一些不便用数据表示的布局、表面、色泽、整体协调性、局部做法及使用的方便性等质晕项目，由有资格的人员通过目测、体验或辅以必要的量测，根据检台项目的总体情况，综合对其质量项目给出的评价。4．1．9旌1=质最的检查、验收，应按“施工质肇验收范围划分表”中规定的各验收单位的验收范围，按检验批、分项丁程、分部下稃和单位丁=程进行；一个单位工程由多个施工单位分别旌1=时，可设子单位工程。子单位T稃编号应在原单位1：程编号后加英文字母区分，如“1(a)”、“l(b)”等。4．110本条规定了分项1二程、分部1=程及单位工稃施工质髓验收的条件。4111本条对枪验批、分项、分部、单位工群施丁=质母验收合格作了规定。41．12返工：对4i合格的工稃部位采取的蕾新制作、重新施工等拈施。返修：对工程不符合杯准规定的部位采取整修等措施。让步：对使用或放行不符合规定要求过程结果的许町。41．13主控项目：工程中对工程质量、功能、性能、可靠性、安全、卫生、环境保护和公众利益起决定性作用的榆验项目。一般项目：除丰控项目以外的榆验项日。本条规定：对检验批、分项工稃进行验收时，主控项日的检验结果没有达到质革标准，设计及制造厂对质量标准有数据要求向榆验结果栏中没填实测数据，质量验收资料签字小齐全或验收资料不符合档案管理规定的，不应进行验收。4．1．15本条对工程质量检查、验收的技术资料提出了具体的要求。4．2施工质量验收范围划分及通用表格提供了工稃质晕验收范阁划分表，提供了工稃质量验收使用的11个通用表格，供现场使用。提供了锅炉安装各单位工=稃施工记录、签证、强制性条文执行情况检☆表清单。42．1验收范围划分包含工程项目验收工贞目的划分和参加某J贞目验收单位的划分两项内容，具体工程应用时可以根据实际情况有所调整。表4．2．1质最验收范围划分表在“件质”栏中“空白”则表示“一般”。4．2．2～42．12通j}}j表格中“工程项目名称”，指的是建设工程的名称。4213—1水压试验资料中的吊杆受力榆古签证(见表4．498)，在安装阶段只要求进行水压试验前后的检查，这样水压试验完成后不会因为资料的完整性影响该分项、分部工程的验收。蒸汽严密性试验阶段567
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的受力检查签证可以在组卷时放到调试阶段的资料中。锅炉本体附件安装中的膨胀指示记录(表4．4．97)

应同样处理。

4．3通用标准

本部分验收表格中所有引用其他标准之处，均以具体的要求出现，确实难以形成具体要求的，以“符

合××××．××第××条”的形式出现。引用本部分某验收表格的以“符合本部分表×．×．×要求”的

形式出现。

4．3．4高强螺栓连接

高强度螺栓连接副的现场复试，本部分采用GB 50205--2001 GB／T 3632--2008《钢结构用扭剪型高

强度螺栓连接副》或GB／T 1231--2006《钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件》

中关于检验的要求，现场根据上述标准进行抽样复试。上述标准更新时采用最新版的要求。

4．3．5吊挂装置检查

为新增表格，将原“吊挂装置安装”中设备检验部分分离出来。

1检验项目“零件材质”，质量标准由原来的“无错用”修改为“无错用，合金部件作光谱分析并

在明显处作标识”。检验方法和器具增加了“并出具报告”。

2检验项目“厂家焊缝”，检验方法和器具修改为“观察，目测弯曲度较大的拉线、钢板尺检测。

4．3．6吊挂装置安装

1删去了原表中的“设备检查”内容。

2增加了“纵横向中心线偏差”、“销轴安装”、“螺杆露出螺母的长度”、“联合吊架中间过渡连粱

水平度”、“焊接”等检验项目，以及质量标准和检验方法。

3检验项目“球形垫接合面”，质量标准增加了“方向符合设计要求”。

4．3．7受热面设备检查

1删除了有关“联箱”检查项目，将此项目合并到本部分表4．3．10“锅炉联箱(减温器)检查、安

装”中。

2检验项目“管子内部清洁”，质量标准由原来的“无尘土、锈皮、积水、金属余屑等杂物”修改

为“清理至无尘土、锈皮、积水、金属余屑等杂物，清理完毕进行可靠封堵”。

3增加了“管子尺寸”检验项目，以及质量标准和检验方法。

4将原检验项目名称“屏式过热器蛇形管排增加检验项目”改为“蛇形管排”。

5增加了“弯管角度”检验项目，以及质量标准和检验方法。

6增加了“附件(密封填块、套管、吊挂装置等)”检验项目，以及质量标准和检验方法。

7检验项目“材质”，质量标准由“无错用”修改为“无错用，符合设备技术文件的要求”，检验

方法和器具由“光谱分析”修改为“核对技术文件、出厂证明，合金钢部件光谱分析并出具报告，在明

显处作标识”。

8检验项目“受热面单根管(排)通球试验”，检验方法和器具由原来的“检查实验记录”修改为

“现场通球试验”。

9检验项目“厂家焊缝”，质量标准由原来的“符合验标焊接篇”修改为“焊缝符合图纸要求，无

裂纹、气孔等缺陷，成型良好”，检验方法和器具“观察，焊缝尺寸用焊缝检验尺抽查”。

4．3．8锅炉本体、附属管路检查

本表为新增内容，根据“锅炉附属管道安装”表4．4．80中“设备、材料检查”内容整理。

4．3 9受热面管对口

1增加了“对口间隙”检验项目，以及质量标准和检验方法。

4．3 10锅炉联箱(减温器)检查、安装

1增加了“减温器内部套筒”检验项目，以及质量标准和检验方法。



DL／T52102—20092增加了“联箱间中心线跑离偏差”榆骑项目。以及赝量标准和柃验方法。3调整了“联箱接管座位簧、外形尺寸”柃验项日内容，增加了“端血倾斜度”、“与联箱间角度偏差”、“管接头问跆离偏苹”榆验项目，以及质苗杯准和枪验方法。4检验项目“联箱及管接头内部清洁”，质量杯准增加了“清理完毕进行可靠封堵”，柃验方法和器具修改为“筒体用灯光、反射镜、内窥镜榆古，管接头通球或吹扣柃直”。5删除了“吊挂装胃”内容，使用本部分表43．6“吊挂装霞安装”表检验。4．3．11基础检查划线及垫铁＼地脚螺栓安装l将基础榆查、划线与挚铁地脚螺栓安装合成～个表格．便于现场操作。2基础检查中增加检验项目“萆础表面质鼍”质晕标准为“表面无露筋、蜂窝、孔洞、夹渣、疏松、裂缝”，检验方法和器具“观察”。3划线检验项目“标高偏差”检验方法和器具为“按本部分E．2”。4垫铁块数及放霄位置中检验方法和器具增加“观察”。5地脚螺栓安装中检验项目“地脚螺栓垂直偏差”检验方法和器具“观察”修改为“用直角尺测量”。6榆验项目“紧地脚螺栓的混凝土强度”检验方法和器具“核定施工记录”修改为“枪查施工记录及试件强度报告”。4．3．12联轴器＼皮带轮＼链轮安装l检验项目“两中心偏差”检验指标修改为“刚十牛联轴器”质链丰，J1准为“1500r／min<n≤3000r／min为0．04：750r／min<n≤1500r／min，为0．06：500r／min<n≤750r／min，为0．08；”≤500r／min．为0．10”，检验指标“弹性联轴器”质量标准为“1500r／min<月≤3000r／min，为0．06：750r／min<"≤1500r／min，为0．08；500r／min<一≤750r／rain，为0．】0；胛≤500r／rain，为0．】5”。月为转速。2榆验项目“齿式联轴节油质”，柃验方法和器具增加“榆霞油质合格汪”。3柃验项目“保险销对轮”，榆验方法和器具增加“核查设备技术文件”。4检验项目“弹簧保险对轮”，柃验方法和器具增加“根据设备技术文件要求测量”。4．3．13减速机安装l检验项目“轴配合”，检验方法和器具由“观察”修改为“用千分尺或游标卡尺测量”。2检验项目“连接螺栓”，检验方法和器具由“观察”修改为“用扳手检盘”。4．3．14辅机分部试运l检验项目“机械及连接系统内部检查”，检验方法和器具由“观察修改为”“迸行内部检查，并办理封闭签证”。2检验项目“各部位螺栓连接”，检验方法和器具“观察”修改为“手锤敲击或扳手检查”。3检验项目“油质”，检验方法和器具“观察”修改为“抽样化骑或查看化验报告”。4检验项目“机械最大双向振幅”，质量杯准由“符合《规『|芏》(95版)锅炉篇7．2．11．10”，具体进行了量化修改为“≤0．10”。5柃验项目“轴承温度”，柃验方法和器具由“用温度计柃测”修改为“用测温仪榆测或观察仪表”。6枪验项目“润滑油系统”检验方法和器具由“观察”修改为“复核技术文件，复古油质柃验报告，检查实验报告”。4．4锅炉本体安装4．4．1锅炉基础划线、表4．4．2钢架柱底板(垫铁)安装将原表基础划线和柱底扳安装分成曲道工序进行验收。4．4．3钢架组合1对接中心线偏差的检验，检验方法和器具“拉钢丝，用钢板尺删量”改为“用钢板尺测量”。569
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4．4．4钢架组合件、立柱安装

1 柱脚中心线偏蓐的检验方法和器具“校对基础中心线与柱脚底板中心线偏移，测量前后左右四

个方位”改成“用铡扳尺检测柱面中心线与柱底板中心线偏差，测量前后左右四个方位”。增加连接板

安装指标；增加立柱对接中心线偏差指标。

2锅炉钢架安装后的整体复奁找正时，应同时检查锅炉整体的垂直度和钢架沉降观测记录，沉降

观测记录应作为归档资料。

4．4．8见证取样检测

在监理单位或建设单位监督下，由施工单位有关人员现场取样，并送至具备相应资质的检测单位所

进行的检测。

4．4．9锅炉钢架高强螺栓紧固记录

高强螺栓紧固记录中的紧同部位可以用“锅炉钢架第二层10m～12m处”的形式填写。不必填写所

有的紧瑚螺栓节点，只要能描述高强螺栓的紧固是同一人，同一班次的紧向部位即可。

4．4．10锅炉钢架高强螺栓紧固复查记录

锅炉钢架高强螺栓紧固后应进行复查，复查要求需符合GB 50205--2001 6．3高强度螺栓连接的要

求。

4 4．13平台梯子设备检查

将原平台的弯曲度榆查改为挠度和旁弯度的检查。

4 4．14平台、梯子组合安装

增加平台格栅安装的要求。

4．4．15～4．4．36空气预热器安装

增加了管式空气预热器焊缝渗油试验签证、管式空气预热器风压签证：对于空气预热器冷油器水压

试验签证、空气预热器试运前检青签证、空气预热器分部试运后签证、空气预热器人孔门封闭签证直接

引用第4章中的通用表格。

4．4 17管箱式空气预热器支撑钢架检查

1 支撑框架上部水平度偏蓐的检验方法原描述为按《验标》本篇附录I第3条规定，现改为“用

玻璃管水平检测支撑桠架两端顶部”。

2管箱与锅炉立柱中心线距离偏差原描述为用钢尺在立柱的两个方位，测量管箱下管板中心线与

立柱中心线之间的距离，现改为“用钢尺测量纵横两个方向与立柱中心线之间的距离”。

表4．4．19、表4．4．20

1将管箱式空气预热器转角箱(连通管)安装划分为表4．4 19管箱式空气预热器转角箱(连通管)

及伸缩节检查和表4．4．20管箱式空气预热器转角箱(连通管)及伸缩节安装两个检验批次列表。

2设备检查工序中增加设备外观检查这道工序。

4．4．21 回转式空气预热器基础划线

原验评描述按《验标》本篇附录I第1条规定，现改为“使用弹簧秤配合钢卷尺检查”。

4．4．22回转式空气预热器垫铁安装

增加了垫铁安装的榆验项目。

4 4 23回转式空气预热器轴承安装

主轴和轴承检查中的轴承冷却室严密性榆查项删除。轴承间隙原验评描述为符合“国标”规定，现

改为“符合设备厂家技术规定”。轴承座的间隙、紧力检查项，改为与轴承外套的间隙紧力。

4 4．24风罩回转式空气预热器定子安装

定子组合工序中定子外壳圆度偏差的质茸标准按《规范》(95版)锅炉篇2．8．2．8的要求进行了量化。

取消了主轴和轴承检查中的主轴弯曲度这一检查项目。定子组合工序中定子端面水平度偏差的质量标准

按《规范》锅炉篇2．8．3．1的要求进行了量化。



DL，T5210．2—20094．426空气预热器驱动装置安装增加电动机安装、轴封安装。4．4．27空气预热器管道及吹灰器安装管道安装中质肇标准改为“管道布置合理、美观、走向正确、支架固定牢固”增加了孔门的检验内容。44．28受热面回转式空气预热器定子安装定子维合工序中定子圆度偏差的质蕈标准按《规范》(95版)锅炉篇2．8．4．1的要求进行了量化。增加了定子垂商度检验项目。4．429受热面回转式空气预热器转子安装转子组合工序中转子酬度偏筹的质嚣标准按《规范》(95版)锅炉篇2．828的要求进行了量化。转子组合工序中转子主轴与转子垂直度偏差的质肇标准按《规范》(95版)锅炉篇2．8．4．4的要求进行了量化。转子组合工序中转子安装的质锗杯准按《规范》(95版)锅炉篇2．84．3的要求进行了最化。围带安装的质量标准符合《规范》(95版)锅炉篇2．8．4．5及设备技术文件改为符合设备技术文件。围带安装作了修改。4．4．30受热面回转式空气预热器密封装置安装轴向、径向、周向密封『日j隙质镀杯准改为“符合设备技术文件，折角板安装方向与转子同转方向一致”，增加了转子角钢和“T”字型钢的检验内容，增加了固定螺栓的检验内容。表4．4．32、表4．4．33、表4．434l将空气预热器划分为表4．4．32油系统试运、表4．4．33罪动装置分部试运、表4．4．34空气预热器分部试运三个枪验批次。2表4．4．32油系统试运、表4．4．33驱动装置分部试运、表4．4．34空气预热器分部试运中增加分部试运前检查的内容。表4．4．34空气预热器分部试运中增加了预热器轴承温度、机械振幅、减速机温升的检查内容。44．39炉顶密封罩壳及局部密封件安装炉项密封罩壳及局部密封件安装币再包括炉墙密封件(平形板、波形板)的安装。4．4．40妒本体门孔安装增加吹灰器套简检查。4．4．41渣井安装增加焊缝渗油试验检矗项目，符合本部分E．6的要求。4．445直流式燃烧器设备检查喷口偏差取消合金和铸件的区别，只按喷嘴高度分成H。<5m、H>5m两种榆查。4．4．49、4．4．50无油点火装置、微油点火装置安装根据目前围内等离子点火装置、微油点火装茕改造的出现，增加点火装置的验收项目。使用时点火装置和燃烧器的安装验收项目要分开，各自进行验收。等离子燃烧器及点火装置安装根据烟台龙源电力技术有限公司DLZ．200型等离子燃烧器使用及维护说明书编制。等离子燃烧器按功能可分为两类：①仅作为点火燃烧器使用，这种等离子燃烧器用于代替原油燃烧器，起到启动锅炉和在低负荷助燃的作用。采用该种燃烧器需为其附加给粉系统，包括一次风管路及给粉机；②既作为点火燃烧器又作为主燃烧器使用，这种等离子燃烧器具有和①所述间样的功能，在锅炉正常运行时又可作为主燃烧器投入。等离子辅助系统(风、水、气管道安装，冷却泵安装等)的验收按本部分相关部分验收表执行，表4．4．50中不再列出检验指标。4．4．51汽包、汽水分离器检查、划线l增加了试用范围“本节适用于汽包、汽水分离器的检查、划线”。



DL／"IF 5210 2—2009

2“简体材质”的检验方法和器具内容增加为“核查设计图纸、产品质鼍合格证明、监督检验汪明

等文件，合金部件进行光谱分析并出具报告，并在明显处做标识”。

3“筒体擘厚”检验方法和器具内容增加为“核查设计图纸、产品质量合格证明、监督检验证明等

文件”。

4“筒体焊接”质最标准由“符合一机部技术标准要求”更改为“无裂纹、气孔等缺陷，成型良好”；

枪验方法和器具由“按焊接检验规程规定”修改为“核古设计图纸、产品质量合格汪明、监督枪验证明

等文件，并作外观检查”。

5“接管座”检验项目增加了“合金部件材质”，同步增加质量标准为“无错用”，检验方法和器具

同步增加为“合金部件进行光谱分析，并出具报告，并在明显处做标识”。

6接管庵的“位置、管头高度、管头外径、管头擘厚、管头坡口、管头角度”检验方法由“用钢

尺、游标卡尺检查，同类管头随机抽查，数量不少于两个”修改为“核查设计图纸、产品质量合格证明、

监督检验证明等文件，同规格管头采用钢尺、游标卡尺随机抽查，抽查数量不低于2个”。

7接管座的“管座焊缝”质量标准由“符合一机部技术标准要求”更改为“无裂纹、气孔等缺陷，

成型良好”；检验方法和器具由“按焊接检验规程规定”修改为“核查设计图纸、产品质量合格证明、

监督检验证明等文件，并作外观检查”。

8检验项目由简体全长弯曲度检验项目合并为一个，质量标准修改为“≤20”。

9质量标准由“符合～机部锅炉制造技术标准”修改为“符合厂家设计要求，外观无裂纹、加渣、

气孔等缺陷，成型良好”，检验方法和器具增加内容“核查设计文件、产品质量合格证明、监督检验证

明等文件，并作外观检查”。

4．4．52汽包、汽水分离器安装

1增加了试用范围“本节适用于汽包、汽水分离器的安装”。

2增加了“安装方向”检验项目，以及质量标准和检验方法。

3 “横向中心位置偏差”的检测方法由“以锅炉炉顶主梁中心为基准”修改为“以锅炉横向膨胀

中心线为基准”。

4 “纵向中心位置偏差”的检测方法由“以锅炉炉顶主粱纵向中心为基准”修改为“以锅炉纵向

膨胀中心线为摹准”。

5增加了“垂直度偏差”检验项目，以及质量标准和检验方法。

4．4．53汽包内部装置检查

从原“汽包内部装置安装”分离出来。

l增加了“材质”检验项目，以及质量标准和检验方法。

2增加了“厂家焊缝”检验项目，以及质量标准和检验方法。

3增加了“螺栓、螺母连接件”以及质量标准和检验方法。

4．4．54汽包内部装置安装

1删去了“霉部件检查”内容。

2增加了“部件安装位置”检验项目，以及质量标准和枪验方法。

3检验项目“法兰连接”修改为“法兰、螺栓连接”，质量标准“严密，连接件有止退装置”修改

为“严密，垫片符合设计要求，螺栓连接紧固，无松动并有防松措施”，检验方法由“观察”修改为“扳

手检查”。

4检验项目“焊接”的质量标准由“符合一机部锅炉制造技术标准规定”修改为“成型良好，无

漏焊和裂纹等缺陷，飞溅清理干净，焊缝符合设计图纸要求”，检验方法增加“观察”。

4．455膜式壁(水冷壁、包墙过热器)组合

l 增加了“两片膜式擘拼接时边排管间距偏差”检验项目，以及质量标准和检验方法。

2检验项目“焊接”的质量指标由“符合《验标》焊接篇”修改为“焊缝符合图纸要求，无裂纹、

572



DL，T52102—2009气孔等缺陷，成犁良好”，榆验方法和器具为“观察”。3增加了“孔门组合”柃验项目，以及质嚣标准和榆验方法。4删除了“刚性粱”安装柃验内容，有安装斋要时戍“符合本部分表4．471规定”。5删除了“组件水雎试验”榆验项日，以及相应的质量标准和榆验方法平¨器具的内容。6删除了“设备榆查”、“联箱柃肖、安装”检验项目，在验收项目划分表中增加相应的检验批。其他受热面设备组合、安装作同样处理。4．4．56膜式壁(水冷壁、包墙过热器)安装l增加了“膜式肇拼接时边排管间距偏蔗”检验项目，以及质量标准和检验方法。2增加了“梳形板安装”检验项目，以及质最标准和柃验方法。3删除了“刚性梁”安装检验内容，刚性梁安装检验单独列出，安装检验时依据本部分表4．4．71规定。4删除了“联箱”安装检验内容，安装检验时依据本部分表4．3．10规定。5增加了“管子对口”检验项目，以及质疑标准和检验方法。6检验项目“焊接”的质量标准由为“符合《规范》焊接篇”修改为“焊缝符合图纸要求，无裂纹、气孔等缺陷，成型良好”，榆验方法和器具为“观察，焊缝尺寸用焊缝榆验尺测量”。4．4．57螺旋水冷壁(预组合)组合本验收表格为整体增加部分。4．4．58螺旋水冷壁散件(组件)安装本验收表格为整体增加部分。4．4．59锅炉本体管路安装1将“设备检查”、“阀门检查”内容合并，检查时应引用本部分新增柃验表4．38“锅炉本体、附属管路榆杏”规定。2增加了“联箱检查、安装”内容，有联箱安装时应引用本部分表4．3．10“锅炉联箱(减温器)检查、安装”规定。3增加了“管子安装方向”检验项目，以及质革标准和枪验方法。4增加了“导向装置安装”检验项目，以及质量标准和检验方法。5检验项目“阀门安装”的质晕标准修改为“符合《规范》(94版)管道篇55的要求”。6榆骑项目“焊接”的质鼍标准修改为“焊缝符合图纸要求，无裂纹、气孔等缺陷，成型良好”，检验方法和器具为“观察”。4．4．60立式过热器(再热器)组合1增加了“管排对口焊接后通球试验”检验项目，检验方法为“对口焊接后检青试验记录”。2检验项目“管排间距偏差”柃验方法由“观察”修改为“脱察，目测偏差较大时用铡板尺榆查”。3调整细化了“附件安装”内容，质蛩标准为“符合图纸要求，安装位置正确，牢同，整齐。”检验方法和器具为“依据图纸，钢卷尺测量”。4检验项目“焊接”的质鞋标准修改为“焊缝符合图纸要求，无裂纹、气孔等缺陷，成型良好”，检验方法和器具为“观察”。4．461立式过热器(再热器)安装1增加了“管子对口”检验项目，以及质尉标准和检验方法。2增加了“管排垂直度”检验项目，以及质鼍标准和榆验方法。3增加了“管排平整度偏差”检验项目，以及质母f，J、准和检验方法。4增加了“附件安装(防磨、同定装胃等)”检验项目，以及质量标准和柃验方法。5增加了“铁件焊接”榆验项目，以及质鼍标准和榆验方法。6删除了“联箱内部清洁”榆验项目，此内容合并到本部分表43．10“联箱检查、安装”中。573



DL，T 5210．2—2009

7删除了“吊持装置”检验项目，设备安装时，使用本部分表4．3．6“吊挂装置安装”验收。

4．4．62卧式过热器(再热器)组合、4．4．63卧式过热器(再热器)安装

整体增加部分。

4．4．64顶棚过热器安装

l删除了“单根管通球试验”检验项目，此内容合并到本部分表4 3，7“锅炉受热面设备检查”

中。

2删除了“联箱内部清洁”检验项目，此内容合并到本部分表4．3．10“联箱检查、安装”中。

3删除了“吊捧装置”检验项目，设备安装时，使用本部分表4_3．6“吊挂装置安装”验收。

4增加了“鳍片安装”检验项目，以及质甓标准和检验方法。

5增加了“立式管排穿J负棚管的间隙”以及质量标准和检验方法。

6增加了“丁贞棚管固定装置”检验项目，以及质量标准和检验方法。

7检验项目“焊接”的质量标准由“符合《验标》焊接篇”修改为“焊缝符合图纸要求，无裂纹、

气孔等缺陷，成型良好”，检验方法和器具为“观察，焊缝尺寸用焊缝检验尺抽查”。

4 4．65汽一汽加热器组合

l检验项目“简体、联箱检查划线”的质量标准由“筒体、联箱两端分别有纵横中心线镜眼”修

改为“符合本部分表4．3．10规定”。

2 “管子通球试验”检验项目，此内容合并到本部分表4．3．7“锅炉受热面设备检查”中。

3检验项目“焊接”的质量杯准由“符合《验标》焊接篇”修改为“焊缝符合图纸要求，无裂纹、

气孔等缺陷，成型良好”，检验方法和器具为“观察，焊缝尺寸用焊缝检验尺抽查”。

4．4．66汽一汽加热器组件安装

1删除了“吊挂装置”枪验项目，设备安装时，使用本部分表4．3．6“吊挂装置安装”验收。

2增加了“附件安装”检验项目，以及质量标准和榆验方法。

4．467省煤器组合

l “蛇形管排通球试验”检验项目，此内容合并到本部分表4．3．7“锅炉受热面设备检查”中。

2删除了“防磨装置”检验项目，调整为“附件安装”增加了“防磨装置组合”、“管卡组合”、“吊

挂铁板组合”三项检验项目。

3检验项目“焊接”的质量标准，由“符合《验标》焊接篇”修改为“焊缝符合图纸要求，无裂

纹、气孔等缺陷，成型良好”，检验方法和器具为“观察，焊缝尺寸用焊缝检验尺抽查”。

4删除了“组件严密性试验”检验项目。此检验内容己不符合现行300MW以上机组锅炉的安装

工艺要求。

4．4．68省煤器安装

1删除了“吊拄装置”检验项目，设备安装时，使用本部分表4．3．6“吊挂装置安装”验收。

2增加了“管子对口”、“管排间距偏差”、“组合件边排管垂直度偏差”、“组合件边排管垂直度偏

差”、“组合件宽度偏差”、“管排平整度偏差”、“固定管夹安装”、“定位板安装”、“焊接”等检验项目，

以及质量标准和检验方法等。

4．4．69吊挂管组合

1 “单根管通球试验”检验项目，此内容合并到本部分表43．7“锅炉受热面设备检查”中。

2增加了“管子长度偏差”检验项目，以及质量标准和检验方法等。

3增加了“管卡安装”榆验项目，以及质量标准和检验方法等。

4枪验项目“焊接”的质量标准由“符合《验标》焊接篇”修改为“焊缝符合图纸要求，无裂纹、

气孔等缺陷，成型良好”，检验方法和器具为“观察，焊缝尺寸用焊缝检验尺抽查”。

4 4．70吊挂管安装

I增加了“管子对口”、“管子间距偏差”、“边缘管与炉墙间隙”、“管子平整度偏差”、“固定装置”、
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DL／T52102—2009“铁件焊接”等榆验项目，以及质晕标准和检验方法等。2“吊持粟安装”检验项H的“榆验方法和器具”内容补充为“观察，用玻璃管水f和钢板尺测量”。44．71刚性梁安装新增验收表格，将绦表格中刚性粱内容整理后编制。1增加了“剐性粱纵横水平度偏等”柃验项目，以及质茸标准和柃验方注等。2增加了“垂．elBJr]'V}!粱预留膨胀量”检验项目．以及质晕标准和榆验方法等。3增加了“刚性梁角部膨胀方向、预留膨胀最”检验项目，以及质彗标准和检验方法等。4增加了“导向装置安装”榆验项目，以及质旨标准和检验方法等。5增加了“铁件焊接”检验项目，以及质争标准和捡验方法等。4．4．72锅炉整体水压试验l检验项目“试验压力”的质量标准由“符合《规范》(95版)锅炉篇第3．5．1”修改为“符合厂家技术标准要求，无要求时，符合DL612中14．9的规定”，检验方法和器具由“试验时使用标准压力表观察”修改为“试验时使用已枪定标准压力表(不低于1．5级)观察”。2检验项目“水温⋯一般”改为“一般规定”，质疑枷、准由“不低于制造厂的要求，且≤80”修改为“不低于制造厂的要求，高于结露温度，且≤80”。3检验项目“试骑程序”修改为“试验条件、范围、程序”，质晕标准由“符合《规范》(95版)锅炉篇3．6．6”修改为“符合《规范》锅炉篇3．6．6和已审批的水压试验作业指导书的要求”。4检验项目“试验后恢复”的检验方法和器具由“逐条检查”修改为“逐条检查，并办理签证”。4．4．80锅炉附属管道安装锅炉附属管道安装1删除了有关“设备材料柃有”的柃骑项目，增加了“设备检查”的要求，设备检查时，使用本部分表4．3。8“锅炉本体、附槿管路榆奁”榆有。2榆验项目“弯头配制9)9原质量丰，J、准“符合《验标》加工篇”，改为“外观质最良好，表面无裂纹、分层现象，弯曲”。检验方法和器具为“观察”。3检验项目“管道布置与母管连接”，质量标准在原基础上增加“与母管连接角度符合设计要求”。4检验项目“法兰连接”，质晕标准修改为“结合面平整，无贯穿性划痕，挚片的内径比法兰内径大2mm～3mm，法兰对接平行、同一tL,，其偏差不大于法兰外径的O．15％，且不大于2mm：螺栓受力均匀，螺栓应露出螺母2个～3个螺距”。5检验项目“焊接”，质量杯准由原来的“符合验标焊接篇”修改为“焊缝符合图纸要求，无裂纹、气孔等缺陷，成型良好”。检验方法和器具改为“观察，用焊缝榆验尺抽查”。6表注，增加“在吹灰系统管道安装时应考虑水冷擘的向下膨胀和热补偿，管道应有2％的疏水坡度。7增加了“管子内部清洁”检验项目．以及质肇标准和检验方法等。4．4．81锅炉附属管道安装排污(疏水)扩容器安装l设备检台中增加了“-j=Lf7”检验项目，以及质肇标准和检验方法。2设备安装中增加了“标高”、“立式筒体垂卣度偏差”、“卧式筒体水平度”、“水位计”、“安全阀”、“压力表”、“人孔”等的检验项目，以及质量标准和验收方法。4482吹灰器安装l检验项目“部件外观检查”，质量标准由原来的“无裂纹、变形等缺陷”修改为“无撞伤、破损、裂纹、变形等缺陷”。2检验项目“合金钢部件材质”，检验方法和器具由“光谱分析”改为“光谱分析并出具报告，在明显处作标记”。3增加了“吹灰器预留膨胀方向、膨胀值”枪验项目，以及质量标准和验收方法。
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4增加了“吹灰器安装位置”检验项目，以及质量标准和验收方法。

5柃验项目“支吊架”，质量标准由“符合图纸，安装牢固，位置正确”修改为“符合图纸，安装

牢固，位置正确，不影响膨胀，滑动支架应方向正确，无卡涩”。

6增加了“焊接”检验项目，以及质量标准和验收方法。

7增加脉冲吹灰器安装的验收项目。使用时根据实际情况对验收表格进行删减。

4．483汽包水位计安装

1检验项目“水位计和汽包连通管安装”，质量标准修改为“汽连通管向水位计方向倾斜，水连通

管向汽包方向倾斜，汽水连通管支架应留出膨胀间隙，水位计连通管阀门水平安装”。

2增加了“联通管内部清洁”检验项目，以及质量标准和检验方法。

4．4．84活塞、脉冲式安全装置安装

设备安装中增加了“对口焊接”检验项目，以及质量标准和检验方法。

4．4．85弹簧式安全装置安装

新增内容。

4．4．86压力表安装

l增加了“缓冲装置安装”榆验项目，以及质量标准和验收方法。

2增加了“材质”检验项目，以及质量标准和验收方法。

3增加了“阀门安装”检验项El，以及质量标准和验收方法。

4增加了“支吊架布置”检验项目，以及质量标准和验收方法。

5增加了“焊接”检验项目，以及质量标准和验收方法。

4．4．87膨胀指示器安装

1检验项目“指示器元件”，质量标准修改为“指示盘刻度清晰，零位明显，指针有足够刚性，有

尖端，指示器有足够量程”。

2增加了“支架安装”检验项月，以及质营杯准和榆验方法。

3细化了。指示器安装”的内容，增加了“二向指针”、“三向指”、“针刻度盘”三项检验项目，

以及质肇标准和检验方法。

4 4．89烟、风、煤管道组合、安装

增加了非金属膨胀节、暖风器的检验项目。支吊架质量标准和检查方法进行了更改。

4．4．90烟风煤管道操作装置安装

表4．490删除了钢丝绳传动的操作装置这一检验项目。

4．4．91煤闸门安装

取消了设备制造检查项目，增加了设备外观检查、设备外形尺寸、设备材质检查检验项目。在工序

安装中增加了安装位置、方向，增加了密封风系统的检查项目。

4．4．93灭火装置安装

管道安装的质量标准及检验方法进行了修改。

4．4．95粗、细粉分离器安装

l 原验评中的厂家焊缝、焊接质鼍标准为符合《验标》焊接篇，现更改为“焊缝高度符合厂家技

术文件要求，表面成型良好无裂纹、咬边、气孔等缺陷”。检测方法和器具更改为“焊缝高度用焊缝检

验尺检测，其他观察”。

2标高偏差检验方法进行了修改。人孔门对检验项目进行了分解细化，质量标准进行了细化。

4 4．94烟、风、煤、粉管道支吊架安装

将支吊架安装单独作为一个检验批次进行检查。

4 4．98锅炉除灰系统设备安装

整个表格标准为整体增加部分。
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4．4．99锅炉除；奎系统设备安装整个表格标准为整体增加部分。4．5锅炉除尘装置安装nL，T5210．2—20094．51电气除尘器支座安装增加电除尘支座安装的检验标准。4．5．2电气除尘器电极组合安装组合安装工序中“焊接质量”原质量标准“焊缝高度符合设计要求，焊完作严密试验”，现改为“焊接形式符合厂家技术文件要求，焊接无夹渣、咬边、气孔、未焊透等缺陷，焊缝成型良好，焊完进行严密性试验”；原检验方法和器具“观察，用煤油试验”，现改为“观察，焊缝尺寸用焊接检验尺检测，并进行渗油试验”。4．5．3电气除尘器分布板、阻流板安装安装工序中“连接螺栓”原质量标准“坚固、点焊牢固”，现改为“螺栓受力均匀、丝扣露出螺母2扣～3扣，长度一致；按图纸要求点焊牢固”。4．5．4电气除尘器振打及传动装置安装安装工序中“传动轴对轮安装”原质量标准为“符合《验标》炉3-1规定”，现改为“对轮安装不松动，键两侧无间隙，两中心偏差符合《规范》(95版)锅炉篇7．2．6．3规定，两半对轮间距符合设备技术文件规定或《规范》(95版)锅炉篇7．2．6．4规定”：原检验方法和器具为“一”，现改为“观察；中心偏差使用塞尺或百分表在圆周四等分点检测；间隙用钢板尺检测”。4．5．5电气除尘器顶部电磁振打器安装《电气除尘器电磁振打器安装》验评根据福建龙净环保股份有限公司提供的《电除尘器使用与维护》进行编制。4．5．6电气除尘器振打及传动装置分部试运分部试运工序中“严密性试验(焊缝、门孔处)”原检验方法和器具“保温前通风，抹肥皂水等检查”，现改为“保温前通风，抹肥皂水等检查；焊缝渗油实验检查”。4．5．”基础划线及垫铁安装记录表中基础开档对角尺寸附图在表格尺寸不足清楚显示所附图纸时，可另页附图。4．5．12钢结构安装记录表中记录图另页附图。4．6锅炉整体风压试验4．6．1锅炉整体风压试验气密性检查中增加对膨胀节的检查。4．7锅炉燃油设备及管道安装4．7．1油罐及附件安装1增加了油罐检查(罐壁平面度、圆度)。2油罐安装中增加了罐体垂直度、油罐固定两项检查。标高偏差检验方法进行了修改。3进出油管质量标准进行了修改，加热器水压试验的检验方法进行了修改。增加了油罐焊口检查。4原验评中的厂家焊缝、焊接质量标准为符合《验标》焊接篇，现更改为“焊缝符合厂家技术文件要求，表面成型良好，无裂纹、咬边、气孔等缺陷”。检测方法和器具更改为“焊缝高度用焊缝俭验尺检测，其他观察”。4．7．4、4．7．5螺杆油泵安装将原螺杆油泵安装表分成了表4．7．4和表4．7．5两个表。577
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4，7．6柱塞检修和4．7．7柱塞油泵安装

增加表4．7．6和表4．7．7。

4 7 9离心油泵安装

联轴节安装检验项进行了分解，检验标准进行了细化。对减速机枪查安装项目分解细化。增加了保

护罩安装检验项目。轴中心标高偏差的检验方法进行了更改。

4．8锅炉辅助机械安装

表中符合《验标》及《规范》内容篇等，均改成具体的指标要求。符合本部分中某一表的以“符合

本部分表×．×．x要求”的形式出现。质基标准中“符合图纸”均改成“符合设备技术文件规定”，“压

熔丝”全部修改为“压铅缝”。

4，8．1、4．8．2钢球磨煤机检查

l检验项目“端盖组装标记”，检验方法和器具“观察”修改为“核查标记”。

2检验项目“轴承座与基框接触及连接螺栓”，检验方法和器具“观察用塞尺检测”修改为“用塞

尺检查，用手锤轻敲”。

3检验项目“油质牌号”，检验方法和器具由“观察”修改为“抽样化验或复查油质合格证”。

4工序增加“出入口检查”，检验指标增加了“分离器折向捎板”、“一次风进口组件”、“进、出口

料斗”、“螺旋输送装置”，质量标准依次增加“开关灵活，开度与标尺指示一致”、“符合设备技术文件

规定”、“方向正确，间隙均匀，无摩擦”，榆验方法和器具依次增加“手动灵活”、“观察”、“用钢尺检

测”。

4．8．3钢球磨煤机安装

l 检验项目“球面与台板纵横中心”，质量标准增加“划线”检验方法和器具由“观察”修改为“用

钢尺检测”。

2检验项目“轴承_}I=底水平度偏差”，检验方法和器具增加“用框式水平仪枪测”。

4．8．4钢球磨煤机本体安装

l检验项目“连接螺栓”。枪验方法和器具“观察”修改为“有规定时用力距扳手进行检查，无规

定时轻敲榆查”。

2工序“钢甲安装”修改为“衬板安装”，检验指标“固定钢甲螺栓石棉绳密封”修改为“衬板螺

柃安装”，质量标准“符合图纸规定，且绕3圈以上”修改为“符合设备技术文件规定，紧固均匀，有

防松装置”，榆验方法和器具“观察”修改为“力矩扳手检测”。

3检验项目“轴封安装上艺”，质最标准“用优质毛毡梯形接口，接触均匀、紧度适宜”修改为“符

合设备技术文件规定，接触均匀、紧度适宜”。

4工序增加“进出口装置安装”，检验指标分别增加“分离器、出粉管、一次风组件料斗及料斗适

配器安装”，质彗标准为“按设备编号定位，结合面及连接螺栓涂密封胶，螺栓紧固均匀”，检验器具和

方法为“复核设备技术文件，用手锤轻敲”。

5 “中空管、螺旋管、热风箱安装”质肇标准为“固定牢固，各部件之间间隙符合设备技术文件

规定”，检验器具和方法为“复核设备技术文件规定”。

6 “密封风箱安装”质量标准为“符合设备技术文件规定”，检验器具和方法为“观察”。

4．8．5钢球磨煤机传动装置安装

1检验项目“联轴节中心找正”，质量标准由“符合《验标》炉3-10规定”修改为“符合本部分

表4．3．10规定”，检验方法和器具由“测量＼记录”修改为“用百分袁、塞尺测量”。

2检验项目“与大牙轮啮合『日J隙”，质量标准由“符合《规范》锅炉篇7．3．1．22规定”修改为“中

心距>3150～5000时，为2．45～1．70：中心距>2000～3150时，为2．17～l 40；中心距>1250～2000

时，为1．80～】．06；中心距>800～1250时，为J．42～O．85”。

578



DL／T5210．2—20094．8．13、4815风扇磨煤机安装1榆验项目“垫铁、地脚螺栓安装”质晕丰，』；准由“符合《骑标》炉3-9规定”修改为“符合本部分表4，3．9规定”。4．8．16、4．8．17MPS中速辊式磨煤机安装l榆验项目“分离器折向f】挡板”，榆验方法和器其由“观察”修改为“用手转动，应操作灵活”。2榆验项目“摹础枪奁划线及挚铁地脚螺栓安装”，质晕标准由“符合《验标》炉3．8、炉3-9”修改为“符合本部分表43．11。3减速机安装将内容进行具体化。4检验项目“联轴节找正”质肇标准由“符合《验标》炉3．10规定”修改为“符合本部分表43．12”。检验项目“地脚螺栓安装”质量标准由“符合《验标》炉3-9规定”修改为“符合本部分表4．3．11”。4．8．19、4．8．20E型中速磨煤机安装l检验项目“磨环弧槽”，质酎标准由“符合规范”修改为“弧槽的半径及深度成符合设备技术文件规定，弧槽表面应光洁平滑，无裂纹伤缺”。2检验项目“减速机与底板接触”，质量丰，J、准由“不允许加挚”修改为“接触严密，严禁加氆”。3检验项目“加压装置”，质鞋标准由“符合规范”修改为“四个压头必须全部伸入。型的凹坑内”。4枪验项目“管路安装”，质量标准由“符合规范”修改为“布霞走向合理正确，管卡子使用正确工艺美观、无松动”。48．21、4822lip型碗式磨煤机安装1检验项目“垂直度偏差”，质蛩标准由“符合规范”修改为“地脚螺栓与套管应同心”，检验方法和器具由“用卷尺榆测”修改为“用钢尺柃测”。2检验项目“安装工艺”，质量杯准由“符合规范”修改为“套管底端的排水管倾斜度不小于10。，地脚螺栓底部螺帽与螺栓点焊牢固，上部螺纹戍涂油脂，螺栓与套管上口用油麻填塞”，榆验方法和器具由“卷尺测量”修改为“用钢尺测量，观察”。3检验项目“底板、底鹰安装”，质量标准由“符合规范”全部进行了具体的内容描述。4检验项目“液压系统、润滑系统”，质量标准由“符合规范”全部进行了具体的内容描述。5检验项目“联轴节安装”，质肇标准由“符合规范”修改为“符合本部分表4．3．12”。48．23离心式风机安装l检验项目“轴承冷却水室水压试验”。检验方法和器具中“工业水”修改为“冷却水”。2检验项目“叶轮与轴姨配”，检验方法和器具“观察”修改为“复核技术文件规定，盘动检查”。3检验项目“叶板安装”，检验方法和器具增加“用塞尺检测”。4检验项目“联轴节中心找正”，质舒}，J、准由“符合《验标》炉3．10规定”修改为“符合本部分表43．12”，检验方法和器具增加“用百分表，塞尺榆测”。5分部试运质舒标准由“符合规范”修改为“符合《规范》(95版)锅炉篇7．3411和本部分表4．3．14”。6工序“设备榆查”质量标准由“符合《规范》(95版)第7．42．1条规定”修改为“表面光滑无裂纹，叶片边缘不得有缺口及州痕。外壳无变形、裂纹及漏焊现象。转子与轴的装配坚固，符合技术文件规定”。7检查项目“联轴节中心找正”质母标准由“符合《规范》(95版)第72．6条规定”修改为“符合本部分表4．3．12”，榆验器具和方法增加“用百分表，塞尺检测”。48．28叶轮给粉机安装l检验项日“主轴与叶轮装配”，柃骑方法和器具中增加“盘动”。2榆验项目“保险装置”，榆验方法和器具“观察”修改为“用游标卡尺检测”。3分部试运，质茸杯准由“符合《规范》(95版)锅炉篇第7．6．5条”修改为“符合本部分表4-3．14，且在高转速F试转8h，调整和测量在平行控制器各点位置时的转速”，检验方法和器具中增加“测速仪579
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进行转速测鼍，测温仪测温等”。

4．833空气压缩机安装

检验项目“联轴节”、“皮带传动轮”，质量标准由“符合《验标》炉3—10规定”修改为“符合本部

分表4．3．12”。

4．8．37锅炉强制循环泵安装

l检验项目“泵与电动机连接螺栓安装”，检验方法和器具由“查施工记录”修改为“用力矩扳手

检测”。

4．8．51离心灰浆泵安装

1 检验项目“联轴节中心找正”，质量标准由“符合《验标》炉3．10规定”修改为“符合本部分

表4．3．12”。

2检验项目“分部试运”，质量标准由“符合《规范》锅炉篇7．2．11条规定”修改为“符合本部分

表4|3．14”。

4．8．52喷水式柱塞灰浆泵安装

l检验项目“轴中心标高偏差”，检验方法和器具由“按《验标》附录篇”修改为“用水平仪或玻

璃管水平管检测”。

2检验项目“对轮中心找正”，质量标准由“符合《验标》炉3一lO规定”修改为“符合本部分表

4．3．12”。

4．8．55油隔离泥浆泵安装

l检验项目“对轮中心找正”，质最标准由“符合《验标》炉3-10规定”修改为“符合本部分表

4．3．12”。

2检验项目“减速机检修安装”，质量标准由“符合《验标》炉3．11规定”修改为“符合本部分表

4．3．13”。

3检验项目“轴中心标高偏差”，检验主方法和器具由“按《验标》附录篇”修改为“用水平仪或

玻璃管水平管检测”。

4．8．60～4．8．65锅炉房起吊设施安装

此部分内容为新增内容，表格适用于锅炉房的所有起吊设施安装。

4．9输煤设备安装

4．9．1 叶轮拨煤机安装、表4．9．2振动筛煤机安装、表4．9．3概率筛煤机安装

取消原表格中“分部试运“工序。

4 9．4锤击、反击式碎煤机安装

l取消原表格中“分部试运“工序。

2“联轴节中心找正”质量标准原“符合《验标》炉3．10规定”改为“符合DL／T 5047--1995中

7．2．6规定”，检验方法和器具改为“使用百分表找正”。

4．9．5环锤式碎煤机安装

1工序中增加了“减振垫层”一项检验项目和“电动机找正”两项检验项目，增加相应的验评

质量标准和检验方法。

2取消原表格中“分部试运“工序。

4 9．6桥式螺旋卸煤机安装

l“减速机检查安装”中原质量标准“符合《验标》炉3．11规定”改为“符合本部分表7．2．8规定”。

2“联轴节中心找正”中原质量标准“符合《验标》炉3．10规定”改为“符合本部分表7．2 6规定”。

4．9．7转子翻车机转子安装

l根据“大连重工·起重集团有限公司”和“湖北电力机械总厂”的“翻车机”相关资料进行编



DL，T5210．2—2009制。2将原《验标》中炉10．5．1“转子翻车机钢结构安装”和炉10．5．2“转子翻车机摘钩平台与液压装置安装”合并为“转子翻车机转子安装”。3增加工序“托车梁、压车梁及液压系统、靠扳安装”。4工序“托辊装置安装”中焊接质最标准原为”符合《验标》“焊接篇“改为“焊缝高度符合厂家资料要求，表面成型良好，无裂纹、咬边、气孔、夹渣等缺陷”，检验方法改为“挥缝高度用焊缝榆验尺检测，其他观察”。4．99转子翻车机重、轻调车机安装将原《验标》中炉10．5．4“转子翻车机轻电车铁牛安装”，改为“转子翻车机轻重车调车机安装J97相应的工序、质量标准、检验方法和器具全部进行变动。4．9．10转子翻车机夹轮器安装增加转子翻车机夹轮器安装。4．9．”增加转子翻车机除尘装置安装。4．9．16皮带输煤机安装l“减速机枪查安装”质量标准原为“符合《验标》炉3-1I规定”改为“符合本部分表4．313规定”2“垫铁地脚螺栓安装”质量标准原为“符合《验标》炉3-9规定”改为“符合本部分表4．3．1l规定”。3“联轴节中心找正”质最标准原为“符合《验标》炉3—10规定”改为“符合本部分表43．12规定”。4．9．17盘式磁铁分离器安装、表4．9．18带式磁铁分离器安装将原《验标》中“磁铁分离器安装”改为“带式磁铁分离器安装”和“盘式磁铁分离器安装”。4．9．19取样装置安装增加输煤系统“取样装置安装”验评。4．10脱硫设备安装脱硫部分验收主要依据目前国内常觇烟气脱硫装置设计要求及设备厂家资料编制。编制过程中，侧重于石灰石／石膏湿式、海水脱硫两种工艺，并适当参照国外引进技术要求。脱硫系统范围内的工业水管道安装应执行DL5031—1994《电力建设施工及验收技术规范管道篇》。泵类安装应执行DLfr5047--1995《电力建设施工及验收技术规范锅炉机组篇》DL5011～1992《电力建设施工及验收技术规范汽轮机机组篇》。钢结构及辅助机械、设备的钢结构，若采用焊接及铆钉连接时，应参照GB50205--2001的有关规定执行。现场自行生产、配制的材料(包括鳞片树脂、FRP黏接剂等)应按有关规定的要求进行检肖，符合要求后方准使用。在箱罐喷砂及衬胶防腐过稃中，必须有可靠措施防止砂尘、有害气体扩散影响施工人员身体健康及污染其他已安装设备。设备安装结束后、封闭和分部试运前，必须彻底检台和清扫，内部不得有杂物存留。脱硫系统范围内所有保温、油漆防腐的验收按本部分4．13、4．14执行，本节只涉及衬胶、鳞片树脂等特殊防腐部分。4．102箱罐安装验收表中数据均为某设备厂《吸收塔安装手册》中相关质量要求，实际施工可根据具体情况进行调整。4．10．3箱罐附件安装验收表中数据均为某设备厂《吸收塔安装手册》中相关质量要求，实际施工可根据具体情况进行调整。58】
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4．10．4喷淋管道安装

1喷嘴在工厂内己与喷淋管道黏接完毕，在本验收表中，喷嘴角度、方向列入工序“设备及材料

检查”中。

2在工序“安装”中，只对喷淋管道相关安装尺寸进行检测。

4．10 5除雾器及冲洗水管道安装

1验收表中“管道、密封板边缘与简体距离”、“除雾片固定板与支撑粱侧问隙”，两项枪验项目均

为了保证运行过程中设备岗膨胀、振动而不致与简体衬胶相互摩擦。

4．11脱硝设备安装

1 本节适用于与火力发电厂国产200MW～1000MW机组配套的烟气脱硝装置(以SCR和SNCR

等为原理的脱硝装置)安装工程的施工(含分部试运)质量验收。对于其他脱硝装置，如电子束脱硝、

半干注脱硝、湿法脱硝等脱硝装黄的施工质最验收，应执行设备订货技术合同或制造厂的规定。

2本部分适_}}j范围不限于以选择性催化还原法(Selective Catalytic Reduction，简称SCR)和选择

性非催化还原法(SelectiveNonCatalyticReduction简称SNCR)脱硝技术的施工工艺要求。

3各分项工稃的施工质量、施工操作人员和施工班组自检及项目部复查必须按100％的比例；监理

单位和建设单位可根据实际情况，确认全数检查或按比例进行随机抽查，随机抽查比例不得小于25％。

4还原剂储存罐足指储备最高工作压力大于等于0．1MPa(不含液体静压力)的液体或气体的压力

容积。

5本部分是火力发电厂脱硝装簧安装的基本要求，有关脱硝装置的技术标准、部门规章、企事业

单位规定等，如果质最要求低于与本部分的规定时，应以本部分为准。

6脱硝还原剂制备及储存系统试运行时，不可直接采用还缘荆(无水氨等)进行分部试运。液氨

的装卸操作时，应遵守职业安全与卫生条例(OSHA)关于无水氨的安全指南。

7在还原剂(无水氨等)储备设备及管道安装完毕后应按顺序进行水压试验、管道吹扫、气密性

试验。气密性试验合格后不得随意拆卸已试验过的设备或管道。

8所有介质为还原剂(无水氨等)的排污管道／『i得对空排放，必须经过稀释处理后定点排放。

9还原剂(无水氨)氨反应作用成碱性：其能腐蚀铜、锌以及它们的合金(黄铜)。因此，所有与

还原剂(无水氨)直接接触的材质不得含有以上物质成分。

关于还原剂储备设备及管道试验的说明：

1水压试验试验压力按厂家相关要求执行，若无规定时，按工作压力的1．5倍进行水压试验。达到

试验压力后，稳压30min，且压力降不应大于0．05MPa：可根据管道各段不同的压力分段进行水压试验；

液压试验应用清洁水进行。

2系统吹扫介质宜为压缩宅气，根据实际安装情况分段吹扫。直至所有管道内部吹扫干净。

3气密性试验试验压力不低于工作压力，试验介质为压缩窄气或氮气。检查中应对所有接触还原

剂的管道、阀门、垫圈结合面、压力表等进行检查，检查方法采用肥皂水涂抹在检查面上，观察有无气

泡产生。首先升至试验压力的50％进行检查，然后按试验压力的10％逐级升压，直到严密性试验压力。

每一级稳压3min，达到试验压力后稳压5min进行检查。有泄漏不宜带压处理。

4还原剂(无水氨)采用氮气置换，氮气纯度不低于99．9％。充氮气应缓慢，以免发生事故。其

余与液氨、气氨有关联的管道、机泉用氮气置换。置换完毕取有代表性(储罐、卸氨设备、输送管道等)

气样分析，两次氧含量低于0．5％合格。

4 12锅炉炉墙砌筑

l增加了循环流化床锅炉和垃圾焚烧锅炉的内炉墙的砌筑。

2本次修编贯彻了“检验批”的内容。

582



DL／T5210．2—20093在施工现场送粉管弯头很少制作，所以把原来验评第十一章中第七节送粉管弯头防磨混凝土及铸石瓦施工略去。如果个别施工需要，请参照《火电施工质量检验及评定标准锅炉篇》(1996年版)执行。4现在除尘器基本用电除尘器，所以把原来验评第十一章中第九节除尘器铸石板砌筑略去。4．12．2顶棚过热器炉墙由于现在包墙过热器大部分用轻型炉墙，其相关内容在表4．12．1和表4．12．1．1中已经包含，而顶棚过热器和顶棚水冷擘采用耐火材料浇灌，所以把原来验评第十一章第二节过热器炉墙的名称改为表412．2顶棚过热器炉墙。4．12．3上端炉墙在原来的验评中没有针对穿出顶棚过热器的过热器、再热器等上端炉墙施工的验收评定内容，所以增加了表412．3上端炉墙，对顶护板内的过热器、再热器等上端炉墙施工进行验收。4．12．7集箱炉墙由于部分锅炉在尾部怪井内的集箱为了防磨，采用了混凝土浇灌，所以增加了表4．12．7集箱炉墙。4129护板炉墙在原来的验评中没有针对顶护板、尾部怪井烟道及灰斗、风箱等护板的炉墙施工进行验收，所以增加了表4．12．9护板炉墙。4．12．19耐磨耐火材料喷涂在循环流化床锅炉、垃圾焚烧锅炉的内炉墙施工中，有部分炉墙采用喷涂方式进行施工来保证炉墙的施工质星，所以增加耐磨耐火材料喷涂施工验收。4．12．20整体烘炉整体烘炉对锅炉内炉墙进行质量检验，增加对整体炉墙烘炉后质量验收。583
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5单项工程施工质量评价

5．1基本规定

5．1．1旌工质量达到了施工验收规程的规定，这是建设工程施工质量合格的最基本要求。由于建设单位、

参建单位技术水平、管理水平及质量意识的提高，创建优质工程已成为许多工程项目的质量目标。为规

范创建优质工程活动，本标准坚持“验评分离、强化验收、完善手段、过程控制”的原则，规定了火力

发电工程在施工质量验收全部合格后进行施工质量评价。施工质量验收按检验批、分项、分部及单位工

程进行，施工质量评价按单项工程进行。为体现其系统性、综合性、功能性、关联性，本部分统一将锅

炉机组、汽轮发电机组、热工仪表及控制装置、管道及系统、水处理及制氢设备和系统、加工配制划定

为单项工程，并规定火电工程按单项工程进行评价。

5．1．3创建优质工程，从技术、管理、组织、协调等方面进行策划是实现质量目标的重要保障，本条要

求创建优质工程，建设单位组织参建单位在工程开工前制定质量目标，编制质量计划，强化过程控制，

明确各方责任。

5．1．4本条规定先由施工单位自查，评价由建设单位负责组织协调，监理单位或其他评价机构独立实施

评价。

5．1．5本条规定单项工程施工质量评价，应在单位工程验收全部合格。

5．1．6本条规定对施工质量评价，不但应对工程实体质量进行检查，还应对工程档案进行全面检查。

5．1．7本条规定对锅炉机组单项工程进行施工质量评价按①锅炉本体安装、整体风压试验；②锅炉除

尘装置、脱硫及脱销设备安装；③锅炉辅助机械安装；④输煤设备、燃油设备及管道安装；⑤炉墙

砌筑、设备管道保温及油漆，共五个部位(范围)分别进行。部位(范围)是为了便于评价而按区域或

系统性质划分的。

5．1．8施工现场质量保证条件：为确保施工过程各项活动的有效开展和达到预定的质量目标。所需要的

控制准则和方法，使每个过程符合规定的要求和过程标准，以达到每个过程期望的结果或为实现这些过

程策划的结果和对这些过程持续改进实施必要措施的文件、物资及环境。

性能检测：对检验项目中的各项性能进行量测、检查、试验等，并将检测结果与设计要求或标准规

定进行比较，以确定每项性能是否达到规定要求所进行的活动。

质量记录：参与工程建设的责任主体和检测单位在工程建设过程中，为证明工程质量的状况，按照

国家有关法律、法规和技术标准的规定，在参与工程建设活动中所形成的有关确保工程质量的措施、材

质证明、施工记录、检测检验报告及所做工作的成果记录等文字及音像文件。

尺寸偏差及限值实测：对一些主要的允许偏差项目及有关尺寸限值项目进行量测，并将量测结果与

规范规定值进行比较，以表明每项偏差值是否满足规定，以及满足规定的程度所进行的活动。

权重值：在质量评价过程中，为了能将有关检查项目满足规定要求的程度，用数据表示出来，按各

项目所占工作量的大小及影响整体能力重要程度，分别对各项目规定的所占比例分值。

单项工程评价是对每个工程部位(范围)分别按施工现场质量保证条件、性能检测、质量记录、尺

寸偏差及限值实测、强制性条文实施管理及执行情况、观感质量六个评价项目进行判定。每个评价项目

都根据其在该工程部位(范围)的工作量大小、重要程度给出了相应的权重值。对判定结果进行量化。

5．1．9每个评价项目都设有若干个评价内容，每个评价内容又按其重要程度规定了标准分值。以便于在

实施施工质量评价过程中，根据判定结果对每个检查项目按100％、85％、70％---档取标准分值。

5．1．10本条要求对旖工质量评价应注重推行科学管理，提高管理创新，强化工程质量控制及持续改



DL，T52102—2009进能力。5．1．”本条规定工程施工质量控制的重点要突出原材料检验、过程工序质最控制及功能效果测试，提高管理效率及操作技能。5．1．12本条要求对施工质量进行评价应注重科技进步、环保和节能等先进技术的应用。5．1．13本条规定单项工程施工质晕获得优良评价的条件，是评价结果总得分应大于等于85分：当总得分达到92分及其以上时，可评为商质量等级的优良工程。5．2评价规定52．1本条规定了单项工程中各部位(范嗣)评价的权重值。5．22本条规定对每个工程部位(范围)的质量评价应按施工现场质晕保证条件、性能检测、质量记录、尺寸偏差及限值实测、强制性条文实施管理及执行情况和观感质量等六个评价项目。5．2．3本条规定了各评价项目的权重值。5．3评价内容53．1本条规定单项工程施工质革评价，是按工程部位(范围)中的评价项目逐项评价，评价应结合施工现场的抽查记录和各检验批、分项、分部、单位工程质量验收记录，进行统计分析，按工程部位(范围)、评价项目的规定内容进行评分。5．3．2本条规定凡使用围家公告明令禁止使用的材料和产品及任一工程部位(范围)或评价项目的评价实得分达不到85％标准分值的，不得进行单项工程优良评价。5．4评价方法5．4．1施工现场质基保证条件对能否实现工程创优目标质量至关重要，因此，需对单项工程各部位(范围)的施工现场质量保证条件进行评价，并按评价结果分一、二、三档取标准分值。l本款要求是：工程项目现场应具有基本质量管理及质量责任制度，保证工程一开工就得到有效的管理来保证工程质量，是质量评价的摹本条件。现场项目部是履行工程承包合同的管理主体，它的组织形式、人员素质、专业配套资源与手段应与工程项目的规模、结构复杂程度相适应。应满足法律法规及工程项目施工管理的需要，其人员应持有效资格证书上岗。为确保质鼍保证体系有效运行，应明确项目部与工程质量有关人员的职责和权限，制定项目质量责任制，并有相应的奖罚制度。进场验收：对进入施工现场的设备、材料等，按相关标准、规定进行检验，对产品达到合格与否做出确认。抽样柃验：按照规定的抽样方案，随机地从进场的材料、设备或工程检验项目中，按枪验批抽取一定数晕的样本所进行的检验。2施工现场应配备相应的规程、规范、标准及相应的施工工艺或操作规程以保证工程质量，是最基本的要求。3施工组织设计、施工方案是质最策划的基础文件，是组织施工的重要依据。由施工企业项目部按照工程特点、施工现场实际情况组织编制、审核、批准。当施工现场实际发生变化时，应作相应改变，重大改变还应重新审批。4项目部应将已确定的质量目标形成文件。按工程项目特点建立相应的组织机构，明确质量职责，对施工方案、施工组织和质最管理活动的措施作具体安排，确保质最目标的落实和实现。5．4．2性能检测的评价结果，是最能直接体现工程各部位(范围)质量水平的。工程部位(范围)不同，性能检测项目、标准不同，其本条规定了工程部位(范围)通用的性能检测评价标准，并规定按评价结果分一、二、三档取标准分值。5．43质量记录包括材料、设备出厂合格证等质量证明文件，材料进现场后复验记录、施工记录(含隐
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蔽工程)、施工试验记录等，工程部位(范围)不同，其质量记录的内容不同，本标准对质量记录通用

评价方法及按评价结果分一、二、三档取标准分值作了规定。

5．4．4本条规定了工程部位(范围)通用尺寸偏差及限值实测评价方法，并要求按评价结果分一、二、

三档取标准分值。

5．4．5工程建设标准强制性条文是现行标准中，直接涉及人民生命财产安全、人身健康、环境保护和其

他公众利益的、必须严格执行的强制性规定。本条规定在对工程部位(范围)强制性条文执行情况评价

时，应对强制性条文实施计划详细程度、内容是否全面、是否具有较强的可操作性和强制性条文执行的

效果、检查记录是否齐全进行评价。并要求按评价结果分一、二、三档取标准分值。

5．4．6观感质量是最能体现工程部位(范围)工艺水平的评价项目，本条规定应通过观察辅以必要的量

测和检查质量验收记录，并进行分析计算，按“好”、“一般”和“差”三档进行评价，并取对应的标准

分值。

5．11单项工程各工程部位(范围)评价得分汇总

5．”．1本条规定单项工程质量评价实际得分，应按各工程部位(范围)六个评价项目所得分值汇总后

来判定评价等级。

5．11．2本条列出了单项工程中各工程部位(范围)六个评价项目质量评价得分汇总表式。

5．12单项工程施工质量评价报告

5．12．1单项工程质量评价后，应由监理和评价机构出具包括有：单项工程概况、工程部位(范围)质

量评价情况及结果和单项工程质量评价情况及结果的评价报告。

5．12．2本条对单项工程质量评价报告的内容作了如下详细要求。

l对单项工程概况要求说明：主设备情况，设计、施工、调试、监理等各参建单位的合同额或建

安工作量，主要工程特点、施工过程的质量控制情况。

2对单项工程管理情况应说明质量特色、工艺亮点、管理创新、技术创新、“四新”应用情况；安

全、节约环保目标完成情况。

3说明单位工程、分部工程、分项工程验收结果的核查情况。

4对各工程部位(范围)应重点说明工程质量的严重不符合项、评价得分、评价等级等情况。

5列出单项工程质量评价得分汇总、评价等级及结论性意见。



6单台机组质量评价DL／T5210．2—20096．01单台机组的质量评价是在本机组全部单项工程施工质阜评价的基础上，包含了机组168h满负荷试运技术指标的评价。要求配套的环保工程正常投运。机组性能试验的评价纳入到整体工程质量评价阶段。6．0．2同期多台机组分别按单台机组评价。公用系统纳入首台机组评价，后续投产机组配套的公用系统与投产机组同步评价，其评价内容纳入该机组相应专业的单项工程质量评价中。6．0．4单台机组的质量评价得分按表6．0．4中单项工程质量项目评价。表6．0．4中所列10项的经加权后实得分的总和是该台机组的评价得分。表6．0．4中所列第1、7、9单项工程质量项目按如下方式评价：土建工程参照GB／T50375的规定进行评价；电气装置安装按DL／T5161的单位工程优良率进行评价。
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7整体工程质量评价

7．03工程档案管理评价按表7．0．4的规定进行评价。

本条规定按档案工作基础管理、归档时间、归档范围、案卷质量的评价结果分三个档次评分。

7．0．4本条规定凡在本工程中获得省、部(行业)级科技成果、专利、工法、QC成果、“四新”应用、

新纪录、节约、环保等奖项的，每项加0．5分；获得国家级奖项的每项加1分。同类奖项应按最高奖项

(只限一次)加分，总加分最多不超过5分。

“四新”；是指新技术、新设备、新材料、新工艺。

证书：是指获得非奖项成果的证明文件。

7．0．8本条规定了整体工程质量评价应符合现行国家及行业工程竣工验收及评价的有关规定。工程竣工

验收：指火电建设工程按设计批准文件所规定的内容全部建成、本期工程最后一台机组168h满负荷试

运完成并验收、性能试验全部结束移交商业运行、经核查工程建设全过程合法性证明文件齐全。



附录A(规范性附录)垃圾焚烧锅炉安装DL，T5210．2—2009l由于目前国内垃圾电站的焚烧炉设备基本采用机械炉排型设备，故本章焚烧炉质量验收和评定标准编制以机械炉排型焚烧炉为主，在编制过程中参考了其他一些公司的技术要求，其他炉型可参照本附录执行。由于国内垃圾电站的焚烧锅炉设备种类较多，垃圾焚烧炉容量也相差较大，目前还难以制定统一的验评标准，因此具体验评标准原则上还须以供货设备技术标准为主。2垃圾焚烧电站的烟气净化系统种类较多，本附录主要按照国内广泛采用的半干法烟气净化系统进行编制。3在国内垃圾电厂中，由于国内垃圾没有分类回收，含水率较高，垃圾池上方虽有负压抽吸，但其不可能完全消除垃圾腐烂后的恶臭，因此垃圾卸料间多采用封闭布置，卸料门也多采用自动开启、关闭的液压卸料门。4国内垃圾含水量较高，垃圾池沥滤液较多，沥滤液处理基本采用两种形式：生物或化学处理方式，但目前很少投资建设。根据垃圾焚烧电站设计技术规程的规定：大型垃圾焚烧电站均需设沥滤液炉内喷雾燃烧系统，因此垃圾电站基本采用回喷方法。渗沥水处理系统按照国内采用较多的回喷法进行编制。5对垃圾分拣系统，由于目前国内垃圾焚烧电站基本还没有采用，这部分内容待以后逐步充实。589
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附录C

(规范性附录)

燃机余热锅炉安装

本部分内容以北京京丰燃机余热锅炉、北京郑常庄燃机余热锅炉的安装为主要依据，参照其他燃机

余热锅炉安装进行编写。



附录E(规范性附录)通用检测方法DL／T52102i2009验收时的测量环境条件应尽量和施工时的环境保持一致，避免l}j环境条件不同引起施工后的尺寸变化，造成测董误差，导致对验收结果的分歧。如温度的差异引起热胀冷缩，造成的尺寸变化。
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