煤粉制备防火防爆专项应急预案

　　1.煤磨系统是重点消防部位，易发生燃烧、爆炸等恶性事件，为防止事故的发生，将发生事故后的损失降低到最小，针对非计划停机，系统内失火，发生爆炸事件编制应急预案。

　　2.依据

　　以国家有关安全生产的法律、法规以及公司《突发性事件应急响应方案》为依据制定本预案。

　　3.适用范围

　　本预案主要用于指导预防和处置发生在煤粉制备系统的各类突发事件。

　　4.事件等级

　　为了有效处置各类突发事件，依据突发事件可能造成的危害程度、波及范围、影响力大小、人员及财产损失等情况，由高到低划分为重大(Ⅰ级)、较大(Ⅱ级)、一般(Ⅲ级)三个级别。

　　重大突发事件(Ⅰ级)：是指煤粉制备系统内突然发生磨内爆炸、袋收尘爆炸等已经或可能造成人员伤亡、重大财产损失或生态环境破坏，需要在集团安委会的领导下，由公司统一组织、协调，调度各方面资源和力量进行应急处置的重大紧急事件。

　　较大突发事件(Ⅱ级)：是指煤粉制备系统内发生原煤仓着火、磨内着火、袋收尘灰斗着火、煤粉仓着火等已经或可能造成人员伤害、财产损失或生态环境破坏，需要在公司领导带领下，由烧成分厂统一组织、协调，调度各方面资源和力量进行应急处置的紧急事件。

　　一般突发事件(Ⅲ级)：是指煤粉制备系统内发生突发性非计划停机等事件，事态比较简单，对安全生产影响力较小，可能或没有造成人员伤害和财产损失，需要在分厂的领导下(含中控室)，由班长组织当班巡检人员和有关资源能够处置的一般事件。

　　5.组织机构与职责

　　5.1组织机构：在公司领导的安环科的领导下，制定审核、发布应急方案，由应急领导小组组织、协调、处理、实施发生在煤粉制备系统的各类突发事件，并依据事件情况启动相应应急预案。

　　建立应急领导小组--分厂--班长三级实施执行机构。

　　5.2应急领导小组

　　组长：李红荣

　　副组长：张文功 张小健

　　成员：崔军军、李 广、胡军锋、白尚军、刘兵奇、周玉刚

　　薛艳云、卜凤飞、何 亮、朱晓东、刘 强、李 强(小)、康书君

　　5.3职责

　　设立应急预案领导小组，统一领导发生在煤粉制备系统的各类突发事件。研究确定全公司应对煤粉制备系统的突发事件决策;审定煤粉制备系统突发事件的总体应急预案;开展发生在煤粉制备系统中的重大突发事件的组织指挥;在煤粉制备系统的突发事件中协调与各有关部门的关系;做好重大突发事件的善后处理工作;分析总结年度煤粉制备系统突发事件应对工作。

　　(1)应急程序;

　　(2)公司负责制订突发事件应对方法;

　　(3)实施启动突发事件的相应应急预案;

　　(4)开展重大突发事件的组织、协调、处理、实施;

　　(5)公司负责制订煤粉制备系统突发事件作业指导书;

　　(6)协助做好事故善后处理工作，组织各方资源开展抢修，尽快恢复正常生产;

　　(7)定期组织修订煤粉制备系统的各类突发事件应急预案，组织实施预案演练工作;

　　(8)收集分析煤磨系统内的安全相关信息，上报公司，并根据公司的决定发布预警信息;

　　(9)组织相关人力及技术资源，实施预案演练工作;

　　(10)组织协调有关应对煤粉制备系统的各类突发事件的宣传教育和培训工作;

　　(11)承担公司交办的其它应急事项;

　　(12)组织分厂人员，调度各方面资源，完成对较大突发事件的处置。

　　5.4班长

　　(1)收集煤粉制备系统的各类突发事件的现场信息;

　　(2)将收集的各类突发事件的现场信息汇报分厂领导;

　　(3)执行公司、分厂实施的各类应急预案;

　　(4)组织协调分厂当班巡检人员，完成对一般突发事件的处置。

　　6.预测、预警

　　中控室煤磨操作员监控系统各处的工艺参数，当发现工艺参数的变化速率异常或参数超出规定范围时，立即汇报班长，班长分析判断后发出预警信号。煤磨巡检工负责设备的现场巡察，发现异常立即通知中控煤磨操作员。

　　7.应急响应

　　采取“分级响应”的原则，由中控操作员根据突发事件造成的危害程度、波及范围、影响力大小、人员及财产损失等情况，判断突发事件的等级，汇报相应的领导，由相应的领导决定启动对应等级的应急预案。

　　一、当煤粉制备系统发生磨内爆炸、袋收尘爆炸等事件时，启动重大突发事件(Ⅰ级)预案。

　　(1)中控室操作员应立即通知现场巡检工迅速撤离至安全地方，并疏散相关人员，操作员立即进行系统紧急停车操作，关闭热风门、冷风门、通风机风门，切断热源和氧气供给，同时自动启动CO2自动灭火系统。

　　(2)中控室操作员应首先向当班班长、调度、分厂领导汇报，同时分厂领导向公司安环科领导和公司总经理汇报情况，在安环科领导到达现场前，服从公司值班领导的统一指挥。成立由安环科领导为组长，值班领导和总经理为副组长的应急指挥小组，召集分厂、动力检修分厂相关人员，进行抢险指挥工作。

　　(3)发生火灾后应立即切断电源，以防止扑救过程中造成触电或电器起火使火情加剧;如火情不能控制，应立即拨打119报警。报警时一定要准确说明起火所在地址、方位、燃烧部位、燃烧物质类别及联系方式，报警人到场外马路上等候消防车的到来并做好向导工作，同时预先确定消防栓的位置。

　　(4)如有人员受伤，应立即送医院或拨打120组织抢救。

　　(5)在扑救火灾的过程中，始终坚持“以人为本”的原则，严禁因拯救物资而置生命于不顾。

　　(6)在确认现场无有毒有害气体和发生爆炸危险后，进入现场检查，采取相应的处理措施。

　　(7)根据爆炸发生的部位，中控室依据《煤磨突发事件指导书》进行操作。

　　二、当煤粉制备系统内发生原煤仓着火、煤粉仓着火、袋收尘灰斗着火等事件时，启动较大突发事件(Ⅱ级)预案。

　　(1)中控室操作员应立即通知现场巡检工注意安全，同时手动启动CO2自动灭火系统。

　　(2)由中控室操作员首先向当班公司值班领导、分厂厂长汇报，由值班领导决定处理方法，同时汇报公司总经理。

　　(3)值班领导、分厂厂长指挥突发事件的处理工作。

　　(4)中控室依据《煤磨突发事件作业指导书》进行操作。

　　三、当煤粉制备系统内发生突发性非计划统计等事件，按照一般突发事件(Ⅲ级)处理。

　　(1)由当班班长组织现场巡检工、中控操作员完成处理，处理结果在现场《岗位巡检记录本》和中控室《煤磨中控记录表》中记录。

　　(2)中控室依据《煤磨突发事件作业指导书》进行操作。

　　8.后期处置

　　(1)分厂及中控室即时组织进行现场调查，填写事故处理记录。

　　(2)公司组织各方资源开展抢修，尽快恢复正常生产。

　　(3)公司在事故发生后2日内组织事故原因调查分析，填写事故原因分析记录，并制定纠正和预防措施，报请安环科批准后实施。

　　(4)公司负责清点消防器材的使用数量，报公司安环科，及时充满补齐。

　　(5)安环科对纠正和预防措施的实施进行验证。

　　9.培训演练

　　1.分厂每半年组织一次培训。

　　2.分厂每半年组织一次演练，确保紧急情况下，有条不紊地开展事故应急救援工作。

　　煤磨突发事件作业指导书

　　一、非计划停机

　　1.停机时间在24小时以内

　　(1)煤粉制备系统正常停车，系统各部分包括磨机、选粉机、袋收尘、管道内的煤粉走空，煤磨通风机停车。

　　(2)关闭热风门，煤粉仓顶闸门，待出煤磨袋收尘温度降低到环境温度时关闭冷风门、煤磨通风机风门。

　　(3)中控室监控煤粉仓仓顶温度、煤粉仓仓底温度、袋收尘灰斗温度、磨内温度、一氧化碳浓度，如发现参数异常上升，通知巡检工检查处理。

　　(4)一氧化碳浓度缓慢上升，巡检工检查五异常情况，中控短时间开启煤磨通风机，打开冷风阀，降低一氧化碳浓度。

　　(5)巡检工定期现场巡检，加强对煤粉输送铰刀底部温度(手摸或测温枪测)。

　　2.停机时间在24小时以上，时间较长

　　(1)选粉机停机，煤磨通风机风门35%，向煤磨触摸管道中施放粉煤灰，使系统各处均匀的覆盖粉煤灰，以两只煤粉仓仓重各上升1吨为好。

　　(2) 停机及操作注意事项同“停机时间在24小时以内”时的情况

　　二、系统内着火

　　(1)原煤仓着火

　　①手动启用CO2自动灭火系统

　　②立即停止原煤仓进煤

　　③检查着火的部位，是可见部位着火的，可由巡检工直接用水浇灭。

　　④着火部位不可见，如原煤仓仓壁高温，可考虑开孔放出，或由仓底排出。

　　⑤将原煤仓放空，巡检工在磨头皮带秤定点监视，发现着火原煤立即用水浇灭。

　　⑥原煤仓清空后，检查无着火原煤后，恢复正常生产。

　　(2)磨内着火

　　①立即停磨，关闭热风门，降低系统温度。

　　②打开煤磨检查门，将着火的原煤和煤粉挖出，垫上一层生料粉。

　　③提高磨内风速，避免煤粉和原煤在出磨风管中堆积。

　　④加强对出磨风管的巡检，勤测出磨风管的下部温度，及时发现及时处理。

　　(3)煤粉仓着火

　　①手动启用CO2自动灭火系统

　　②煤粉仓着火多为收尘器灰斗着火，火星带入煤粉仓所致。

　　③煤粉仓着火的表现为煤粉仓顶部或底部温度异常上升，并超出允许范围即可判断为煤粉仓着火。由于生产的连续性，煤粉仓中的煤粉连续流动，煤粉仓中的煤粉浓度很高，超出爆炸范围，故发生爆炸的可能性较小，采用将仓中煤粉放空的方法解决。

　　④煤磨保持正常生产，降低着火煤粉仓的仓位，直至煤粉仓走空，然后立即进煤保持生产。

　　⑤计划检修时安排着火煤粉仓清仓，清除煤粉仓死角中可能残留的火星。

　　(4)袋收尘灰斗着火

　　①手动启用CO2自动灭火系统

　　②煤磨袋收尘着火的危险性最高，易引发烧伤或爆炸等严重事故，造成停产损失，应重点预防。

　　③灰斗着火的原因多为灰斗死角积灰或结块，收尘器出口温度低结露煤粉结块，电加热装置温度控制失控，电气线路漏电，机械摩擦几种。

　　④着火的表现为灰斗温度偏高，特别是最近进风口的一只灰斗，温度突然迅速上升，现场检查灰斗壳体温度高，且有火星从灰斗中落下。

　　⑤发现灰斗着火后，需停磨处理，打开全部灰斗的检修孔，检查并将着火的煤粉挖出，灰斗下的铰刀也要检查，清出的煤粉灭火后倒入原煤仓中。

　　⑥检查灰斗的积灰部位用钢板盖住，焊牢，查找其他的着火原因。

　　⑦检查袋收尘滤袋是否有破损，无问题并开磨生产。

　　三、爆炸

　　(1)磨内爆炸

　　①磨内爆炸多为磨内着火引起，在开磨停磨时，系统风量变化大，发生几率最高。

　　②磨内爆炸后需立即停磨。

　　③检查进磨、出磨风管等处防爆阀的破损情况，检查选粉机的内笼及叶片。

　　④打开煤磨检修门，如发现有着火原煤则挖出，检查磨辊轴承。

　　⑤各处设备修补完成后即可开磨。

　　(2)袋收尘爆炸

　　①自动启用CO2自动灭火系统

　　②发生袋收尘爆炸后，立即通知分管领导。

　　③系统紧急停车，切断袋收尘电源。

　　④进入现场需两人一组，一人检查，一人监护，人要处于上风位置，检查爆炸情况进行灭火，如不能控制时呼叫119，注意自己的人身安全。

　　⑤根据煤粉仓位情况，安排停窑。

　　⑥检查系统各处的防爆阀和设备的损坏情况，进行修理。

　　⑦检查袋收尘下的铰刀是否有火星，煤粉仓覆盖粉煤灰，并注意煤粉仓温度和一氧化碳浓度。

　　(3)预防方法

　　①平时的预防工作要做好

　　②煤磨周边无明火

　　③防爆安全阀要确保能正常使用。

　　④煤磨的环境卫生要注意确保无煤粉堆积。。

　　⑤中控操作员对煤磨的几个关键点：入磨气体温度、出磨气体温度、袋收尘进口温度、袋收尘灰斗温度、煤粉仓上下温度、袋收尘的差压、CO浓度等的参数重点监控，发现异常及时通知现场巡检及相关人员检查。
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