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本标准按照
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"

&''(

给出的规则起草#

本标准由国家认证认可监督管理委员会提出并归口#

本标准起草单位$中华人民共和国宁夏出入境检验检疫局#

本标准主要起草人$黄光泽%张佩香%黄翔宇%孙居宁%王斌%杨晓奋%温剑#

本标准为首次发布的出入境检验检疫行业标准#
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引
!!

言

!!

随着对外贸易的发展&根据
)#*

的规则和贸易双方的需求&袋包装的矿产品越来越普及&而由于

袋装矿产品品种多&取样方法的不统一%不规范&进出口贸易双方因此类问题常发生贸易纠纷#为进一

步规范袋装矿产品取样标准&提高工作质量和效率&解决袋装矿产品取样方法不统一而造成的误差问题

需要制定本标准#

本标准确定的基本内容&根据进出口袋装矿产品取样技术要求的特殊性&对袋装矿产品取样术语%

取样基本原则%取样方案%取样技术%样品的制备%计量一次取样等作了原则规定&以保证标准的科学性%

系统性和规范性#

本标准引用了
!"

!

#&''+,$

散装矿产品取样制样通则
!

手工取样方法%

!"

!

#&''+,&

散装矿产品

取样制样通则
!

手工制样方法%

!"

!

#-.($

为估计批'或过程(平均质量选择样本大小的方法%

!"

!

#$/+/&

粒度均匀散料抽样检验通则%

!"00+.

化工产品取样通则标准当中的相关部分&这些则成

为制定)袋包装矿产品取样通则*的主要技术依据#

在制定某一特定袋装矿产品的取样方法标准&应以本通则作为指导性文件#

"

!"

!

#!"!#

"

!#$#
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袋装矿产品取样通则

$

!

范围

本标准规定了袋装矿产品取样术语及定义&取样的基本原则和方法#

本标准适用于袋装矿产品质量的取样检查#

!

!

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的#凡是注日期的引用文件&仅注日期的版本适用于本文

件#凡是不注日期的引用文件&其最新版本'包括所有的修改单(适用于本文件#

!"

!

#&''+%$

!

散装矿产品取样%制样通则
!

手工取样方法

!"

!

#&''+%&

!

散装矿产品取样%制样通则
!

手工制样方法

!"

!

#-.($

!

为估计批'或过程(平均质量选择样本量的方法

!"

!

#$1''',/

!

标准样品工作导则
!

第五部分
!

标准样品定值的一般原则和统计方法

%

!

术语和定义

!"

!

#&''+,$

%

!"

!

#&''+,&

%

!"

!

#-.($

界定的以及下列术语和定义适用本文件#

%,$

批
!

$%&

在相同条件下加工或生产的一定量物料#

%,!

批量或交货批量
!

'(&)*

构成一批货或一交货批的物料质量#

%,%

基本批量
!

'(+,)$%&

取样标准中所规定的一批货的最小批质量#

%,&

袋
!

'(

-

+

是一种非刚性大多半刚性的容器&由纸%塑料%布%皮革%或其他弹性材料制成#

%,'

袋包装
!

.

()/,0

-

'(

-

根据有关规定产品包装的大小&以及运输和储存条件方面的技术要求&选择合适材质的包装保护产

品同时还要防止引起危险%毒害%或污染环境#

&

!

基本原则

&,$

!

本标准规定以概率为
(12

&以主成分作为品质特性计算总精确度
!

3

4

5

&取样精确度
!

6

#

&,!

!

应根据取样的目的%取样的条件%货物的状况'批量大小%几何形状%粒度%均匀强度%特性质的变异

$

!"

!

#!"!#
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性分布(确定样品种类#

&,%

!

取样检验是通过检验样品而对总体货物的质量做出评价和判断的一种检验方法&因此&样品必须

能够代表总体物料的特性#

&,&

!

抽取的样品应能够代表总体物料的所有特性&能够满足检验需要的最佳量#并在满足需要的前提

下&能给出所需信息的最少样品数和最少样品量为最佳样品数和最佳样品量#

'

!

一般规定

',$

!

定量包装的矿产品&一般以同一商品%同一规格为同一检验批#如品质明显不均匀&最大粒度超过

规定或混入外来杂质&必须经加工整理后重新取样#

',!

!

取样%制样所用设备%工具和盛样容器必须保持洁净&牢固耐用#

',%

!

成分样品妥善保管&一般不得少于
0

个月&以备检查#

(

!

取样

(,$

!

概述

按规定的数目对同一检验批随机抽取样包&具体取样按取样方法'

0,1

(要求进行&每批可随机倒袋

12

&从中下部分用扦样铲随机抽取
',17

8

份样&其余按规定进行#低于
/'9

的包装货物&用逐包取样

法进行+若粒度不均匀时&用倒包三铲法进行+粒度大于
$1'55

时&可在选取的包装件内&用手工捡拾

或砸取份样&进行人工敲碎并混合均匀后方可取样+粒度在
$'55

以下时&用钎子对角线法进行#

(,!

!

取样工具

:

(

!

取样铲$具体尺寸按照
!"

!

#&''+,$

#

;

(

!

取样钎$尺寸可根据具体情况确定&材料为不锈钢#

<

(

!

带盖盛样桶或内衬塑料薄膜的盛样袋#

(,%

!

取样数量

(,%,$

!

应取最少单元数见表
$

#小于
1''

单元的取样单元数目按表
$

的规定确定&大于
1''

单元的基

本取样数目
!

的确定按'

$

(式计算#

表
$

!

应取最少单元数的确定

总体物料单元数

取样最少单元数

品质波动!
2

小&

"#

"

',-

中&

',-

#

"#

"

',0

大&

"#

$

',0

-1$

#

1$& &- /- -'

/(1

#

-1' &/ /' /.

/--

#

/(- && &+ /0

&(+

#

/-/ &$ &1 /-

&11

#

&(0 &' &/ /&

&$+

#

&1- $( &$ /'

$.&

#

&$0 $. &' &.

&

!"

!

#!"!#

"

!#$#
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表
$

'续(

总体物料单元数

取样最少单元数

品质波动!
2

小&

"#

"

',-

中&

',-

#

"#

"

',0

大&

"#

$

',0

$1&

#

$.$ $+ $( &0

$&0

#

$1$ $0 $. &-

$'&

#

$&1 $1 $+ &&

.&

#

$'$ $- $0 &'

01

#

.$ $/ $1 $.

1'

#

0- $& $- $+

/$

#

-( $$ $& $1

!!

注$吨袋
/'

袋以下逐包取样#

!

$

/

%

/

槡& ,,,,,,,,,,,,,,,,'

$

(

!!

式中$

!

为基本取样单元数+

&

为总体的单元数&如遇有小数时&则进为整数#

(,%,!

!

基本批量为
1''''

件&最少抽取
$''

件&每件取份样一个#小于
1''''

时&取得件数也不得少

于
$''

件#批量大于
1''''

件时&不同批量所取份样数'

&

$

(按下式计算$

&

$

$

&

#

#槡$

,,,,,,,,,,,,,,,,'

&

(

!!

式中$

&

"""取样标准规定的基本批量应取份样数+

#

"""实际批量&件+

#

$

"""基本批量&件#

按上式计算所得最小份样数如有小数时进位为整数#

(,&

!

样品量

在满足需要的前提下&按表
&

抽取量少份样量#样品量至少应满足以下要求$

:

(

!

至少满足三次重复检测的需要+

;

(

!

当需要留存备案样品时&必须满足备案样品的需要+

<

(

!

所留样品必须满足制样处理的需要#

表
!

!

最少份样量

取 样 方 法 份 样 量!
7

8

逐包取样法
',1

倒包三铲法
',1

钎子对角线法
',&1

/

!"

!

#!"!#

"

!#$#
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(,'

!

取样方法

(,',$

!

逐包取样法

用取样铲取样&在袋口下
/'<5

#

1'<5

处取约
',17

8

份样#用取样扦取样&由包口呈对角线完全

插入&将扦子旋转
$.'=

取约
',17

8

样品#

(,',!

!

倒包三铲法

根据批量和品质波动类型&按表
$

规定的份样数随机抽取样包&逐包倒于平整洁净的铁板或水泥地

上&使成圆锥形&将样铲分别从圆锥底部外圈
$&'=

角的三条母线插至圆心&然后垂直向上提取共取
/

铲&

每袋共取
',17

8

#

(,',%

!

扦子对角线法

按表
$

规定的份样数随机抽取样包&敞开袋口将扦样器呈对角线自顶部完全插入&将扦子旋转
$.'=

取出样品约
$&1

8

&二扦共取份样量约
&1'

8

#

(,',&

!

水分样品

应置于洁净密封的容器内&勿使水分在测定前发生变化#

"

!

制样

",$

!

制样工具

:

(

!

铁铲+

;

( 鄂式破碎机+

<

( 密封式震荡研磨机+

>

( 二分器+

?

( 样铲和挡板+

@

( 白铁面混样台或橡胶板面混样台+

8

( 磁铁
$'A

#

$1A

磁力+

B

( 盛样器$材质普通钢板+

C

( 毛刷+

D

( 磨砂塞广口玻璃瓶+

7

( 分样筛#

",!

!

制样程序

按
!"

!

#&''+,&

执行#

",%

!

缩分方法

样品缩分按
!"

!

#&''+,&

规定的二分器缩分法%四分法和网格缩分法执行&或重复几种方法#采

用网格缩分法时&样品厚度按表
/

进行#

-

!"

!

#!"!#

"

!#$#
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表
%

!

样品粒度%样品层厚度及份样铲

样品粒度!
55

样品层厚度!
55

样铲容积!
<5

/

最小缩分留样量!
7

8

大样 副样

(

以下
&1

#

/1

约
$&1 $1 +,1

1

以下
&'

#

/'

约
+1 - &

&

以下
$1

#

&1

约
-' & $

$

以下
$'

#

$1

约
$1 $ ',1

",&

!

样品容器和标签

分析样品应装入磨砂塞广口瓶或密闭的容器中&并附以标签#标签上注明以下各项$

:

(

!

编号+

;

(

!

品名%等级%类别%产地+

<

(

!

数'质(量$袋'

9

(+

>

(

!

取样%制样人员+

?

(

!

取样%制样地点%日期及天气#

)

!

对抽取样本的验证

),$

!!

%

"

%

#

#

%

#

$

的确定

),$,$

!

在进行抽样验证前&必须预先确定
"

&

!

&

#

'

&

#

$

值#

),$,!

!

本标准规定
"

为
','1

&

!

为
',$'

&即当交付批或批平均质量等于或优于
#

'

时&该交付批或批以

至少
(12

的概率被接受+当交付批或平均质量等于或劣于
#

$

时&交付批或批以至多
$'2

的概率接受#

),$,%

!

对于单侧上规格限
#

$

%

#

'

+对于单侧下规格限
#

$

"

#

'

+对于双侧规格限&一般转化为单侧上规

格限和单侧下规格限处理&

#

E

$

%

#

E

'

&

#

F

$

"

#

F

'

&且
&

#

F

$

G

#

F

'

&

H

&

#

E

$

G

#

E

'

&

&

#

F

'

%

#

E

'

分别为下%上限可

接收质量水平&

#

F

$

%

#

E

$

分别为下%上限极限质量水平#参数
#

'

&

#

$

&

#

E

'

&

#

F

'

&

#

E

$

&

#

F

$

等应由接受方与供

货方协商在合同中规定#

),!

!

验证检验

),!,$

!

确定从批货中随机抽取初始集样个数
!

'

$

&

!

'

$

一般不少于
.

#

),!,!

!

从批货中抽取
'!

'

$

个副样&一般
'H0

#在从每个副样中抽取若干个份样'样品的抽取见

第
0

章(#

!

),!,%

!

将份样分成主副样为
!

'

$

个集样#

),!,&

!

将主副样独立制成
!

'

$

个试样&每个试样做一次测试&共得
!

'

$

个观测值记为
(

$

%

(

&

%

(

/

,,

(!

'

$

#

),!,'

!

计算
(

'

&

"

'

(

'

$

$

!

'

$

(

!

'

$

)

$

$

(

)

,,,,,,,,,,,,'

/

(

1

!"

!

#!"!#

"

!#$#
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"

'

$

(

!

)

$

$

'

*

)

+

*

(

&

!

+槡 $

,,,,,,,,,,,,'

-

(

),!,(

!

对于单侧下规格限&计算

,-

$

.

'

+

.

$

"

,,,,,,,,,,,,'

1

(

!!

对于单侧上规格限&计算

,-

$

.

$

+

.

'

"

,,,,,,,,,,,,'

0

(

!!

根据
,-

值&由
!"

!

#$1''',/

中
9

检验所需样本量表查处所需样本量
!

$

#

),!,"

!

如果
!

$

#

!

'

$

进入第一步
!!!!

令
!!

(H(

'

,,,,,,,,,,,,'

+

(

"

$

"

'

,,,,,,,,,,,,'

.

(

"

$

"

槡!
,,,,,,,,,,,,'

(

(

,-

$

.

'

+

.

$

"

,,,,,,,,,,,,'

$'

(

),!,)

!

如果
!

$

%

!

'

$

则从批货中再抽取
'

'

!

$

G!

'

$

(个追加样品&按
.,&,&

%

.,&,/

和
.,&,-

&对这些追加

样品分装抽取份样并进分组%缩分和测试&共得
!

$

个新数据&将之与先前的样品数据合并'

.,&,-

(一起

计算#

),!,*

!

计算
(

&

"

(

$

$

!

$

(

!

$

)

$

$

(

)

,,,,,,,,,,,,'

$$

(

"

$

(

!

)

$

$

'

*

)

+

*

(

&

!

+槡 $

,,,,,,,,,,,,'

$&

(

),!,$#

!

对于单侧下规格限&计算

,-

$

.

'

+

.

$

"

'

,,,,,,,,,,,,'

$/

(

!!

对于单侧上规格限&计算

,-

$

.

$

+

.

'

"

'

,,,,,,,,,,,,'

$-

(

!!

根据
,-

值&由
!"

!

#$1''',/

中查出所需样本数
!I

#如果
!I

%

!

$

J&'2!

$

&则令
!

'

$

H!

$

&

!

$

H!I

$

&

回到
.,&,.

&否则进入
.,&,$$

#

),!,$$

!

对于单侧上规格限&当

(

#

.

'

/

$00-1"

!槡$

,,,,,,,,,,,,'

$1

(

时&接受该交付批&否则拒收该批#

对于单侧下规格限&当

(

$

.

'

+

$00-1"

!槡$

,,,,,,,,,,,,'

$0

(

时&接受该交付批&否则拒收该批#

对于双侧规格限&要求

.

E

'

+

.

F

'

%

$0+"

!槡$

,,,,,,,,,,,,'

$+

(

0

!"

!

#!"!#

"

!#$#
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是否成立&如果上式不成立&抽取追加样本&使得样本增加到

!

$

$

$0+"

.
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然后分别对单侧上规格限和下规格限进行判断&只要其中有一个做出拒收判决&该批就为拒收#
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